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Universal baere- og posisjoneringsanordning for verktoy til bruk i en maskin
for fastklemming og beyning av langstrakte elementer -

US 2884987

Universal bzre- og posisjoneringsanordning for verktey (56)
som benyttes i en maskin for beyning av langstrakte elementer
(58) slik som rer eller profilseksjoner, omfattende i det
minste en basisdel (6) og en bazreplattform (43) for verkteoyene
(56), bevegelig montert pd basisdelen (6). Plattformen (43)
er utstyrt med midler (30, 34, 36) for & dreies i omkrets-
retningen og midler (44 - 50) for samtidig & forskyves radialt
i forhold til en dreieopplagring (28) som er festet til

basisdelen (6).
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Foreliggende oppfinnelse angér en bare- og posisjoneringsanordning for verktoy til bruk

i en maskin for fastklemming og beyning av langstrakte elementer slik som rer eller
profilseksjoner, omfattende i det minste en basisdel og en bareplattform for verktoyene,
bevegelig montert pa basisdelen og utstyrt med midler for dreining av bareplattformen i

omkretsretningen i forhold til en dreieopplagring som er festet til basisdelen.
En slik anordning er kjent fra US-patent 2884987.

Kjente anordninger av den angitte typen er utformet for veldefinerte anvendelser og
medferer derfor den ulempen at de ikke kan tilpasses til bruk for beyning av elementer

som er forskjellige fra dem som anordningen opprinnelig var beregnet for.

Formalet med den foreliggende oppfinnelse er 24 komme frem til en anordning av den
angitte typen som er tilpasset til bruk for posisjonering og holding av forskjellige
verktay som benyttes for boyning av langstrakte elementer med sterkt varierende
former, for dermed & komme frem til en anordning som ikke er s@rlig komplisert og

som har en enkel virkemate og er mangesidig med hensyn til bruk.

Anordningen i henhold til oppfinnelsen kjennetegnes ved at den omfatter midler for
forskyvning av bazreplattformen radialt i forhold til dreieopplagringen samtidig med

dreiningen.

Dermed oppnas at en translatorisk, radial bevegelse skjer samtidig med dreiningen i
omkretsretningen. Dreiebevegelsen muliggjor at det kan oppnas den gnskede krumning
av det langstrakte elementet, mens den radiale bevegelsen bevirker en teyning av
elementet slik at dette ikke gér tilbake til sin udeformerte tilstand som en folge av
elastisk tilbakefj@ring nar boayepakjenningen oppherer.

Fortrinnsvis danner basisdelen og bzreplattformen en del av en sleide som er bevegelig
montert p4 en bareramme, idet midler er anordnet for & bevege sleiden i forhold til den

sistnevnte i det minste i én retning.

Mer foretrukket omfatter anordningen i henhold til oppfinnelsen to sleider som er
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bevegelig montert pa en enkelt bereramme og som hver omfatter en basisdel og en

bareplattform.

For bruk av maskinen for bayning av langstrakte elementer til ensket form posisjoneres
sleidene hensiktsmessig i forhold til rammen ved hjelp av de tilherende drivmidler for
bevegelse. Deretter anbringes de verktoy som trengs for den typen beyning som skal
utfores pa bareplattformen til sleidene. Deretter utferes selve bayeoperasjonen ved en
passende kombinert translatorisk bevegelse og dreiebevegelse av bareplattformene om

deres dreieopplagringer.

I praksis muliggjer dreiebevegelsen at det kan oppnés den enskede krumning, mens den
translatoriske bevegelsen, som skjer samtidig med dreiebevegelsen, bevirker at det
buede elementet toyes slik at det ikke lenger kan gjeninnta sin opprinnelige, udeformerte

fasong som et resultat av elastiske krefter etter at beyepakjenningen har opphert.

Fordeler og kjennetegn ved den foreliggende oppfinnelse vil fremga av den folgende
detaljerte beskrivelse, under henvisning til de vedfeyde tegninger, som angér ikke-

begrensende eksempler.

Fig. 1 viser i perspektiv anordningen i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 2 er en sideprojeksjon av anordningen i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 3 er en planprojeksjon av anordningen i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 4 viser i perspektiv en bgyemaskin som benytter en anordning av den typen som

er vist i de gvrige figurer.

En universal bazre- og posisjoneringsanordning for verktey til bruk i en bgyemaskin

(fig. 1-3) omfatter et par sleider 2 som er forskyvbart montert pi en bzreramme 4.
Hver sleide 2 omfatter en plan basisdel 6 som er forbundet med en forste plate 8 som er
forskyvbar pa en andre plate 10 ved hjelp av et par fremspring 12 som passer inn i spor

14 dannet i den andre platen 10.

Den sistnevnte kan forskyves pa rammen 4 ved hjelp av et par endekoblingselementer
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16 som er koblet til foringer 18 pa rammen 4.

Festet til hver forste plate 8 er en forste matemutter 20 som er tilknyttet en forste
mateskrue 22 som rager i tverretningen av rammen. Tilsvarende har hver andre plate
10 en andre matemutter 24 som er festet til platen og tilknyttet en andre mateskrue 26
som er montert slik at den ligger langs lengdeaksen til rammen 4, hovedsakelig
vinkejrett p4 den forste skruen 22.

Basisdelen 6 til hver sleide 2 holder en tapp 28 og en fortanning 30 utformet som en
omkretsbue pa et parti av ytterkanten. Et bord 32 er dreibart om hver tapp 28 og
holder en hydraulisk motor 34 som driver et tannhjul 36 som er i inngrep med
fortanningen 30. Hvert bord 32 holder dessuteh et par foringselementer 38, pa hvilke
fremspring 42 som rager nedover fra hver bareplattform 43 holdes forskyvbart. Hver
bareplattform 43 er festet til en drivsylinder 44 som har et stempel 46 med en fri ende
som er festet til det tilherende bordet 32.

Dessuten rager en kamfolgertrinse 48 nedover fra hver bareplattform 43 og samvirker

med et kamelement 50 som er festet til hver tapp 28.
Virkematen til anordningen er som folger.

Avhengig av typen av langstrakt element som skal bgyes og krumningen som dette skal
gis, posisjoneres basisdelene 6 til de to sleider 2 i forhold til rammen 4 ved translatorisk
bevegelse i to innbyrdes vinkelrette retninger. For dette formél dreies de andre skruer
26 og samvirker med de andre matemuttere 24, hvilket bevirker at de andre plater 10
beveges i lengderetningen, og disse bringer med seg de pamonterte forste plater 8 i

bevegelsen (denne bevegelse er antydet med pilene 52 i fig. 1 og 3).

Dreining av de forste skruer 22, som samvirker med de forste matemuttere 20, driver
den forste platen 8 i en tverrgéende, translatorisk bevegelse i forhold til rammen 4, for
den endelige posisjonering av basisdelene 6 i forhold til rammen (denne bevegelsen,

vinkelrett pa den som er antydet med pilene 52, er antydet med pilene 54 i fig. 1 og 3).
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P4 dette tidspunkt anbringes verkteyene 56 som trengs for 4 understatte og fastklemme
de langstrakte elementer 58 under bayeoperasjonen pa kjent mate pa bzreplattformene
43 pa sleidene 2 (fig. 4).

Boyeoperasjonen skjer p& grunn av en kombinert translatorisk og roterende bevegelse av
plattformene 43, som holder verkteyene 56 og de langstrakte elementer 58, i forhold til
tappene 28.

Rotasjonen muliggjer at det kan oppnés den gnskede krumning, mens translasjonen, som
skjer samtidig med rotasjonen, bevirker at de buede elementer 58 tgyes slik at de ikke
lenger kan gjeninnta sin opprinnelige, udeformerte fasong som et resultat av elastiske

krefter etter at bayepékjenningen oppherer.

Rotasjonen av plattformene 43 om tappene 28 (antydet med pilene 60 i fig. 1 og 3)
drives av de hydrauliske motorer 34 som, ved & rotere tannhjulene 36 som i er inngrep
med de tilherende fortanninger 30, bevirker at de tilherende bord 32 som holder

bereplattformen 43 roterer om tappene 28.

Den radiale, translatoriske bevegelse av plattformene 43 i forhold til tappene 28 (antydet
med pilene 62 i fig. 1) skjer samtidig med rotasjonen, pa grunn av virkningen til driv-
sylindrene 44 eller anlegget mellom kamfelgertrinsene 48 og kamelementene 50 som er
festet til tappene 28.

Koordineringen og styringen av rotasjonsbevegelsene og de translatoriske bevegelser
oppnas med en styrecomputer for anordningen, ikke vist pa tegningene, til hvilken de

enkelte drivanordninger er tilkoblet p& kjent méte.

Fig. 1 - 3 viser typer av innretninger for & muliggjere den radiale translasjon, montert
pa den samme maskin. I praksis vil det selvsagt bare bli benyttet én av disse, avhengig
av hva som kreves i en bestemt anvendelse. Innretningen med kam og kamfelgertrinse
er mer gkonomisk, men krever lenger tid for & tilpasses en annerledes bayeprosess,
mens drivsylindersystemet (vist bare i fig. 4) er mer kostbart, men kan hurtigere

tilpasses forskjellige typer bruk.
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Mangesidigheten til anordningen i henhold til oppfinnelsen vil fremgé av det som er
beskrevet ovenfor, idet stillingen til basisdelene 6 pa sleidene 2 i forhold til rammen kan
reguleres ved en enkelt regulering av skruene 22, 26 og matemutterne 20, 24, og ved at
bareplattformene 43 kan utfere forskjellige translatoriske og roterende bevegelser i

forhold til tappene 28 kan det oppnas sterkt varierende fasonger ved bgyning.

Anordningen i henhold til oppfinnelsen kan omfatte en enkelt sleide som er bevegelig pa
bzrerammen. En slik anordning er beregnet til beyning av langstrakte elementer, som
kan fastklemmes mellom en skruestikke som ikke er montert pa bzrekonstruksjonen og
verktey som holdes av bareplattformen pa sleiden, til fasonger som ikke er alt for

kompliserte.

PATENTKRAV

1. Universal bare- og posisjoneringsanordning for verktey (56) til bruk i en maskin
for fastklemming og beyning av langstrakte elementer (58) slik som rer eller
profilseksjoner, omfattende i det minste en basisdel (6) og en bareplattform (43) for
verkteyene (56), bevegelig montert pé basisdelen (6) og utstyrt med midler (30, 34, 36)
for dreining av bazreplattformen (43) i omkretsretningen i forhold til en dreieopplagring
(28) som er festet til basisdelen (6),

karakterisert ved atdenomfatter midler (44-40) for forskyvning av
bareplattformen (43) radialt i forhold til dreieopplagringen (28) samtidig med

dreiningen.

2. Anordning som angitt i krav 1,
karakterisert ved atbasisdelen (6) og bareplattformen (43) utgjer en del
av en sleide (2) som er bevegelig montert pa en bazreramme (4), idet det er anordnet

midler (20-26) for & bevege sleiden i forhold til rammen (4) i det minste i en retning.

3. Anordning som angitt i krav 2,
karakterisert ved atdenomfatter to sleider (2) som er bevegelig montert

pa en enkelt bereramme (4) og som hver omfatter en basisdel (6) og en bareplattform (43).
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4. Anpordning som angitt i krav 2 eller 3,
karakterisert ved atsleiden (2) er utstyrt med midler (20-26) for
forskyvning i forhold til rammen (4) i to forskjellige retninger, fortrinnsvis vinkelrett pa

hverandre.

5. Anordning som angitt i krav 4,

karakterisert ved atmidlene for forskyvning av basisdelen (6) til sleiden
(2) i forhold til rammen (4) omfatter en ferste plate (8), til hvilken er festet en forste
matemutter (20), tilknyttet en forste mateskrue (22) som er montert pA rammen (4), idet
den forste platen (8) er forskyvbar i forhold til den andre plate (10), til hvilken er festet
en andre matemutter (24) tilknyttet en andre mateskrue (26), idet den andre platen (10)
er forskyvbar pa bzrerammen (4) i en retning hovedsakelig vinkelrett pa retningen for
forskyvning av den ferste platen (8) i forhold til den andre platen (10).

6. Anordning som angitt i krav 5,

karakterisert ved atden forste platen (8) er forskyvbart montert pa den
andre platen (10) ved hjelp av et par fremspring (12) som rager inn i spor (14) i den
andre platen (10), og at den andre platen (10) er forskyvbart montert pa bererammen
(4) ved hjelp av et par endekoblingselementer (16) som er i anlegg mot foringer (18) pa
rammen (4).

7. Anordning som angitt i hvilket som helst av de foregidende krav,
karakterisert ved atmidlene for rotasjon av bareplattformen (43) i
omkretsretningen i forhold til dreieopplagringen (28) omfatter et bord (32) som kan
rotere om dreieopplagringen (28) og pa hvilket befinner seg bareplattformen (43) og en
hydraulisk motor (34) som driver et tannhjul (36) som kan gripe inn i en fortanning (30)
utformet som en omkretsbue og som holdes av basisdelen (6) som dreieopplagringen
(28) er festet til.

8. Anordning som angitt i krav 7,
karakterisert ved atmidlene for forskyvning av bareplattformen (43)
radialt i forhold til dreieopplagringen (28) omfatter et kamformet element (50) som er

festet til dreieopplagringen (28) og innrettet til & samvirke med en kamfolgertrinse (48)
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som rager under bareplattformen (43), idet plattformen (43) er forskyvbar i forhold til
bordet (32) ved hjelp av et par fremspring (42) som er i anlegg mot foringselementer
(38) festet til bordet (32).

5 9. Anordning som angitt i krav 7,
karakterisert ved atmidlene for forskyvning av bareplattformen (43)
radialt i forhold til dreieopplagringen (28) omfatter en drivsylinder (44) som er montert
pa bareplattformen (43) og har et stempel (46) med en fri ende som er festet til bordet
(32), idet bareplattformen (43) er forskyvbar i forhold til bordet (32) ved hjelp av et
10 par fremspring (42) som er i anlegg mot foringselementer (38) festet til bordet (32).
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