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(54) Rotationsquerschneider fiir Binder

(67) Das Anwendungsgebiet der Erfindur.g erstreckt sich
auf Rotationsquerschneideeinrichtungen, mit denen
kontinuierlich bandférmiges Material zu maBgerechten
Abschnitten verarbeitet werden soll. Dabei handelt es sich
um Bénder aus unvernetzten, mit hohen Fillstoffanteilen
versetzten Elastomere, Duroplaste oder Kombinationaen aus
Elastomeren und Duroplasten. Ein solches Material liegt
zum Beisplel bei der Herstellung von Rohlingen fiir
Tremmelbremsbeléye vor, die nachfolgend formgepreft
werden sollen. Figur
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Patantauspruch:

Rotationsquerschneider flir Bénder, bestehend aus zwei parallal zueinander angecrdneten Walzen,
von denen der Drehpunkt der einen Walze um eir; definiertes Bogenmal um den Drehpunkt der
anderen Walze in Richtung Bandzufilhrung versetzt ist, dadurch gekennzeichnet, daB beide

Walzen (1; 2) mitje einem Messer (4; 5) versehen sind und daR die Klinge des einen Messers (4) etwa
doppelt so lang ist wie die Klinge des anderen Messers (5).

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Das Anwendungsgeblet der Erfindung erstreckt sich auf Rotationsquerschneideeinrichtungen, mit denen kontinuierlich
bandfdrmiges Material zu maigerechten Abschnitten verarbeitet werden soll. Dabei soll es zich um B&nder aus unvernetzten,
mit hohen Fallstoff- und Verstrkungsmittelanteilen versehensn Elastomere, Duroplaste oder Kombinationen aus Elasten und
Duroplasten handeln, bei denen Biegebeanspruchung leizht Briche oder Haarrisse entstehen lassen kdnnen. Ein solches
Material liegt zum Beisplet bei der Herstellung von Rohlingen fiir Trommelbremsbelége, die nachfolgend formgepreRt werden,
vor. Die Erfindung Ist vorgesehen fir die Herstellung von Bandabschnitten besonders dicken AusmaBes, wie etwa fir Rohlinge
zur Herstellung von Trommelbremsbelége filr schwere Nutzkraftwagen.

Charakteristik der bekannten technischen L3sungen

Es ist eine Querschneldeelnrichtung fir das vorgesehene Anwendungsgebiet bekannt, die aus einer Messerwvalze und einer
Gegenwalze besteht, wobei der Drehpunkt der Gegenwalze um ein definiertes Bogenmal um denDrehpunt der Messerwalzein
Richtung Bandzufilhrung versetztist. (DWP 145457) Die Notzlichkeit dieser Erfindung fiir den vorgesehener Anwendungsfallist
erwiesen,

1st es jedoch erforderlich, dickere Bénder in Abschnitte 2u zerteilen, wobel unter . dicken* Bandern solche gemoint sind, dic elne
Dicke von mehr als etwa 16 mm aufwelsen oder aber Binder in Abschnitte zu zerteilen, die infolgs anwendungstechnischer
Anforderungen an das Endprodukt, zum Belspiel Trommelbremsbelége fir Nutzkraftwagen, andere als bliche oder einen
verringerten Anteil Verstirkungsmittel enthalten, so ist die oben genannte L&sung nicht mehr verwendbar, ohne kritikwGrdige
Erschelnungen in Kauf zu nehmen. Bel Uberechreitung einer bestimmten Banddicke und/oder Verwendung in ihrem Verhalten
kritischer Verstérkungsmittel kommt es zu keiner definlerten Schnittkante, sondern zu Materialausbriichen und einem
unregelméBigen Trennverlauf, Das fOhrt zu Nachteilen beim ans:hlieBenden Formpressen, auf die bereits in der
Erfindungsbeschreibung gemaB DWP 145457 hingewlesen wird. Bei diesen in ihrem Verhalten kritischan Verstarkungsmitteln
sollen solche geme.it sein, deren Faserstruktur visuell nicht mehr wahrgenommen werden kann und nur auf Grund ihres
Langen-/Dickenverhaltnisses wegen als Faser bezeichnet werden. Solche kurzfaserigen Verstarkungsmittel tragen im
unvernetztem Band nur unwesentlich zur Festigkeit desselben bei.

Zle) der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Rotationsquerschneldeeinrichtung zu schaffen, mit der auch dicke B&nder oder im
unvernetztem Zustand mit geringer restigkelt versehene Bander 2u Bandabschnitten 2u zerteilen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Es st dis Aufgabe der Erfindung, eine Rotationsquerschneideeinrichtung zu schaffen, die dicke oder verminderte Eigenfestigkeit
sufwelsende Binder in Bandabschnitte mit glatten Schnittkanten teilt.

Elne solche Querschneldeelnrichtung ist gekennzeichnet durch zwel Walzen, die ann3hernd senkracht zueinander angeordnet
und bolde erfinr ungsgemin mit einer Messerisiste versehen sind. Die Messerleisten verlaufen parailelzur Achse derjeweiligen
Walze. Ein weiteres und wesentliches erfindungsgumafies Merkmal for die Anwendung der Erfindung besteht darin, daB sichdie
Messer im Punkt der gr8Bten Annsherung fast berOhren, ihre Eindringtiefe in das zu zerteilende Band unterschiedlich isturd
zwar etwa irn VerhBltnis 2:1. Wihrend eine Messerwslze mit einem Messer besticktist, dessen Schneide etwa /s der Banddicke
ontspricht, betrligt die Linge der Schnelde der zweiten Walze nur etwa V> der Banddicke. Entsprechend dem Stand der Technik
ist dabol die zweite Walzo bezogen auf ihren Drehpunkt in Richtung Bandeinlauf versetat,

Die technische Wirkung disser Anordnung bestehtdarin, da8 das 18ngere Messer eher in das Band eindringt und gleichzeitig das
Band gegon das kirzere Messer drlickt und so elne saubere Schnittkante erzeugt.

Ausithrungsbelsplel

Die Etfindung soll nachstohend an elnem Ausfohrungsbolsplel n8her erlutert werden.

Die dazugetidrige Zeichnung zeigt die Zuordnung dor Messerwalzen der erfindungsgemien Rotationsquerschneideelnrichtung
und die Stellung der Messer zucinander im Moment dor gréBten AnnBherung.




~2- 275991

Eine Messerwalze 1 und eine Messerwalze 2 sind annéhernd senkrecht zueinander angeordnet. Zwischen diese Measerwalzen
wird einBand 3zugefihrt, Die Vertikale vom Drehpunkt M der Messerwalze 1 sowie eine gedachte Linie vom Drehpunkt M durch
den Drehpunkt M' der Messerwalze 2 bilden eir.en nicht dargestellten Winkel von etwa 10 bis 15° entsprechend dem Stand der
Technik. Die Messerwalze 1 und auch die Messerwalze 2 sind mit ninem auswechselbarem Messer 4; 5 bestiickt. Die Linge der
Klinge des Mesaers 4 ist dabel etwa doppelt so lang wie die des Messers b,

Dle Trennung des Bandes 3 in Bandabachnitte erfolgt nun so, daB die Klingsn der Messer 4; 5 nicht gleichzeitig in das Band 3
eindringen, sondern zeitlich versetzt und so Bandsbschnitte mit den nachfolgenden technologischen Schritten genligenden
sauberen Schnittstellen erzeugt.
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