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Appareil de manutention de papiers.

Linvention concerne un appareil de manutention de pa-
plers, en particulier machine de pliage-mise sous enveloppe.
Cet appareil comporte un moyen transporteur 32 et 38
destiné & transporter un article de papeterie & partir d'une
extrémité d'entrée et suivant une trajectoire de papiers. I
comporte un moyen de commande destiné & commander ledit
moyen transporteur en interrompant et en rétablissant son
fonctionnement. Un plateau de guidage 40 est disposé prés de
ladite extrémité d'entrée et un commutateur 43 est associé au
plateau de guidage et relié au moyen de commande 25 de
maniére que le. rétablissement du fonctionnement du moyen
transporteur ait lieu lors de I'actionnement du commutateur 43,
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Appareil de manutention de papiers.

La présente invention a trait aux appareils de
manutention de papiers et en particulier, mais non
exclusivement, aux machines de pliage-mise sous enveloppe.

La Demanderesse a ressenti le besoin d'ume machine de
pliage;mise sous enveloppe pour dessus de table compacte,
qui puisse servir en mode soit automatique, soit semi-
automatique et permettre aussi la mise sous enveloppe de
documents supplémentaires par la voie d'un plateau 2
second encart (le mot "encart” désignant ici le papier ou
1'ensemble des papiers 3 mettre dans l'enveloppe). Des
exemples d'agencements antérieurement proposés sont
décrits dans les brevets US-A-4 471 598 et GB-A-2 183 214.

Suivant 1l'invention, il est prévu une machine de
pliage-mise sous enveloppe comportant = un moyen
transporteur pour le transport d'un encart primaire
partiellement plié & partir d'un poste 2 second encart le
long d'une trajectoire de papiers, un moyen de commande
assurant la commande dudit moyen transporteur pour en
interrompre et en rétablir 1le fonctionnement, wun
dispositif de plateau de guidage disposé preés dudit poste
3 second encart et un moyen de commutation associé a ce
dispositif de plateau de guidage et communiquant avec 1le
moyen de commandé, de sorte que le rétablissement du
fonctionnement dudit moyen transporteur a lieu lors de
1'actionnement dudit moyen de commutation, ce qui fait que
le défilement d'un éncart primaire partiellement plié est
interrompu en attendant la mise sous enveloppe manuelle du
second encart et rétabli seulement quand ledit moyen de
comnutation a &té manoeuvré.

De préférence, ledit dispositif de plateau de guidage
est monté mobile et 1ledit moyen de commutation est
manoeuvré en réponse 2 un. déplacement de commande
déterminé dudit dispositif de plateau de guidage. Dans une
réalisation, le dispositif de plateau de guidage est
articulé,

Dans une réalisation, le rétablissement du mouvement

de 1l'encart primaire a lieu au bout d'un intervalle
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2
préfixé apres la manoeuvre du moyen de commutation. Dans
une autre réalisation, l1'état du commutateur est détecté 2
intervalles et le rétablissement n'a lieu que quand le
commutateur est demeuré dans un état donné pendant un
temps supérieur 3 un intervalle préfixé,

Suivant un autre aspect de l'invention, il est prévu
un appareil de manutention de papiers comportant un moyen
transporteur pour le transport d'un article de papeterie 2
partir d'une extrémité d'entrée et suivant une trajectoire
de papiers, un moyen dé commande assurant la commande
dudit moyén transporteur pour en interrompre et en établir
le fonctionnement, un dispositif de plateau de guidage
disposé pres de ladite extrémité d'entrée et un moyen de
commutation associé audit dispositif de plateau de guidage
et communiquant avec ledit moyen de commande, de sorte que
le rétablissement du fonctionnement du moyen transporteur
a lieu lors de l'actionnement du moyen de commutation.

De préférence, le dispositif de plateau de guidage
est monté mobile et le moyen de commutation est manoeuvré
en réponse & un déplacement de commande déterminé du
dispositif de plateau de guidage. Avantageusement, le
dispositif de plateau de guidage est articulé.

Suivant un mode de .réalisation avantageux de
1'invention, il peut &tre prévu dans la machine de pliage-
mise sous enveloppe décrite, un emplacement de mise sous
enveloppe auquel, en service, une enveloppe est amenée
pour 1l'insertion d'un encart, un moyen transporteur
assurant en service le transport d'un encart suivant une
trajectoire de transport en direction et jusqu'a
1'intérieur du poste de mise sous enveloppe et des doigts

de lissage destinés & assister l'insertion d'un encart

dans une enveloppe au poste de mise sous enveloppe, ces
doigts de 1lissage étant au moins au nombre de deux
disposés d'une manidre générale transversalement 2a 1la
trajectoire de transport et des moyens de montage assurant
le montage des doigts de lissage de fagon que ceux-ci
puissent se déplacer en direction générale du haut et du
bas soit conjointement, soit de mani2re différentielle.
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De préférence, chacun des doigts de lissage est monté
réglable sur un arbre transversal qui, en service, s'étend
dans 1l'ensemble horizontalement et lesdits moyens de
montage permettent 2 l'arbre de se déplacer en direction
du haut et du bas ainsi qu'en torsion autour d'un axe dans
1'ensemble horizontal généralement parallgle a 1la
trajectoire de transport. De préférence, lesdits moyens de
montage comprennent au moins deux tringles reliées par une
extrémité audit arbre et articulées par 1leurs autres
extrémités sur la structure de la machine par des moyens
permettant un mouvement de rotation et de glissement
1imité suivant une direction générale verticale.

Chacune desdites tringles peut avantageusement
présenter une fente oblongue qui coopéfe avec des parties-
goupilles respectives portées par la structure de 1la
machine. De préférence, lesdites parties-goupilles sont
constituées par les trongons extr@mes opposés d'un axe sur
lequel tourillonne un rouleau disposé en amont desdits
doigts de lissage,

On va maintenant décrire 3 simple titre d'exemple non
limitatif une machine de pliage-mise sous enveloppe en se

référant aux dessins annexés, sur lesquels :

La figure 1 est une vue latérale schématique de 1la
machine de pliage-mise sous enveloppe, avec suppression de
divers éléments pour plus de clarté, représentant les
principaux rouleaux entraineurs et 1les trajectoires
d'entrainement des encarts et des enveloppes 2 1l'intérieur
de la machine;

La figure 2 est une vue latérale schématique analogue
a 1la figure 1, mais représentént les principaux trains de
transmission, les plateaux d'amenée des encarts primaires
et secondaires et les premidre et seconde goulottes
réversibles de formation de boucle;

La figure 3 est un schéma fonctionnel simplifié du
systéme de commande de la machine de pliage-mise sous
enveloppe selon les figures 1 et 2;

La figure 4 est une vue du panneau de commande de la
machine de pliage-mise sous enveloppe selon les figures 1
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et 2;

La figure 5 est une vue en perspective schématique du
plateau 3 second encart et du matériel associé;

La figﬁre_ 6 est une vue latérale schématique d'un
encart primaire partiellement plié maintenu immobile pour
1'insertion du second encart;

La figure 7 est une vue en perspective schématique du
dispositif de détection de double/second encart;

La figure 8 est une vue de détail du dispositif de
détection de double/second encart dont elle représente le
bras de réglage; o

La figure 9 est une vue en perspective schématique
d'une goulotte réversible de formation de boucley

La figure 10 est une vue schématique montrant
1l'emplacement du microrupteur qui détecte la présence et
l'orientation de la goulotte de formation de boucle selon
la figure 8; '

La figure 11 est une vue en perspective schématique
d'une partie du mécanisme ouvrant 1l'embouchure de
1'enveloppe et entralnant celle-~ci;

La figure 12 est une vue schématique des tringlages
du mécanisme représenté sur la figure 11;

La figure 13 est une vue en perspective schématique
de la plaque de frotteuse et du syst2me d'humectage;

La figure 14 est une vue en coupe représentant des
pi2ces du syst2me selon la figure 13; et

La figure 15 est une vue de détail du récipient &
feutre du syst2me selon les figures 13 et 14,

La machine de pliage-mise sous enveloppe, réprésentée
ici 2 titre d'exemple, peut servir en un mode automatique
en lequel des feuilles sont automatiquement amenées dans
la machine, pliées et insérées dans une enveloppe, ou en
un mode semi-automatique en lequel les feuilles sont
amenées manuellement dans la machine pour &tre pliées et
insérées dans une enveloppe. Quel que soit le mode, la
machine permet la mise sous enveloppe de documents par la
voie d'un plateau (manuel) 2 second encart. La machine
peut aussi servir en un mode de pliage seulement.
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On se réferera d'abord aux figures 1 et 2. La machine
comprend deux organes de chissis latéraux 10 entre
lesquels sont supportés les principaux  rouleaux
entrafneurs de la machine. Chaque organe de chi8ssis 10
supporte une plaque de verrouillage 11 présentant des
parties de verrouillage séparées 12,14 destinées 2
supporter respectivement un plateau d'amenée primaire 16
en position d'amenée automatique et d'amenée semi-
automatique. Lorsqu'il est en position d'amenée
automatique (position haute sur la figure 2), le plateau
d'amenée primaire 16 est situé dans la position haute
selon la figure 2 tout preés d'un rouleau séparateur 18 et
coop2re avec celui-ci de mani2re connue pour diriger
successivement des feuilles empilées sur 1le plateau
d'amenée primaire 16 vers la ligne de coopération entre
les rouleaux entralneurs 20,22. Le séparateur est entrainé
par 1l'intermédiaire d'un embrayage (non représenté)
commandé par la commande de la machine (non représentée
sur les figures 1 et 2). Quand le plateau d'amenée
primaire 16 est mis en mode semi-automatique en vue de la
mise sous enveloppe manuelle (position basse sur la figure
2), il est espacé du rouleau séparateur 18 et orienté
suivant la tangente commune aux rouleaux entrafneurs 20 et

22, A chaque partie de verrouillage 12,14 est associé un

microrupteur 15,17 respectivement (non représenté sur les
figures 1 et 2) qui déc2le 1la présence du plateau d'amenée
primaire 16 et la sigﬁale 2 la commande de machine 25 (non
représentée sur les figures 1 et 2).

En se référant a la figure 2, on notera que le
rouleau entralneur 20 est entrainé, mais que le rouleau
entralneur 22 est sollicité par un ressort tendant 2
1'appliquer contre le rouleau entraineur mené 20. Aprés
avoir défilé entre les rouleaux entraineurs 20, 22, un
encart se présente 2 une premi2re goulotte de formation de
boucle réversible 24 qui est placée de manidre amovible et
réversible entre deux plaques de verrouillage 26 situées
chacune d'un c8té d'un des organes de chéssis 10.

Comme on l'exposera ci-apr2s plus en détail, 1la
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goulotte de formation de boucle réversible 24 peut 8tre
située entre les plaques de verrouillage 26 de fagon, soit
a présenter un trongon déflecteur 28 a un encart en cours
d'avance (comme représenté sur la figure 1), soit 2
présenter & celui-ci 1l'extrémité ouverte 30 de goulotte de
formation de boucle., Deux microrupteurs 29,31 (non
représentés sur les figures 1 et 2) décilent la‘présence
(microrupteur 29) et l'orientation (microrupteur 31) de la
goulotte de formation de boucle 24 et envoient des signaux
appropriés & la commande 25 de la machine. Lorsque 1la
premidre goulotte de formation de. boucle 24 occupe 1la
position représentée sur la figure 2, le bord menant d'un
encart défilant entre les rouleaux 20 et 22 se trouve
dévié vers la ligne de coopération entre les rouleaux 22
et 32, le rouleau 32 étant entraliné. Si la goulotte 24 est
inversée, le bord menant de l'encart traverse l'extrémité
ouverte 30 de la goulotte 24 jusqu'a atteindre l'extrémité
ou une butée de celle-ci, apr2s quoi la suite de
l'entratnement de l'encart fait que le trongon moyen ou
arridre de celui-ci forme une boucle et se trouve plié en
défilant entre les rouleaux 22 et 32,

Apr2s avoir franchi les rouleaux 22 et 32, 1l'encart
(a 1'état plié ou non plié selon la position de 1la
premidre goulotte de formation de boucle 24) se présente 2
une seconde goulotte de formation de boucle 34 réversible,
de méme forme que la premidre goulotte de formation de
boucle et supportée entre des plaques de verrouillage 36
fixées aux organes de chissis 10. Des microrupteurs 35 et
37 (non représentés sur les figures 1 et 2) décdlent
respectivement la présence et l'orientation de la seconde
goulotte de formation de boucle 34, Dans la position
représentée sur la figure 2, le bord menant de 1l'encart
traverse l'extrémité ouverte 36 de la goulotte 34 jusqu'a
atteindre la tutée de celle-ci, puis forme une boucle pour
étre plié en passant entre les rouleaux entralineurs 32 et
38. Si la seconde goulotte de formation de boucle 34 est
interposée dans son autre position angulaire, un encart
primaire défilant entre les rouleaux 22 et 32 se trouve
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7
dévié par son trongon déflecteur 35, de sorte que le bord
menant de l'encart primaire (plié ou non plié selon
l'orientation de la premi2re goulotte de formation de
boucle 24) se trouve dirigé de fagon 2 passer entre les
rouleaux 32 et 38. -

Le rouleau entralneur 38 est sollicité par un ressort
tendant 2 l'appliquer contre le rouleau entraineur 32 et
le mouvement gqu'il décrit en s'écartant du rouleau
entralneur 32 est détecté par un dispositif détecteur de
double et détecteur de second encart 39 (non représenté
sur les figures 1 et 2) que l'on décrira plus en détail
ci~-dessous). En bref, le dispositif 39 envoie 2a 1la
commande 25 de la machine un premier signal lorsqu'un
encart normal est introduit entre les rouleaux 32 et 38 et
un second signal quand deux ou plusieurs encarts sont
introduits entre ces rouleaux. La premidre action de
détection est nécessaire lorsqu'un second encart est a
joindre, car ce signal fait arr@ter par la commande de la
machine la progression de 1l'encart primaire entre les
rouleaux 32 et 38 jusqu'2 ce que le second encart ait été
disposé dans le pli menant de 1'encart primaire. La
seconde action de détection est nécessaire pour signaler
qu'il est arrivé plus d'un encart et pour faire arréter la
machine par la commande de machine 25 ainsi que pour
signaler sur le tableau de commande 47 (non représenté sur
les figures 1 et 2) 1'apparition d'un double encart.

Au-dessus de 1la seconde goulotte de formation de
boucle 34, un plateau & second encart 40 est articulé sur
1'organe de chissis 10, Le plateau 40 aide l'opérateur 2
insérer manuellement un second encart dans le pli menant
d'un encart primaire quand ce dernier est immobile et que
son bord menant est agrippé entre les rouleaux 32 et 38.
En bref, le plateau 2 second encart 40 peut pivoter dans
une mesure limitée autour de son trongon menant (c'est-2
dire a gauche sur la figure 2) et il est sollicité dans le
sens anti-horaire par un ressort 42. Un microrupteur 43
(non représenté sur les figures 1 et 2) décile 1a
déviation du plateau 2 second encart 40 et la signale 2 la
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commande 25 de la machine. Cette commande est agencée de
mani3re que, quand la machine est en mode de second encart
et que l'encart primaire est maintenu entre les rouleaux
32 et 38, la libération du plateau & second encart a
partir de sa position déviée vers le bas signale & 1la
commande 25 de 1la machine d'avoir 2 poursuivre
1'entratnement des rouleaux 32 et 38 et des autres
rouleaux qui am2nent 1l'encart dans 1l'enveloppe au bout
d'un court délai, pré&fixé, .

Aprads avoir quitté les rouleaux 32 et 38, l'encart
(plié ou non, avec ou sans encart secondaire) rencontre
une plaque déflectrice 44 (voir figure 1) articulée en 46
sur les organes de chéssis 10, La plaque 44 se dévie
lorsqu'elle est rencontrée par l'encart et met en action
un détecteur de faisceau traversant 45 (non représenté sur
les figures 1 et 2).

La plaque déflectrice 44 am2ne l'encart 2 s'insérer
entre des rouleaux 50 et 52, dont le premier est entrainé,
Apr2s avoir franchi les rouleaux 50 et 52, l'encart est
pressé contre un rouleau entraineur 54 par deux doigts, en
acier 23 ressort, espacés 56 placés sur le bord inférieur
de la plaque déflectrice 44. La description donnée jusqu'a
présent indique comment l'encart atteint le point ol il
pén2tre dans l'enveloppe. On va maintenant décrire le
trajet d'amenée de 1'enveloppe en ce méme point.

Comme on le voit sur la figure 1, une trémie 2
enveloppes 58 est fixée de manidre amovible au chéssis par
un agencement de goupilles et de fentes. Un rouleau
séparateur 60 entrafné par 1l'intermédiaire d'un embrayage
(non représenté) et un rouleau de pré-amenée (non
représenté) coop2rent avec la trémie 58 de mani2re connue
pour entralner successivement les enveloppes & partir de
la trémie, rabats par-dessus et en arridre. Les enveloppes
défilent sur un pont 62 devant un vérificateur de rabat 64
qui vérifie que le rabat de l'enveloppe est ouvert. Le
passage de l'enveloppe devant le vérificateur de rabat est
décelé par un détecteur de faisceau traversant 63 (non
représenté sur les figures 1 et 2) qui est associé au
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9
vérificateur de rabat et envoie un signal & la commande 25
de la machine. Quand la machine est en mode de pliage, la
commande de machine 25 fait qu'un encart soit prélevé sur
le plateau d'amenée primaire 16 par le rouleau séparateur
18, entrainé par 1'intermédiaire d'un mécanisme
d'embrayage (non représenté), et amené, par le train de

‘'rouleaux 20, 22, 32, 38, 50, 52, au rouleau entraineur 54.

Ledit train de rouleaux 20, 22, 32, 38, 50 et 52 est
entrainé directement 2 partir du moteur de la machine qui
est associé au rouleau 20. Le mécanisme d'embrayage est
actionné d'apras des signaux émis par la commande 25 de la
machine. Apr2s avoir défilé sous le vérificateur de rabat
64, l'enveloppe s'ins2re entre les rouleaux 66 et 68, dont
le premier est mené. De 13, l'enveloppe va défiler sous
deux doigts espacés 70 qui sont articulés sur le chéssis
et appuient sur 1la surface supérieure de 1'enveloppe,
maintenant le rabat de celle~ci ouvert pendant l'insertion
de l'encart dans 1l'enveloppe.

Aprds avoir défilé sous les doigts 70, l'enveloppe
s'ins2re entre des rouleaux menant 54 et mené 72. Le
rouleau mené 72 est 6écarté du rouleau 54, en vue de
1'interruption de mouvement de 1t'enveloppe, par
l'agencement de manoeuvre 2 solénolde 73 d'un mécanisme
d'ouverture de 1l'embouchure d'enveloppe et d'entralnement
de‘l'enveloppe (non représenté sur les figures 1 et 2),
qu'on décrira plus en détail ci-dessous. Le mécanisme

~provoque l'écartement du rouleau 72 en méme temps que

1'appui des doigts 70 contre le rabat d'une enveloppe pour
assurer le maintien de l'enveloppe en position d'ouverture
totale pendant l1l'insertion de 1l'encart. L'écartement du
rouleau 72 et 1l'appui de haut en bas des doigts est assuré

‘par la commande de machine 25 quand la présence d'une

enveloppe est détectée par un détecteur d'extrémité
d'enveloppe 74 qui est fixé 2 un bras 76 monté réglable
sur une traverse 78 reliant les organes de ch#ssis 10. Le
bras est réglé pour 1l'une ou 1l'autre des différentes

_ longueurs ~ d'enveloppe de fagon que, pendant le

fonctionneﬁent de la machine, une enveloppe donnée soit
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amenée & s'arr8ter alors que son embouchure occupe la
position voulue pour l'insertion de 1l'encart (c'est-a-dire
alors que 1l'embouchure de l'enveloppe est située aupra2s ou
immédiatement en aval du contact du rouleau 54 et des
doigts 56 de la plaque déflectrice 44).

Au-deld des rouleaux 72 8e trouve un rouleau
inférieur 80 qui est entrainé & partir du rouleau 72 au
moyen d'un joint torique entrainé (non représenté) et un
rouleau supérieur 82, articulé par deux tringles 84 sur
l'arbre du rouleau 54. Prés du rouleau inférieur 80, le
pont 62 est coudé vers le bas et pr2s du rouleau supérieur
82, il est coudé vers le haut de mani2re a &tre incliné
vers le haut sur l'horizontale. Du fait des emplacements
des rouleaux 54, 72 et du décalage entre les rouleaux 80
et 82, conjointement avec le profil présenté par le pont
62 dans la région intéressée, 1l'enveloppe se trouve
fléchie de fagon que son recto soit concave, 1la
Demanderesse ayant découvert que ceci augmente la grandeﬁr
de 1l'embouchure de 1l'enveloppe avant insertion de
1'encart.

L'enveloppe est arr&tée pr&te 3 recevoir 1l'encart
(qui a décrit la trajectoire de papiers définie par les
rouleaux 20, 22, 32, 38, 50 et 52), les doigts 70
maintenant le rabat ouvert et 1l'embouchure étant ouverte
au maximum du fait de 1'agencement sus-indiqué. Le rouleau
entraineur 54 coop2re alors avec les doigts 56 prévus sur
l'extrémité inférieure de la plaque déflectrice 44 pour
insérer l'encart dans l'enveloppe. ‘

Deux doigts de lissage 86 sont montés réglables sur
une tige 88 & section en D et chacun d'eux comporte une
vis d'arr@&t ou analogue (non représentée), de sorte que
1'on peut régler transversalement les emplacements des
doigts de lissage 86 et verrouiller les doigts., La tige
est immobilisée angulairement dans les extrémités
respectives de deux tringles 90 prévues chacune 2 1l'une
des extrémités de la tige. Les autres extrémités des deux
tringles 90 présentent des aléséges oblongs qui entourent
1'axe du rouleau 50. La direction d'allongement est dans
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1'ensemble verticale sur la figure 1, I1 en découle que la
tige 88 est’ susceptible d'effectuer un mouvement pivotant
simple autour de 1l'axe du rouleau 50 ainsi qu'un mouvement
d'inclinaison autour d'un axe perpendiculaire au précédent
(et parall2le & la direction de déplacement d'un encart
au-dessous des doigts 86). Parce que les fentes ne sont
oblongues que verticalement, les doigts de lissage 86 se
trouvent maintenus sensiblement au m&me emplacement
longitudinal par rapport 2 un encart, de sorte que
lorsqu'un encart défile au-dessous des doigts 86, son bord
menant passe au m&me moment sous les deux doigts. Les
doigts 86 appuient vers le bas sous 1l'effet de la
pesanteur et font en sorte que, lorsqu'un encart défile
sous eux, les coins extérieurs avant de 1l'encart se
trouvent pressés contre 1l'enveloppe afin d'avoir moins
tendance 2 s'accrocher 2 1l'embouchure de 1'enveloppe
pendant 1l'insertion. Les doigts de lissage 86 sont réglés,
avant le fonctionnement de la machine de pliage-mise sous
enveloppe, de fagon &  appuyer sur les  bords
longitudinalement extérieurs de l'encart, Du fait de 1leur
mode de montage, les doigts 86 appliquent tous deux
sensiblement la m&me force dirigée vers le bas au bord
associé de l'encart, quelles que soient leurs positions
relatives., Il semble .que cette forme de suspension
indépendante assure une meilleure aptitude & éviter les
accrochages et 1les coincements que les agencements
antérieurement proposés. '

Une fois l'encart inséré dans 1'enveloppe, la plaque
déflectrice 44 rejoint sa position de repos et, ce faisant
lib2re le détecteur de faisceau traversant 45 agsocié, qui
signale & 1la commande de machine 25 d'avoir & rétablir le
contact du rouleau 72 et & effacer les doigts 70 vers - le
haut pour laisser passer sans entrave 1l'enveloppe
suivante. De plus, la plaque Aéflectrice 44 signale 2 la
commande de la machine d'avoir 2 faire soulever par un
organe de manoeuvre 87 (non représenté sur les figures 1
et 2) la plaque frotteuse 88 préalablement au cachetage.
Lors de la ré-application du rouleau 72 contre le rouleau
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54, 1l'enveloppe garnie est entrainée vers le mécanisme de
cachetage de la machine.

' L'enveloppe longe le trongon incliné du pont et,
quand le pli fait entre le rabat et le corps d'enveloppe
franchit un microrupteur 90 placé au-dessous du pont, il y
a envoi 3 la commande de machine 25 d'un signai qui fait
attirer par l'organe de manoeuvre de plaque 87 1la plaque
frotteuse 89 sur le verso du rabat, humectant ainsi la
gomme portée par le rabat. Une description plus compldte
de la plaque de balayage et du matériel associé sera
donnée ci-dessous. L'enveloppe, toujours verso en haut et
rabat en arridre, passe, aprés avoir franchi le
microrupteur 90, entre des rouleaux 92 et 94, puis 96 et
98 (les rouleaux 92 et 96 étant menés) pour 8tre déviée
par une plaque d'extrémité 100 munie d'une butée réglable
102. Aprds franchissement des rouleaux 96 et 98, le bord
arrigre et le rabat de l'enveloppe tombent de haut en bas
pour &tre insérés de haut en bas par les rouleaux 98 et
104 entre les rouleaux 106 et 108, dont le premier est
mené et le second sollicité par un ressort tendant 2
1'appliquer contre le rouleau 106,

On congoit que le trajet. décrit pas 1l'enveloppe
jusqu'ad la plaque d'extrémité 100 et retour implique
qu'elle péndtre entre les rouleaux 98 et 104, puis 106 et
108, rabat en té&te, et qu'ainsi les rouleaux 98 et 108
assurent la fermeture et le cachetage de 1l'enveloppe.
Apreés avoir franchi les rouleaux 106 et 108, 1'enveloppe
est @&évacuée de 1la machine & travers une goulotte
d'évacuation 110. .

Apr2s avoir décrit les éléments fondamentaux de la
machine de pliage et de mise sous enveloppe, on décrira 2
présent plus en détail les fonctions de commande de la
machine et de ses diverses parties.

On se référera pour cela 3 la figure 3. La commande
25 de la machine est constituée par un microprocesseur qui
commande le fonctionnement de la machine, Les ordres de
1l'opérateur sont entrés au moyen d'un tableau de commande
112 (représenté en détail sur la figure 4) qui comporte un
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visuel & cristaux liquides & quatre chiffres 114 destiné 2
afficher, avec possibilité de remise 2 zéro, le compte
d'opérations achevées et au moyeh de spécificateurs "de
mode" et "de vérification" 116 respectivement prévus sur
les cdtés droit et gauche du visuel, Le tableau 112
comporte aussi des touches et de commande 118 permettant
de programmer 1la machine de pliage et de mise sous
enveloppe en vue de l'exécution des opérations souhaitées.

En mode "Auto" (choisi en enfongant le bouton de
commande "Auto"), des encarts arrivent, automatiquement et
successivement, du plateau d'amenée primaire 16 et sont
insérés dans des enveloppes amenées successivement de la
trémie & enveloppes 58. Chaque séquence de pliage et de
mise sous enveloppe commence par la mise en action de
1l'embrayage de transmission d'amenée d'enveloppe 119
destinée 23 faire amener par 1le rouleau séparateur
d'enveloppe 60 une enveloppe en position préalable 3
1'insertion d'un encart. La position appropriée est
décelée par 1l'extrémité d'un détecteur d'enveloppe 74,
apr2ds quoi 1la commande de machine 25 interrompt

‘1l'entralnement de 1'enveloppe au moyen du mécanisme de

manoeuvre & solénoIde 73, Le signal provenant du détecteur
d'extrémité d'enveloppe 74 indique aussi 2 la commande de
machine 25 d'avoir 3 actionner l'organe de manoeuvre de
plaque frotteuse 87 pour qu'il souldve la plaque frotteuse
88 préalablement 2 l'arrivée de l'enveloppe suivante, Dans
les modes de pliage, lorsqu'une enveloppe franchit le
vérificateur de rabat 64 en se dirigeant vers la position
d'insertion, le microrupteur 63 associé envoie 2 1la
commande de machine un 8ignal qui am2ne 1le rouleau
séparateur d'encart 18 2 faire arriver un encart du
plateau d'amenée primaire 16 pour qu'il soit plié comme
nécessaire par les goulottes de formation de boucle 24 et

34 et inséré dans 1l'enveloppe. Une fois 1l'encart inséré,
le microrupteur 45 associé 3 la plaque déflectrice &4
envoie 3 la commande machine 25 un signal qui remet en
action 1la  transmission d'entralnement de 1'enveloppe
garnie au moyen du mécanisme de manoeuvre & solénoXlde 73.
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L'enveloppé passe ensuilte au-dessus du microrupteur
90 qui décdle son bord arridre et envoie & la commande de
machine un signal actionnant 1'organe de manoeuvre de
plaque frotteuse 87 pour faire tomber la plaque frotteuse
88 en vue d'humecter le rabat de l'enveloppe. L'enveloppe
gravit ensuite la plaque d'extrémité 100 pour décrire um
virage a4 trois points afin de défiler, rabat en té&te,
entre les rouleaux de cachetage 98, 104, 106 et 108. Le
franchissement par l'enveloppe du détecteur de pli 90 fait
en outre amorcer, par la commande de machine 25, 1la
séquence de pliage et de mise sous enveloppe suivante.

Dans le mode 2 "Second encart" (sélectionné en
enfoncant le bouton de commande "second encart"), le
défilement du second encart est stoppé par mise 2a 1'arrét
du moteur, opérée quand 1l'encart est & 1'état
partiellement plié entre les rouleaux 32 et 38 comme
décelé par le dispositif détecteur de double/second encart

'39 et 1l'entrainement n'est rétabli que quand le
- microrupteur 43 associé au plateau 2 second encart 40 a

été enfoncé et reldché. Un délai préfixé est introduit par
la commande de 1la machine avant le reldchement du
microrupteur 43 faisant redémarrer le moteur. Le délai
peut typiquement &tre d'environ une seconde. Par ailleurs,
la séquence est la m8me qu'en mode "Auto".

En mode "Sans cachetage" (sélectionné par enfoncement
du bouton "Sans cachetage"), 1l'organe de manoeuvre de
plaque frotteuse 87 efface de bas en haut la plaque
frotteuse 88 du trajet de l'enveloppe, de sorte gque le
rabat de celle-ci n'est pas humecté, Les enveloppes
quittent ainsi la machine de pliage-mise sous enveloppe
sans avoir été cachetées, Par ailleurs, la séquence est
dans 1l'ensemble la m&me qu'en "mode Auto".

En mode "Sans pliage", il n'y a pas 2 enfoncer de
bouton de commande. En fait, la commande de machine met
automatiquement la machine en mode "Sans pliage" quand les
deux détecteurs de position de goulotte de formation de
boucle 31 et 37 signalent que les premi2re et seconde
goulottes de formation de boucle 24 et 34 sont toutes deux



10

15

20

25

30

35

2629758

15

en position “Sans pliage"”, c'est-a~-dire qu'elles
présentent toutes deux leurs plaques déflectrices 28,37 a
un encart arrivant. Outre qu'elle affiche "Sans pliage" au
moyen du spécificateur 116 approprié, la commande de
machine modifie aussi 1l'ordre d'arrivée de 1l'encart et de
1'enveloppe. En mode de pliage normal (simple, double ou
en U), la progression de l'encart 2 travers la machine est
ralentie par chaque action de pliage. En ce mode de
fonctionnement, 1la mise en action de 1'embrayage
d'entratnement de séparateur d'encart 122 en vue de
1'amenée d'un encart 3 partir du plateau d'amenée primaire
est amorcée quand la commande de machine 25 regoit du
détecteur de faisceau traversant 63 un signal signifiant
que l'enveloppe a défilé sous le vérificateur de rabat 64.
Le temps mis par l'enveloppe & passer du vérificateur de
rabat 3 l'emplacement d'insertion de l'encart n'est pas
supérieur au temps mis par un encart 3 arriver du plateau
d'amenée primaire 16, & subir le pliage voulu et 2
atteindre l'emplacement d'insertion. En revanche, dans le
mode "Sans pliage"”, l'encart défile plus rapidement 2
travers la machine et donc la commande de machine 25
n'actionne pas l'embrayage d'entrainement de séparateur
d'encart 122 jusqu'a ce que l'enveloppe soit dans la
position voulue pour rl'insertion de 1l'encart, cette
position étant détectée par 1'extrémité du détecteur
d'enveloppe 74. Une fois l'enveloppe garnie, la succession
d'opérations est la méme qu'en mode "Auto".

Dans le mode "Pliage seulement”, &tabli en enfongant
le bouton de commande "Pliage seulement”, les galets
d'entrafnement d'enveloppe 54, 72, 80 et 82 et le bras
frotteur 88 sont mis hors d'action, mais par ailleurs la
séquence est dans l'ensemble la m&me qu'en mode "Auto".

On congoit que 1les modes é&numérés ci-dessus ne
8'excluent pas nécessairement 1l'un 1l'autre. Par exemple,
la machine de pliage et de mise sous enﬁeloppe peut
fonctionner en modes "Auto" + "Second encart” + "Sans
cachetage" en combinaison, ou en mode "Auto" + "Sans
cachetage" + "Sans pliage" en combinaison. On notera
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toutefois qu'en le mode "Second encart", un pli doit &tre
réalisé au niveau de la seconde goulotte de formation de
boucle 34 afin que 1le second encart soit recu 23
l'intérieur du pli de 1l'encart primaire, ceci pour

- faciliter 1'insertion des encarts pliés dans une

enveloppe.

On va maintenant décrire 1les "Vérificateurs" ou
Signalisateurs de défauts 116, Le signalisateur "Pas
d'enveloppes" s'éclaire si le microrupteur de vérificateur
de rabat 63 n'est pas actionné au bout d'un délai préfixé
aprés le début du cycle. Le signalisateur "Pas d'encarts"
s'éclaire si le dispositif de détection de double/second
encart 39 n'indique pas la présence d'un encart au bout
d'un temps préfixé apréds le début du cycle. Le
chronométrage, 1la détection et 1'affichage pour les
indications "Pas d'enveloppes" et "Pas d'encarts" sont
commandés par la commande 25 de la machine.

Le signalisateur "Double détection” s'éclaire si le
dispositif de double détection/second encart 39 signale la
détection d'un double 2 la commande de la machine.

Le signalisateur de "Verrouillage" s'éclaire si un ou
plusieurs organes parmi le plateau d'amenée primaire 16,
la premidre goulotte de formation de boucle 24 et 1la
seconde goulotte de formation de boucle 34 n'occupent pas
leur position ou l'une de leurs positions correctes, ce
que décélent les microrupteurs de verrouillage 15, 17, 59,
29 et 31 respectivement, Outre qu'elle excite 1le

'Vsignalisateur de "Verrouillage", la commande de la machine

interrompt l'entrainement des rouleaux de la machine pour
des raisons de sécurité. '

L'enfoncement du bouton "Saccade"” fait avancer les
rouleaux de la machine d'une quantité préfixée,
typiquement de 90°., Cette mesure est destinée a permettre
de remédier aisément & d'éventuels coincements survenant
dans la machine tout en minimisant 1le risque pour
1'opérateur de se trouver 1ésé par attraction de vétement
ou de cheveux 2 l'intérieur de la machine.

L'enfoncement du bouton de commande "arrét" arréte le
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fonctionnement de la machine.

L'enfoncement du bouton "Env," provoque 1'amenée
d'une enveloppe de 1la trémie & enveloppe 58 a
1'emplacement d'insertion et 1'enfoncement du bouton "ler
encart” provoque 1l'arrivée d'un premier encart a
1'emplacement d'insertion, apreés vérification de la
présence d'une enveloppe & l'emplacement d'insertion.

On va maintenant décrire plus en détail divers
aspects du mode de réalisation choisi 2 titre d'exemple.
I1 doit &tre entendu gque ces aspects pourraient trouver
d'autres applications dans des appareils de manutention de

papier et que leur utilisation n'est pas limitée 2a des

machines de pliage et de mise sous enveloppe.
Plateau & second encart

On va maintenant donner wune description plus
détaillée du plateau 2 second encart 40 et du matériel
associé en se référant aux figures 5 et 6. Le second
plateau 2 encart 40 est articulé sur les organes de
chassis 10 par des tourillons 200 (dont un seul est

~ visible sur les figures 5 et 6) et est susceptible de

mouvement pivotant limité entre des limites fixées par
deux butées 202, 204. Une amplitude de mouvement angulaire
typique est de 3°. Le plateau a encart 40 est sollicité
dans le sens anti-horaire par le ressort de rappel 42
tendant 2a 1l'appliquer contre 1la butée 202 et wun
microrupteur 43 détecte le mouvement gqu'il décrit entre
les limites.

Quand la machine de pliage-mise sous enveloppe est en
mode de "22me encart", l'encart primaire partiellement
plié s'arréte, le pli menant étant pincé entre les
rouleaux 32 et 38, comme représenté sur la figure 6, et le
trongon menant de 1'encart se trouvant dans la goulotte de
pliagé de la seconde goulotte de formation de boucle 34.
La suite du défilement de l'encart I; et de son'pliage
autour du second encart I n'ont lieu qu'une fois le
microrupteur 43 rel8ché apris enfoncement.

Un avantage de cet agencement est de donner 2
1'opérateur ou 2 l'opératrice tout le temps qu'il lui faut
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ﬁour disposer bien droit le second encart I, dans le pli
menant de l'encart maintenu entre les rouleaux 32 et 38.
I1 est particuli2rement important que 1l'opérateur ou
l'opératrice se sente maitre de la machine afin de pouvoir
effectuer un bon positionnement pour réduire le risque de
coincements ou d'entrainement défectueux. Le plateau 2
second insert joue ainsi deux r8les : i1 sert de guide
pour amener le second encart I, a l'intérieur du premier
encart I; et sert aussi a 1'opérateur de touche de
commande pour signaler & la commande 25 de 1la machine
d'avoir & poursuivre l'opération de pliage et de mise sous
enveloppe. On congoit que' dans certaines applications
1'opérateur peut préférer ne pas utiliser le plateau comme
guide, mais amener directement le second encart a
1'intérieur du pli menant du premier encart I;, puis
imprimer un léger choc au plateau 2 second encart 40 pour
provoquer la poursuite de l'opération de pliage et de mise
sous enveloppe. Dans une réalisation, quand 1le
microrupteur 43 est 1ibéré, la commande de machine 25
introduit un délai préfixé avant de recommancer
1l'opération de pliage et de mise sous enveloppe. Dans une
autre réalisation, la commande de machine 25 peut vérifier
si un nouvel enfoncement du plateau intervient au cours
d'un autre temps préfixé. Si le plateau & second encart
est enfoncé au cours de ce temps, la commande de machine
25 interrompt encore l'opération de pliage et de mise sous
enveloppe jusqu'a ce que le plateau soit reldché pendant
un temps plus long que celui préfixé.

Dispositif de détection de double/22 encart

On va maintenant décrire plus en détail le dispositif
39 de double détection 2% encart en se référant en
particulier aux figures 6 et 7, Sur la figure 7, on voit

le rouleau mené 32 et le rouleau mobile 38 pressé contre
lui. Le dispositif 2 encart comporte wune plaque
d'interception 302 présentant un tourillon 304, par lequel
elle est articulée sur organe de chéssis 10, et un trou
légerement surdimensionné 305 enfilé sur 1'axe du rouleau
mobile 38, Quand le rouleau 38 s'écarte du‘rouleau 32, la
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plaque d'interception 302 est amenée & décrire dans le
sens anti-horaire un mouvement de grandeur proportionnelle
a2 1'écartement "s" entre les rouleaux 32 et 38, Deux
détecteurs optiques de faisceaux traversant sont prévus
un détecteur optique supérieur réglable 306 et un
détecteur optique inférieur 308, monté fixe sur le
chdssis. Le détecteur optique inférieur 308 est positionné
a2 la fabrication de 1la machine de pliage-mise sous’
enveloppe de mani2re qu'en service, tout encart défilant
entre les rouleaux 32 et 38 amdne la plaque d'interception
2 dégager le trajet desservant le détecteur optique
inférieur 308, provoquant 1l'envoi d'un signal 2 1la
commande de machine 25. Quand la machine de pliage-mise
sous enveloppe est en mode de "2% encart", le signal émis
par le détecteur optique supérieur 306 fait interrompre
par la commande de la machine, l'entrainement du mécanisme
de pliage (rouleaux 20, 22, 32, 38, 50 et 52) par mise 2
1'arrét du moteur,

Le détecteur réglable 306 est monté sur une extrémité
d'un bras de réglage 310 (voir figure 8) qui présente 2
son autre extrémité un trou d'articulation 312 par lequel
il est articulé sur le tourillon 304 de la plaque
d'interception 302. Le bras 310 présente une fente 314 qui
coopére avec une cheville fixe pour limiter la liberté de
mouvement angulaire du bras de réglage. L'extrémité du
bras, voisine du détecteur optique 306, est munie d'un
profilé en U en plastique ou caoutchouc 315 qui coop2re
avec un arbre cannelé ou nervuré 316 monté tourillonnant
dans le chdssis et qui traverse l'enveloppe de la machine
de pliage-mise sous enveloppe pour porter un bouton de
réglage 318 situé 3 l'extérieur de celle-ci. En faisant

tourner le bouton, on entraine le bras 310 autour du

tourillon 304 pour amener le dé&tecteur optique 306 2a
1'emplacement voulu. Si 1l'on tente de régler le bas au-
del2 de 1'une de ses positions-limites, 1l'arbre 316 patine
simplement contre le profilé en caoutchouc 315,

On r&gle le bras 310 de manidre que la plaque
d'interception 302 soit décelée par le détecteur 306 lors
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de 1'arrivée d'un double encart. Le signal est envoyé & la
commande de la machine qui interrompt le fonctionnement de
la machine et déclenche un signalisateur de "Détection de
double". Afin d'ajuster le bras 310 3 1'emplacement
approprié, l'opérateur améne le détecteur en fin de course
bagse, en faisant tourner le bouton 318, puis presse le
bouton de commande "1®F encart" pour faire arriver un
encart. Quand l'encart atteint les rouleaux 32 et 38, 1la
machine s'arr@te parce que la plaque d'interception 302
est détectée par le détecteur 306 du fait que celui-ci est
placé tout en bas. L'opérateur fait ensuite remonter le
détecteur jusqu'a lui faire tout juste franchir la plaque
d'interception 302 et la machine recommence 2 fonctiomner.
La plaque est alors convenablement réglée,

Cet agencement permet un réglage rapide, simple et
efficace du mécanisme de détection de double & partir de
1'extérieur de 1l'enveloppe de la machine sans qu'on ait 2
retirer des panneaux latéraux etc. De plus, 1l'opérateur
n'a pas 3 voir le détecteur mobile 306 pour le régler en
bonne position. .

Goulottes de formation de boucle réversibles
On va maintenant décrire en détail la structure et le

fonctionnement des premigre et seconde goulottes de
formation de boucle 24 et 34. La premi2re et la seconde
goulottes de formation de boucle ont la m8&me forme et
comportent chacune des plaques supérieure et inférieure
espacées 402, 404 ouvertes 3 une extrémité 406 pour
définir une goulotte de formation de boucle et portant 2
leur autre extrémité une plaque déflectrice intégrénte
408, Un élément de butée réglable 410 est prévu pour
permettre de régler selon les besoins 1la longueur'active
de la goulotte de formation de boucle et, ainsi, 1la
longueur du pli. L'homme de métier qualifié congoit que
gridce aux goulottes de formation de pli réversibles, la
machine de pliage-mise sous enveloppe peut ménager pas de
pli du tout, un pli unique, un double pli, ou un pli en U.
Cﬁaque goulotte de formation de boﬁcle comporte deux
paires de pi2ces de verrouillage 412, 414 qui permettent
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de positionner la goulotte de formation de boucle dans les
plaques de verrouillage 26 respectives en dirigeant soit
1l'extrémité ouverte 406, soit la plaque déflectrice 408
vers 1'encart arrivant. Des microfupteurs a
interverrouillage 29 et 31 sont associés 2 chaque plaque
de verrouillage 36 et signalent respectivement 1'absence
de l'une ou l'autre des premi2re et seconde goulottes de
formation de boucle. Les pigces de verrouillage 414
voisines de 1l'extrémité ouverte 406 de chaque goulotte de
formation de boucle présentent un évidement 415 et 1le
microrupteur 31, 37 de la pidce de verrouillage contigu® 2
celle considérée envoie 2 1la commande de machine 25 un
signal qui indique 2 celle-ci 1'orientation de chaque
goulotte de formation de boucle. Si 1la commande de
machine détermine que les goulottes de formation de boucle
sont toutes deux placées avec orientation de leur plaque
déflectrice vers les encarts arrivants, elle fait

s'éclairer 1'avertisseur "Sans pli" et assure une
‘modification de 1l'ordre d'arrivée de 1l'encart et de

1l'enveloppe, comme exposé plus haut.

Un avantage de cet agencement est que' la plaque
déflectrice et la goulotte de formation de boucle sont
d'un seul tenant et qu'il existe donc moins de pi2ces
détachées susceptibles de se trouver perdues en service,
De plus, la commande de la machine décdle automatiquement
quand la machine est en mode "Sans pli" et assure
1'ajustement nécessaire de 1'ordre d'arrivée de
1'enveloppe et de l'encart. L'opérateur n'a donc pas & se
souvenir d'avoir 2 régler aucun bouton ni 3 procéder 2
d'autres ajustements pour le mode "Sans pli" et ceci
réduit 1les astreintes de 1l'opérateur et améliore 1la
“serviabilité" de la machine.

Mécanisme d'ouverture de 1'embouchure d'enveloppe et

d'entralnement.

On va maintenant décrire le fonctionnement et 1la
structure du mécanisme d'ouverture de 1'embouchure de
1'enveloppe et d'entrainement en se référant aux figures
11 et 12, La figure 11 représente des rouleaux 54 et 72



10

15

20

25

30

35

2629758

22

dont le premier est mené, Le rouleau 72 est entralné par
contact avec le rouleau mené 54 et tourillonne sur un
arbre 500 fixé & un arbre excentrique 510 qui est articulé
sur les organes latéraux de chéssis 10. A une extrémité,
1'arbre excentrique 510 est fixé 3 un bras transversal
512, Par déplacement angulaire du bras transversal 512, le
rouleau 72 prend et perd contact avec le rouleau 54. Le
bras transversal 512 est articulé sur une extrémité 513
d'une tringle 514 dont l'autre extrémité est articulée sur
un élément fixe de la structure. L'armature d'un solénolde
de manoeuvre 73 est reliée & 1la tringle 514 pour la
déplacer ainsi que le rouleau associé entre la position de
contact et celle de non contact respéctivement indiquées
en traits mixtes et en trait plein sur la figure 12. On
voit que le rouleau 72 est effacé au-dessous du niveau du
pont environnant 62 quand il est en position d'effacement.
Un arbre 516 est articulé dans les organes de chédssis 10
et supporte deux doigts de retenue d'enveloppe espacés 70.
A une extrémité l'arbre 516 porte un bras transversal 518
qui est relié par un ressort de course excédentaire 520 a
une extrémité 513 de la tringle 514, Lors de 1l'extension
et de la rétraction de 1l'armature de solénoide, les doigts
de retenue d'enveloppe 70 sont respectivement écartés a
souldvement du pont 62 et pressés de haut en bas contre
celui-ci, Le ressort de course excédentaire fait en sorte
que l'armature du solénolde de manoeuvre 73 puisse se
rétracter pleinement quelle que soit 1l'orientation des
doigts 70. Le solénofde de manoeuvre 73 comporte un
ressort de compression (non représenté) sollicitant
1'armature vers sa position d'extension.

En fonctionnement, quand le détecteur d'extrémité
d'enveloppe 74 détecte 1l'extrémité d'une enveloppe, il y a
envoi 2 la commande de machine 25 d'un signal qui excite
le solénoTde de manoeuvre 73 pcur en rétracter 1l'armature,
faisant ainsi pivoter la tringle 514 dans le sens anti-
horaire (sur les figures 11 et 12). Cet effet fait pivoter
les arbres 500 et 510 d'environ 90° dans le sens horaire,
écartant le rouleau 72 du rouleau mené 54, de sorte que le
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déplacement de 1l'enveloppe est interrompu. Au mé&me moment,
1'arbre 516 pivote dans le sens horaire, de sorte que les
doigts de retenue d'enveloppe 70 se déplacent vers le bas
pour pincer le trongon arridre de l'enveioppe contre le
pont 62, )

On voit qu'un seul solénoIde de manoeuvre assure 2 la
fois l'interruption de 1l'entrainement de l'enveloppe et le
pincement de celle-ci préalablement 2a 1'insertion de
l'encart 3 mettre sous enveloppe.

Une fois 1l'encart inséré dans 1l'enveloppe, le
microrupteur 45 associé 2 la plaque déflectrice 44 envoie
2 la commande de machine 25 un signal qui désexcite le
solénoIde de manoeuvre 73 de sorte gue le rouleau 72
revient contre le rouleau mené 54 et que les doigts de
retenue d'enveloppe 70 s'écartent de bas en haut du pont
62. .

Systeéme humecteur et de plague frotteuse

En se référant aux figures 13, 14 et 15, la plaque
frotteuse 88 est articulée en 600 sur les organes latéraux
de chéssis 10 et porte 2 une extrémité un tampon frotteur
602 en matidre retenant les liquides telle que feutre. Un
bras de manoeuvre 604 relie la plaque frotteuse 88 2 un
solénolde de manoeuvre 87. La plaque frotteuse 88, le
tampon frotteur 602 et le bras 604 sont agencés de manidre
2 8tre équilibrés autour du point 600. Dans la position de
repos du solénofde de manoeuvre 87, le tampon frotteur
repose, en contact de transmission de liquide, contre un
récipient 2a feutre 606; 1lorsqu'il est actionné, le
solénolde de manoeuvre souldve la plaque frotteuse du
récipient 3 feutre 606 pour permettre 2 une enveloppe de
passer entre ce dernier et le tampon frotteur 86.

Le récipient a feutre 606 est constitué par un
logement 608 de forme générale rectangulaire, ouvert au
sommet, préseatant une entrée d'eau 610 dans sa paroi
inférieure. Un matériau 612 retenant les liquides est logé
dans le logement 608 et est surmonté par une grille 614
qui 1l'emp&che de faire saillie., Comme on le voit sur 1la
figure 15, des goutti2res 616 sont prévues de part et
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d'autre du logement 608 pour recueillir 1le liquide
éventuellement répandu par-déssus le bord du logement 608.
le récipient 2 feutre 606 est monté entre les organes de
chéssis 10 au-dessous du tampon frotteur 88.

Un tube souple 618 relie entre eux le récipient 2
feutre 606 et un réservoir 620, Le réservoir est de forme
générale rectangulaire et comporte 3 une extrémité une
fen8tre 622 qui fait saillie a travers l'enveloppe de la
machine pour permettre & 1'opérateur de voir ce qu'il
subsiste d'eau dans 1le réservoir. Dans sa paroi
supérieure, le réservoir 620 présente un tuyau de
remplissage 624, L'extrémité inférieure 625 du tuyau de
remplissage dépasse vers le bas de la paroi supérieure du
réservoir pour limiter le niveau supérieur atteint par
1'eau dans le réservoir.

En service, le réservoir est placé sur le c8té de la
machine, son tuyau 624 dépassant 3 travers l'enveloppe de
la machine et la partie principale du réservoir étant en
gros au méme niveau que le réservoir 2 feutre 606, L'eau
présente dans le réservoir 620 atteint le réservoir 2
feutre 606 par un. tube 618 et sature la matidre qu'il
contient., Quand le tampon frotteur 602 est en contact avec
la surface supérieure de la matidre présente dans le
récipient & feutre 606, de 1'eau passe par effet
capillaire dans le tampon frotteur 602.

Un avantage offert par cet agencement par rapport aux

_agencements antérieurs est que le fonctionnement du

réservoir n'est pas basé sur le principe de 1l'alimentation
par gravité, Il est par conséquent possible de faire le
plein en ne répandant que peu ou point de liquide. On
peut aussi transporter la machine avec un moindre risque

de répandre du liquide.
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REVENDICATIONS

1.~ Machine de pliage-mise sous enveloppe,
caractérisée en ce qu'elle comporte un moyen transporteur
pour le transport d'un encart primaire partiellement plié
a partir d'un poste 2 second encart et suivant une
trajectoire de papiers, un moyen de commande (25) propre 2
commander le moyen transporteur en interrompant et en
rétablissant son fonctionnement, un dispositif de plateau
de guidage (40) disposé pres dudit poste 2 second encart
et un moyen de commutation (43) associé au dispositif de
plateau de guidage (40) en communiquant avec ledit moyen
de commande, de sorte que le rétablissement du
fonctionnement du moyen de transport a lieu lors de
1'actionnement du moyen de commutation, afin que le
défilement d'un encart primaire partiellement plié se
trouve interrompu en attendant 1l'insertion manuelle du
second encart et rétabli seulement quand le moyen de
commutation (43) a été manoeuvré.

2.,- Machine de pliage-mise sous enveloppe selon 1la
revendication 1, caractérisée en ce que le rétablissement
a lieu au bout d'un intervalle préfixé aprgs la manoeuvre
du moyen de commutation.

3.- Machine de pliage-mise sous enveloppe selon 1la
revendication 2, caractérisée en <ce que 1'état du
commutateur est détecté 2 intervalles et en ce que le
rétablissement n'a lieu que quand le commutateur est
demeuré dans un état donné pendant un temps plus long
qu'un intervalle préfixé.

4,- Machine de pliage-mise sous enveloppe selon la
revendication 1, caractérisée en ce qu'elle présente en
outre un emplacement de mise sous enveloppe auguel une
enveloppe est amenée en service pour 1l'insertion d'un
encart, un moyen transporteur assurant en service le
transport d'un encart, suivant une trajectoire de
transport (20, 22, 32, 38, 50, 52) , en direction et
jusqu'a 1'intérieur d'une enveloppe située au poste
d'insertion et un dispositif de doigts de lissage (86)
destiné a faciliter 1'insertion d'un encart dans une
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enveloppe 2 1'emplacement d'insertion dans 1'enveloppe, ce
dispositif comportant au moins deux doigts de lissage (86)
disposés dans l'ensemble transversalement & la trajectoire
de transport, et un moyen de montage (88, 90) assurant le
montagé des doigts de lissage de maniére & leur permettre
de se déplacer dans l'ensemble vers le haut et vers le bas
soit conjointement, soit différentiellement.

5.~ Machine selon la revendication 4, caractérisée en
ce que chacun des doigts de lissage est monté réglable sur
un arbre transversal (88) qui s'étend, en service, dans
1l'ensemble horizontalement et en ce que le moyen de
montage (90)permet & cet arbre de se déplacer vers le haut
et vers le bas ainsi qu'en torsion autour d'un axe dans
l'ensemble horizontal parall2zle & 1la trajectoire de
transport.

6.~ Machine selon la revendication 5, caractérisée en
ce que le moyen de montage comporte au moins deux tringles
(90) reliées par une extrémité audit arbre et articulées
par leur autre extrémité sur la structure de la machine
par des moyens permettant une rotation et un mouvement
coulissant limité suivant une direction générale
verticale. , ' '

7.- Machine selon la revendication 6, caractérisée en
ce que chacune desdites tringles (90) présente une fente
oblongue qui coopdre avec des parties-che#ille respectives
portées par la structure de la machine.

8.- Machine selon la revendication 7, caractérisée en
ce qu'elle comporte un rouleau (50, 52), situé en amont
des doigts de lissage et tourillonnant sur un axe et en ce
que les parties-cheville sont constituées par les trongons
extr@mes opposés dudit axe.

9.- Appareil de manutention de papier, caractérisé en
ce qu'il comporte un moyen tranéporteur pour le transport
d'un article de papeterie 2a partir d'une extrémité
d'entrée et suivant une trajectoire de papiers, un moyen
de commande (25) destiné & commander ledit moyen
transporteur en interrompant et en rétablissant son
fonctionnement, un dispositif de plateau de guidage (40)
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disposé pras de ladite extrémité d'entrée et un moyen de
commutation (43) associé au dispositif de plateau de
guidage et communiquant avec le moyen de commande de
manidre que le rétablissement du fonctionnement de ce
dernier ait lieu lors de 1'actionnement du moyen de
commutation.

10.- Appareil de manutention de papier selon 1la
revendication 9, caractérisé en ce que le dispositif de
plateau de guidage (40) est monté mobile et en ce que le
moyen de commutation (43) est manoeuvré en réponse & un
mouvement de commande déterminé du dispositif de plateau
de guidage. : ' '

11.- Appareil de manutention de papiar selon la
revendication 10, caractérisé en ce que le dispositif de
plateau de guidage présente un montage articulé,

12.- Appareil de manutention de papier selon 1l'une
quelconque des revendications 9 & 11, caractérisé en ce
que l'extrémité d'entrée est le poste 2a second encart (40)
d'une machine de pliage-mise sous enveloppe dans laquelle
le défilement d'un encart primaire partiellement plié est
interrompu en attendant 1l'insertion manuelle du second
encart et rétabli seulement lorsque 1le moyen de
comnutation (43) a été manoeuvré.
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