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Wdlee do zgrzeblareék i ich urzadzen pomocniczych
Pat&hf trvd 68 Snhia 2 wrzesnia 1959 r.

Pierwszefistwo: 6 wrzegnia 1958 r.

Przedmibtern wynalazkt jest walec do zgrzeb-
ldrek i i¢h urzgdzefi pomocniczych.

W buddowie madsyn prz&tdzal
w szerbkim zalhEsie wales, zWwldszezd 46 z8raeb:
larek oraz ich urzgdzen pomocniczych. Niektére
z tych walcéw sg zaopatrzene w obicia zgrzeb-
lace lub druty o zebach pilowych, inne za$ stuia
do mapinarfia lub prowadzenia rzemykéw, sukna
itd., albo s3 stosowane jako walce maglujgce
i zgniatajace. Dokladnoéé pracy takich maszyn
zalezy od dokladnbéci ustawienta réznych wal-
c6w mna calej ich diugbéci. Takiemu ustawieniu
przeszkadzd jednak tgiecie walcb6w: Powieksza-
nie $rednicy dla zmhigjszEnia tgidcid j&&t ograni-
czone ze wzgledu na ograniczenie miejsca i wagi

*) Wlaseiciel patentu oéwiadezyl, ze twoérea
wynalazitil jest inz. August Krause.

(Nighitecka Repiblika Fetiéralns).

(lékkodé konstrilkéji). PowWiskszahe Swydajhodes
rhaszyny pizez wydlizeni€ wale6w jest z tégo
wzgledu mniemozliwe, gdyz nalezaloby przyjaé
jeszeze wieksze ugiecia, co wplyneloby miéko-
rzystnie na prace maszyny.

Znane konstrukcje walcow skladaja'sie‘ W za-
sadzie z rury, jako wladciwego walca, w kt6-
fym nd kofitach 8g uthoCowane czopy lozysko-
we do lozyskowyeh tiflei wali#dlowych., Ugiecie
takiego ukldidu odpowiada Zginafitu belki opartei
ni dwéch podpbrath & ruéhofiych Wspornikacn.

Wynalazek dotyczy urzqdzenm, ktére umozli-
wia znaczme zwiekszenie uzytecznych dlugosci
waleéw do okdlo 2 — 25 m: Przy mmniejszej wa-
dz8;, w poréwnaniu ze zmanyini dotychezas dlu-
godtidmii Waleow; #rhnitiszy &8 zngcae wyste-
pujace ugiecia, chotidz Hlgosé fobbtza pbzo-
staje taka sama.



Rozwigzanie tego zagadnienia -osigga si¢ dzieki
zastosowamniu nieruchomej nofnej zamocowanej
rury, ktéra podirzymuje walec roboczy, zaopa-
irzony - w . lozyska wahliwe. Wzajemny odstep
tozysk wahliwych jest tak dobrany, ze ugiecie
walca roboczego odpovnada minimum odpowied-
njego ugiecia réwnomiernie obcigZzonej i swo-
bodnie podpartej belki na dwéch podporach
z wystajagcymi koricami.

Naped walca roboczego odbywa si¢ za pomocg
czedci roboczej, ktéra jest umieszczona na walcu
od strony czola. Narzad napedowy moze byé
osadzony obrotowo ma nieruchomej rurze no$nej
i nmapedzaé walec roboczy w znany sposéb za
pomocy zabierakéw, sprzegla zebatego itp. -

Przewiduje si¢ réwmiez, ze rura noéna moze
skladaé sie z kilku czeSci rurowych, ktérych
umocowanie jest dokonywane przy lozyskach
kulkowych.

Do podtrzymywania lozysk mogq byé zastoso-
wane specjalne pierscienie obrébkowe, polaczome
z rurami, w znany sposéb za pomocg polgczenia
nitowego, §rubowego, zaciskani.a Tub spawania.

Na fig. 1 — 3 rysunku przedstawione sg w prze-.

kroju podluznym trzy postacie wykonania walca
wedlug wynalazku.

Rura nosna 1 jest zamocowana ma koncach

we wspornikach 2. Wskutek tego ugiecie takiej -

rury noénej zmmniejsza si¢ znacznie, odpowiednio
do wartoéci ugiecia belki zamocowanej na dwéch
konicach. Na rurze moénej 1 s umocowane dwa
lozyska wahliwe 3, ktére podtrzymuja wlasciwy
" walec roboczy 4. Przy obliczaniu ugiecia tego
walca roboczego obowijzujg takie wartodci, jak
dla belki swobodnie, podpartej na dwéch pod-
porach z dwoma wystajgcymi kornicami.

Przez odpowiedni dobér odstepu lozysk wahli-
- wych 3 mozna ugiecie walca roboczego spro-
wadzi¢ do minimum. Wartoéé ta stanowi ulamek
wartosci ugiecia wystepujacego w znanych ‘wal-
cach. Ugiecie rury modmej mie jest juz tak decy-
dujace dla dokladnoéci nastawienia walcéw, po-
niewaz lozyska sg tak jak i dawniej nastawme,
gdyz powloha boczna wlasciwego walca robo-
czego 4 wykazuje najmniejsze wartosci ugiecia.
Stosujgc do wykomania walca roboczego lekki
metal osigga sie to, 2e waga ukladu walcéw
przy 50%-owym wydluzeniu walca nie jest wiek-
sza od wagi walcéw mmanych.

Naped walcéw znajdujacy sie dotychczas poza

miejscem ulozyskowania moze byé przeniesiony
do wnetrza walca, przez co zwieksza sie bez-
pieczeristwo pracy. Naped uzyskuje sle albo
przez boczne umocowanie napedu 7 na ze-
wnetrznym cbwodzie walca, jak to pokazamo
na fig. 1, albo tez moze byé osadzony obrotowo
na rurze poénej i sprzegaé sie z walcem robo-
czym 4 za pomocy zabierakéw, sprzegla zeba-
tego ,paséw itp., ktéra to komshrukcja jest uwi-
doczmon.a na fig. 2. ’

Naped moze byé przemoszony za pomocg kél
Zgbatych albo w zmamy skadingd spos6b za po-
moca lancuchéw, paséw itp.

Fig. 3 przedstawia urzgdzenie z tréjczltomo-
wym walcem roboczym, ktérego czeéci sz ze
soba polgczone najlepiej w miejscach ulozysko-
wania w znany skadingd sposéb. Pod wzgledem
produkeyjnym lozyska wahliwe 3, ktérymi mogg
byé zaréwmo lozyska toczne, jak i lozyska $lizgo-
we, s3 umocowane na osobnych pier§cieniach,
kitére sa polaczome z rurami za pomoca Srub.
nitéw, zaci§niecia lub spawania. ‘

Zasirzezemia patentowe.

1. Walec do zgrzeblarek i ich urzadzen po-
mocniczych, znamienny tym, ze nieruchomo za-
mocowana rura mnoéna (I) podtrzymuje walec
roboczy (4), zaopatrzony w lozyska wahliwe (3).

2. Walec wedlug zastrz. 1, znamienny jest, ze
wzajemny odstep lozysk wahliwych (3) jest tak
dobrany, iz ugiecie walca Toboczego odpowiada
minimum ugiecia swobodnie podpartej. belki na
dwéch podporach, z wystajgcymi koricami.

3. Walec wedlug zastrz. 1 i 2, Zznamienny tym,
ze do napedu walca roboczego (4) zastosowana

_Jjest cze$é napedowa, przylaczoma do walca od

strony czolowej

4. Walec wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze narzad mapedowy jest osadzony obrotowo na
nieruchomej rurze noénej (1) i napedza walec

.roboczy w znany skadingd sposéb za pomoca

zabierakéw, sp;'zegla z¢batego itp.

5. Walec wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny
tym, ze dla umieszczenia lozysk wahliwych sg
przewidziane specjalne pierscienie. robocze, ktére
83 polgczome z rurami w znamy sposéb, za po-



rmocy polaczen nitowych, §rubowych, zaci$niecia
lub spawanmia.

6. Walec wedlug zastrz, 1 — 5, znamienny
tym, Zze rura nodna jest zlozona z kilku cze$ci
rurowych, ktérych umocowanie znajduje sie przy
tozyskach kulkowych.

7. Walec wedlug zastrz. 1 — 6, znamienny

tym, ze jego dlugoéé przekracza 2,5 m przy naj-

mniejszym ugieciu.

M a K Maschinembau
Kiel Aktiengesellschaft

Zastepca: inz. Jézef Felkner
rzecznik patentowy
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