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Sposéb wytwarzania sprezynek do instalacyjnych zaciskéw kapturowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania sprezynek do instalacyjnych zaciskéw kapturowych,
taczacych koricowki przewoddéw pradowych.

Dla stykowego taczenia dwdch lub wiecej nieizolowanych koricéwek przewodéw pradowych uzywane sg
zaciski kapturowe ztozone zzewnetrznego stozkowego kapturka istozkowej ciasno zwinietej sprezynki.
Kapturek wykonuje sie¢ z tworzywa nie przewodzacego pradu elektrycznego znéw sprezynke z tworzywa
przewodzacego prad elektryczny przy czym w zacisku kapturowym sprezynka wcisnieta jest montazowo na state
do wnetrza kapturka. Stozkowa sprezynke wytwarza sie z drutu stalowego, ktory ma przekréj poprzeczny
o ksztalcie kwadratu lub don zblizonym, przy czym zwijanie sprezynek prowadzi sie tak, aby wewnetrzne
i zewnetrzne tworzace stozka sprezynki przecinaty sie z bocznymi wzdtuznymi krawedziami zwinietego drutu.
Takie zwiniecie sprezynki zabezpiecza jej prawidtowe zaciskowe dziatanie w tym zapobiega przed zeslizgiwaniem
sie zacisku kapturowego z koricéwek zaciskanych pradowych przewodéw. Sprezynki wykonuje sie zazwyczaj
z drutu sprezynowego w gatunkach stali weglowych o ograniczonej odpornosci korozyjnej na dziatanie wilgoci
oraz korodujacych sktadnikéw atmosfery przemystowej i morskiej. Dlatego tez po wykonaniu nawijania
sprezynek lecz przed montazem do zaciskowych kapturkéw, poddaje sie je pokrywaniu metalowymi antykoro-
zyjnymi powtokami ochronnymi. Do najczesciej stosowanych powtok ktérymi pokrywa sie sprezynki nalezg
cynkowe i cynowe. Pokrywanie sprezynek powtokami prowadzi sie sposobem elektrolitycznym w wannach
galwanicznych lub czesciej w urzadzeniach kielichowych. Niedogodnoscig obecnie stosowanego sposobu wytwa-
rzania sprezynek do instalacyjnych zaciskéw kapturowych jest to, ze proces ich antykorozyjnego zabezpieczania
jest pracochtonny a stosowane do tego celu urzadzenia s mato wydajne i drogie w eksploatacji.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wytwarzania sprezynek do instalacyjnych zaciskéw
kapturowych, ktéry zmniejszytby pracochtonnosé ikoszty zwigzane z ich antykorozyjnym zabezpieczaniem
powtokami kryjacymi. Cel ten osiggnigto przez opracowanie spasobu wytwarzania sprezynek do instalacyjnych
zaciskéw kapturowych w ktérym pokrywaniu zabezpieczajacemu sprezynke przed korozjq poddaje sig drut
z ktérego w dalszym jego przerobie zwija si@ sprezynki. Zabezpieczanie drutu przed korozja wykonuje sig
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w trakcie jego produkcji przed ciggnieniem profilujacym jego kwadratowy ksztattnaprzekroju poprzecznymz
okragtego ksztattu przekroju. Wykonanie sprezynek sprowadza sie do ich zwijania z drutu pokrytego zabezpie-'
czajaco przed korozja. W sposobie tym dla antykorozyjnego zabezpicczaniz zprezynek stosuje sie¢ cynkowanie
drutu jednym z dotychczas znanych sposob6w, stosowanych w pirzemysle druciarskim. Wykonana sposobem
wedtug wynalazku sprezynka ma niepokryte aritykorozyjng powtoka ptaszczyzny ciecia drutu.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przyktadzie wykaniania snrazynek do instalacyjnych zaciskéw
kapturowych z drutu stalowego o kwadratowym ksztatcie poprzecznego przakroju, ktérego bok wynosi 1,1 mm.
W przykiadzie tym do produkcji sprezynek pobiera sie drut stalowy w gatunky D45 o okraggtym poprzecznym
przekroju i o $rednicy 1,6 mm. Drut ten poddaje sie patentowaniu w otowiu, wytrawianiu i elektrolitycznemu
przelotowemu cynkowaniu, po czym prowadzi sie profilujgce ciggnienie ocynkowanego drutu do ksztattu
kwadratu na poprzecznym przekroju, ktérego bok ynosi 1,1 mm. Profilujace ciagnienie prowadzi si¢ w trzech
przepustack przy uzyciu ciagadet o hydrodynamicznym smarowaniu, przy czym po pierwszym przepuscie
przekrSj poprzeczny drutu przyjmuje ksztatt kwadratu z zaokraglonymi brzegami o boku okoto 1,3 mm a po
drugim przepuscie ksztatt kwadratu z zaokraglonymi brzegami o boku okoto 1,2 mm. Tak wykonany drut
poddaje sie zwijaniu i cigciv na ksztatt gotowej stozkowej sprezynki do zaciskéw kapturowych, przy czym
nawijanie odbywa sig@ w sposdb i przy uzyciu automatu do prodikeji sprezynek jak dotychczas dla sprezynek
" niepokrywanych.

Sprezynka wykonana sposobem wedtug wynalazku ma niepokryte powtoka cynkowa ptaszczyzny ciecia
drutu. Nie obniza to jednak jej jakosci i wartoéci eksploatacyjnej poniewaz powtoka cynkowa w stosunku do stali
stanowi ochrone anodowa.

Zaletg sposobu wytwarzania sprezynek wed!ug wynalazku jest bardziej wydajne i tarisze ich wykonanie.

Zastirzezenie patentowe

1. Sposéb wytwarzania sprezynek do ‘nstalacyjnych zaciskéw kapturowych taczacych koricéwki przewo-
déw pradowych w sktad ktérych wchodzi kapturek i stozkowa sprezynka zwijana z drutu stalowego o kwadrato-
wym lub 2zblizonym do kwadratu przekroju poprzecznym i zabezpieczona przed korozja metaliczng powtoka
ochronng, znamienny tym, 2e sprezynki zwija si¢ z drutu kwadratowego pokrytego antykorozyjme
powtoka cynkowg przed procesem jego profilujacego ciagnienia.
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