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Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do szlifierek, sluzacego do obtaczania
tarcz szlifierskich, posiadajacych ksztatt
byperboloidalny. Znane sa juz tego rodza-
ju urzadzenia, w ktérych narzedzie réwna-
jace wzglednie obtaczajace, zwykle dia-
ment, jest prowadzone pod okreslonym ka-
tem, a mianowicie w kierunku prostej two-
rzacej hyperboloidu, ukos$nie do osi tar-
czy szlifierskiej, przy czym w zaleznosci
od wielkosci tego kata powstaje mniej lub
wigcej wygieta hyperboloidalna tarcza szli-
fierska.

Wynalazek niniejszy polega na tym, ze
ruchy narzedzia réwnajacego zostaja uza-
leznione od szablonu prowadzacego i sa
przekazywane dalej tylko przy pomocy ze-
spolu dzwigni wzglednie ramion. Na tej

czeéci maszyny, na ktérej umocowane sa
tarcze szlifierskie, zostaje umocowany ce-
lowo tylko szablon prowadzacy, natomiast
caly zespét dZzwigni wraz z narzedziem ré-
wnajacym sa umocowane na tej czesci ma-
szyny, na ktérej umieszczony jest obra-
biany przedmiot. Jezeli wiec tarcze szli-
fierskie sa przymocowane do poruszajace-
go sie podtuznie stotu, réwniez do tego sto-
iu przymocowany zostaje szablon prowa-
dzacy. Jezeli natomiast tarcze szlifierskie
1ie daja sie przesuwaé¢ w kierunku osio-
wym, wowczas szablon zostaje osadzony
ré6wniez na nieruchomej czesci maszyny,
np. na jej tozu. Odpowiednio do tego ze-
spot dZwigni jest umieszczony na tej cze-
sci maszyny, na ktérej znajduje sie obra-
biany przedmiot. :



‘dzenia mozna bylo wykonywaé

-

Wykonanie takie daje w wyniku urza-
dzehie szczegélnie proste, a pracujace pe-
wnie i dokladnie. W wykonaniu tym nie
zastosowano zadnych czesci komstrukcyj-
nych, ktére moglyby mie¢ ujemny wplyw
na dokladnosé pracy, np. prowadnicy san-
kowej. Natomiast wszystkie powierzchnie
obrotowe urzadzenia moga przylegaé do
siebie bez luzéw przy pomocy nastawnych
lozysk stozkowo-rolkowych wzglednie fo-
zysk ktowych. Przeguby moga byé¢ wresz-
cie wykonane w taki sposéb, aby pyl szli-
fierski, powstajacy przy réwnaniu tarcz
szlifierskich, nie przedostawal sie do tych
przegubéw, a skutkiem tego dziatanie prze-
noszace profilu szablonu prowadzacego na
tarcze szlifierska bedzie bardzo dokladne.

Aby przy pomocy tego samego urza-
rézne
ksztalty hyperboloidalne tarcz szlifier-
skich, korzystnie jest, aby stosunek prze-
ktadni zespolu dZzwigniowego byl zmienny.
Mozna wykonaé to w ten sposéb, ze dlu-

gos$é ramion w zespole przekladni daje sie

nastawia¢.

Szczegolnie korzys’me warunki pracy
otrzymuje sie, jezeli narzedzie réwnajace
daje si¢ nastawiaé na ostateczny wymiar
obrabianego przedmiotu, tak ze wyréwny-
wanie odbywa sie w polozeniu pracy tarcz
szlifierskich. Woéwczas wystarcza tylko raz
jeden nastawié polozenie tarcz szlifierskich
do wyréwnywania i zarazem do szlifowa-
nia,

Przyktad wykonania wynalazku przed-
stawiono na rysunku w zastosowaniu do
urzadzenia obtaczajacego do szlifowania
wewnetrznego. :

Fig. 1 przedstawia urzadzenie w wido-
ku z boku, fig. 2 — to samo urzadzenie w
widoku z przodu,

Na stole I maszyny, ktéry w czasie ré6-
wnania wykonuje ruchy posuwne w obu
kierunkach przy pomocy urzadzen hydrau-
lieznych lub powietrznych, jest przymoco-
wana na poprzecznym suwaku 3 glowica 2

wrzeciona szlifierskiego. Glowice te mozna
przesuwaé w sposéb znany przy pomocy
wrzeciona 40 celem ‘ustalenia tarczy szli-
fierskiej w poprzek wzgledem kierunku po-
suwu stolu 1. Na glowicy 2 jest umiesz-

_czone szlifierskie ‘wrzeciono 16, na ktérym

osadzone sa tarcze szlifierskie 4, 4', 4". Do
stolu 1 maszyny jest przymocowany przy
pomocy s$rub szablon prowadzacy 5, po
ktérym przesuwa si¢ rami¢ dotykowe 6.
Ruchy wychylne ramienia 6, osadzonego na
sworzniu 7, sa przenoszone za pomocg ra-
mienia posredniczacego 8 i drazka laczace-
go 9 na ramig gorne 10. Ruchy wychylne
tego ramienia, osadzonego mna wale 11,
przenosza si¢ dalej na obsade 72 diamentu,
w  ktérej jest wumieszczony mnastawny
uchwyt 13 diamentu. Sprezyna 15 dociska
stale rami¢ dotykowe 6 do szablonu pro-
wadzacego 5. :

Urzadzenie dziala w sposéb nastepu-
jacy:

- W czasie, gdy stol 1 wykornywa ruch
posuwny, ramie 6 przesuwa sie po szablo-
nie prowadzacym 5, przymocowanym do
stotu 1. Przy pomocy zespolu czesci 8, 9,
10, 12 ruch korica tego ramienia zostaje
przemeswmy na narzedzie réwnajace, ktéore
przesuwa sig po trzech tarczach szlifier-
skich 4, 4, 4", wykonujac przy tym ruch
wzdtuz zygza'kdwai'ei linii kreskowane;j,
przy czym tarcze te zostaja obtoczone hy-
perboloidalnie. Ukos$ne linie szablonu pro-
wadzacego 5 odpowiadaja, przy uwzgled-
nieniu stosunku przektadni, tym prostym,
potozonym pod pewnym katem do osi szli-
fienskiej tarczy, ktére tworza droge dia-
mentu w czasie jego pracy obtaczania, a
kiére stanowig tworzace odpowiednich hy-
perboloidow.

Oczywiscie urzqdzeme moze byé wyko-
pane nie tylko dln trzech tarcz szlifier-
gskich, lecz réwniez dla jednej takiej tar-
czy lub wiekszej ich liczby, a mianowicie
w zaleznos$ci. od sposobu wykonania narze-
dzia, ktére moze posiadaé jeden lub wigk-



sza ilos¢ toréw, jak to ma miejsce przy
obrabianiu pierscieni bieznych w lozyskach
waltkowych.

Ponowne réwnanie odbywa sie, gdy
tarcze szlifierskie po ukoriczeniu szlifowa-
nia sg stepione, w ten sposéb, ze tarcze
przy pomocy wrzeciona dosuwajacego 40
zostajg przesuniete cokolwiek w kierunku
narzedzia réwnajacego, po czym narzedzie
zbiera nastepna warstwe. Tarcze wiec zo-
staja ponownie nalezycie wyréwnane i
znajdujg si¢ zarazem w potozeniu odpo-
wiadajacym ich nowej $rednicy i ktérego
do dalszej pracy nie potrzeba zmieniaé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do obtaczania hyperbo-
loidalnych tarcz szlifierskich, w ktérym
narzedzie rownajgce porusza sie ukosnie
do osi tarczy szlifierskiej, znamienne tym,

Ze posiada zespol ramion wzglednie dzwig-

ni, umieszczony pomiedzy szablonem pro-
wadzacym a mnarzedziem réwnajacym
wzglednie obtaczajgcym, na ktére jedynie

przez zespél ten przenoszone sa ruchv od
szablonu prowadzacego.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, Zze do cze$ci maszyny (sanek
przesuwajacych sie wzdluz maszyny lub
nieruchomego toza maszyny), na ktérej sa
umieszczone tarcze szlifierskie, przymoco-
wany jest wylacznie tylko szablon prowa-
dzacy, podczas gdy caly zespél dzwigni
wraz z narzedziem réwnajacym sg umo-
cowane na tej czesci maszyny, ma ktére]
osadzony jest przedmiot obrabiany.

3. Urzadzenie wedltug zastrz. 11 2, zna-
mienne tym, ze stosunek przekladni zespo-
tu dzwigni jest zmienny. '

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1—3, zna-
mienne tym, ze posiada mnarzedzie réwna-
jace, dajace sie nastawiaé na ostateczny
wymiar obrabianego przedmiotu, skutkiem
czego rownanie tarcz szlifierskich odbywa
si¢ w polozeniu ich pracy.

Wotan- und Zimmermann-
Werke Aktiengesellschaft
Zastegpca: inz, Cz. Raczynski
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