SOCIALISTICKA
REPUBLIKA
- (19)

CESKOSLOVENSKA p

OPIS VYNALEZU |[203740

‘(11) - (B1)
e E

(21) (BV 1795-79)

URAD PRO VYNALEZY

(45) Vydano 15 05 83
A OBJEVY | -

K_AUTORSKEMU OSVEDCENIU |

(22} Prihldsené 19 03 79

{40) Zverejnené 30 08 80

(51) Int. Cl3
C01B31/00

(75)
Autor vyndlezu

HODAL EMIL ing. a MOKRY MIKULAS ing., TOPOLCANY

(54) Spésob vyroby uhlikovej kompozicie s dobrou lisovatelnostou

a riadenou péravitostou

1

Vynélez sa tyka sp8sobu v§roby uhliko- |

vej kompozicie s dobrou lisovatelnostou a
-riadenou pdrovitestou vhodnej na v§robu
‘kief pre elektrické stroje to¢ivé, foriem pre
liatie skla a kovov, loZisk, upchavkovych a
tesniacich kriZkov, elektr6d pre elektro-
erozivne obrdbanie kovov atd. :

Znédmé spbsoby vyroby uhlikov§ch mate-
ridlov pozostdvaji zo zmieSania praskovych
uhlkovych surovin so spojivom, s nasledov-
nym zlisovanim zmesi a tepelnym spraco-
vanim v§robkov pri teplote 1200 a% 3200 K.
Ako spojivd sa najfastejSie pouZivaji ka-
menouholnd smola a kamenouholny  decht,
Pri vy§robe uhlikovych materidlov, hlavne na
baze koksov, sa vyskytuju technické problé-
my dokonalého zlisovania zmesi, pretoZe pri
lisovani dochddza &asto ku vzniku prasklin
na vyliskoch, pre ktoré nie st vhodné na
daldie spracovanie. Pri vypalovani vyliskov
sa z Castl spojiva vytvori tuhy koksovy zby-
tok tvoriaci kostru materidlu a lah&ie pr-
chavé zloZky zo spojiva sa oOdparia, §{mZ
vzniknd v materidli péry roéznej velkosti. K
zlepSeniu funk&ngych vlastnosti uhlikovych
vyrobkov sa &asto pouZiva ich impregnacia
napr. roztavenymi kovmi, roztokmi Zivic a
disperziami roznych latok. Tazkosti pri im-
pregnécii, hlavne roztavenymi kovmi a dis-
perznymi l4tkami sd spbsobené nevhodnou
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distribdciou pérov vzniknutych odparenim
prchavych 1ldtok zo spojiva. Priemer prevaz-
nej Casti pérov je men3i ako velkost Sastic
disperznych latok, takZe sa pory tymito as-
ticami upchajd uZ pri povrchu materialu.
Pri impregnécii takéhoto uhlikového mate-
ridlu roztavenymi kovmi by sa muselo po-
uZit velmi vysokych tlakov, &o Kladie zas
velké ndroky na konitrukciu impregna&né-
ho autoklgvu. .

Tieto nedostatky nemd spOsob vyroby uh-
likovej kompozicie s dobrou lisovatelnostou
a riadenou poérovitostou, ktorého podstata
spoliva v tom, Ze sa ako plastifikatnd a poé-
rotvornd prisada do kompozicie pouZije
disperzie polyvinylacetdtu vo vode, ktor4 sa
pridd v mnoZstve zodpovedajicom obsahu

‘polyvinylacetdtu v sudine rezultujdcej zme-

si 0,5 aZ 10 hmotnostnych %.

Vyhodou vynélezu je, #e za ufelom rov-
nomerného rozptylenia polyvinylacetdtu v
zmesi sa modZe disperzia pred pridanim do
kompozicie zriedit Iubovolnym mnoZstvom
vody, ktord sa potas mieSania iastone ale-
bo uplne odpari pred pridanim spojiva na-
priklad roztopenej kamenouholnej smoly.

Odparenie vody sa vyZaduje, ak sa
dalej pouZije technolégia formovania vy-
liskov z rozomletej praSkovej zmesi. Prida-
vok polyvinylacetdtovej disperzie v tejto vy-
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robnej féze zlep3uje plasticitu a lisovatel-
nost zmesi, takZe pri lisovani nedochédza
ku ‘vzniku prasklin na vyliskoch. Podas te-
pelného spracovania vyliskov pri teplotdch
1200 aZ 3200 K sa polyvinylacetdt odpari,
¢im dochddza k vytvoreninu pérov. MnoZ-
stvom a velkostou &astic pouZitej polyvinyl-
acetdtovej disperzie méZeme riadit celkovy
.objem ako i rozmer pérov tak, aby uhliko-
v§ materidl bol impregnovatelny s disper-
ziami latok s C&asticami men¥imi ako boli
tastice polyvinylacetdtu, alebo roztavenymi
kovmi s pouZitim tlaku dmerného prieme-
ru poérov.

Priklad

Ako priklad vyuZitia je uvedeny postup
vyroby elektrografitového materiflu. Z4-
kladné suroviny sa navéZia v nasledujicom
pomere: 71 hmotnostnych % kalcinovaného
petrolejového koksu rozomletého na zrno
pod 60 um, 2,5 hmotnostnych % polyvinyl-
acetdtovej vodnej disperzie s 55% obsahom
suSiny a o velkosti €astic 300 aZ 3000 nm,
26,5 hmotnostnych % kamenouholnej smo-
ly o teplote méknutia 345 K. Do mieSa&ky
sa vsype odvaZeny petrolejovy koks a potom
sa pridd polyvinnylacetdtovd disperzia roz-
riedena eSte predtym v 20n&dsobnom mnoZ-
stve vody. Vyhriatim mie$alky za chodu
mieSadla na teplotu 380 K sa odpari voda
Zzo smesi. Nakoniec sa pridd roztopend ka-
menouholnd smola a zmes sa e$te mieSa 2
- hodiny. Hortica hmota sa z mie$atky vybe-
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rie a po schladnut{ sa rozomelie. Lisovanim
prasku sa vyrobia polotovary vo tvare do-

siek Iubovolnych rozmerov mernym tlakom

1000 MPa. Dosky sa vypdlia pri teplote 1300
K a potom grafituji pri teplote 2600 K. Pri
tepelnych procesoch sG dosky proti uhorie-
vaniu chrénené koksovym zdsypom.
Vyrobeny elektrografitovy materidl mé

-tieto vlastnosti:

1,5 g/ cm’3

Objemovéd hustota

Pevnost v tlaku | 28 MPa
Pevnost v ohybe 15 MPa
Objem_otvorengch p6rov 0,2. cm/g

Distribtcia pérov Percent. zastiipenie

7,5—50 nm 7.9 %
50—100 nm 38 %
100—200 nm : 36 %
~.200—300 nm 2,2 %
300—1000 nm 28,0 ¥
1000-—2000 nm " - 51,1 %
2000—7500 nm 3,6 %

Materidl s takouto distribtciou pérov je
lahko impregnovatelny i teflénovou disper-
ziou a roztavenymi kovmi, &m sa ovplyviiu-
ja i jeho vlastnosti a rozdiruje sa oblast po-
uZitia. Elektrografitovy materisl je vhodny
na vyrobu kief pre elektrické stroje todivé,
elektrod pre- elektroerozivne obrabanie ‘ko-
vov, -upchédvkovych a piestovfch krazkov
a pod.

PREDMET VYNALEZU .

Spdsob vyroby uhlfkovej kompozicie s
dobrou lisovatelnostou a riadenou p5rovi-
tostou zmieSanfm uhlikovych préskovych
- zloZiek s vyhodou koksu, sadzi alebo grafi-
tu, spojiva, plastifikadnej a pérotvornej pri-
sady s nasledovnym lisovanim a zahriatim
na teplotu 1200 aZ 3200 K, vyznadujici sa

tym, Ze sa ako plastifikatnd a p(;rotvo-rn&

. prisada pouZije disperzia polyvinylacetdtu

vo vode, ktord sa pridd v mnoZstve zodpo-
vedajicom obsahu polyvinylacetdtu v susi-

‘ne rezultujucej zmesi 0,5 aZ 10 hmotnost-

nych %.
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