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Urzadzenie do produkcii elementéw betonowych drobnowymiarowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do produkcji elementéw drobnowymiarowych jak
bloczki betonowe, krawgzniki drogowe, obrzeza trawnikowe itp. stosowane w wykonawstwie
inwestycyjnym.

Obecnie tego rodzaju elementy betonowe s3 produkowane w formach pojedviczych lub
zwielokrotnionych, ograniczonych waga dozwolonga dla pracownikow przy ich r¢cznej obrébcee.
Réwniez kazda operacja zwigzana z przemieszczeniem tych elementéw odbywa sie recznie.

Celem wynalazku jest wykorzystanie istniejacego w wibrobetoniarniach usprzetowienia
dzwigniowego do produkcji elementédw betonowych drobnowymiarowych, przy$pieszenie wytwa-
rzania tych elementéw oraz zmechanizowanie za i wyladunku ze §rodkow transportowych.

Urzadzenie wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze forma bateryjna bez dna o znaczne;j
ilosci gniazd do formowania elementéw betonowych posiada wystajace poziomo na zewnatrz
uchwyty do zawiesi oraz w kazdym rz¢dzie poprzecznym wngk przeciwlegle otwory przelotowe dla
rdzeni.

Rdzen stanowi pre¢t stalowy stkozkowato zblizony w jednym kierunku z rekojescig dla
utatwiania postugiwania si¢ nim.

Dociskacz w postaci ramy stalowej o rozmiarach wigkszych od formy bateryjnej ma nézki
umiejscowione na jego rogach o wysokos$ci wynoszace okoto 1,6 wysokos$ci formy bateryjnej oraz
poprzeczne beleczki na ktérych od dotu na wspornikach o dtugosci okoto 0,6 wysokosci formy sa
osadzone poziomo tapki, ktoérych gabaryt jest mniejszy o okoto 2-3cm od gérnego wymiaru
wewngtrznego gniazda formy bateryjne;j.

Na poprzecznych beleczkach dociskacza umiejscowiony jest balast.

Trawersa ma posta¢ ramy stalowej wymiarowo odpowiadajacej wewngtrznemu obrysowi
formy bateryjnej.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania do produkcji bloczkéw
betonowych $ciennych na rysunku, w widoku z cz¢g§ciowym przekrojem na ktérym fig. 1 przedsta-
wia formg bateryjna po wypeinieniu betonem i nasuwanych dociskaczem, fig. 2 — usuwanie formy
bateryjnej ze sformowanych bloczkéw Sciennych, fig. 3 — rdzen a fig. 4 — trawers¢ z bloczkami
§ciennymi. '
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Produkowanie bloczkéw $ciennych na stanowisku roboczym zlokalizowanym pod suwnicg
bramows o udZwigu 8 ton odbywa si¢ w ten sposéb, ze po ustawieniu na stole wibracyjnym 1
kasetonu 2 a na nim formy bateryjnej 3 bez dna z 230 gniazdami formujacymi bloczki §cienne 4 w
otwory przelotowe § wprowadza si¢ rdzenie 6 i po zatormowaniu bloczkéw Sciennych 4 rdzenie §
usuwa si¢, a na formg¢ bateryjna naklada si¢ z géry dociskacz 7 z balastem 8, posiadajacy nézki 9
oraz poprzeczne beleczki 10 z osadzonymi na nich od spodu tapkami11.

Dociskacz 7 po opuszczeniu na formg bateryjng 3 swoimitapkami 11 lokalizuje si¢ na gérnych
powierzchniach bloczkéw Sciennych 4 w gniazdach formy bateryjnej 3 a n6zkami 9 opiera si¢ o
powierzchni¢ kasetonu 2.

Nastg¢pnie usuwa si¢ formg bateryjng 3, ktéra unoszona w gér¢ wysuwa si¢ ze sfromowanych
bloczkéw Sciennych 4 utrzymywanych w niezmienionej pozycji na powierzchni kasetonu 2 wskutek
statycznego nacisku tapek 11 na ich gérne powierzchnie i po zetknigciu si¢ zdotem ramy dociskacza
7 razem z nim zostaje przesunigta poza stanowisko robocze.

Po obrébce termicznej na spoczywajace w kasetonie 2 bloczki Scienne 4 nasuwa si¢ z géry
trawersg 12 1 w ich otwory przelotowe § wprowadza si¢ rdzenie 6. W czasie unoszenia trawersy 12w
gorg jej boki pochodza pod wystajace konce rdzeni 6 i razem z osadzonymi na nich bloczkami
$ciennymi 4 zostaja przemieszczone na sktadowisko wyrobdw gotowych gdzie po usunieciu rdzeni
6 zostaje uwolniona trawersa 12.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do produkcji elementéw betonowych drobnowymiarowych z wykorzystaniem
formy bateryjnej wielogniazdowej, znamienne tym, ze forma bateryjna (3) ma poziomo usytuowane
wystajace uchwyty i w kazdym rzedzie poprzecznym przeciwlegle otwory przelotowe (5)dla rdzeni
(6), nasuwany na nig dociskacz (7) w postaci ramy stalowej z balastem (8) i osadzonymi nézkami
(9), a od spodu na poprzecznych beleczkach (10) tapkami (11) oraz nakladang trawersg (12) w
postaci ramy stalowe;j.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze w dociskaczu (7) dtugo$¢ ndzek (9) stanowi
okoto 1,6 wysokosci formy bateryjnej (3), a wspornikéw tapek (11) 0,6 tej wysokosci, przy czym
obrys zewngtrzny tapek (11) jest mniejszy o 2-3cm. od obrysu wewngtrzengo gniazda w formie
bateryjnej (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze rdzen (6) stanowi pr¢t stalowy stozkowo
zbiezny w kierunku przeciwnym do r¢kojmi, o dlugosci przekraczajacej szeroko$é formy
bateryjnej (3).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze wymiar wewngtrzny ramy dociskacza (7)
jest wigkszy od gabarytu formy bateryjnej (3), a trawersy (12) jest rOwny.

5. Urzadzenie wedlug zastrz 1, znamienne tym, ze balast (8) stanowi odpowiedni ciezar,
najlepiej plyta zelbetowa.
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Fig.4

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 100 zt.
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