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Glowica z tarcza wirujaca do elektrostatycznego malowania

Przedmiotem wynalazku jest gtowica z tarcza wirujaca do elektrostatycznego malowania elementéw
drewnianych, metalowych i innych, stosowana w technologiach przemystowych.

Wykorzystanie technologii elektrostatycznego malowania w wielkoseryjnej produkcji urzqdzeri i elementéw
opartych na materiatach i tworzywach o réznych wtasnosciach elektrycznych jest coraz powszechniejsze.
Elektrody wysokonapigciowe gtowic do elektrostatycznego malowania majg ksztatt ptaskich tarcz wirujgcych,
pierscieni o ksztatcie scietego stoka, dtugich strun z drutu itd. Bardzo wydajne i wygodne w eksploatacji jest
malowanie przy uzyciu gtowic z wirujacq tarcza. Dla utrzymania duzej wydajnosci i zachowania ciagtosci procesu

malowania w produkcji wielkoseryjnej wazne staje sig skracania czasu wymiany i oczyszczania tarcz lakierniczych,
prostota obstugi gtowic lakierniczych oraz niezawodno$¢ ich dziatania. WyposaZane przez wiele firm malarnie
elektrostatyczne posiadajg gtowice przewaznie z elektrodami tarczowymi. Majg one szereg zasadniczych wad.
Utrudniony jest dostep do elektrod przy ich zaktadaniu i zdejmowaniu. Wymiana ich wymaga uzywania narzedzi
co doprowadza do uszkodzert urzadzenia. Bardzo utrudnione jest czyszczenie obuddéw i oston elektrod
wysokonapieciowych gdyZz wneki oston elektrod sa niedostepne. Brak jest réwnieZ wysterowania pdl elektrycz-
nych wokét gtowicy i elektrody. - -

Celem wynalazku jest skonstruowanie gtowicy lakierniczej niezawodnej w dziataniu, bardzo wydajnej
i jednoczesnie funkcjonalnej w obstudze. Gtowica ta powinna byé¢ pozbawiona wad gtowic dotychczas stosowa-
nych. Cel ten zostat osiagniety przez zastosowanie uchwytu magnetycznego z magnesami do mocowania
elektrody tarczowej. Do przenoszenia momentu obrotowego u2yto przeguby kuliste. W celu dodatkowego
wysterowania pola wokét gtowicy usytuowano pod katem a bliskim 45° uko$ng ostone. Jako elektrode
wysterowujacq pole elektryczne wokét elektrody zastosowano zastong odchylong z zaokraglonymi obrzezami.

Zastosowanie uchwytéw magnetycznych jako zamkéw mocujgcych tarcze wysokonapigciowych elektrod
do osi ich obrotu eliminuje u¢ywanie narzedzi do wymiany tarcz. Dotychczasowe mocowanie srubami podczas
demontazu tarcz powodowato zerwanie watkéw napedowych lub sciecie zebéw w przektadniach co prowadzito
do zaktdceri toku produkcji. Tarcze lakiernicze lub ich czeéci musza by¢ wykonywane z materiatu ferromagne-
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tycznego. Uchwyty magnetyczne stwarzajg korzystne warunki do obniZenia momentu rozruchowego ich napedu
bowiem wystepuje tu poczatkowo zjawisko poslizgu tarczy. Po ruszeniu silnika tarcza jest juz normalnie
wprawiona w ruch, Mo2na wiec tutaj stosowacd silniki napedowe asynchroniczne obniZzonej mocy znamionowej.

Kolejng zaletg rozwiazania jest zastosowanie odchylanej ostony tarczy lakierniczej. Utatwia ona dostep do ..

wnetrza zbiornika lakieru i pozwala bez demontazu oczyszcza¢ okresowo cate wnetrze zbiornika jak i samej
ostony. Spetnia ona jednoczesnie role pierscienia podsterowujacego pole elektryczne wokdt ostrza tarczy.
Zastosowano teZ regulacje potoZenia zbiornika lakieru przy wykorzystaniu obejmy rurowej. Mocowanie takie
pozwala dopasowywaé potoZenie zbiornika i ostony odchylanej do ptaszczyzny tarczy w przypadku ich
niedoktadnego dopasowania. tatwy teZ jest demontaZ zbiornika ostony. Znaczng korzy$é daje tez przyjety
ksztatt obrotowej ostony tarczy lakierniczej. Zaokraglenie obrzezy elektrod lub jej ksztatt wycinka rury
eliminuje efekt ostrza, ktérego nastepstwem jest osiadanie czastek lakieru powrotnie wedrujacych z przedmiotu
lakierowanego ku ostrzu na elektrodzie wysokonapigciowej gtowicy. Nie ma tez potrzeby stosowac obustron-
nych oston bocznych tarcz lakierniczych tak jak to ma miejsce w rozwiazaniach firm zagranicznych. Wszystkie te
rozwiazania daja znaczne osiczednosci na materiatach w budowie gtowic. '

Zastosowanie przegubdw kulistych ciegna izolacyjnego napedzajacego mechanizm tarczy lakierniczej

eliminuje opory mechanizmu jakie mogq powstawaé w przypadku niedoktadnosci wykonawczych lu montaZo- .

wych gtowicy. Takie rozwigzanie napedu nie wymaga stosowania duzych doktadnosci w produkcji gtowic. Jest
to réwniez sktadnik obnizajacy moc silnika niezbedng do napedu gfowicy. Odpowiednie usytuowanie przektadni
stozkowej w napedzie elektrody tarczowej pozwala zastosowaé jej ukos$na ostone korzystnie profilujacq
geometrig linii pola elektrycznego na obrzeZach gtowicy. Ukosna ostona pozwala wzmocni¢ natezenie pola na
czole elektrody technologicznej, atym samym zwigksza wydajno$¢ procesu lakierowania. Na obudowie
przektadni stozkowej nie ma tez dzieki niej osadzania czastek lakieru powrotnie wedrujacych; ,; pr;edmlotu
malowanego. wa

_ Przedmiot wynalazku pokazany jest w przyktadzie wyknania na rysunkach, gdzie fig. 1 przedstawia
schematycznie budowe iuktad kinematyczny napedu gtowicy ' lakierniczej, fig. 2 ukazuje zasade budowy
uchwvtu magnetycznego do mocowania elektrody tarczowej oraz zarys geometryczny ostony tarczy, fig. 3 — wi-
dok z géry oston elektrody tarczowej, fig. 4 przedstawia widok od czota elektrody tarczowej i jej oston oraz
fig. 5 — sposéb mocowania zbiorniczka z lakierem.

Gtowica sktada sie z elektrody tarczowej 7 osadzonej na osi 11 za posrednictwem uchwytu 6 zbudowanégo'

z piercienia 12, w ktérym znajdujq si¢ magnesy state 13. Zabezpieczenie magneséw stanowi obudowa 14.
Elektroda tarczowa 7 od gory jest przystonieta ostong uchylng 10, natomiast od dotu zbiorniczkiem 8.
Mozliwo$¢ regulacji gtebokosci zanurzenia tarczy 7 w zbiorniczku 8 umozliwia uchwyt-obejma 16. Naped
elektrody tarczowej 7 odbywa sie z silnika elektrycznego M poprzez przektadnie slimakowa 1 ciegno izolacyjne
3 i przektadnig stozkowa 5. Ciggno izolacyjne 3 jest obudowane rurg izolacyjng 4 oraz jako taczniki posiada
przeguby kuliste 2, Lakierowany przedmiot 9 transportowany jest przenosnikiem 17.

W celu ostoniecia elementéw -metalowych przektadni stozkowej 5 zastosowano ostone ukosng 15
stanowiacq jednoczesnie boczny ekran elektryczny elektrody tarczowej 7.

Jak uwidoczniono na fig. 1 silnik elektryczny M poprzez przektadnie Slimakowa 1 i przegub kulisty 2
napedza ciegno izolacyjne 3 ktére obraca sie wewnatrz rury izolacyjej 4. Poprzez drugostronny przegub kulisty 2
i przektadnie stozkowa 5 obracana jest o$ 11. Na osi 11 osadzony jest uchwyt magnetyczny 6, ktéry z osig tq
taczy . elektrode tarczowa 7. Obrzeze elektrody tarczowej 7 zanurzone jest w lakierze znajdujgcym sie
w zbiorniczku 8. Miedzy elektroda tarczowa 7 i przedmiotem lakierowanym 9 panuje napigcie state U = 90—100
kV. Sitami pola elektrycznego czastki lakieru z obrzeza elektrody tarczowej 7 sg kierowane na przedmiot 9. Od

- gory elektroda tarczowa 7 ekranowana jest przez ostone uchylng 10. Lakierowane przedmioty 9 transportowane
sq przenosnikiem 17, Od ostrych brzegéw przedmiotu 9 moga by¢ odrywane czastki lakieru i osadzone gtéwnie
na ostrzach elementéw gtowicy bedacych pod potencjatem wysokim. Elektrode tarczowa 7 do niemagnetyczne-
go pierscienia 12 dociskajg sity P magneséw statych 13. Ich ostone mechaniczng przed pekaniem przy
.uderzeniach stanowi obudowa 14 wykonana np. z materiatu Zzywicznego zbrolonego tkaning. iywma pozwala
zalewaé magnesy 13.

Tak rozwiazany uktad napedu gtowicy, przyjete ksztatty oston i elektrod oraz magnetyczny uchwyt tarcz
majq zastosowanie w lakierniach np. przemystu stolarki budowlanej. Urzadzenia te bez zastrzeZeri spetniajg swoje
zadania w ciagu produkcyjnym. W oparciu o te rozwigzania moZe by¢ rozwinigta produkcja wyposaenia kabin
lakierniczych dla wytworni tego typu i innych prowadzacych lakierowanie przemystowe.
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Zastrzezenia patentowe

1. Glowica ztarcza wirujgcq do elektrostatycznego malowania, znamienna tym, 2Ze zawiera
elektrode tarczowa (7) umocowang uchwytem magnetycznym (6) z magnesami (13) potaczong z silnikiem
napedowym poprzez ciegno izolacyjne (3) z przegubami kulistymi (2), przystonigta od gory odchylang ostong .,
(10) majaca zaokraglone obrzeza a od dotu zbiornikiem (8) lakieru mocowanym przesuwnie uchwytem — obejma
(16), przy czym elektroda (7) przystonieta jest ukosng ostona (15).

2. Gtowica wedtug zastrz. 1,znamienna tym, Ze ukosna ostona (15) usytuowana jest pod katem a
bliskim 45°.
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