N
g
0

EP 0073 29

Europaisches Patentamt

0> European Patent Office

Office européen des brevets

@1 Veréffentlichungsnummer:

0073 298
A2

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 82104498.9

@ Anmeldetag: 22.05.82

& mntci::B28B 7/34,B288B 7/00

@0 Prioritat: 22.08.81 DE 3133280

@ Verbffentlichungstag der Anmeldung: 09.03.83
Patentblatt 83/10

@) Benannte Vertragsstaaten: AT BE DE FRIT LU NL SE

@ Anmeider: BRAAS & CO. GMBH,

Friedrich-Ebert-Anlage 56, D-6000 Frankfurt am
Main 97 (DE)

Erfinder: Meinecke, Helmut, Dipl.-Ing.,
Dreleichstrasse 23, D-6057 Dietzenbach (DE)
Erfinder: Biigener, Franz, Talstrasse 29,
D-6074 Oberroden-Waldacker (DE)

Vertreter: Moersch, Kurt, BRAAS & CO. GMBH
Zweigniederlassung Miinchen Patentabteilung
Schwanthalerstrasse 14, D-8000 Miinchen 2 (DE)

€9 Unterform fiir eine Strangpresseinrichtung zur Herstellung von Betondachsteinen.

Diese Unterform weist zur Verbesserung der Ver-
schleiBfestigkeit und Formstabilitét eine Oberschale {10)
und eine Unterschale (20) aus gepreBtem Stahlblech auf,
die miteinander verschweiBt sind. Vorzugsweise sind in der
Unterschaie zumindest zwei in Querrichtung verlaufende
und in der H6he bis zur Oberschale sich erstreckende Sik-
ken (40) vorgesehen, und es ist die Oberschale {10) mit der
Unterschale (20) an den Langsrandern (36, 38) durch
SchweiBnahte (46) und/oder in den Beriihrungsbereichen
der Sicken {40) der Unterschale mit der Oberschale durch
SchweiBpunkte (47) verbunden. Zusatzlich kann der zwi-
schen der Ober- und Unterschaie verbleibende Hohlraum
{50) zur Erzielung einer Gerauschddmmung bei der Dach-
steinherstellung und eines Korrorionsschutzes mit einer
Dammasse, z.B. Polyurethanschaum, ausgefiillt sein.
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Unterform fiir eine StrangpreBeinrichtung zur Herstellung von Beton-

dachsteinen

Die Erfindung betrifft eine Unterform fiir eine StrangpreBeinrichtung
zur Herstellung von Betondachsteinen.

Bekannte Formen dieser Art werden aus einer Aluminiumlegierung ge-
gossen. Von einem Forderband werden die einen durchgehenden Strang
bildenden Unterformen einer Beschichtungs+ und Verdichtungsanlage zu-
geflihrt, in der eine Frischbetonschicht auf die Formen aufgebracht
wird. Diese Schicht wird anschlieBend zu Formlingen mechanisch ver-
dichtet und profiliert.

bPie Verwendung von Aluminiumguf flir die Unterformen fiihrt jedoch auf-
grund des Aluminiumpreises bei einer Strangprefianlage zu hohen In-
vestitionskosten und wegen der hohen Verschleifrate der Aluminium-
formen auch zu hohen laufenden Kosten. Bisher war die Fachwelt jedoch
der Meinung, man kdnne im Hinblick auf die erwiinschte Formstabilitdt
der Unterformen, die letztlich auch flir die Qualitdt der Betondach-
steine maBgebend ist, nicht auf andere billigere Materialien iberge-
hen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine im Vergleich zu den
bekannten Aluminiumformen preisgiinstigere und verschleif3festere so-
wie geniigend stabile Unterferm zu schaffen.
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Erfindungsgemdl wird diese Aufgabe dadurch gelédst, daB die Form eine
Oberschale und eine Unterschale aus gepreBtem Stahlblech aufweist,
und die Schalen durch SchweiBen fest miteinander verbunden sind.

Wenn man vorsieht, daB die Oberschale mit der Unterschale an den
Langsrdndern durch SchweiBndhte verbunden ist, so werden auch bei

" Formen flr Dachsteine mit stark ausgeprdgter Kontur einfach herzu-

stellende geradlinige SchweiBverbindungen ermdglicht.

Eine besonders stabile Unterform, die auch den von oben auf die Form
einwirkenden hohen Verdichtungskrdften standhdalt, 1aRt sich in ein-
facher Weise erZielen, wenn die Unterschale zumindest zwei in Quer-
richtung verlaufende und in der Hohe bis zur Oberschale sich er-
streckende Sicken aufweist. Bei einer solchen Ausfilihrung kann auch

in besonders rationeller Weise eine Verbindung der Schalen miteinan-
der-lediglich dadurch erfolgen, daR die Oberschale mit der Unterschale
in den Beriihrungsbereichen der Sicken der Unterschale mit der Ober-
schale durch Punktschweiflen verbunden ist.

Fiir eine Unterform, die der Herstellung von bekannten Betondachstei-
nen dient, die einen Mittelkrempenbogen sowie an dem einen L&ngsrand
einen Wasserfalz und an dem anderen Ldngsrand einen Deckfalz aufwei-
sen, ist dabei vorgesehen, daB die Form an ihrer Oberseite einen
mittig und in Lingsrichtung verlaufenden Wulst aufweist, an dessen
Ldngsseiten sich Flachbereiche anschlieBen, die jeweils in einen
Randwulst {ibergehen und die Oberschale mit der Unterschale in den
Flachbereichen durch PunktschweiBen verbunden ist.

Wie festgestellt wurde, ist es fur die Stabilitdt derartiger Unter-
formen ausreichend, wenn die Oberschale und die Unterschale aus Stahl-
blech mit einer Dicke von 0,85 bis 1,5 mm durch Tiefziehen hergestellt
sind.
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Dariiber hinaus 188t sich filir die besonders auch in den Randbereichen
stark beanspruchten Unterformen eine weitere Versteifung derselben

in einfacher Weise dadurch erzielen, daB die Oberschale und die Un-
terschale abgebogene und flachig aneinanderliegende Randstreifen auf-
weisen,

Fir derartige, einen durchgehenden Strang bildende Unterformen, die
mittels von unten angreifender Vorschubnocken durch eine Beschich-
tungs- und Verdichtungsanlage geférdert werden, ist weiter vorgese-
hen, daB die Form an ihrer Unterseite eine mittig und in Lingsrich-
tung verlaufende Sicke aufweist, die an ihrem kopfseitigen Ende durch
ein Einsatzteil aus 3 bis 6 mm starkem Stahlblech geschlossen ist, das
mit der Oberschale und der Unterschale verschweift ist. Von diesem-Ein-
satzteil kdnnen die daran angreifenden von den Vorschubnocken ausgeiib-
ten Krdfte sicher aufgenommen werden.

Wenn dann noch der zwischen der Ober- und Unterschale verbleibende
Hohlraum mit einer Ddmmasse, z. B. Polyurethanschaum, ausgefillt

ist, so wird hierdurch noch eine Verbesserung der Formstabilitdt

der Unterform und eine Gerduschddmmung bei der Dachsteinherstellung
wie auch ein Korrosionsschutz der Hohlrdume erzielt. '

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand der
beigefligten Zeichnungen ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung der Unterform gemdBl der
Erfindung mit Blick auf die Oberseite,

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Unterform nach Fig. 1
mit Blick auf die Unterseite,

Fig. 3 einen Schnitt entsprechend der Linie IIT - III in Fig. 1
in vergroéBertem MaBstab,

Fig. 4 einen Schnitt entsprechend der Linie IV - IV in Fig. 1 in
vergroBertem MaBRstab,
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Fig. 5 einen Schnitt entsprechend der Linie V - V in Fig. 2 in ver-
gréfRertem MaBstab.

Bie in Fig. 1 mit Blick auf die OGberseite dargestellte Unterform
dient der Herstellung von bekannten Betondachsteinen. Mittels eines
in der Unterform mittig in Ldngsrichtung verlaufenden Wulstes 30
wird der Mittelkrempenbogen der Dachsteine gebildet. Beidseitig vom
Wulst erstrecken sich Flachbereiche 31, mit denen Wasserfiihrungsfld-
chen im Dachstein geformt werden. Obere in Querrichtung verlaufende
Vertiefungen 32 dienen der Herstellung von mit Nasen versehenen Auf-
hédngeleisten und eine Anzahl von unteren in Querrichtung verlaufen-
der Vertiefungen 33, 34, 35 der Herstellung von fuBseitigen Rippen.
An dem rechten Langsrand 36 der Unterform wird mittels einer an
einem Randwulst 37 befindlichen Rippen- und Nutenausbildung der
Deckfalz des Dachsteins geformt. An dem gegeniiberliegenden Lings-
rand 38 der Unterform wird liber einem Randwulst 39 der Wasserfalz
des Dachsteins erzeugt. Dabei bewegt sich die Unterform mit der auf
ihr liegenden Frischbetonschicht unter einer entsprechend profilier-
ten Walze und einem Gldtter in Richtung des Pfeils I fort.

Wie der Fig. 2 zu entnehmen ist, weist die Unterform an ihrer Unter-
seite drei in Querrichtung verlaufende Sicken 40 mit trapezf&rmi-
gem Querschnitt auf, die der Versteifung der Unterform dienen. Mit

in den ebenen Bereichen vorgesehenen fldchigen Erhebungen 41, 42, 43
und an den L@ngsrdndern 36, 38 vorgesehenen stufenfdrmig abgesetzten
Randfldchen 44, 45 iiegt die Unterform beim Durchlaufen-der Beschich-
tungs- und Verdichtungsanlage auf Gleitfilihrungen auf.

Wie Fig. 3 bis 5 entnommen werden kann, besteht die Unterform aus
einer Oberschale 10 und einer Unterschale 20. Die Schalen sind aus
unlegierten Baustahlblechen, die eine Dicke von etwa 1,25 mm auf-
weisen, durch Tiefziehen hergestellt. Die Oberschale 10 ynd die Un-
terschale 20 sind im Bereich des unteren Abséhlusses des mittig ver-
laufenden Wulstes 30 und der unteren und oberen Abschliisse der Rand-
wilste 37, 39 sowie an ihren Ldngsrdndern 36, 38 mit aneinanderlie-
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genden Randstreifen 11, 21 bzw. 12, 22 versehen, die als Bérdelrédnder
ausgebildet sind, wdhrend im Bereich der unteren und oberen randseiti-
gen Abschliisse der Vertiefungen 32, 33 abgekripfte Randstreifen 13, 23
aneinanderliegen. Die Oberschale ist mit der Unterschale an den L&ngs-.
randern 36, 38 durch Schweindhte 46 verbunden, wie dies in Fig. 5

und Fig. 1 angedeutet ist. Auch im Bereich der in der Unterschale 20

in Querrichtung verlaufenden Sicken 40 liegt die Unterschale an der
Oberschale 10 an. In diesem Bereich sind die Schalen durch je vier
SchweiBpunkte 47 pro Sicke miteinander verbunden, wie dies auBer in
Fig. 5 auch in Fig. 2 angedeutet ist.

Fig. 2 und Fig. 3 kann entnommen werden, daB an dem oberen Ende der
durch die Wulst 30 gebildeten Sicke 48 ein Einsatzteil 49 vorgesehen
ist, das aus etwa 5 mm starkem Stahlblech besteht und das mit der
Oberschale 10 und der Unterschale 20 verschweiBt ist, um die von Vor-
schubnocken ausgeiibten Krdfte sicher aufnehmen zu kénnen.

Wie in den Fig. 3 bis 5 durch Punktlinien angedeutet ist, ist der
zwischen der Oberschale 10 und der Unterschale 20 verbleibende Hohl-
raum 50 mit einer Dammasse, z. B. Polyurethanschaum, ausgefiillt.
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Patentanspriiche

Unterform fiir eine StrangpreBeinrichtung zur Herstellung von
Betondachsteinen, dadurch gekennzeichnet,
daB die Form eine Oberschale (10) und eine Unterschale (20)
aus gepreBtem Stahlblech aufweist, und die Schalen durch
SchweiBen fest miteinander verbunden sind.

Unterform nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Oberschale (10) mit der Unterschale (20) an den
Ldngsrdndern (36, 38) durch SchweiBndhte (46) verbunden ist.

Unterform nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Unterschale (20) zumindest zwei in
Querrichtung verlaufende und in der Hohe bis zur Oberschale (10)
sich erstreckende Sicken (40) aufweist.

Unterform nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die Oberschale (10) mit der Unterschale (20) in den
Beriihrungsbereichen der Sicken (40) der Unterschale mit der Ober-
schale durch PunktschweiBen (47) verbunden ist.

Unterform nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Form an ihrer Oberseite einen mittig und in Langs-
richtung veriaufenden Wulst (30) aufweist, an dessen Léngsseiten
sich Flachbereiche (31) anschlieRen, die jeweils in einen Rand-
wulst (37 bzw. 39) iibergehen und die Oberschale (10) mit der Un-
terschale (20) in den Flachbereichen (31) durch PunkischweiBen (47)
verbunden ist.

Unterform nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Oberschale (10) und die Unter-
schale (20) aus Stahlblech mit einer Dicke von 0,85 bis 1,5 mm
durch Tiefziehen hergestellt sind.
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Unterform nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Oberschale (10) und die Unter-
schale (20) abgebogene und fldchig aneinanderliegende Rand-
streifen (11, 21; 12, 22; 13, 23) aufweisen.

Unterform nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Form an ihrer Unterseite eine

mittig und in L&ngsrichtung verlaufende Sicke (48) aufweist, die
an ihrem kopfseitigen Ende durch ein Einsatzteil aus 3 bis 6 mm

starkem Stahiblech geschlossen ist, das mit der Oberschale (10)

und der Unterschale (20) verschweiBt ist.

Unterform nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der zwischen der OGber- und Unter-
schale (10 und 20) verbleibende Hohlraum (50) mit einer Dé&mm-
masse, z. B. Polyurethanschaum, ausgefiillt ist.
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