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Sposéb wydzielania weglowodoréw aromatycznych z frakcji
ropy naftowej
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Przedmiotem wynalazku jest ciagly spos6b roz-
dzielania weglowodoréw aromatycznych od nie-
aromatycznych z frakcji ropy naftowej, na drodze
ekstrakeji furfurolem, prowadzgcy do otrzymania
frakecji zawierajgcej mniej miz 1% weglowodorow
aromatycznych, majgcej zastosowanie miedzy in-
nymi jako surowiec do produkcji S$rodkéw po-
wierzchniowo czynnych oraz koncentratu weglowo-
doréw aromatycznych nadajgcego sie jako surowiec
do produkeji sadzy lub jako rozpuszczalnik. K

Znane sposoby rozdzielania weglowodoréw aro-
matycznych z frakeji naftowych za pomocg eks-
trakeji furfurolem odnosza sie wylgcznie do wyz-
szych frakeji wrzgcych powyzej temperatury 300°C.
Polegajag one mna traktowaniu frakeji ropy nafto-
wej furfurolem w réznego typu kolumnach eks- -
trakeyjnych, przewaznie w temperaturze 50—120°C.

Z ekstraktu oddestylowuje sie nastepnie furfu-
rol, ktéry zostaje ponownie uzyty do ekstrakeji.
Ze wzgledu na do§é wysokg temperature wrzenia
furfurolu tego rodzaju spos6b nie moze by¢ sto-
sowany do rozdzielania frakeji ropy naftowej
wrzgcych w granicach 150—300°C z powodu trud-
noé$ci jego regeneracji z otrzymanych rafinatéw i
ekstraktow aromatycznych posiadajgcych zblizone
temperatury wrzenia. Sposéb wedlug wynalazku
umozliwia zastosowanie furfurolu do ekstrahowa-
nia weglowodoréw aromatycznych z frakcji ropy
naftowej o temperaturze wrzenia 150—300°C.
Stwierdzono bowiem, ze proces ekstrakcji furfuro-
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lem mozna zastosowaé do frakcji ropy naftowej o
temperaturze wrzenia w granicach 150—300°C. Eks-
trakcje nalezy przy tym prowadzié w temperaturze
15—80°C. W warunkach tych, zwigzki aromatyczne
rozpuszczajg sie¢ w furfurolu, a z uzyskanego aro-
matycznego ekstraktu furfurolowego o granicach
temperatur wrzenia 150—300°C uwalnia sie furfu-
rol od weglowodor6w aromatyecznych na drodze
nastepnej ekstrakeji przy uzyciu lekkiej frakeji
weglowodoréw szeregu parafinowego wolnej od
weglowodoréw aromatycznych o temperaturze
wrzenia 40—100°C, a wiec o wiele nizszej od tem-
peratury wrzenia przerabianej frakcji naftowej.

Do ekstrakeji tej moze byé stosowany technicz-
ny pentan, heptan, heksan, wzglednie ich migsza-
niny lub lekkie benzyny bezaromatyczpe o grani-
cach wrzenia 40—100°C.

Dzieki roéznicy temperatur wrzenia wyzej wspom-
nianych czynnikéw ekstracyjnych, a zwigzkéw aro-
matycznych znajdujacych sie w ekstrakcie furfuro-
lowym — z ekstraktu furfurolowego mozna latwo
oddzieli¢ weglowodory aromatyczne. Furfurol zo-
staje praktycznie uwolniony wod weglowodoréw
aromatycznych i zawracany jest do procesu, za$
ekstrakt aromatyczny rozdestylowuje sie na kon-
centrat zlozony z weglowodoré6w aromatycznych i
rozpuszczalnik — benzyne bezaromatycznag, ktéra
ponownie zawraca Sie do procesu ekstrakeji. Lo

‘W ostatecznym wyniku przy zastosowaniu pro-
cesu cigglego otrzymuje sie z frakcji ropy naftowej
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wrzgcej w granicach 150—300°C koncentrat weglo-
wodoréw aromatycznych i odaromatyzowany rafi-
nat, ktéry po przemyciu woda od niewielkich ilo§-
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ci furfurolu nadaje sie do przer6bki miedzy innymi-

na $rodki piorace.

W procesie tym opr6cz furfurolu mozna stoso-
waé takze inne rozpuszeczalniki, jak na przyktad
pirydyne. Furfurol mozna stosowaé w postaci bez-
wodnej lub zawierajacy do 4% wody.

Sposéb wedlug wynalazku wydzielania weglowo-
doréw aromatycznych przebiega jak nastepuje: do
kontaktora z dyskami wirujacymi, lub innego typu
ekstraktora, wprowadza sie od dotu frakcje nafto-
wa o zakresie temperatur wrzenia 150—300°C., Od
gbry wprowadza sie bezwodny furfurol. W wyniku
procesu odbiera sie w gbérnej cze$ci kolumny rafi-
nat, w dolnej ekstrakt furfurolowy. Rafinat wpro-
wadza sie od dolu do drugiej kolumny ekstrakeyj-
nej podajac w przeciwpradzie od géry wode. Po-
zbawiony resztek furfurolu rafinat odprowadza sie
ze szezytu kolumny. Ekstrakt furfurolowy kieruje
sie na trzeciag kolumne ekstrakcyjng, wprowadza-
jac go w gérnej czeSci. Od dotu podaje sie tech-
niczny n-heksan. Uwolniony od weglowodorow
aromatycznych surowca furfurol zostaje odprowa-
dzony dolem i zawr6cony do kolumny pierwszej.
Heksanowy roztwér weglowodoréw aromatycznych
przepompowuje sie przez urzadzenie grzewcze do
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kolumny destylacyjnej, skad odpedzony i skroplo-
ny n-heksan kieruje si¢ do zbiornika, a nastepnie
z powrotem do trzeciej kolumny ekstrakeyjnej.
Czysty koncentrat weglowodoréw aromatycznych
odbiera sie w dolnej czesci kolumny destylacyjnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b cigglego wydzielania weglowodorow
aromatycznych z frakeji ropy naftowej wrzacej w
granicach 150—300°C na drodze ekstrakcji za po-
mocg furfurolu, ewentualnie zawierajacego wode,
znamienny tym, ze ekstrakt furfurolowy weglowo-
doré6w aromatycznych, otrzymany przez ekstrakcje
frakeji naftowej furfurolem, w temperaturze 15—
80°C, poddaje sie ponownej ekstrakcji niskowrzg-
cymi. weglowodorami parafinowymi, wolnymi od
weglowodoré6w aromatycznych o temperaturze
wrzenia 40—100°C, np. pentanem, heksanem, hep-
tanem lub ich mieszaninami, lub lekkg benzyng
bezaromatyczng, przy czym uwalnia sie¢ furfurol,
a do ekstraktu przechodzg weglowodory aroma-
tyczne, ktére nastepnie oddziela sie od weglowo-
doréw parafinowych przez destylacje, po czym we-
glowodory parafinowe zawraca sie do procesu.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym, Zze
furfurol uwolniony z ekstraktu furfurolowego na
drodze ekstrakcji weglowodorami parafinowymi
zawraca sie do ekstrakeji frakeji ropy naftowej.
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