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一种内置超高压单向阀的螺母

(57)摘要

本发明公开了一种内置超高压单向阀的螺

母，将弹簧、钢球、阀芯内置于螺母阀体。该螺母

能通过不同的进料接口连接物料容器，再与高压

泵相连，连接方式简单，制造成本较低，具有较强

的推广与应用价值。

权利要求书1页  说明书2页  附图5页

CN 113685585 A

2021.11.23

CN
 1
13
68
55
85
 A



1.一种内置超高压单向阀的螺母,由螺母壳体(1)、钢球（2）、弹簧（3）、阀芯（4）组成，螺

母壳体（1）上端为物料进口（5），阀芯（4）下端为物料出口（6），其特征在于,  仅通过一个内

置超高压单向阀的螺母就将注射筒（11）或不锈钢容器（13）连接高压泵体（9），同时实现单

向阀功能。

2.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，所述物料进口（5）

直接连接装有待均质的注射筒（11）或不锈钢容器（13），其物料出口（6）直接连接泵体（9）。

3.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，该内置超高压单向

阀的螺母的额定压力为100-300MPa，这段压力与高压均质机的压力范围相同。

4.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，所述弹簧（3）一端

顶紧钢球（2），使钢球（3）与螺母壳体（1）内部配合形成密封面，另一端由阀芯（4）定位顶住。

5.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，所述单向阀螺母在

非工作时弹簧（3）对钢球（2）的推力能保证单向阀处于关闭状态，在工作时由于高压泵负压

作用单向阀开启，形成单向导通状态。

6.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，所述内置单向阀在

非工作时，钢球（2）的常闭推力是由弹簧（3）提供的。

7.如权利要求1所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，根据不同用途，可

以是带鲁尔接口的内置超高压单向阀的螺母（7）或者带卫生级快接的内置超高压单向阀的

螺母（8）。
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一种内置超高压单向阀的螺母

技术领域

[0001] 本发明属于高压均质机技术领域。

背景技术

[0002] 高压均质机主要用于医药、食品、化工行业，用于制备脂质体、脂肪乳、纳米混悬

剂、微乳、脂微球、乳剂、乳品、大输液、脂肪乳、细胞破碎、果汁高压均质、精细化工、染料。

[0003] 传统高压均质机用单向阀通常以一个独立的部件接入流体管路中。本发明提供一

种内置超高压单向阀的螺母,直接将高压泵和物料容器相连接。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种内置超高压单向阀的螺母，旨在简化现有高压均质机

的物料管路,螺母物料进口端直接连接装有待均质的物料容器,其物料出口端直接连接泵

体。

[0005] 本发明是这样实现的:一种内置超高压单向阀的螺母,由螺母壳体、钢球、压缩弹

簧、阀芯构成，螺母壳体上端为物料进口，阀芯下端为物料出口,其特征在于,  仅通过一个

内置超高压单向阀的螺母，就能连接物料容器与超高压泵，同时实现单向阀功能。

[0006] 进一步，  所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，该内置超高压单向

阀的螺母的额定压力为100-300MPa,这段压力与高压均质机的压力范围相同。

[0007] 进一步，所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，压缩弹簧一端顶紧钢

球，使钢球与螺母壳体内部配合形成密封面，另一端由阀芯定位顶住。

[0008] 进一步，所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，在非工作时弹簧对钢

球的推力能保证单向阀处于关闭状态,在工作时由于高压泵负压作用单向阀开启，形成单

向导通状态。

[0009] 进一步，所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，其内置单向阀在非工

作时，钢球的常闭推力是由压缩弹簧提供的。

[0010] 进一步，所述的一种内置超高压单向阀的螺母，其特征在于，根据不同用途，可以

是带鲁尔接口的内置超高压单向阀的螺母或者带卫生级快接的内置超高压单向阀的螺母。

附图说明

[0011] 图1是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母的剖面结构图，其中物

料进口5与物料容器相连接，物料出口6与高压泵相连接；

图2是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母的立体结构爆炸图；

图3是本发明实施例提供的一种带鲁尔接口的内置超高压单向阀的螺母实例图；

图4是本发明实施例提供的一种带卫生级快接的内置超高压单向阀的螺母实例图；

图5是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母与高压泵体9和注射筒11连

接的示意图，此时为进料状态，单向阀开启；
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图6是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母与高压泵体9和注射筒11连

接的示意图，此时为出料状态，单向阀关闭；

图7是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母与高压泵体9和不锈钢容器

13连接的示意图，此时为进料状态，单向阀开启；

图8是本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母与高压泵体9和不锈钢容器

13连接的示意图，此时为出料状态，单向阀关闭。

[0012] 图中：1、螺母壳体；2、钢球；3、压缩弹簧；4、阀芯；5、物料进口；6、物料出口；7、带鲁

尔接口的内置超高压单向阀的螺母；8、带卫生级快接的内置超高压单向阀的螺母；9、高压

泵体；10、柱塞；11、注射筒；12、密封垫；13、不锈钢容器。

具体实施方式

[0013] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，以下结合附图及实施例，对

本发明进行进一步详细说明。应当理解为，此处所描述的具体实施例仅用以解释本发明，并

不用于限定本发明。

[0014] 实施例1：

如图1所示为本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母的结构示意图，包括：

螺母壳体1、钢球2、压缩弹簧3、阀芯4、物料进口5、物料出口6。在非工作时，弹簧对钢球的推

力，能保证阀口处于关闭状态；工作时，由于高压泵负压作用，阀口开启，阀门处于单向导通

状态。

[0015] 实施例2：

如图5与图6所示为本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母应用示例图，该

示例包括：一个带鲁尔接口的内置超高压单向阀的螺母7，其物料进口5与注射筒11相连，物

料出口6与高压泵体9相连，高压泵体9与柱塞10相连。其中，图5是该示例的进料状态，图6是

该示例的出料状态。

[0016] 实施例3：

如图7与图8所示为本发明实施例提供的一种内置超高压单向阀的螺母应用示例图，该

示例包括：带卫生级快接的内置超高压单向阀的螺母8，其物料进口5与不锈钢容器13相连，

为了防止泄漏中间置一密封垫12，物料出口6与高压泵体9相连、高压泵体9与柱塞10相连。

图7是该示例的进料状态，图8是该示例的出料状态。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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图6

图7
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图8
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