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(57) Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett, insbesondere
einen Ski und ein Verfahren zur Herstellung desselben, mit  Fig. 1
einer Lauffidche (5), einer Oberschale (4), einem Kemn (3),
gegebenenfalls mit Stahikanten (6), Obergurt (16) und
Untergurt (7), und mit zumindest einem mittels mindestens
eines Verankerungselementes (9) mit dem Gleitbrettkorper
verbundenen Interfaceelement (10) zum Anordnen mindes- 12 39 1084 16 8 1211 14

tens eines Bindungselementes an der Oberseite des \ \\

Gleitbrettes.

Um am fertigen Gleitbrett auf eine nachtragliche
Befestigung des Interfaceelementes (10) verzichten zu LTI
kénnen, sitzt das Verankerungselement (9, 9) in einer im ; | NI l
Kemn (3) vorgesehenen bzw. ausgebildeten Aufnahmestelle . = 5 3
(8a, 8'a) und ist hier wahrend der Gleitbrettherstellung bei /7 / | / / |
bereits eingesetztem Verankerungselement (9, 9 durch .
Ausschaumen fixiert worden. 6 75 17 15
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Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett, insbesondere einen Ski, mit einer Lauffliche, einer Ober-
schale, einem Kern, gegebenenfalls mit Stahlkanten, Obergurt und Untergurt, und mit zumindest
einem mittels mindestens eines Verankerungselementes mit dem Gleitbrettkérper verbundenen
Interfaceelement zum Anordnen mindestens eines Bindungselementes an der Oberseite des

Gleitbrettes.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere
eines Skis, bei welchem eine Lauffliche, gegebenenfalls Stahlkanten, ein Kern, eine Oberschale,
gegebenenfalls ein Obergurt und ein Untergurt, lagenweise aufgebaut und in einer Form unter
Druck und Warme miteinander verbunden werden.

Aus der EP 1 161 972 A1 ist ein Gleitbrett mit einem Profilschienensystem bekannt, welches
aus wenigstens einer sich in Gleitbrettlangsrichtung erstreckenden Schiene besteht, die tiber
wenigstens einen angeformten Diibel oder Dibelabschnitt durch eine Dibelverbindung- bzw.
verankerung mit dem Gleitbrettkérper verbunden ist. Die Befestigung der Profilschienen erfolgt am
fertigen Gleitbrett und ersetzt somit lediglich die ansonsten iibliche Schraubenbefestigung. Um ein
Gleitbrett mit einem bereits vormontierten Profilschienensystem zur Verfligung zu stellen, ist es
daher erforderlich, am fertigen Gleitbrett Befestigungs- und Montagetitigkeiten auszufiihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Gleitbrett zur Verfiigung zu stellen, welches
diesen Nachteil der angefiihrten Tétigkeiten nicht aufweist.

Geldst wird die gestellte Aufgabe erfindungsgemaR dadurch, dass das Verankerungselement
in einer im Kern vorgesehenen bzw. ausgebildeten und ausgenommenen Aufnahmestelle sitzt und
hier wahrend der Gleitbrettherstellung bei bereits eingesetztem Verankerungselement durch Aus-
schéumen der Aufnahmestelle fixiert worden ist. '

GemaR dem erfindungsgemaRen Verfahren wird im Kern und in den oberhalb des Kems vor-
gesehenen Gleitbrettbauteilen zumindest eine Aufnahmestelle erstellt, in welcher das Veranke-
rungselement eines auf der Oberschale positionierten Interfaceelementes eingesetzt wird, das
fertig aufgebaute rohe Gieitbrett wird in die Form eingebracht und vor oder wihrend des Pressvor-
ganges wird die Aufnahmestelle im Kern mit erhartendem Schaum aufgefiilit.

Das bzw. die Interfaceelement(e), welches bzw. welche die Verbindung zu den am Gleitbrett
anzuordnenden Bindungsteilen ist bzw. sind, wird bzw. werden daher gemaR der Erfindung bereits
bei der Herstellung des Gleitbrettes in den Aufbau eingebunden bzw. integriert. Damit entfallen die
ansonsten iblichen nachtraglichen Befestigungsvorgénge, wie Anschrauben. Die Herstellung des
Gleitbrettes ist sehr einfach und es werden vor allem die Tatigkeiten zum Anordnen von Bindungen
Skibindungen oder Snowboardbindungen - wesentlich rationalisiert.

Das bzw. die Interfaceelemente bzw. deren Verankerungselemente sitzen dabei zumindest
weitgehend passgenau in Aufnahmedéffnungen der oberhalb des Kernes vorgesehenen Gleitbrett-
bauteile. Dieser MaRnahme erleichtert das Positionieren der Interfaceelemente bei der Herstellung
des Gleitbrettes und verhindert ein unerwiinschtes Austreten des Schaummaterials wihrend des
Ausschdumvorganges.

Die Aufnahmestellen im Kern kénnen einzelne Vertiefungen, Bohrungen oder auch in Gleit-
brettlangsrichtung verlaufende léngliche Aufnahmenuten oder dergleichen sein. Die Erfindung
eignet sich daher zum Verankern unterschiedlich ausgefihrter Verankerungselemente und unter-
schiedlich ausgefiihrter Interfaceelemente.

Zur Unterstiitzung des Einbindens der Verankerungselemente im Gleitbrettkorper ist es ferner
von Vorteil, wenn die Verankerungselemente mit ihre Oberfliche vergréBernden Strukturen, wie
Einschnitten, Nuten, Offnungen und dergleichen versehen werden. Bei einer der mdéglichen Aus-
fihrungsformen kénnen die Verankerungselemente zapfen- oder bolzenférmige Teile sein. Es sind
aber auch Ausfiihrungen méglich, bei denen die Verankerungselemente langliche Ansatzteile der
Interfaceelemente sind. Bei beiden Varianten ist eine einfache Handhabung bei der Herstellung
des Gleitbrettes gewahrleistet.

GeméR der Erfindung lassen sich auch unterschiedlich ausgefiihrte Interfaceelemente in den
Gleitbrettaufbau integrieren. So kann das Interfaceelement beispielsweise ein schienenartig profi-
liertes Flhrungselement sein oder ein solches aufweisen oder eine Platte zum Anordnen von
Bindungsteilen sein.

Der Kern des Gleitbrettes kann aus Kunststoff, Kunststoffschaum, aus Holz, Leichtmetall, Well-
pappe, Pappmaschee und dergleichen oder aus Kombinationen dieser Materialien bestehen. Es
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sind somit verschiedene Kernausfilhrungen geeignet, bei der Erfindung eingesetzt zu werden.
Dabei kann der Kern zumindest teilweise auch eine offene Struktur, beispielsweise eine Waben-
struktur, aufweisen.

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der Zeichnung, die
schematisch Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung darstellt, naher beschrieben. Dabei zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ausfiihrungsform eines erfindungsgemaRen Skis,

Fig. 2 eine seitliche Ansicht, teilweise aufgebrochen, eines Teilbereiches des Skis aus Fig. 1
und

Fig. 3 analog zu Fig. 2 eine Ansicht eines Teilbereiches eines Skis mit einer anderen Ausfih-
rungsvariante der Erfindung.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Ausfiihrungsform eines Skis 1, der einen biegewei-
chen Kern 3, eine die Skioberseite und die Langsseiten des Skis 1 bildende Oberschale 4, eine
Lauffiiche 5, aus Stahl bestehende Seitenkanten 6 und einen zwischen diesen angeordneten
Untergurt 7 aufweist. Der Kern 3 besteht hier aus Holz und ist von einer Lage 2 aus Prepreg
umgeben. Die Prepreg-Lage 2 besteht bekannter Weise aus in Kunststoffmaterial, beispielsweise
Epoxyd- oder Phenolharz, eingebetteten Geweben, Gelegen oder Rovings aus Fasern, vorzugs-
weise aus Glas, Aramid oder Kunststoff. Der Kern 3 bildet mit seiner Ummantelung den sogenann-
ten Torsionskasten des Skis 1. Zwischen der Oberschale 4 und der Lage 2 befindet sich eine
weitere, den Skiaufbau verstarkende Lage, der Obergurt 16. Der Aufbau des Skis 1 kann zusatzli-
che, nicht dargestellte Zwischenlagen aus unterschiedlichen Materialien aufweisen. Samtliche
Teile des Skis 1 sind insbesondere vorgeformte und vorgefertigte Teile.

Im Kern 3 und in den oberhalb des Kernes 3 vorgesehenen Bauteilen des Skis 1, in jenen
Bereichen, wo ein Skibindungsteil angeordnet werden soll, ist mindestens ein Verankerungsele-
ment 9 eines als schienenartig profiliertes Fuhrungselement 10 ausgebildeten Interfaceelementes
gehalten bzw. eingebunden. Wie Fig. 1 und Fig. 2 zeigen, sind pro Fuhrungselement 10 im Kern 3
mehrere Aufnahmestellen 8a in der Form von Vertiefungen, Léchern oder dergleichen ausgebildet,
die bezuglich ihrer Abmessungen - Langs- und Querstreckungen sowie Tiefe - etwas grofer aus-
gefiihrt sind als die in ihnen gehaltenen Verankerungselemente 9. Die Verankerungselemente 9
sind insbesondere zylindrisch geformt oder weisen die Form von Bolzen bzw. Zapfen auf, wobei
beliebige andere im Querschnitt runde oder kantige Ausfilhrungen méglich sind. In der Oberschale
4 und dem Obergurt 16 sind Aufnahmelécher 8b ausgebildet, die beziiglich ihrer Abmessungen an
die Verankerungselemente 9 angepasst sind.

Alternativ dazu kénnen, wie Fig. 3 zeigt, in Skilsngsrichtung verlaufende Aufnahmestellen 8'a
vorgesehen sein, die im Kern 3 langliche Vertiefungen und in der Oberschale 4 und im Obergurt 16
langliche Offnungen bzw. Locher sind.

Wie die Zeichnungsfiguren zeigen, sind die Verankerungselemente 9, 9' mitgeformte Bestand-
teile der schienenartig profilierten Fiihrungselemente 10. Bei den gezeigten Ausfiihrungsformen ist
pro nicht gezeigtem Skibindungsteil ein Paar von schienenartigen Fuhrungselementen 10 vorgese-
hen. Anstelle der gezeigten schienenartigen Fuhrungselemente 10 kénnen einstiickige Profilschie-
nenteile, Grundplatten mit beliebigen Positionier- und Fixiervorrichtungen fir Skibindungsteile oder
sonstige Platten mit den Verankerungselementen 9, 9' versehen sein.

Die in den Zeichnungsfiguren gezeigten schienenartig profilierten Fuhrungselemente 10 sind
insbesondere Stahl- oder Kunststoffprofile, an welchen seitlich jeweils zu den Skiseitenkanten
weisend Profilteile 11 angesetzt sind, die ein Aufschieben einer Grundplatte oder eines sonstigen
Bindungsteils gestatten.

Die Verankerungselemente 9, 9' sind ferner bevorzugt durch Einschnitte, Nuten 14 und derglei-
chen strukturiert, um ihre Oberfliche zu vergréBern.

Die schienenartig profilierten Fiihrungselemente 10 liegen mit Stiitzbereichen 12 seitlich der
Aufnahmedffnungen 8b auf der Oberschale 4 auf und iiberdecken die Offnungen in der Oberscha-
le. Beim Herstellen des Skis 1 werden die Filhrungselemente 10 mit ihren Verankerungselementen
9, 9' in den Aufnahmestellen 8a, 8b, 8a, 8'b der lagenweise aufgebauten Skibestandteile einge-
setzt, der Ski 1 zum Ausharten und Verbinden seiner Bestandteile in eine zweiteilige Form einge-
legt und diese geschlossen. Vor oder wihrend des Pressvorganges wird Uiber einen oder mehrere
im Kern 3 ausgebildete eingelegte Zufuhrkanale 15 Schaummaterial in die Aufnahmestellen 8a, 8'a
eingefiillt, welches aushartet. Das ausgehiartete Schaummaterial 17 fixiert die Verankerungsele-
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mente 9, 9'in den Aufnahmestellen 8a, 8'a und stellt gleichzeitig die Verbindung der Elemente 9, 9'
zum Kernmaterial her. Auch die Oberschale 4 und die Prepreg-Lage 2 verbinden sich mit den
Fuhrungselementen 10. Die Einschnitte 14 unterstiitzen ein festes Einbinden der Verankerungs-
elemente 9, 9' und somit der schienenartig profilierten Fiihrungselemente 10 wihrend des Aushér-
tens des Schaummaterials.

Der Kern 3 eines erfindungsgemaR ausgefiihrten Skis 1 kann auch aus anderen Materialien
bestehen. Anstelle eines Kerns aus Holz kann ein Kern aus Hartschaum, aus Kunststoff (als Spritz-
gussteil oder dergleichen), aus Leichtmetall, aus Wellpappe oder Pappmaschee verwendet wer-
den. Mdglich sind ferner Verbundkonstruktionen oder Wabenstrukturen und sonstige offene Struk-
turen bzw. Strukturen mit Kammern, die aus verschiedenen Materialien hergestellt sein kénnen.
Kombinationen der erwahnten Materialien und Strukturen sind ebenfalls méglich. Auch bei diesen
Ausfiihrungen werden der Kem und die oberhalb des Kerns vorgesehenen Skibauteile mit Auf-
nahmestellen in Form von Vertiefungen, Léchemn, Bohrungen, Nuten und dergieichen versehen,
um das bzw. die Verankerungselement(e) von Fihrungselementen zu positionieren und anschlie-
Bend durch Ausschdumen zu fixieren.

Die Erfindung wurde anhand eines Skis beschrieben. Selbstverstandlich kann die Erfindung
auch bei anderen Gleitbrettern, beispielsweise Snowboards, zur Anwendung kommen.

ANSPRUCHE:

1. Gleitbrett, insbesondere Ski, mit einer Lauffléche, einer Oberschale, einem Kern, gegebe-
nenfalls mit Stahlkanten, Obergurt und Untergurt, und mit zumindest einem mittels mindes-
tens eines Verankerungselementes mit dem Gleitbrettkdrper verbundenen Interfaceele-
ment zum Anordnen mindestens eines Bindungselementes als Bestandteil der Bindung an
der Oberseite des Gleitbrettes,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Verankerungselement (9, 9') in einer im Kemn (3) vorgesehenen bzw. ausgebilde-
ten und ausgenommenen Aufnahmestelle (8a, 8'a) sitzt und hier wihrend der Gleitbrett-
herstellung bei bereits eingesetztem Verankerungselement (9, 9') durch Ausschaumen der
Aufnahmestelle (8a, 8'a) fixiert worden ist.

2. Gleitbrett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige Verankerungs-
element (9, 9') wihrend des Pressvorganges durch Einbringen von erhédrtendem Schaum
fixiert worden ist.

3. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das bzw. die Inter-
faceelement(e) (10) bzw. deren Verankerungselemente (9, 9') passgenau in Aufnahmedéff-
nungen (8b, 8'b) der oberhalb des Kemes (3) vorgesehenen Gieitbrettbauteile sitzen.

4. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmestellen
(8a, 8'a) im Kern (3) einzelne Vertiefungen, Bohrungen oder in Gleitbrettiéngsrichtung ver-
laufende langliche Aufnahmenuten oder dergleichen sind.

5. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Veran-
kerungselemente (9, 9') mit ihre Oberfliche vergroRernden Strukturen, wie Einschnitten
(14), Nuten, Ausnehmungen, Offnungen und dergleichen versehen sind.

6. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Veran-
kerungselemente (9) zapfen- oder bolzenférmige Teile sind.

7. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweili-
ge Verankerungselement (9') ein langlicher Ansatzteil des Interfaceelementes (10) ist.

8. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Inter-
faceelement (10) ein schienenartig profiliertes Fiihrungselement (10) ist oder ein solches
aufweist.

9. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Inter-
faceelement eine Platte zum Anordnen von Bindungsteilen ist.

10. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern {3)
zumindest zum Teil aus Kunststoff oder Kunststoffschaum besteht.

11. Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern {3)
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zumindest zum Teil aus Holz oder Leichtmetall besteht.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern (3)
zumindest zum Teil aus Wellpappe oder Pappmaschee bestent.

Gleitbrett nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Kern
zumindest teilweise eine offene Struktur, beispielsweise eine Wabenstruktur, aufweist.
Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere eines Skis, bei welchem eine
Laufflache, gegebenenfalls Stahlkanten, ein Kern, eine Oberschale, gegebenenfalls ein
Obergurt und ein Untergurt, lagenweise aufgebaut und in einer Form unter Druck und War-
me miteinander verbunden bzw. verpresst werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass im Kern (3) und in den oberhalb des Kernes (3) vorgesehenen Gleitbrettbauteilen
zumindest eine Aufnahmestelle (8a, 8'a, 8b, 8'b) erstellt wird, in welcher ein Veranke-
rungselement (9, 9') eines auf der Oberschale {4) positionierten Interfaceelementes (10)
eingesetzt wird, das fertig aufgebaute rohe Gleitbrett in die Form eingebracht wird und vor
oder wihrend des Pressvorganges die Aufnahmestelle (8a, 8'a) im Kern (3) mit erharten-
dem Schaum aufgefillt wird.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaum Uber einen
oder mehrere wihrend des Gleitbrettaufbaus, insbesondere im Kern (3), verlegte Zufuhr-
kanale (15) eingebracht wird.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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