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64 Vorrichtung zum Wickelwechsel.

67 Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur

Aufnahme und Nachfiihrung eines Reservewickels (9) el ™.
einer Wattewickel verarbeitenden Maschine (1), wobei der e
Reservewickel zu dem in der Arbeitsposition (3) befindli- : ’
chen Wattewicke! (4) in radialem Abstand auf einer Auf-
nahme in Bereitschaft gehalten und nach Entfernen der
leergelaufenen Hiilse (15) des Wattewickels in die Arbeits-
position (3) tiberfiihrt wird. Es sind derartige Einrichtungen
bekannt, wobei in Reserve stehende Wattewickel iiber
Kippeinrichtungen aus der Reserveposition in die Arbeits-
position {iberfiihrt werden.

Zur schonenden Ubergabe des Reservewickels in
Verbindung mit einer kompakten Bauweise und automati-
schen Leerhiilsenabfithrung wird eine Vorrichtung vorge-
schlagen, welche aus einer iber mindestens ein Schwenk-
element schwenkbeweglich gelagerten Aufnahme besteht.
Dabei kann die Aufnahme zum Beispiel aus einer {ber
Schwenkarme (11) schwenkbeweglich gelagerten Muide
(10) bestehen.

UARBRRNGTIGDD cH 685945 A5

il



1 CH 685 945 A5 N

Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zur Auf-
nahme und Nachflihrung eines Reservewickels an
einer Wattewicke! verarbeitenden Maschine, wobei
der Reservewickel zu dem in der Arbeitsposition
befindlichen Wattewickel in radialem Abstand auf
einer Aufnahme in Bereitschaft gehalten und nach
Entfernen der leergelaufenen Hilse des Wattewik-
kels in die Arbeitsposition {iberfiihrt wird.

Nachfolgend wird im wesentlichen von einer Ar-
beitsstelle, zum Beispiel einem Kammkopf einer
Ké&mmaschine gesprochen. In der Praxis sind je-

doch mehrere, zum Beispiel acht oder sechs sol- .

cher Arbeitsstellen nebeneinander angeordnet, wo-
bei zu den Arbeitsstellen die Nachfiihrung der Re-
servewickel gleichzeitig oder zeitlich voneinander
getrennt durchgefiihrt werden kann.

Zur Vermeidung von unnétigen Stillstandszeiten
an Wattewickel verarbeitenden Maschinen, zum
Beispiel an K&mmaschinen oder Kehrstrecken, ist
es bekannt, zu den in Arbeit befindlichen Wattewik-
keln jeweils einen Reservewickel in einer Bereit-
schaftsstellung zu halten. Eine solche Einrichtung
ist zum Beispiel bei der Kdmmaschine E7/5 (Rieter-
Prospekt «K&mmerei — Impressum 1403d-0991 —
printed in Switzerland») vorhanden. Hierbei werden
die leergelaufenen Hiilsen von Hand in eine Abhol-
position fiir ein Transportsystem berftihrt und an-
schliessend nacheinander die einzelnen Reser-
vewickel in die jeweilige Arbeitsposition manuell be-
fordert. Dieser Ablauf erfordert einen relativ hohen
Zeitaufwand und kann bei unsachgemésser Hand-
habung der Reservewickel zu Beschadigungen der
dusseren Wattebahn fiihren.

Aus der JP-6 327 449 ist eine Einrichtung be-
kannt, wobei ein Reservewickel hinter dem Arbeits-
wickel auf einer schrag abfallenden Abrolifldche in
Bereitschaft gehalten wird. Um den Reservewickel
in dieser Reserveposition zu halten, ist im Bereich
der Abrollfliche ein verschwenkbares Blech ange-
ordnet, das Uber einen Verstellmechanismus aus
der Sperrstellung in eine Freigabestellung Uberfiihr-
bar ist. Unterhalb dieser Abrolifldche ist eine ver-
schwenkbare Aufnahme flir die liber eine Auswurf-
einrichtung nach hinten ausgeworfene leere Hiilse
vorgesehen. Diese verschwenkbare Aufnahme ist
mit dem Verstellmechanismus fiir das Entriegeln
des verschwenkbaren Bleches verbunden. Das
heisst, bevor der Reservewickel zum Abrollen in die
Arbeitsposition freigegeben wird, wird die leere Hil-
se {iber eine Durchtritts6ffnung zwischen der Abroll-
flaiche und der Arbeitsposition nach unten in die
Aufnahme (berfihrt. Diese Einrichtung hat den
Nachteil, dass die Reserveposition relativ weit hin-
ten, das heisst in einem grossen Abstand zur Ar-
beitsposition, angeordnet ist. Das ist deshalb not-
wendig, weil die nach hinten ausgeworfene Hiilse
einen bestimmten Freiraum zur Abgabe an die Auf-
nahme bendtigt. Diese Einrichtung beansprucht
deshalb, in der Breite gesehen, einen grossen
Platzbedarf und verperrt ausserdem die Zugénglich-
keit fir Wartungsarbeiten fiir Aggregate, welche
sich im unteren und hinteren Bereich der K&mma-
schine befinden. Durch den relativ langen Abroll-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

weg, den der Reservewickel bis zur Arbeitsposition
zurlicklegen muss, kann es zu Beschédigungen,
bzw. zu Verformungen der dusseren Watteschicht
kommen.

Aus der JP-5 264 823 ist eine kompaktere Bau-
weise zu entnehmen, wobei der Reservewickel in
einer Lage dicht neben dem Arbeitswickel gelagert
ist. Der Reservewickel wird auch hierbei (iber eine
verschwenkbare Platte in seiner Reserveposition
gehalten und ist erhéht gegentiber dem Arbeitswik-
kel angeordnet. Durch diese hdhere Anbringung der
Reserveposition ist es mdglich, die abgelaufene
Hiilse direkt unterhalb der verschwenkbaren Sperr-
platte nach hinten abzugeben. Nachteilig bei dieser
Ausflihrung ist jedoch die Nachfiihrung des Reser-
vewickels Uber eine Filihrungsfliche aus einer rela-
tiv hohen Position in die Arbeitsposition. Das heisst,
beim Abrollvorgang wird die Masse des Reser-
vewickels stark beschleunigt und muss abgebremst
werden, so dass ein Uberrollen (iber die Arbeitspo-
sition verhindert wird. Dieser Vorgang kann entwe-
der manuell oder mit entsprechenden Abbremsele-
menten durchgefiihrt werden.

Das wiederum bedingt einen entsprechenden
zeitlichen oder technischen Aufwand, wobei die vor-
her beschriebene Beschadigungsgefahr der dusse-
ren Wattenlage nicht ausgeschlossen ist.

Es sind weiterhin Einrichtungen bekannt, wie

zum Beispiel aus der JP-5 943 386, wobei der Re-
servewickel auf einer kippbaren Fiihrungstflache auf-
liegt. Bei dieser Ausflinrung werden besondere
Sperrelemente und Halteelemente benétigt, die ei-
nerseits ein unbeabsichtigtes Abrollen des Reser-
vewickels nach vorne verhindern und andererseits
den Reservewickel in seiner hinteren Lage positio-
nieren.
. Mit dieser Einrichtung kann zwar eine schonende
Ubergabe des Reservewickels in die Arbeitsposition
durchgefiihrt werden, jedoch ist hierbei die automa-
tische Abgabe der leeren Hilse nach hinten nicht
geldst.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zur Aufnahme und Nachfliihrung
eines Reservewickels vorzuschlagen, welche einer-
seits eine kompakte Bauweise und schonende Wik-
kellibergabe ermdglicht und andererseits eine pro-
blemlose und automatische Abgabe der leeren Hiil-
sen nach hinten gewéhrleistet.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die
Vorrichtung aus einer {ber mindestens ein
Schwenkelement schwenkbeweglich gelagerten Auf-
nahme besteht.

Es wird weiter vorgeschlagen, dass die Aufnah-
me aus einer lber Schwenkarme schwenkbeweg-
lich gelagerten Mulde besteht. Das ermdglicht ei-
nerseits die Einhaltung einer sicheren Lage in der
Reserveposition des Wickels sowie andererseits
eine schonende Ubergabe in die Arbeitsposition.
Das heisst, die Mulde kann so ausgebildet werden,
dass beim Verschwenkvorgang in Richtung der Ar-
beitsposition der Wattewickel nur einen kurzen Roll-
weg zuriicklegen muss. Dadurch wird eine erhdhte
Beschleunigung des Wattewickels beim Ubergabe-
vorgang vermieden und eine schonende Ubergabe
gewdhrleistet.
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Der weitere Vorschlag, die Aufnahme aus an
Schwenkarmen angebrachten Halteelemente auszu-
bilden, welche in den lichten Durchmesser der Hiil-
se des Reservewickels eingreifen, ermdglicht eben-
falls eine schonende Ubergabe des Reservewickels
in die Arbeitsposition. Bei diesem Vorschlag kann
der Reservewickel direkt und ohne Abrollvorgang in
die Arbeitsposition tberflihrt werden.

Dies ist insbesondere dann gegeben, wenn der ra-
diale Abstand der Schwenkachse des Schwenkele-
ments zu der Mittelachse des Wickels in der Reser-
veposition und in der Arbeitsposition gleich gross ist.

Bei beiden zuvor beschriebenen Ausflihrungen
wird aufgrund der Anlenkung der Aufnahme (ber
ein Schwenkelement eine kompakte Bauweise und
eine automatische Abfuhr der Hiilse nach hinten er-
moglicht.

Dies wird insbesondere dann gewahrleistet, wenn
zu mindestens ein Teilbereich des lichten horizonta-
len Abstandes der Schwenkarme grésser ist als die
Léange der Hiilse.

Die Anbringung einer Aussparung, welche zumin-
dest ein Teilbereich des lichten Durchmessers der
Hiilse offenhélt, geméss der Ausfiihrung nach An-
spruch 3, gewdhrleistet das Zusammenwirken die-
ser Vorrichtung mit einer Uber-Kopf-Transportein-
richtung, wobei die Greifarme dieser Transportein-
richtung einen Freiraum zum Eingriff in die Hulse
wihrend der Ubergabe an die Aufnahme haben.
Dadurch wird eine problemlose Ubergabe in die
Reserveposition sowie ein problemloses Entkuppein
der Greifelemente der Transporteinrichtung ermog-
licht. Vorteilhafterweise sind bei dieser Ausflihrung
beide beabstandeten Schwenkarme horizontal ge-
geneinander verschiebbar, wodurch eine schonende
Ubergabe und Abgabe des Reservewickels gewéhr-
leistet wird.

Der weitere Vorschlag, die Aufnahme als Mulde
auszubilden, welche {iber ein mehrgliedriges Getrie-
be, zum Beispiel Uber ein Gelenkviereck, schwenk-
beweglich gelagert ist, ergibt eine exakte Anpas-
sung an einen sanften Ubergabevorgang.

Die Schwenkbewegung der Schwenkelemente
kann (ber einen am Schwenkelement angelenkten
Zylinder erfolgen.

Es kénnen hierbei zum Beispiel pneumatische
Zylinder zur Anwendung kommen, Uber welche ein
sanfter Ubergabevorgang durchgefiihrt  werden
kann.

Aus Sicherheitsgriinden wird vorgeschlagen, dem
oder den Zylindern mindestens ein mechanisches
Sperrglied zuzuordnen. Das vermeidet einen unbe-
absichtigten Ubergabevorgang. Dieser kénnte zum
Beispiel dann auftreten, wenn im pneumatischen
Kreislauf ein Defekt, zum Beispiel ein Leck ent-
steht.

Durch eine entsprechende Anlenkung der
Schwenkpunkie der Schwenkelemente am Rahmen
ist es moglich, den Schwerpunkt des in Reservepo-
sition befindlichen Reservewickels so zu positionie-
ren, so dass auf die Aufnahme aus dieser Position
ein Schwenkmoment in Richtung der Arbeitsposition
entsteht. Dadurch ist die Ubergaberichtung genau
definiert und die Schwenkbewegung wird durch das
Eigengewicht des Reservewickels unterstiitzt.
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Um eine nicht gewolite Beschleunigung des
Schwenkvorganges zu verhindern, ist es vorteilhaft,
diesen Schwenkvorgang durch Anbringung eines
Dampfungselementes, zum Beispiel einer Drossel
im pneumatischen Kreislauf, zu dampfen. Als
Dampfungselement kann auch eine entsprechend
angebrachte Druck- oder Zugfeder verwendet wer-
den.

Eine weitere Mdglichkeit besteht in einer entspre-
chenden Anlenkung der Schwenkelemente, wobei
in der Reserveposition der Schwerpunkt des Reser-
vewickels so gelagert ist, dass ein Schwenkmoment
entgegen der Arbeitsposition entsteht. Um den Re-
servewickel in dieser Position zu halten, wird vorge-
schlagen, einen Anschlag im Schwenkbereich der
Schwenkelemente bzw. der Mulde anzubringen,
welcher den Reservewickel in der Reserveposition
arretiert. Durch diese Anordnung kann auf die An-
bringung eines mechanischen Sperrglieds verzichtet
werden.

Zur Vollautomatisierung des Wechselvorganges
wird weiterhin vorgeschlagen, der Arbeitsposition
eine Auswurfeinrichtung flir die leere Hilse zuzu-
ordnen.

Diese wird, wie vorgeschlagen, in eine Aufnahme
unterhalb der Reserveposition Uberfihrt. Diese
Uberfiihrung kann unterstiitzt werden durch Anbrin-
gung einer abfallenden Fihrungsfléche, die mit der
Arbeitsposition in Verbindung steht.

Gleichfalls ist es mdglich, die Hilse lber
schwenkbeweglich gelagerte Arme, die mit bewegli-
chen Greifelementen versehen sind, nach hinten zu
{iberfiihren, wobei die Hilse dann auf die abfallen-
de Fihrungsflache aufgesetzt in die Aufnahme ge-
langt.

Dabei wird vorgeschlagen, zur Freigabe der Hiil-
se von den schwenkbeweglich gelagerten Armen
Anschldge vorzusehen, welche die Greifelemente in
eine Freigabestellung tberfiihren.

Da, wie bereits in der Beschreibungseinleitung
beschrieben, in der Praxis mehrere Arbeitsstellen
mit Arbeits- und Reservepositionen nebeneinander
angeordnet sind, ist es auch méglich, mehrere ne-
beneinanderliegende Schwenkelemente (ber ein
gemeinsames, mit diesen Schwenkelementen ver-
bundenes Verstellglied gleichzeitig zu verschwen-
ken.

Weitere vorteilhafte Ausfihrungen sind anhand
der nachfolgenden Ausfiihrungsbeispielen néher be-
schrieben und aufgezeigt.

Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer Auf-
nahme- und Ubergabevorrichtung fiir einen Reser-
vewickel gemass der Erfindung,

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht geméss
Fig. 1 mit Ausfiihrung des Schwenkelements als
Gelenkviereck,

Fig. 3 eine schematische Teil-Vorderansicht nach
Fig. 1,

Fig. 4 eine weitere Ausflihrungsform der Anlen-
kung der Schwenkelemente geméss Fig. 1,

Fig. 5 eine vergrsserte Teilansicht der Greifein-
richtung fiir die Hiilse nach Fig. 1,

Fig. 6 eine Ansicht «X» geméss Fig. 5,
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Fig. 7 eine schematische Seitenansicht einer wei-
teren Ausfiihrung einer Aufnahme- und Ubergabe-
vorrichtung fiir den Reservewickel geméss der Er-
findung und

Fig. 8 eine Ansicht «Y» gemaéss Fig. 7.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht ei-
nes Kammkopfes 2, einer Kdmmaschine 1 mit einer
Wickelaufnahmeposition 3, auch Arbeitsposition ge-
nannt, in welcher ein gestrichelt gezeichneter Ar-
beitswickel 4 (Wattewickel) auf Wickelwalzen 5 und
6 aufliegt. Mindestens eine der Wickelwalzen 5, 6
ist mit einem Antrieb 82 versehen und sorgt somit
fir das Abwickeln des Arbeitswickels 4. Die strich-
punktiert gezeichnete und abgewickelte Wattenbahn
7 wird zu einem nicht gezeigten Zangenaggregat
tberfiihrt, welches die Watte einem ebenfalls nicht
gezeigien Rundkamm zum Ausk&mmen vorlegt.
Eine derartige Einrichtung ist zum Beispiel aus der
EP-OS 437 807 zu entnehmen.

In der Regel sind an einer K&mmaschine 1 acht
solcher K&mmkopfe 2 nebeneinander angeordnet.
Das Ausfiihrungsbeispiel wird anhand eines Kamm-
kopfes beschrieben.

Wie weiterhin aus Fig. 1 zu entnehmen, ist zu
der Arbeitsposition 3 eine Reserveposition 8 mit ei-
nem Reservewickel 9 vorgesehen, welcher sich in
einer Wartestellung befindet und in einer Mulde 10
aufgenommen ist. Die Mulde 10 kann sich auch
liber die Lédnge von zum Beispiel vier K&mmkdpfen
2 erstrecken, wobei dann insgesamt vier Reser-
vewickel 9 in der Mulde 10 gleichzeitig aufgenom-
men werden kénnen.

Die Mulde 10 ist Giber Schwenkarme 11 um eine
Schwenkachse 12 schwenkbar gelagert. Die
Schwenkachse 12 ist in einer Stlitze 13, die am
Rahmen 14 der Kdmmaschine 1 angebracht ist, be-
festigt. An der Mulde 10 sind im Bereich eines Re-
servewickels 9 zwei im Abstand voneinander ange-
ordneten Schwenkarme 11 angebracht.

Wie aus der Vorderansicht entsprechend Fig. 3
zu entnehmen ist, ist der Abstand A zwischen den
beiden Schwenkarmen 11 so gewéhlt, so dass der
Durchtritt einer leeren Hiilse 15 mit der Breite B
zwischen den Schwenkarmen 11 gewahrleistet ist.
An mindestens einem Schwenkarm 11 ist ein Bol-
zen 18 befestigt, an welchem ein Zylinder 19 an-
greift. Der Zylinder 19 ist an seinem gegentiberlie-
genden Ende auf einer Drehachse 20 am Rahmen
14 schwenkbar befestigt. Ebenfalls an mindestens
einem Schwenkarm 11 ist ein Anschlag 21 ange-
bracht, der mit einem Verriegelungselement 22, das
um die Schwenkachse 23 am Rahmen 14
schwenkbar gelagert ist, zusammenwirkt. Das Ver-
riegelungselement 22, kurz Riegel genannt, ist {iber
einen an der Stiitze 13 angelenkten Zylinder 24
verschwenkbar angebracht.

Ebenfalls an der Stiitze 13 ist ein Fiihrungsblech
25 befestigt, das bis zur Wickelwalze 6 gefiihrt ist,
und eine nach hinten abfallende Abroliflache fiir
eine leergelaufene Hiilse 15 bildet. Am hinteren
Ende ist das Flihrungsblech 25 abgewinkelt und mit
einem Anschlag 26 versehen, welcher als Damp-
fungselement flir das Abbremsen der nach hinten
rollenden Hiilse 15 dient und zum Beispiel aus ei-
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nem Gummi- oder Schaumstoffmaterial hergestellt
sein kann. Das hintere Teil des Fihrungsbleches
25 bildet durch die Anbringung der Abwinklung eine
Art Aufnahmemulde 27 fiir die nach hinten ausge-
worfene Hiilse 15.

In der in Fig. 1 gezeigten Stellung befindet sich
eine leere und abgelaufene Hilse 15 auf den Wik-
kelwalzen 5, 6, welche mittels zwei in Abstand zu-
einander auf einer Drehachse 30 schwenkbar gela-
gerten Greifarmen 31 nach hinten auf das
Fiihrungsblech 25 dberfiihrt werden kann. Der je-
weilige Greifarm 31, der im Bereich der Stirnfliche
der Hilse 15 verschwenkbar angeordnet ist, ist je-
wells mit einem in Richtung des lichten Durchmes-
sers D der Hiilse 15 verschwenkbaren Riegel 32
versehen, welcher in Zusammenwirken mit einem
konischen Bolzen 33, der ebenfalls auf dem Greif-
arm 31 befestigt ist, die Uberfiihrung der Hilse 15
vornimmt. Der Bolzen 33 kdnnte auch als drehbar
gelagerte Rolle ausgebildet sein, welche eine zu-
satzliche Funktion zum Andriicken der Hilse 15
tiber ihre Aussenumfangsflache auf die Wickelwal-
zen 5, 6 ausiibt. Das Andriicken der Hiilse 15 wird
entsprechend dem Beispiel nach der EP-A1
485 171 zum Abreissen bzw. Vorbereiten der aus-
laufenden Wattenbahn fiir einen neuen Ansetzvor-
gang eines neuen Wickels bendtigt.

Eine vergrdsserte Darstellung dieses Teilbereichs
des Greifarmes 31 ist aus Fig. 5 bzw. Fig. 6 zu
entnehmen.

Dabei ist ersichtlich, dass der Riegel 32 auf einer
Schwenkachse 34 eines am Greifarm 31 befestig-
ten Lagerteils 35 schwenkbar gelagert ist. Durch
eine am Lagerteil 35 und am einen Arm 37 des
Riegels 32 angelenkte Feder 36 wird eine
Schwenkbewegung des Riegels 32 im Uhrzeiger-
sinn erzeugt. Der Riegel 32 kann dabei soweit ver-
schwenken, bis sein Schenkel 37 auf einem An-
schlag 38 des Lagerteils 35 aufliegt. Im gezeigten
Beispiel der Fig. 5 und 6 befindet sich der Riegel
32 in einer Ausseneingriffsstellung, in welcher er
iber einen am Rahmen 14 angebrachten Anschlag
41 gehalten wird. Das heisst, sobald bei der
Schwenkbewegung des Greifarmes 31 der Schen-
kel 37 des Riegels 32 in den Bereich der Schrage
42 des Anschlages 41 gelangt, wird dieser entge-
gen der Federkraft der Feder 36 aus dem Bereich
des lichten Durchmessers D der Hiilse 15 ver-
schwenkt.

Dieser Vorgang lduft gleichzeitig bei beiden die
Hiilse 15 erfassenden Greifarmen 31 ab.

Die Eingriffsstellung des Riegels 32 fiir die Hulse
15 ist strichpunktiert dargestellt.

Kurz vor der Abgabe an das Fiihrungsblech 25
liegt die Hiilse 15, wie strichpunktiert in Fig. 5 an-
gedeutet, infolge der Schwerkraft auf dem Bolzen
33 auf. Bei weiterer Verschwenkung der Greifarme
31 nach unten kommt die Hiilse 15 zur Auflage auf
das Flhrungsblech 25 und kann in Folge der Aus-
sereingriffsstellung der Riegel 32 nach hinten in die
Aufnahmemulde 27 abrollen.

Die Schwenkbewegung der Greifarme erfolgt
tiber einen schematisch angedeuteten Antrieb 43.

Dieser Antrieb 43 kann zum Beispiel aus einem
Motor bestehen, der liber Getriebeelemente mit der
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Drehachse 30 verbunden ist. Eine andere Ldsung
zum Verschwenken der Greifarme 31 kdnnte da-
durch erfolgen, dass auf der Drehachse 30 zusétzli-
che Schwenkelemente angebracht sind, welche von
einem Zylinder verschwenkt werden konnen.

Zum Auswerfen der Hilsen 15 nach hinten, kann
auch ein Hilsenauswerfer 44 entsprechend dem
Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 2 verwendet werden.
Dabei ist der Auswerfer 44 drehbar um die Wickel-
walze 6 gelagert und wird Uber einen Zylinder 45
aus seiner Lage verschwenkt. Der Zylinder 45 ist
dabei einerseits am Rahmen 14 und andererseits
am Auswerfer 44 schwenkbeweglich angelenkt.

Weiterhin unterscheidet sich das Ausflihrungsbei-
spiel geméss Fig. 2 vom Ausfuhrungsbeisp|el nach
Fig. 1 in der Verwendung eines Gelenkvierecks 47,
zur Verschwenkung der Mulde 10, anstelle der
Schwenkarme 11. Das Gelenkviereck 47 besteht
aus zwei ungleich langen Lenkern 48 und 49, wel-
che jeweils an ihrem einen Ende an der Stitze 13
und ihrem anderen Ende an einer an der Mulde 10
befestigten Platte 50 schwenkbeweglich gelagert
sind. Im gezeigten Beispiel greift ein Zylinder 51
am Lenker 48 in einer Schwenkachse 52 an, wéh-
rend sein anderes Ende am Rahmen 14 schwenk-
beweglich auf der Schwenkachse 20 angelenkt ist.
Auf dem Lenker 48 ist zusétzlich ein Anschlag 53
befestigt, welcher von einem um die Drehachse 54
verschwenkbaren Riegel 55 ibergriffen wird. Der
Riegel 55 ist (iber ein an der Stlitze 13 schwenkbe-
weglich befestigten Zylinder 56 verschwenkbar.

Die Lage der Schwerpunkilinie S des Reser-
vewickels 9 erzeugt aus der gezeigten Reservepo-
sition 8 ein Schwenkmoment auf das Gelenkviereck
47, welches versucht, den Wickel 9 entgegen dem
Riegel 55 in Richtung zur Arbeitsposition 3 zu ver-
schwenken. Ahnlich wie im Beispiel der Fig. 1 sind
unterhalb der Mulde 10 jeweils zwei im parallelen
Abstand zueinander angeordnete Lenker 49 bzw.
48 angeordnet, wobei der lichte Abstand A zwi-
schen den jeweiligen Lenkerpaaren so gewéhlt ist,
so dass der Durchtritt einer leeren Hillse 15 ge-
wihrleistet wird.

Das Ausfiihrungsbeispiel geméass Fig. 4 zeigt
eine Vorrichtung dhnlich dem Beispiel nach Fig. 1.
Unterschiedlich hierbei ist lediglich die bereits zur
Ausfiihrung der Fig. 2 beschriebene Hiilsenauswurf-
einrichtung 44 sowie die geédnderte Anlenkung des
Schwenkarmes 11 in der Reservestellung 8 in be-
zug auf die Lage der Schwerpunktiinie S. Das
heisst, die Schwerpunktllme S verlauft hinter der
Schwenkachse 12 in bezug auf die Arbeitsposition
3. Dadurch entsteht ein Schwenkmoment nach hin-
ten. Diese wird durch einen Anschlag 57 aufgenom-
men, auf welchem eine Anschlagfldche 58 des
Schwenkarmes 11 zum Aufliegen kommt. Durch
diese Anordnung eribrigt sich die Anbringung von
speziellen Verriegelungselementen, ohne dass die
stabile und sichere Reserveposition 8 geféhrdet ist.

Fig. 7 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Er-
findung, wobei jeweils zwei Schwenkarme 59, 60
zur Aufnahme und direkten Ubergabe eines Reser-
vewickels 9 von der Reserveposition 8 zur Arbeits-
position 3 verwendet werden. Wie insbesondere
aus Fig. 8 zu entnehmen, wird der Reservewickel 9
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{iber Zentrierrollen 61, welche in den lichten Durch-
messer D der Hilse 15 eingreifen, aufgenommen.
Die Zentrierrollen 61 sind mit einer konischen Spit-
ze versehen und in entsprechender Anordnung am
jeweiligen Schwenkarm 59, 60 befestigl. Der Ab-
stand A (Fig. 8) zwischen den beiden Schwenkar-
men 50, 60 kann zur Aufnahme bzw. Abgabe des
Reservewickels 9 (iber einen Verstelimechanismus
vergréssert werden. Dabei sind die Schwenkarme
59, 60 auf ihrer Schwenkachse 62 horizontal ver-
schiebbar. Diese Verschiebebewegung wird erzeugt
durch jeweils einen Zylinder 63, der einerseits an
einem mit dem Schwenkarm 59 verbundenen Fih-
rungsrohr 64, und andererseits an einem mit dem
Schwenkarm 60 verbundenen Fihrungsrohr 65,
verbunden ist. Die Flihrungsrohre 64 und 65 wer-
den auf einer lédngs der Maschine verlaufenden
Welle 66 geftihrt.

Zwischen zwei benachbarten Schwenkarmen 59,
60 greift ein Zylinder 69 an einer Welle 70 an, wel-
che in einen Aufsatz 71, bzw. 72 der Schwenkarme
59, 60 ragt. Die Aufnahme des Aufsatzes 71, bzw.
72 fiir die Welle 70 ist dabei so ausgebildet, so
dass eine horizontale Verschiebebewegung der
Schwenkarme 59, 60 auf der Welle 70 méglich ist.
Die Welle 70 ist dabei Uber einen Stift 73 fest mit
der Kolbenstange des Zylinders 69 verbunden. Zur
genauen Abstandshaltung der Schwenkarme 59, 60
sind jeweils zwischen den Aufsdizen 71, 72 und
dem Lagerteil 75 des Zylinders 69 Druckfedern 76
koaxial auf der Welle 70 angebracht. An der Stelie,
wo kein Zylinder 69 bzw. ein Lagerteil 75 vorhan-
den ist, wird ein Abstandshalter 77 auf der Welle
70 iiber einen Stift 73 entsprechend befestigt.

Zur genauen Abstandshaltung zwischen den je-
weils benachbarten Schwenkarmen 59, 60 sind zwi-
schen den jeweils unteren Schwenklagern Druckfe-
dern 78 koaxial auf der Schwenkachse 62 ange-
bracht.

Aus Fig. 7 ist ersichtlich, dass in Reserveposition
sich die Schwerpunkislinie S in bezug auf die Ar-
beitsposition 3 hinter der Schwenkachse 62 zu lie-
gen kommt. Daraus resultiert, dass aus dieser Re-
serveposition (entsprechend der Ausfiihrung nach
Fig. 4) ein Schwenkmoment in Uhrzeigerrichtung
nach hinten entsteht. Um den Reservewickel 9 in
dieser Reserveposition zu halten, wird zusétzlich
zur Rickhaltewirkung des Zylinders 69 ein An-
schlag 79 angebracht, der auf der Stiitze 13 befe-
stigt ist, und an welchem der jeweilige Schwenkarm
59, 60 zur Anlage kommt. Das heisst, man erhélt
dadurch eine fixe Reservestellung ohne Verwen-
dung von speziellen Verriegelungselementen. Eine
derartige Anordnung der Reserveposition in bezug
auf die Schwenkachsen ware auch zur Durchfiih-
rung bei den AusfUhrungsbeispielen nach den
Fig. 1 bis 3 méglich.

Der Abstand A in Fig. 8 muss im Bereich der
Hiilsenabgabe nach hinten so gewéhlt werden, so
dass er in der gezeigten Stellung den Durchtritt der
leeren Hiilse nach hinten ermdglicht.

Nachfolgend wird nun die Funktionsweise der
Ausfuhrung nach Fig. 1 naher beschrieben:

Uber einen der Arbeitsposition zugeordneten
Sensor 80 wird im gezeigten Zustand ein Signal
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«Hiilse leer» an eine Steuereinheit 81 abgegeben.
Die Steuereinheit 81 setzt darauthin den Antrieb
der K&mmaschine (nicht gezeigt) sowie der Antrieb
82 der Wickelwalze 5 still. Anschliessend wird (iber
die Steuereinheit 81 der Antrieb 43 der Greifarme
31 in Bewegung gesetzt, wobei der Riegel 32 auf
die Umfangsfléche der Hiilse 15 auitrifft. Die Riegel
32 die sich links und rechts der Hiilsenstirnfléche
befinden, werden bei weiterer Verschwenkung ent-
gegen der Federkraft der Federn 36 in den Lager-
teil 35 verschwenkt. Sobald der freie Schenkel des
Riegels 32 in den lichten Durchmesser D der Hulse
15 gelangt, wird er durch die Feder in die in Fig. 6
strichpunktiert gezeigte Verriegelungsstellung tiber-
fiihrt. Die Hilsenwandung befindet sich jetzt zwi-
schen der Umfangsflache des Bolzens 33 und dem
Riegel 32. Die Drehrichtung des Antriebes 43 wird
nun gekehrt, wodurch die Hiilse 15 aus der Arbeits-
position 3 nach hinten in Richtung des Fihrungs-
bleches 25 verschwenkt wird.

Kurz bevor die Hulse 15 mit ihrem Aussenum-
fang auf die Fiihrungsflache 25 auftrifft, gelangt der
Riegel 32 in den Bereich der Schrage 42 des An-
schlages 41 und wird bei weiterer Verschwenkung
nach innen in den Lagerteil 35 verschwenkt. Wah-
rend der Schwenkbewegung der Schwenkarme 31
hat sich der Aussenumfang der Hilse 15 auf den
Aussenumfang der jeweiligen Bolzen 33 gelegt (in
Fig. 5 strichpunktiert angedeutet). Bei weiterer Ver-
schwenkung der Schwenkarme nach unten und
seitlich am Fihrungsblech 25 vorbei kommt die
Hiilse auf das Fiihrungsblech 25 zur Auflage und
rolit unterhalb der Mulde 10 zwischen den
Schwenkarmen 11 in die hintere Aufnahmemulde
27. Der Abrollvorgang wird dabei durch den ange-
brachten Anschlag 26 abgeddmpft. Sobald die Hiil-
se 15 diese Lage erreicht hat, wird dies Uber einen
Sensor 83 erfasst, welcher ein Signal an die zen-
trale Steuereinheit 81 abgibt. Dadurch wird der ei-
gentliche Ubergabevorgang des Reservewickels 9
in die Arbeitsstellung 3 ausgeldst.

Das heisst, der Zylinder 24 wird {iber ein Ventil
84 betitigt, wobei der Riegel 22 in eine Freigabe-
stellung Uberfiihrt wird und somit den Verschwenk-
vorgang der Schwenkarme 11 ermdglicht. Der Ver-
schwenkvorgang in Richtung der Arbeitsposition 3
wird durch das Eigengewicht des Reservewickels 9
unter Zuhilfenahme des iiber das Ventil 85 ange-
steuerten Zylinders 19 vorgenommen. Die Mulde 10
gelangt dabei in die strichpunktiert gezeichnete
Lage, wodurch der Reservewickel 9 in die Arbeits-
position 3 abgerollt wird. Die Mulde 10 ist dabei so
ausgebildet, so dass ein schonendes Abrollen bzw.
eine schonende Ubergabe an die Arbeitsposition
gewdhrleistet ist. Der Reservewickel 9 wird nun
zum Arbeitswickel 4, welcher strichpunktiert darge-
stellt ist. Die neue Wattenbahn des Arbeitswickels 4
kann nunmehr von Hand oder automatisch an die
auslaufende Wattenbahn angesetzt werden.

Da sich die Mulde 10 noch in der strickpunktiert
gezeichneten Lage befindet, kann oberhalb der Auf-
nahmemulde 27 eine Transporteinheit positioniert
werden, welche (iber entsprechende Greifelemente
{nicht gezeigt) die leeren Hiilsen 15 aus der Auf-
nahmemulde 27 nach oben abflihrt und entsorgt.
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Sobald dieser Vorgang abgeschlossen worden ist,
was wiederum durch den Sensor 83 {iberwacht
wird, wird tiber den Zylinder 19 die Aufnahmemulde
10 in die Reserveposition 8 (berfiihrt. Der Riegel
22 wird Uber den Zylinder 24 in die gezeigte Verrie-
gelungsposition gebracht, wodurch die Reserveposi-
tion mechanisch verriegelt ist.

Wie aus der Darstellung der Fig. 1 zu ersehen,
wirden sich bei vollen Wickeln der Arbeitswickel 4
und der Reservewickel 9 Uberschneiden. Deshalb
wird ein neuer Reservewickel 9 vom Transportsy-
stem erst dann auf die Mulde 10 aufgesetzt, wenn
der Arbeitswickel 4 auf einen bestimmten Mindest-
durchmesser abgearbeitet ist. Dies kann entweder
Uber ein Zeiterfassungselement oder {iber entspre-
chende Sensoren ermittelt werden. Derartige Sen-
soren sind zum Beispiel in der DE-OS 3 836 242
beschrieben.

Um die Absenkgeschwindigkeit des Reservewik-
kels in die Arbeitsposition 3 abzuddmpfen, ist es
mdglich, wie zum Beispiel in Fig. 4 dargestellt, in
der Ansteuerung des Zylinders 19 ein Dampfungs-
glied 86 anzubringen.

Der Ubergabevorgang der Reservewickel 9 der
Ausfiihrung nach Fig. 2 bzw. Fig. 4 entspricht im
wesentlichen dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1.
Unterschiedlich ist hierbei lediglich, dass zum Aus-
wurf der leergelaufenen Hulsen 15 unterhalb der
Wickelwalzen 5, 6 eine Auswurfeinrichtung 44 an-
gebracht ist, iiber welche durch Betétigung des Zy-
linders 45 die Hilse 15 in den Bereich der Fiih-
rungsfldche 25 nach hinten Uberfiihrt wird. Im Ge-
gensatz zu der Ausfiihrung nach Fig. 1 ist im
Beispiel der Fig. 2 der Riegel 55 als eine Art Klinke
ausgebildet, welche sich in der Reserveposition
iber einen Anschlag 53 legt.

Durch die entsprechende Anbringung der
Schwenkachse 12 im Beispiel der Fig. 4, ist zur Si-
cherung der Reserveposition 8 kein spezieller Ver-
riegelungsmechanismus notwendig. Die Lage der
Schwerpunktlinie S hinter der Schwenkachse 12 er-
zeugt ein Drehmoment entgegen der Arbeitsposition
3. Dieses Schwenkmoment wird aufgefangen durch
die Anbringung eines Anschlages 57, auf welchem
eine Anschlagflache 58 des Schwenkarmes 11 zum
Anliegen kommt. Das heisst, eine weitere Schwenk-
bewegung nach hinten wird dadurch verhindert. Die
Verschwenkung des Reservewickels 9 in die
Arbeitsposition 3 entspricht im wesentlichen dem
Vorgang entsprechend dem Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig. 1, wobei lediglich beim Beginn des
Schwenkvorganges das nach hinten wirkende
Schwenkmoment mittels des Zylinders 19 liberwun-
den werden muss.

Beim Ausfiihrungsbeispiel geméss Fig. 7 und 8
wird entsprechend dem Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 1 Uber einen Sensor 80 das Leerlaufen der
Hiilse 15 in der Arbeitsposition 3 einer Steuerein-
heit Ubermittelt. Das I6st den Auswurfvorgang der
leeren Hiilse lber den Auswerfer 44 aus, welcher
Uber den Zylinder 45 betétigt wird. Die Hilse 15
gelangt dabei auf das schrég abfallende Flhrungs-
blech 25 und rollt in die Aufnahmemulde 27. So-
bald die Hiilse 15 in dieser Mulde 27 liegt, wird
dies vom Sensor 83 der Steuerung angezeigt. Die
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Steuerung 16st jetzt den Uberfilhrungsvorgang des
Reservewickels 9 in die Arbeitsposition 3 aus. Der
Zylinder 69 wird dabei beaufschlagt und ver-
schwenkt den Reservewickel 9 nach vorne in die
strichpunktiert gezeichnete Lage in die Arbeitspositi-
on 3. Dieser Absenkvorgang kann entsprechend
dem Beispiel nach Fig. 3 durch ein Dédmpfungsglied
gedampft werden. Durch Beaufschlagung der ein-
zelnen Zylinder 63 werden die jeweils zusammen-
wirkenden Schwenkarme 59 und 60 horizontal um
einen bestimmten Betrag auseinandergeschoben,
wobei die Zentrierrolien 61, wie in Fig. 8 strichpunk-
tiert dargestellt ist, aus dem Bereich des lichten
Durchmessers D der Hiilse 15 gelangen. Der Re-
servewickel 9, der jetzt zum Arbeitswickel 4 wird,
liegt nun frei auf den Wickelwalzen 5 und 6 auf.
Die Schwenkarme 59, 60 gelangen nun nach Be-
aufschlagung des Zylinders 69 in umgekehrter
Richtung wieder in die Reserveposition 8, wo sie
am Anschlag 79 =zur Anlage kommen. Die
Schwenkarme 59, 60 sind jeweils mit nach oben of-
fenen Taschen 67 versehen, die einen Teilbereich
des lichten Durchmessers D der Hiise 15 offen
halten und somit den Eingriff von Greifern eines
Transportsystemes in diesen Bereich ermdglichen.

Das Transportsystem das fiir die Entsorgung der
leeren Hilsen 15 und die Bereitstellung von neuen
Wickeln 9 zustindig ist, kann nun die leeren Hiil-
sen 15 entsorgen.

Nachdem, wie bereits vorher beschrieben, der
Arbeitswickel auf einen bestimmten Durchmesser
abgearbeitet ist, kann ein neuer Reservewickel fiir
die jeweilige Arbeitsstelle bereitgestellt werden. Der
neue Reservewickel wird im gezeigten Beispiel von
einem Uberkopf-Transportsystem auf Héhe der Re-
serveposition 8 zwischen die beiden jeweiligen
Schwenkarme 59 und 60 gebracht. Durch umge-
kehrte Beaufschlagung des Zylinders 63 werden die
beiden Schwenkarme 59, 60 gegeneinander ver-
schoben, wodurch die Zentrierrollen 61 in den Be-
reich des lichten Durchmessers D der Hiilse 15 des
Reservewickels 9 gelangen. Sobald diese Verschie-
bung abgeschlossen ist, kann die Greifeinrichtung
{nicht gezeigt) der Transporteinrichtung abgekoppelt
werden, wodurch der Wickel 9 zur Nachfiihrung
vollstdndig von den Schwenkarmen 59, 60, bzw.
deren Zentrierrollen 61 aufgenommen ist.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 7 wére es
auch mdglich, dass der Reservewickel 9 Uber die
Schwenkarme 59, 60 direkt von einer Ladeplattform
eines Wickeltransportwagens (bernommen  wird.
Die Abgabe der leeren Hlsen kénnte dabei eben-
falls automatisch durch Abklappen der hinteren Ab-
kantung des Fiihrungsbleches 25 erfolgen. Um dies
zu ermdglichen, misste lediglich der Schwenkme-
chanismus (iber den Zylinder 69 geéndert und die
hintere Flache des Fihrungsbleches abklappbar
ausgebildet werden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Aufnahme und Nachfiihrung
eines Reservewickels (9) an einer Wattewickel ver-
arbeitenden Maschine (1), wobei der Reservewickel
zu dem in der Arbeitsposition (3) befindlichen Wat-
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tewickel (4) in radialem Abstand auf einer Aufnah-
me in Bereitschaft gehalten und nach Entfernen der
leergelaufenen Hilse (15) des Wattewickels in die
Arbeitsposition (3) Uberfihrt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Vorrichtung aus einer Uber min-
destens ein Schwenkelement (11, 59, 60) schwenk-
beweglich gelagerten Aufnahme besteht.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme aus einer Uber
Schwenkarme (11) schwenkbeweglich gelagerten
Mulde (10) besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme aus an Schwenk-
armen (59, 60) angebrachten Halteelementen (61)
besteht, welche in den lichten Durchmesser (D) der
Htilse (15) des Reservewickels (9) eingreifen.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwenkarme (59, 60) im
Bereich der Halteelemente (61) mit einer Aus-
sparung (67) versehen sind, die in Haltestellung
des Reservewickels (9) zumindest ein Teilbereich
des lichten Durchmessers (D) der Hlilse (15) offen-
hélt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aufnahme aus zwei be-
abstandeten Schwenkarmen (59, 60) besteht, wobei
die Halteelemente (61) der Schwenkarme gegenein-
ander gerichtet sind und der horizontale Abstand
(A) zwischen den Schwenkarmen mittels einer Ver-
stelleinrichtung (63) verénderbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass der radiale Ab-
stand (R) der Schwenkachse (62) des Schwenkele-
ments (59, 60) zu der Mittelachse des Wickels (9)
in der Reserveposition (8) und in der Arbeitspositi-
on (3) gleich ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mulde (10) von zwei in ei-
nem horizontalen Abstand zueinander angebrachten
Schwenkarmen (11) gehalten ist, wobei zumindest
ein Teilbereich des lichten horizontalen Abstand (A)
der Schwenkarme grosser als die Lénge einer Hiil-
se (B) eines Wickels (9, 4) ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme aus einer Uber
mindestens ein mehrgliedriges Getriebe (47)
schwenkbeweglich gelagerten Mulde (10) besteht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das mehrgliedrige Getriebe als
Gelenkviereck (47) ausgebildet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkbe-
wegung der Schwenkelemente (11, 59, 60, 47)
{iber einen, an mindestens einem Schwenkelement
angelenkten Zylinder (19, 69) erfolgt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem Zylinder (19) mindestens
ein mechanisches Sperrglied (22, 55) zugeordnet
ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schwenkelement bzw. die
Mulde (10) Uber das mechanische Sperrglied (22,
55) in einer hinteren Reserveposition (8) verriegel-
bar ist. '

18. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass das Schwenkelement in bezug
auf den in der Reservestellung befindlichen
Schwerpunkt (5) des Reservewickels (9) so ange-
lenkt ist, so dass ein Schwenkmoment in Richtung
der Arbeitsposition (3) entsteht. 5

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der oder die Zylinder (19) und
die Verriegelung (22, 55) so angeordnet sind, so
dass deren Wirkrichtung entgegen diesem
Schwenkmoment ausgerichtet ist. 10

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwenkbewegung in Rich-
tung der Arbeitsposition (3) tiber ein Dampfungsele-
ment (86) gedrosselt wird.

16. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 15
kennzeichnet, dass das Schwenkelement in bezug
auf den in der Reservesteliung befindlichen
Schwerpunkt (S) des Reservewickels (9) so ange-
lenkt ist, dass ein Schwenkmoment entgegen der
Arbeitsposition (3) entsieht und ein im Schwenkbe- 20
reich des Schwenkelements (11, 59, 60) oder der
Mulde (10) befestigter Anschlag (57, 79) ange-
bracht ist, der das Schwenkelement in einer fixen
Reservestellung (8) halt.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 25
16, dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeitspositi-
on (3) eine Auswurfeinrichtung (31, 44) fiir die Hal-
sen (15) zugeordnet ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass unterhalb der Reserveposition 30
(8) der Mulde (10) eine Aufnahme (27) fiir die aus-
geworfene leere Hiilse (15) vorgesehen ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Aufnahme (27) Uber eine
abfallende Fiihrungsfliche (25) mit der Arbeitsposi- 35
tion (3) in Verbindung steht.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17
bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Auswurf-
einrichtung aus schwenkbeweglich gelagerten Ar-
men (31) besteht, welche mit beweglichen Greifele- 40
menten (32) versehen sind.

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Schwenkbereich der Arme
(31) Anschidge (41) zur Uberfiihrung der Greifele-
mente (32) in eine Freigabestellung fiir die Hilsen 45
(15) angebracht sind.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-21,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi-
schen der Arbeitsposition (3) und der Reservepositi-
on (8) so gewdhlt ist, dass sich bei Auflage eines 50
vollen Arbeitswickels (4) und eines Reservewickels
{9) deren Umfangskreise Uberschneiden wiirden.
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