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PANNEAU COMPOSITE D’ISOLATION THERMIQUE ET ACOUSTIQUE ET PROCEDE DE FABRICATION DE

TELS PANNEAUX.

Panneau composite destiné a l'isolation a la fois ther-
mique et acoustique, caractérisé par le fait qu'il est consti-
tué par l'association d’'un panneau isolant au point de vue
acoustique en mousse de polyuréthane a cellules ouvertes
ou semi-ouvertes, souple ou semi-rigide d’'une épaisseur
de 2 2 30 mm et d’un panneau isolant au point de vue ther-
mique, a cellules fermées, rigide et d’'une épaisseur de 30
a 120 mm ; le panneau thermique ayant une épaisseur au
moins une fois et demie plus grande que celle du panneau

acoustique.
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Panneau composite d'isolation thermique et acoustique et

procédé de fabrication de tels panneaux.

La présente invention concerne un panneau pour
isolation acoustique et thermique, ce panneau ayant outre
ses qualités d'isolation a la fois thermique et acoustigues
une rigidité suffisante pour pouvoir étre employé pour
faire des cloisons et méme dans certains cas des planchers.

Le panneau selon la présente invention est un
panneau composite constitué par l'association d'un panneau
isolant au point de vue acoustique, en mousse de
polyuréthane, a cellules ouvertes ou semi-ouvertes, d'une
épaisseur de 2 a2 30 mm et d'un panneau isolant au point de
vue thermique, & cellules fermées, d'une épaisseur de 30 a
120 mm.

Le panneau a isolation acoustique a une densité
comprise entre 30 et 500 kg/m?, il peut é&tre flexible ou
semi-rigide. Il peut avantageusement étre fait en mousse
agglomérée, c'est-a-dire en mousse de polyuréthane souple
qui est fractionnée en petits morceaux qui sont ensuite
agglomérés par collage; lorsque l'agglomération est faite
par simple collage, la densité du produit est de 1l'ordre
de 60 kg/m3; mais on peut en plus du collage comprimer le
produit qui a alors une densité d'environ 300 a 450 kg/m?
pouvant aller jusqu'a 500 kg/m3.

Le panneau a isolation thermique est rigide. Il a
une densité comprise entre 10 et 35 kg/m® et est toujours
plus épais que le panneau a isolation acoustique; son
épaisseur étant au moins une fois et demie plus grande que
celle du panneau a 1isolation acoustique. Ce panneau est
constitué de tout matériau isolant en plastique alvéolaire
tel par exemple gque mousse de polyuréthane, polyester:
expansé ou extrudé, mousses phénoliques.

En particulier, le panneau a isolation thermique
peut étre en mousse de polyuréthane rigide fabriquée en
continu sur tapis mobile.

Lorsque 1l'on fabrique en continu une mousse

polyuréthane liquide sur un tapis mobile, il est nécessaire



10

to
(B3]

30

5 2722811

de disposer deux parements : un parement inférieur et un
parement supérileur.

S1 l'on enploie des parements de natures
différentes, 1l faut les choisir de fagon qu'ils aient les
ménes caractéristiques de tension ; faute de quoi, le
panneau va se déformer (tuilage).

En conséquence, lorsque l'on fabrique un panneau
composite selon la présente invention constitué par
l'association d'un panneau acoustique (de relativement
faible épaisseur) et d'un panneau thermique (d'épaisseur
relativement importante), 1l faudra disposer sur la face du
panneau thermique opposée au panneau acoustique : soit un
autre panneau acoustique avant les mémes caractéristiques
de tension; soit un parenent en feuille de treées faible
épalsseur avant les ménes caractéristiques de tension.

Dans le cas ol le panneau acoustique est en
agglonéré, le deuxiéme panneau acoustique peut ne pas avoir
la méme épaisseur : dans ce cas, on jouera sur les deux
paramétres que sont l'épaisseur et la densité pour obtenir
les mémes caractéristiques de tension.

Les panneaux, selen la présente invention,
présentent 1'avantage d'Btre 1solants a la fois au point de
vue acoustigue et thermique et, surtout lorsque le panneau
acoustique est en agglonéré, permettent une trés grande
variété d'utilisation en comprimant plus ou moilns
1'aggloméré pour obtenir la densité voulue. En poussant la
compression Jjusqu'a une densité de 500 kg/m*, on peut
enployer le panneau selon 1l'invention comme panneau de
plancher.

Dans le cas o1 le panneau acoustique est utilisé
comme parement de la nousse rigide constituant le panneau
thermique lors de la fabrication en continu de la mousse
rigide, les deux panneaux se solidarisent l'un sur l'autre
lors du processus de fabrication.

Dans les autres cas, l'association des deux
panneaux se fait par collage.

Cette association donne d'excellents résultats
parce que le panneau rigide, a cellules fermées, a de tres

bonnes caractéristiques d'i1sclation thermique ; alors que
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le panneau souple ou seni-rigide a cellules ouvertes ou

semi-ouvertes a de bonnes caractéristiques au point de vue

acoustique, mals 1l laisse passer l'air et n'est donc pas

trés bon au point de vue thermique.
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Revendications

1° Panneau conposite destiné a 1'isolation a la
folis thermique et acoustique, caractérisé par le fait qu'il
est constitué par 1'association d'un panneau 1isolant au
point de vue acoustique en mnousse de polyuréthane a
cellules ouvertes ou semi-ouvertes, souple ou semi-rigide
d'une épaisseur de 2 a 320 mn et d'un panneau 1isolant au
point de vue thermique, a cellules fermées, rigide et d'une
épaisseur de 30 a 120 mnm; le panneau thermique ayant une
épaisseur au noins une fo1s et demie plus grande que celle
du panneau acoustique.

2° Panneau selon la revendication 1, dans lequel
le panneau & 1isolation acoustique a une densité comprise
entre 30 et 300 kg m?3.

3° Panneau selon la revendication 2, dans lequel
le panneau a 1solation acoustique est constitué en petits
morceaux de nousse de polyuréthane fractionnés et
agglonérés par collage avec ou sans compression suivant la
densité désirée.

4° Panneau selon la revendication 1, dans lequel
le panneau & 1solation thernique est en matériau plastique
alvéolaire tel que nousse de polyuréthane, mousse
phénolique, polyester expansé ou extrudé.

5° Panneau selon la revendication 1, dans lequel
le panneau & 1isolation thermique est en mousse de
polyuréthane rigide d'une densité comprise entre 10 et 35
kg m?3.

6° Panneau selon la revendication 5, dans lequel
la mousse rigide de polvuréthane est fabriquée en continu
sur tapis nobile et comporte deux parements, inférieur et
supérieur, avant les ménes caractéristiques de tension.

7° Procédé de fabrication de panneau composite
selon la revendication 6, selon lequel on utilise comme
parements inférieur et supérieur de la mousse agglomérée.

8° Procédé de fabrication selon la revendication
7, dans lequel on utilise des panneaux de mousse agglomérée

4

d'épaisseurs et de densité différentes en déterminant ces
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deux parametres la densité de fagon que les deux panneaux
aient les mémes caractéristiques de tension.

9. Procédé de fabrication de panneau composite
selon la revendication 6, dans lequel 1'un des parements
est une feuille de tres faible épaisseur l'autre parement
étant un panneau de mousse agglomérée dont 1'épaisseur et
la densité sont déterminées de fagon que ledit panneau ait
les mémes caractéristiques de tension.

10. Panneau selon la revendication 4, dans lequel
les panneaux thermigue et acoustique sont assemblés 1l'un a

1'autre par collage.
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