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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia proszku polietylenu o wysokim ciezarze wia$-
ciwym, odpowiedniego zwlaszcza do wytwarzania
blon.

Proces wytwarzania blon wymaga stosowania po-
limer6w absolutnie jednorodnych. Kilka produktéw
dostepnych w handlu zawiera natomiast czgstki
widoczne réwniez golym okiem, tak zwane ,rybie
oczka”, ktére czynia polimer mieprzydatny do
wytwarzania blon, Czastki te sg czgstkami polime-
ru, niewym.ieszanym-i z roztopiona masg, wplywaja-
cymi niekorzystnie zaréwno na wyglad blony jak
i ma jej wlaSciwosSci mechaniczne.

Istniejg trzy zasadnicze sposoby wytwarzania
polietylenu o wysokim ciezarze czasteczkowym na
_skale przemyslowa, w ktérych jako katalizator sto-
" suje sie tlenki chromu na nos$niku, tlenki molibde-
nu na no$niku w obecno$ci katalizatora lub mie-
szanine zwigzkéw metaloorganicznych ze zwigzka-
mi metali przejSciowych.

Wspomniane procesy prowadzi sie w roztworze
przy czym Srodowiskiem reakcyjnym jest rozpusz-
czalnik polimeru) w zawiesinie, (przy czym $rodowi-
sko reakcyjne nie rozpuszcza polimeru w warunkach
polimeryzacji, a polimer wytwarza sie w postaci
zawiesiny statych czastek), albo w fazie gazowej
(bez stosowania rozpuszczalnika lub rozcieficzalni-
ka, przy czym polimer wytwarza sie w postaci sta-
tych czastek w oSrodku gazowym).

W dwobch ostatnich z wymienionych proceséw o-
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trzymuje sie polietylen w postaci proszku o $red-
nicy czastek mieszczgcej sie w zakresie 0,001—1
mm. )

Stwierdzono, ze stosujac wylgcznie te cze§é
sproszkowanego polimeru, ktérg stanowig bardzo
drobne czastki, wytwarza sie znacznie lepsze blony,
pozbawione rybich oczek pogarszajacych optyczne
i mechaniczne wlasciwosci blony.

Na og6t bardzo dobre blony wybwarza sie z
proszku o $rednicy czgstek mniejszej od 0,1 mm,
przy czym mniekiedy trzeba stosowaé proszek o
czgstkach jeszcze mniejszych.

Wytwarzany w postaci proszku polietylen o wy-
sokim ciezarze wlaSciwym sprzedaje sie zwykle
jako granulki o jednorodnej wielko$ci, uformowa- -
ne z proszku przez wytlaczanie i granulowanie,
proszek bowiem ma tendencje do skawalania sie i
tamowania przeplywu substancji w dozownikach
maszyn.’ .

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania proszku polietylenu o wysokim ciezarze
wiasciwym, szczegbélnie odpowiedniego do wytwa-
rzania blon dzieki temu, Ze nie zawiera rybich o-
czek.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze w
celu otrzymania frakcji o wymiarach mmiejszych
niz 100 p proszek polietylenu przepuszcza sie przez
odpylacz wir6wkowy, a nastepnie. homogenizuje sie
mechanicznie odpylong frakcje proszku na przy-
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klad za pomocg mieszarki
Bambury’ego itp.

Spos6b ten ma zastosowanie zaréwno do wytwa-
rzania polietylenu w postaci proszku o r6inej wiel-

walcowej, mieszarki
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wytworzonej z normalnego polietylenu oraz z po-
lietylenu o wielko$ci czgstek mmniejszej od 74 mi-
kronéw, przy czym oczka te podzielono ma 3 gru-
py wedlug ich wielko$ci. )
Jak wykazano w tablicy 2, mechaniczne wlasci-

kosci czastek, zwykle mniejszej od 1 mm, jak i do 5
wytwarzania wszystkich poli-a-olefin syntetyzowa- wosci blony wytworzonej z proszku o malej §red-
nych w postaci proszku. W niniejszym opisie om6- nicy czastek sa réwniez lepsze niz wlasciwosci blo-
wiono przykladowo tylko wytwarzanie proszku po- ny wykonanej z normalnego polimeru. Badania
lietylenu jedynie ze wzgledu na jego dostepnosé i wlasciwos$ci przeprowadzono metodg ASTM D-638.
szerokie zastosowanie w przemysle. 10 Przyktad II. Sproszkowany polimer o wskaz-
Ponizsze przyklady ilustrujg przedmiot wyna- niku MFI=0,8 przesiewa sie przez przemyslowe si-
lazku. ' to wibrujace w celu odsiania w zasadzie calej frak-
cji proszku o Srednicy czgstek mniejszej niz 74 mi-
Przyktad I. Sproszkowany polimer o wyso- krony. Frakcje te homogenizuje sie w tréj§limako-
kim ciezarze wlaSciwym i wskazniku MFI/V/=0,26 15 Wej wytlaczarce i wytwarza z otrzymanego pro-
przesiewa sie w temperaturze pokojowej przez prze- duktu blone o dobrych wlasciwoéciach optycznych,
myslowe sito wibmujace o wielkoSci oczek nr 200 niemal calkowicie pozbawiong rybich oczek.
mesh w celu odsiania frakeji o Srednicy czastek W tablicy 3 podano wlasciwo§ci mechaniczne
ponizej ‘74 mikronéw, Frakcje te homogenizuje sie wytworzonej biony. .
w mieszarce walcowej, a z otrzymanego produktu 20 Przyktad III. Sproszkowany Polietyl-en o
wytwarza sie blone przez wydmuchiwanie w wy- MFI=0,26 przesiewa sie i homogenizuje w mie-
tlaczarce. _ szarce Bambury’ego, Z frakeji o Srednicy czgstek
Wytworzona blona wykazuje dobre wlasciwosci mniejszej niz wytwarza sie jednorodng blone o
optyczne i miemal calkowity brak rybich oczek. wlaSciwosciach mechanicznych podanych w tabli-
W tablicy 1 podano liczbe oczek na 1 c¢m? blony 25- cy 4.
Tablica 1
Rybie oczka
®»<0,15 mm | liznggiﬁ ©>0,25 mm
. normaln 254 20 4
mg‘f; ]o wielkojérci
=0,26 czastek
’ <75 1 ~10 0 0
Tablica 2
/ 13/ 13/
I;/,?,/pg:. 2 Wr | oy wydtu- | % wydtu-
ozne podiuzne| jzenia po- | Zenia po-
przecznego | diuznego
. normaln 266 356 50 380
-f °§,};ﬂ‘f§ o wielko}é'ci 0 3 .
—0.98 czastek
¥ <74 p 461 1361 500 370

(1) Wskaznik MFI wyznaczono metodg ASTM D-1238.

(2) Poprzeczna Wr oznacza wytrzymato§é blony na rozcigganie w kierunku
prostopadlym do kierunku wytlaczania, a podiuzna Wr oznacza wytrzymalosé
blony na . rozcigganie w kierunku zgodnym z kierunkiem wytlaczania.

(3) % wydluzenia poprzecznego oznacza procentowe wydluzenie blony w kie-
runku poprzecznym do kierunku wytlaczania, a % wydluzenia podluznego ozna-
cza procentowe wydluzenie blony w kierunku zgodnym z kierunkiem wyttaczania.

Tablica 3
Wr Wr | %y wydtu- | % wydlu- ‘
poprze- odluina‘ zenia po- | Zenia po-
czna |P | przecznego | diuznego
Polimer normalny 250 340 550 400
o MFI=
=0,8 oD T4np 459 1240 580 360
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Tablica 4
» ‘ Wr | %/ wydlu- | % wydlu-
poprze=- . Zenia po- Zenia po-
l czne podluzne przecznego | dluznego
Polirmer normalny 2170 370 | 520 400
o MFI=
=0,28 o <14 470 1370 | 320 400 |
v Tablica 5
¢ Wr Wr % wydlu- | % wydtu- |
poprze- podtuzne zenia po- Zenia po-
czne przecznego | diuznego
Polimer lnormalny ‘ 200 300 450 850
o MFI=2 Jo <74 u 400 | 1200 430 360

Przyktad IV. Sproszkowany polietylen o
MFI=2 przepuszcza sie przez odpylacz wiréwkowy,
a po zhomogenizowaniu frakcji o $rednicy czastek
mniejszej niz 74 4 w mieszarce walcowej, wytwa-
rza sie blone, ktéra wykazuje dobre wlasciwosci
optyczne (brak rybich oczek) i wlasciwo§ci mecha-
niczne, podane w tablicy 5.
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Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania proszku polietylenu o wy-
sokim ciezarze wlaSciwym odpowiedniego, zwlasz-
cza do wyrobu bion, znamienny tym, Ze w celu
otrzymania frakcji o wymiarach mniejszych niz
100 p, proszek polietylenu o wysokim cigzarze
wladciwym przepuszcza sie przez odpylacz wiréw-
kowy, a mastepnie homogenizuje mechanicznie od-
pylona frakcje.
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