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(57)摘要

一种高效矿石碎磨系统，它属于矿石破碎及

磨矿领域。本实用新型第一振动筛的筛上出口通

过输送带连接第二中碎破碎机的入口，第二旋回

破碎机的出口通过输送带连接第二中碎破碎机

的入口，第二中碎破碎机的出口通过输送带连接

第二振动筛的入口，第二振动筛的筛上出口通过

输送带连接第二细碎破碎机的入口，第二振动筛

的筛下出口通过输送带连接第二球磨机的入口，

第二球磨机的出口通过输送带连接第二渣浆池

的入口，第二渣浆池的出口通过管路连接第二渣

浆泵的入口，第二渣浆泵的出口通过管路连接第

二水力旋流器的入口，第二水力旋流器的底部出

口通过管路连接第二球磨机的入口。本实用新型

能够大幅度降低了碎磨系统能耗，提高了后续磨

机产能。
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1.一种高效矿石碎磨系统，其特征在于：所述的一种高效矿石碎磨系统包括第一原矿

仓(1)、第二原矿仓(9)，所述的第一原矿仓(1)通过输送带连接第一旋回破碎机(2)的入口，

所述的第一旋回破碎机(2)的出口通过输送带连接第一半自磨机(3)的入口，所述的第一半

自磨机(3)的出口通过输送带连接第一振动筛(5)的入口，所述的第一振动筛(5)的筛上出

口通过输送带连接第二中碎破碎机(11)的入口，所述的第一振动筛(5)的筛下出口通过输

送带连接第一渣浆池(6)的入口，所述的第一渣浆池(6)的出口通过管路连接第一渣浆泵

(7)的入口，所述的第一渣浆泵(7)的出口通过管路连接第一水力旋流器(8)的入口，所述的

第一水力旋流器(8)的底部出口通过管路连接第一球磨机(4)的入口，所述的第一球磨机

(4)的出口通过管路连接第一渣浆池(6)的入口；所述的第二原矿仓(9)通过输送带连接第

二旋回破碎机(10)的入口，所述的第二旋回破碎机(10)的出口通过输送带连接第二中碎破

碎机(11)的入口，所述的第二中碎破碎机(11)的出口通过输送带连接第二振动筛(13)的入

口，所述的第二振动筛(13)的筛上出口通过输送带连接第二细碎破碎机(12)的入口，所述

的第二振动筛(13)的筛下出口通过输送带连接第二球磨机(14)的入口，所述的第二球磨机

(14)的出口通过输送带连接第二渣浆池(15)的入口，所述的第二渣浆池(15)的出口通过管

路连接第二渣浆泵(16)的入口，所述的第二渣浆泵(16)的出口通过管路连接第二水力旋流

器(17)的入口，所述的第二水力旋流器(17)的底部出口通过管路连接第二球磨机(14)的入

口。

2.根据权利要求1所述的一种高效矿石碎磨系统，其特征在于：所述的第一水力旋流器

(8)的顶部自流出口连接浮选系统，所述的第二水力旋流器(17)的顶部自流出口连接浮选

系统。

3.根据权利要求1所述的一种高效矿石碎磨系统，其特征在于：所述的第一振动筛(5)

的筛网孔径为12mm。

4.根据权利要求1所述的一种高效矿石碎磨系统，其特征在于：所述的第二振动筛(13)

的筛网孔径为12mm。
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一种高效矿石碎磨系统

技术领域

[0001] 本实用新型属于矿石破碎及磨矿领域；具体涉及一种高效矿石碎磨系统。

背景技术

[0002] 破碎和磨矿是原材料加工过程中重要环节，且在有色金属行业,破碎和磨矿部分

的投资占总选厂50％以上，其成本占选矿厂总成本的50％～70％。而采用破碎的方式达到

某一粒度所消耗的能量小于采用磨矿的方式达到同一粒度所消耗的能量,因此在碎磨系统

中，应尽量降低碎矿产品粒度，提高磨矿机的生产能力，降低碎磨系统的能耗，应尽力借助

物料本身特性，进行自磨或半自磨，降低钢球等磨矿介质的消耗。根据矿石硬度等性质及生

产规模，传统的三段一闭路破碎-球磨、粗碎-半自磨、粗碎-半自磨-球磨、粗碎-半自磨-破

碎-球磨等碎磨流程能发挥其各自的优势，能达到设计目的及要求。但在碎磨工艺停机检修

时，整个生产系统也必须进行停机停产状态，其次若生产规模升级改造，原有的破碎设备就

难以发挥其作用或直接弃用，一般选厂现有的两条破碎系统都是并列并行而独立运转的，

难于发挥协同效应。

发明内容

[0003] 本实用新型目的是提供了一种高效矿石碎磨系统。

[0004] 本实用新型通过以下技术方案实现：

[0005] 一种高效矿石碎磨系统，所述的一种高效矿石碎磨系统包括第一原矿仓、第二原

矿仓，所述的第一原矿仓通过输送带连接第一旋回破碎机的入口，所述的第一旋回破碎机

的出口通过输送带连接第一半自磨机的入口，所述的第一半自磨机的出口通过输送带连接

第一振动筛的入口，所述的第一振动筛的筛上出口通过输送带连接第二中碎破碎机的入

口，所述的第一振动筛的筛下出口通过输送带连接第一渣浆池的入口，所述的第一渣浆池

的出口通过管路连接第一渣浆泵的入口，所述的第一渣浆泵的出口通过管路连接第一水力

旋流器的入口，所述的第一水力旋流器的底部出口通过管路连接第一球磨机的入口，所述

的第一球磨机的出口通过管路连接第一渣浆池的入口；所述的第二原矿仓通过输送带连接

第二旋回破碎机的入口，所述的第二旋回破碎机的出口通过输送带连接第二中碎破碎机的

入口，所述的第二中碎破碎机的出口通过输送带连接第二振动筛的入口，所述的第二振动

筛的筛上出口通过输送带连接第二细碎破碎机的入口，所述的第二振动筛的筛下出口通过

输送带连接第二球磨机的入口，所述的第二球磨机的出口通过输送带连接第二渣浆池的入

口，所述的第二渣浆池的出口通过管路连接第二渣浆泵的入口，所述的第二渣浆泵的出口

通过管路连接第二水力旋流器的入口，所述的第二水力旋流器的底部出口通过管路连接第

二球磨机的入口。

[0006] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第一水力旋流器的顶部自流出

口连接浮选系统，所述的第二水力旋流器的顶部自流出口连接浮选系统。

[0007] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第一振动筛的的筛网孔径为
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12mm。

[0008] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第二振动筛的的筛网孔径为

12mm。

[0009] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第一振动筛为直线振动筛。

[0010] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第二中碎破碎机为圆锥破碎

机。

[0011] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一旋回破碎机、第二旋回破碎机的

型号是62-75。

[0012] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一半自磨机的规格为Φ11 .0m*

5.4m。

[0013] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一振动筛的型号为2ZXF3675。

[0014] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一渣浆泵、第二渣浆泵的型号为

600MCR。

[0015] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一旋流器的规格为Ф840*10。

[0016] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第一球磨机的规格为MQYΦ7 .9m*

13.6m。

[0017] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第二中碎破碎机、第二细碎破碎机的

型号为HP800圆锥破碎机。

[0018] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，第二振动筛的型号为TTHM8202香蕉型

直线振动筛和2YKR3675圆振动筛。

[0019] 本实用新型的有益效果为：

[0020] 本实用新型所述的一种高效矿石碎磨系统，相辅相成但又相互独立的碎磨系统，

能够大幅度降低了碎磨系统能耗，，提高了后续磨机产能，增加设备利用率，方便生产管理，

解决了传统选矿生产工艺停检等于停产的技术难题，对国内选矿厂扩建改造具有较大的借

鉴意义。

附图说明

[0021] 图1为本实用新型的结构示意图。

具体实施方式

[0022] 具体实施方式一：

[0023] 一种高效矿石碎磨系统，所述的一种高效矿石碎磨系统包括第一原矿仓1、第二原

矿仓9，所述的第一原矿仓通过输送带连接第一旋回破碎机2的入口，所述的第一旋回破碎

机的出口通过输送带连接第一半自磨机3的入口，所述的第一半自磨机的出口通过输送带

连接第一振动筛5的入口，所述的第一振动筛的筛上出口通过输送带连接第二中碎破碎机

11的入口，所述的第一振动筛的筛下出口通过输送带连接第一渣浆池6的入口，所述的第一

渣浆池的出口通过管路连接第一渣浆泵7的入口，所述的第一渣浆泵的出口通过管路连接

第一水力旋流器8的入口，所述的第一水力旋流器的底部出口通过管路连接第一球磨机4的

入口，所述的第一球磨机的出口通过管路连接第一渣浆池6的入口；所述的第二原矿仓通过
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输送带连接第二旋回破碎机10的入口，所述的第二旋回破碎机的出口通过输送带连接第二

中碎破碎机11的入口，所述的第二中碎破碎机的出口通过输送带连接第二振动筛13的入

口，所述的第二振动筛的筛上出口通过输送带连接第二细碎破碎机12的入口，所述的第二

振动筛的筛下出口通过输送带连接第二球磨机14的入口，所述的第二球磨机的出口通过输

送带连接第二渣浆池15的入口，所述的第二渣浆池的出口通过管路连接第二渣浆泵16的入

口，所述的第二渣浆泵的出口通过管路连接第二水力旋流器17的入口，所述的第二水力旋

流器的底部出口通过管路连接第二球磨机的入口。

[0024] 具体实施方式二：

[0025] 根据具体实施方式一所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第一水力旋流器的顶

部自流出口连接浮选系统，所述的第二水力旋流器17的顶部自流出口连接浮选系统。

[0026] 具体实施方式三：

[0027] 根据具体实施方式一所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第一振动筛的筛网孔

径为12mm。

[0028] 具体实施方式四：

[0029] 根据具体实施方式一所述的一种高效矿石碎磨系统，所述的第二振动筛13的筛网

孔径为12mm。

[0030] 具体实施方式五：

[0031] 根据具体实施方式一所述的一种高效矿石碎磨系统，工作原理如下：采矿厂剥离

的矿石通过自卸车运输至选厂1#粗碎车间，第一原矿仓经过第一旋回破碎机破碎至-250mm

后，通过带式输送机输送至第一半自磨机磨矿，磨机排矿经第一振动筛直线振动筛分，筛上

顽石通过带式输送机运至第二中碎破碎机，筛下矿浆自流进入第一渣浆池。第一渣浆池矿

浆经第一水力旋流器分级，分级底流进入第一球磨机进行磨矿，磨机排矿进入第一渣浆池，

形成磨矿闭路循环，分级溢流自流进入浮选作业；采矿厂剥离的矿石通过自卸车运输至选

厂2#粗碎车间，第二原矿仓经过第二旋回破碎机破碎至-250mm后，通过带式输送机至第二

中碎破碎机，粗碎产品与第一振动筛的筛上顽石合并后再经过振动给料机卸料至带式输送

机输送至中碎缓冲仓后再经过第二中碎破碎机进行中碎，中碎产品进入直线振动筛或圆振

动筛进行筛分，筛下-12mm产品进入第二球磨机，筛上+12mm产品经带式输送机输送至细碎

缓冲仓。细碎缓冲仓中产品进入第二细碎破碎机进行细碎，细碎后与中碎产品一同进入直

线振动筛或圆振动筛进行筛分，形成细碎闭路循环。中细碎预先检查筛分筛下-12mm产品进

入第二球磨机进行磨矿，磨机排矿进入第二水力旋流器进行分级，分级底流同中细碎筛下

产品一起进入第二球磨机进行磨矿，形成磨矿闭路循环，分级溢流自流进入浮选作业。

[0032] 具体实施方式六：

[0033] 根据具体实施方式一所述的一种高效矿石碎磨系统，某大型铜钼矿矿山采矿厂供

矿粒度小于1200mm。现一、二分厂合计日处理矿石6.0*104t ,进入浮选车间矿浆细度为-

0.074mm占68％。对具体一种高效矿石碎磨系统进行进一步说明：其具体碎磨步骤为：

[0034] 步骤(1)粗碎：一、二分厂两台62-75旋回破碎机各处理矿石3.0*104t/d，采矿厂供

矿粒度小于1200mm，62-75旋回破碎机排矿口170mm产品粒度为-250mm。产品通过带式输送

机运送至各个分厂的粗矿堆。

[0035] 步骤(2)：步骤(1)一分厂处理的3 .0*104t粗碎产品通过粗矿堆下设的28台
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XZGZ1524重型座式振动给料机分别卸料至带式输送机，给料至1台Φ11.0m*5.4m半自磨机。

Φ11 .0m*5 .4m半自磨机排矿端设2台2ZXF3675直线振动筛，筛上顽石(顽石返回率约为

20％)通过带式输送机运输送至二分厂粗矿堆，筛下矿浆自流进1#磨矿泵池。

[0036] 步骤(3)：步骤(2)中1#磨矿泵池矿浆通过2台600MCR渣浆泵与输送至1组Ф840*10

水力旋流器，分级底流进入1台MQYΦ7.9m*13.6m溢流型球磨机1，磨矿后排至1#磨矿泵池，

形成磨矿闭路循环，分级溢流矿浆细度为-0.074mm占68％，经1台ZKR3660直线振动筛除渣

后，自流进入浮选作业。

[0037] 步骤(4)：步骤(1)二分厂处理的3.0*104t粗碎产品及步骤(2)中半自磨机产生的

6*103t顽石通过粗矿堆下设10台XZGZ1322重型座式振动给料机及带式输送机输送至中碎

缓冲仓；然后通过2台XZG1750分别给入2台HP800圆锥破碎机，破碎后输送至筛分缓冲仓，然

后通过皮带给矿机，给入现有5台TTHM8202香蕉型直线振动筛和4台2YKR3675圆振动筛，筛

下-12mm产品通过带式输送机进入磨矿。筛上+12mm产品输送至细碎缓冲仓，再通过6台

XZG1750分别给入6台HP800圆锥破碎机，破碎后与中碎产品一同输送至筛分，形成闭路循

环。

[0038] 步骤(5)：步骤(4)的筛下-12mm产品通过带式输送机进入粉矿仓，粉矿仓的矿石通

过带式输送机，输送至现有磨矿作业，磨机排矿进入水力旋流器进行分级，分级底流同筛

下-12mm产品一起进入球磨机2进行磨矿，形成磨矿闭路循环，分级溢流矿浆细度为-

0.074mm占68％，经1台ZKR3660直线振动筛除渣后，自流进入浮选作业。

[0039] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一旋回破碎机、第二旋回破碎机的

型号是62-75。

[0040] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一半自磨机的规格为Φ11 .0m*

5.4m。

[0041] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一振动筛的型号为2ZXF3675。

[0042] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一渣浆泵、第二渣浆泵的型号为

600MCR。

[0043] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一水力旋流器的规格为Ф840*10。

[0044] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第一球磨机的规格为MQYΦ7 .9m*

13.6m。

[0045] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第二中碎破碎机、第二细碎破碎机的

型号为HP800圆锥破碎机。

[0046] 本实施方式所述的一种高效矿石碎磨系统，第二振动筛的型号为TTHM8202香蕉型

直线振动筛和2YKR3675圆振动筛。
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