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Hakija - Sékande
1 «LK Products Oy, Takatie 6, 90440 Kempele, SUOMI - FINLAND, (Fl)
Keksija - Uppfinnare

1 *Annamaa,Petteri, Vesakuja 5, 90460 Oulunsalo, SUOMI - FINLAND, (Fl)
2 «Niemi,Matti, Niementie 1, 92210 Arkkukari, SUOMI - FINLAND, (FI)

3 «Antila, Kimmo, Uhanperantie 23, 90810 Kiviniemi, SUOMI - FINLAND, (Fi)
4 «Niemel3,llkka, Lepikkotie 2 A 1, 90460 Oulunsalo, SUOM! - FINLAND, (FI)

Asiamies - Ombud: Berggren Oy Ab
Lentokatu 2, 90460 Oulunsalo

Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Antennielementti ja meneteima sen valmistamiseksi
Antennelement och férfarande for framstélining av det

Tiivistelma - Sammandrag

Pienikokoisiin radiolaitteisiin tarkoitettu sateileva antennielementti ja menetelma sen valmistamiseksi. Elementti (300) valmistetaan
levystd, jossa on dielektrinen substraatti paéllystettyné toiselta puolelta johdemateriaalilla. Levyyn muodostetaan antennin toiminta-
kaistoja vastaavat siteilevét johdehaarat poistamalla laserilla johdepéallyste suunniteltujen johdehaarojen vélisen alueen (330) reuna-
viivalta kapeasti. Syntyneen reunauran rajaamaa johdealuetta voidaan kéyttéa parasiittisena lisdsateilijand. Reunauran (331) rajaama
johdealue voidaan myés tarvittaessa pilkkoa useaksi pieneksi johdealueeksi (CA1, CA2) sen varmistamiseksi, ettei johdealue siteile
eikd vaikuta olennaisesti séteilevien johdehaarojen valiseen kytkentdan. Suhteellisen laaja, antennin sateilevien haarojen kayttotaajuuk-
silla "nakymatdn" alue kyseisten haarojen véliin saadaan muodostetuksi tavanomaisen lasertekniikan avulla. Tama merkitsee pienem-
pia valmistuskustannuksia verrattuna sy6vytysprosessin kayttodn ja lisaksi valtetadn ongelmajatteiden muodostuminen.

Stralande antennelement avsett fér sma radioapparater och ett forfarande for att tillverka ett dylikt. Elementet (300) tillverkas av en skiva,
som har ett dielektriskt substrat beklatt med ett ledarmaterial pa ena sidan. Pa skivan bildas strdlande ledarforgreningar som motsvarar
antennens funktionsband genom att avlagsna ledarbeldggningen med laser fran kantlinjen av omradet (330) mellan de planerade ledar-
forgreningarna pa ett smalt omrade. Ledaromradet som avgrénsas av det uppkomna kantsparet kan anvandas som en parasitisk
tilaggsstralare. Ledaromradet som avgrénsas av kantsparet (331) kan ocksa vid behov spjalkas till flera sma ledar omraden (CA1, CA2)
for att sakerstalla att ledaromradet inte stralar eller paverkar vasentligt koppiingen melian de stralande ledarforgreningarna. Ett refativt
omfattande omrade som &r "osynligt" pa funktionsfrekvenser fér antennens stralande forgreningar kan bildas mellan berérda
forgreningar med konventionell laserteknik. Detta innebaér ldgre tillverkningskostnader jamfort med anvéndning av en etsningsprocess
och dessutom undviker man uppkomst av problemavfall.
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