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(54) FormschlieReinheit fiir eine SpritzgieBmaschine
(57) Beschrieben wird eine FormschlieBeinheit mit zwei

aulleren Formaufspannplatten (2, 3) und
wenigstens einem dazwischen angeordneten
weiteren Formtrager (4), wobei der weitere
Formtrager (4) wenigstens eine Platte (6a, 6b) mit
mehreren Nuten (15, 17, 18) aufweist, die in einer
Oberflache der Platte (6a, 6b) eingelassen sind.
Der weitere Formtrager (4) weist zwei Platten (6a,
6b) auf, welche parallel zueinander angeordnet und
untereinander verbunden sind, derart, dass eine
aus diesen beiden Platten (6a, 6b) gebildete
Sandwichplatte (7) vorliegt, wobei die beiden
Platten (6a, 6b) zwischen sich eine Trennebene (8)
einschlieBen. In den beiden Platten (6a, 6b) sind
mehrere Nuten (15, 17, 18) derart ausgebildet und
angeordnet, dass Nuten der einen Platte (6a) und
Nuten der anderen Platte (6b) im
zusammengefiigten Zustand der beiden Platten
(6a, 6b) einander gegeniberliegen und
zusammengenommen einen Kanal (13) bilden,
welcher in der Sandwichplatte (7) in der
Trennebene (8) liegt. In den Kanélen (13) kénnen
Schlauche (14) fir die Versorgung von Formhalften
(9a, 9b) mit flissigen Medien verlegt werden.
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Beschreibung

FORMSCHLIEBEINHEIT FUR EINE SPRITZGIEBMASCHINE

[0001] Die Erfindung betrifft eine FormschlieBeinheit mit zwei &uBeren Formaufspannplatten und
wenigstens einem dazwischen angeordneten weiteren Formtrager sowie eine mit einer solchen
FormschlieBeinheit ausgestattete SpritzgieBmaschine. FormschlieBeinheiten bzw. SpritzgieBma-
schinen dieser Art sind in verschiedenen Ausfiihrungsformen aus dem Stand der Technik bekannt
(EP1264674B1, EP0922556A1, WO2005/077637A1). Fir die Zu- und Ableitung von Medien kén-
nen Kanale im Formtréger vorgesehen sein (EP0922556A1, WO2005/077637A1). Solche Aus-
fihrungsformen sind vergleichsweise komplex aufgebaut und dementsprechend teuer.

[0002] Ausgehend hiervon liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine SpritzgieBmaschine
mit einem oder mehreren mittleren Formtragern anzugeben, wobei sich die Formtrager durch
einen vergleichsweise einfachen Aufbau im Hinblick auf die Versorgung der darauf angebrachten
Formhalften mit einem Medium auszeichnen, und wobei die Herstellung solcher Formtrager mit
vergleichsweise geringen Kosten verbunden ist.

[0003] Die Lésung dieser Aufgabe erfolgt durch eine FormschlieBeinheit mit den Merkmalen von
Anspruch 1 und 6 sowie durch eine SpritzgieBmaschine mit den Merkmalen von Anspruch 8.
Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterentwicklungen sind in den weiteren Anspriichen ange-
geben.

[0004] Gemal einem Kerngedanken der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass der wei-
tere Formtrager wenigstens eine Platte mit mehreren Nuten in einer der Oberflachen der Platte
aufweist, wobei die Nuten vorzugsweise eingegossen oder eingefrast sind. Eine solche Platte
lasst sich vergleichsweise einfach in einem GieBverfahren herstellen. Mittels eines GieBverfah-
rens kann die Platte einschlieBlich der darin erforderlichen Nuten in einem Arbeitsgang hergestellt
werden. Im Unterschied zu bekannten Formtrdgern kann auf nachtragliche Bearbeitungen am
Formtrager verzichtet werden. Dies gilt insbesondere fiir das aufwéandige Einarbeiten von Boh-
rungen im Formtrager zur Verlegung von Schlauchen oder als Verwendung von Kanalen. Gege-
benenfalls kénnen an einer solchen Platte zusatzliche Elemente wie zum Beispiel ein Stabilisie-
rungselement im gleichen GiefBvorgang mit angeformt werden. Beispielsweise kénnte ein solches
Stabilisierungselement einen Winkel von 90° mit der Platte bilden und im Wesentlichen kreisfér-
mig, halbkreisférmig oder rechteckig ausgebildet sein. Gegebenenfalls konnen Nuten aber auch
eingefrast werden.

[0005] Erfindungsgemaf weist der weitere Formtrager zwei Platten auf, welche parallel zueinan-
der angeordnet und untereinander verbunden sind. Im zusammengebauten Zustand bilden diese
beiden Platten eine Sandwichplatte, wobei die beiden Platten zwischen sich eine Trennebene
einschlieBen. Die Nuten sind in wenigstens einer der Platten vorgesehen und zwar in der zur
Trennebene liegenden Oberflache.

[0006] Gemaf einer vorteilhaften Ausfiihrungsform kénnen mehrere Nuten derart in den beiden
Platten angeordnet sein, dass Nuten der einen Platte und Nuten der anderen Platte im zusam-
mengefliigten Zustand der beiden Platten einander gegeniiberliegen und zusammengenommen
einen Kanal bilden, welcher in der Sandwichplatte in der Trennebene liegt. Dies hat den Vorteil,
dass die Dicke jeder der Platten geringer ausgefiihrt werden kann, als wenn nur in einer der
Platten die Nuten vorliegen wiirden. Dadurch lasst sich die Dicke des Formtragers auf ein solches
Minimum reduzieren, wie es fiir einen sicheren Halt der darauf befestigten Formhalften erforder-
lich ist.

[0007] Die Platten kénnen vertikal ausgerichtet sein und mehrere Nuten kénnen bogenférmig
verlaufend in den Platten angeordnet sein, derart, dass es Nuten gibt, welche mit ihrem einen
Ende an einer vertikalen Seite und mit ihrem anderen Ende an der unteren horizontalen Seite
enden. Es kann vorgesehen sein, dass zwei oder mehr Nuten auf ihnrem Verlauf in Richtung der
unteren horizontalen Seite einer Platte an geeigneten Stellen zu einer Verlangerungsnut erster
Art mit einer Nutbreite identisch zur Breite einer Nut an ihrem Ende an einer vertikalen Seite der
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Platte oder zu einer Verlangerungsnut zweiter Art mit einer demgegeniber vergréBerten Breite
zusammengefihrt sind. Insbesondere im Bereich der unteren horizontale Seite einer Platte kann
es sinnvoll sein, Verlangerungsnuten zweiter Art vorzusehen.

[0008] Ferner kann es Nuten oder Kanéle geben, in welchen Medienleitungen enthalten sind,
wobei in einer Nut oder in einem Kanal ein oder mehrere Medienleitungen enthalten sein kdnnen.
Die Die Medienleitungen kénnen jeweils einen Abschnitt aufweisen, der Gber den Rand einer
Platte in den Raum hinausragt, wobei das Ende dieses Abschnitts flirr einen Anschluss an eine
auf einer Platte befestigte Formhalfte ausgebildet ist. Insbesondere in Verlangerungsnuten erster
und/oder zweiter Art oder in den diesbezliglichen Abschnitten der aus diesen Verlangerungsnu-
ten gebildeten Kanale kdnnen mehrere Medienleitungen oder Abschnitte von Medienleitungen
enthalten sein. Als Medienleitungen kénnen Schlauche oder Rohre fiir fllissige oder gasférmige
Medien, Elektrokabel, und/oder Datenleitungen vorgesehen sein. Als flissiges Medium kann zum
Beispiel Wasser oder Hydraulikdl in Betracht kommen. Als gasférmiges Medium kann zum Bei-
spiel Druckluft in Betracht kommen.

[0009] GemaR einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung ist der weitere Formtrager als ein
wirfelformiger Tragerblock ausgebildet. An den AuBenseiten des Tragerblocks ist jeweils eine
Platte mit mehreren Nuten angebracht, die in einer Oberfldche der Platte vorgesehen sind. Die
Oberflache mit den Nuten ist der AuBenseite des Tragerblocks zugewandt. Bei dieser Ausflh-
rungsform kénnen in mehreren Nuten Medienleitungen enthalten sein. Diese Medienleitungen
weisen jeweils einen Abschnitt auf, der Giber den Rand einer Platte in den Raum hinausragt, wobei
das Ende dieses Abschnitts fiir einen Anschluss an eine auf der Platte befestigte Formhalfte aus-
gebildet ist. Als Medienleitungen kénnen Schlauche oder Rohre fir flissige oder gasférmige Me-
dien, Elektrokabel, und/oder Datenleitungen vorgesehen sein.

[0010] Eine erfindungsgeméaBe SpritzgieBmaschine umfasst eine erfindungsgeméaie SchlieBein-
heit, wenigstens eine Plastifiziereinheit, Formhélften auf den Werkzeugaufspannplatten und wei-
tere Formhalften auf den Platten des oder der weiteren Formtrager(s).

[0011] Vorzugsweise kann eine erfindungsgeméaBe SpritzgieBmaschine eine feststehende au-
Bere Formaufspannplatte, eine verfahrbare auBere Formaufspannplatte und einen dazwischen
angeordneten, verfahrbaren weiteren Formtrager aufweisen. Geman einer bevorzugten Ausfiih-
rungsform kann der weitere Formtrager als eine Sandwichplatte mit Nuten bzw. Kanélen in der
Trennebene zwischen den beiden Platten ausgebildet sein. In Nuten bzw. Kanélen enthaltene
Medienleitungen kdnnen mit inrem ber den Rand der Sandwichplatte hinausragenden Abschnitt
mit auf der Sandwichplatte befestigten Formhélften verbunden oder verbindbar sein.

[0012] Mehrere Nuten bzw. Kanéle kénnen bogenférmig verlaufend in den Platten angeordnet
sein, derart, dass diese Nuten bzw. Kanale mit ihrem einen Ende an einer vertikalen Seite und
mit ihnrem anderen Ende an der unteren horizontalen Seite der Platte enden. Ein Endstiick der in
den Nuten bzw. Kanélen enthaltenen Medienleitungen liegt vorzugsweise im Bereich der unteren
horizontalen Seite der Platte. Dort kann auch eine Schnittstelle zur Ubergabe von Medien vorge-
sehen sein, an welcher das oder die Endstlicke der Medienleitungen angeschlossen ist/sind. Die
Schnittstelle kann als ein Anschlussstiick ausgebildet sein, um dort eine Verbindung mit einem
Drehverteiler oder einer Energiekette zu ermdglichen.

[0013] Bei einer alternativen Ausfihrungsform einer erfindungsgemaBen SpritzgieBmaschine
kann als weitere(r) Formtréger ein oder mehrere wirfelférmige Tragerblocke vorgesehen sein,
welche an ihren AuBenseiten mit jeweils einer Platte mit mehreren in einer Oberflache der Platte
eingelassenen Nuten ausgestattet sind. Die Oberflache mit den Nuten sollte der AuBenseite des
jeweiligen Tragerblocks zugewandt sein, so dass zwischen der Platte und dem Tragerblock Ka-
nale ausgebildet sind. In den Nuten bzw. Kanalen kénnen Medienleitungen enthalten sein, wobei
die in den Nuten bzw. Kanalen enthaltenen Medienleitungen mit inrem Ober den Rand der jewei-
ligen Platte hinausragenden Abschnitt mit auf dieser Platte befestigten Formhalften verbunden
oder verbindbar sind. Im Inneren der Tragerblécke kénnen Bohrungen vorgesehen sein, welche
mit in den Nuten bzw. Kanalen enthaltenen Medienleitungen verbunden oder verbindbar sind,
oder in welchen Medienleitungen verlaufen. Beispielsweise kénnen an die Bohrungen
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angeschlossene Schlauche oder Rohre eine fluidische Verbindung fir die Durchleitung von flis-
sigen oder gasférmigen Medien zwischen den Formhalften und den Bohrungen bilden. Schlau-
che, Rohre, Elektrokabel und/oder Datenleitungen kénnen aber auch in Bohrungen und in Nuten
bzw. Kanélen verlegt sein.

[0014] Nachfolgend soll die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbeispielen und unter Bezug-
nahme auf die Figuren naher beschrieben werden. Es zeigen, jeweils in einer perspektivischen
Darstellung:

[0015] Fig. 1 eine erfindungsgemaBen SchlieBeinheit;
[0016] Fig. 2 einen Formtrager als Sandwichplatte;

[0017] Fig. 3 den Formtrager aus Figur 2, wobei die vordere Platte mit der darauf befindlichen
Formhalfte weggelassen ist;

[0018] Fig. 4 eine einzelne Platte geman der vorliegenden Erfindung;

[0019] Fig. 5 einen wirfelférmigen Formtrager;

[0020] Fig. 6 Ansicht gemaf Figur 5 mit einer freigelegten AuBenseite;

[0021] Fig. 7 Ansicht gemaB Figur 6 mit schematischer Darstellung von innenliegenden Bohrun-

gen.

[0022] Die in der Figur 1 dargestellte SpritzgieBmaschine umfasst ein Maschinenbett 1, eine da-
rauf befestigte feststehende Formaufspannplatte 2 sowie eine auf dem Maschinenbett verfahr-
bare, bewegliche Formaufspannplatte 3. Zwischen den beiden duBeren Formaufspannplatten 2
und 3 ist ein weiterer Formtrager 4 angeordnet, welcher auf einem Schiebtisch 5 in Maschinen-
langsrichtung verfahren und um eine orthogonale Achse gedreht werden kann. Der Formtrager 4
umfasst eine aus zwei einzelnen Platten 6a und 6b zusammengesetzte Sandwichplatte 7, wobei
sich eine Trennebene 8 zwischen den beiden Platten 6a und 6b ergibt.

[0023] In der Figur 2 sind weitere Einzelheiten des Formtragers 4 ersichtlich. Auf der Sandwich-
platte 7 sind Formhalften 9a und 9b montiert. Die Platten 6a und 6b verfligen an ihrem unteren
Ende (ber mitvergossene halbkreisférmige Stabilisierungselemente 10a, 10b, welche fiir eine
ausreichende Stabilitdt der Sandwichplatte 7 im zusammengefligten Zustand der Platten 6a und
6b sorgen. Zudem dienen diese Stabilisierungselemente 10a, 10b fir eine Befestigung der Sand-
wichplatte 7 auf einem Drehteller 11. Unterhalb der Sandwichplatte 7 ist ein Drehverteiler 12 an-
gebracht, Gber den fliissige Medien in die Formhalften 9a, 9b zu- und von dort abgeleitet werden
kénnen. Hierfiir sind mehrere Nuten (siehe Figuren 3 und 4, Bezugszeichen 15) derart in den
beiden Platten 6a, 6b angeordnet sind, dass Nuten der einen Platte und Nuten der anderen Platte
im zusammengefigten Zustand der beiden Platten 6a, 6b einander gegenliberliegen und zusam-
mengenommen jeweils einen Kanal 13 bilden, welcher in der Sandwichplatte 7 in der Trennebene
8 liegt. In diesen Kanélen 13 sind Schlauche 14 verlegt, welche jeweils einen Abschnitt aufwei-
sen, der Uber den Rand der Sandwichplatte 7 in den Raum hinausragt. Das Ende dieses Ab-
schnitts ist fiir einen Anschluss an die Formhalften 9a, 9b ausgebildet.

[0024] In der Figur 3 ist der Verlauf der Nuten 15 und der Schlauche 14 zu erkennen. Des Wei-
teren ist an der unteren horizontalen Seite der Platte 6b ein Anschlussstiick 16 zu sehen. Dieses
Anschlussstiick bildet eine Schnittstelle, um das dort befindliche Ende der Schlauche 14 an Ka-
nale des hier nicht dargestellten drehbaren Teils des Drehverteilers 11 anzuschlieBen. Anstelle
eines Drehverteilers kann auch eine Energiekette an der Schnittstelle bzw. dem Anschlussstiick
16 angeschlossen werden.

[0025] Die Figur 4 zeigt die Platte 6b mit insgesamt zwdlf (12) Nuten 15. Ein Teil dieser Nuten 15
verlauft bogenférmig in der Platte 6b, derart, dass diese Nuten mit ihnrem einen Ende an einer
vertikalen Seite der Platte 6b, d.h. links und rechts, und mit ihrem anderen Ende an der unteren
horizontalen Seite der Platte 6b enden, wo das Anschlussstiick 16 vorgesehen ist. Es kann vor-
gesehen sein, dass zwei oder mehr der Nuten 15 an geeigneten Stellen zu einer Verlangerungs-
nut 17 erster Art mit einer Nutbreite identisch zur Breite einer Nut 15 an ihrem Ende an einer
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vertikalen Seite der Platte 6b oder zu einer Verlangerungsnut 18 zweiter Art mit einer demgegen-
Uber vergroBerten Breite zusammengefiihrt sind.

[0026] Die Figuren 5 bis 7 zeigen eine Variante der Erfindung, wonach der weitere Formtrager
als ein wirfelfdrmiger Tragerblock 19 ausgebildet ist, an dessen vier vertikalen AuBenseiten 20
jeweils eine Platte 21 mit mehreren Nuten 15 angebracht ist. Die Nuten 15 sind in derjenigen
Oberflache der Platte 21 eingelassen, welche der zugehérigen AuBBenseite 20 des Tragerblocks
19 zugewandt ist. In einer oder mehreren der Nuten 15 sind hier nicht dargestellte Schlauche
verlegt. Die Uber den Rand einer Platte 21 hinausragenden Abschnitte dieser Schlduche kénnen
an eine auf dieser Platte angebrachten oder anzubringenden Formhalfte angeschlossen werden.
Im Inneren der Tragerbldcke 19 sind Bohrungen 22 vorgesehen, welche mit den in den Nuten 15
enthaltenen Schlauchen verbunden oder verbindbar sind, derart, dass die Schlauche eine fluidi-
sche Verbindung fir die Durchleitung von fliissigen Medien zwischen den auf den Platten 21
angebrachten Formhélften und den Bohrungen 22 bilden. In der Figur 6 sieht man die in der
AuBenseite liegenden Offnungen 23 der Bohrungen 22. Die Figur 7 zeigt schematisch, wie die
Bohrungen 22 im Inneren des Tragerblocks schrag nach unten gefiihrt sind und an der Unterseite
des Tragerblocks 19 mit Offnungen 24 enden. Dort kénnen geeignete Anschlussstiicke vorgese-
hen sein, um eine fluidische Verbindung der Bohrungen 22 mit einer Energiekette oder dem dreh-
baren Teil eines Drehverteilers zu ermdglichen. Auf diese Weise kdnnen fliissige Medien ber
die Bohrungen 22 und die Schldauche zu den Formhalften zu und von dort wieder abgefiihrt wer-
den. Es ist aber auch méglich, dass die in den Nuten liegenden Schlauche durch die Bohrungen
22 hindurch verlegt werden und diese an die vorgenannten Anschlussstiicke angeschlossen wer-
den.
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BEZUGSZEICHENLISTE

9a
9b
10a
10b
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

Maschinenbett

Feststehende Formaufspannplatte
Bewegliche Formaufspannplatte
Mittlerer Formtrager
Schiebetisch

Vordere Platte

Hintere Platte

Sandwichplatte

Trennebene

Vordere Formhélfte

Hintere Formhalfte

Vorderes Stabilisierungselement
Hinteres Stabilisierungselement
Drehteller

Drehverteiler

Kanéle

Schlauche

Nuten

Anschlussstiick
Verlangerungsnut erster Art
Verlangerungsnut zweiter Art
Wairfelformiger Tragerblock
AuBenseiten

Platten

Bohrungen

Offnungen an AuBenwand
Offnungen an Unterseite
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Anspriiche
1.

FormschlieBeinheit mit zwei duBeren Formaufspannplatten (2, 3) und wenigstens einem da-
zwischen angeordneten weiteren Formtrager (4), wobei der weitere Formtrager (4) wenigs-
tens eine Platte (6a, 6b) mit mehreren Nuten (15, 17, 18) in einer der Oberflachen der Platte
(6a, 6b) aufweist, wobei die Nuten (15, 17, 18) vorzugsweise eingegossen oder eingefrast
sind,

dadurch gekennzeichnet, dass

der weitere Formtrager (4) zwei Platten (6a, 6b) aufweist, welche parallel zueinander ange-
ordnet und untereinander verbunden sind, derart, dass eine aus diesen beiden Platten (6a,
6b) gebildete Sandwichplatte (7) vorliegt, wobei die beiden Platten (6a, 6b) zwischen sich
eine Trennebene (8) einschlieen, wobei die Nuten (15, 17, 18) in wenigstens einer der Plat-
ten (6a, 6b) in der zur Trennebene (8) liegenden Oberflache vorgesehen sind.

FormschlieBeinheit nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

mehrere Nuten derart in den beiden Platten (6a, 6b) ausgebildet und angeordnet sind, dass
Nuten der einen Platte (6a) und Nuten der anderen Platte (6b) im zusammengefiigten Zu-
stand der beiden Platten (6a, 6b) einander gegenilberliegen und zusammengenommen ei-
nen Kanal (13) bilden, welcher in der Sandwichplatte (7) in der Trennebene (8) liegt.

FormschlieBeinheit nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Platten (6a, 6b) vertikal ausgerichtet sind und dass mehrere Nuten (15) bogenférmig
verlaufend in den Platten (6a, 6b) angeordnet sind, derart, dass es Nuten (15) gibt, welche
mit ihrem einen Ende an einer vertikalen Seite einer Platte (6a, 6b) und mit ihrem anderen
Ende an der unteren horizontalen Seite dieser Platte (6a, 6b) enden.

FormschlieBeinheit nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

zwei oder mehr Nuten (15) auf ihnrem Verlauf in Richtung der unteren horizontalen Seite einer
Platte (6a, 6b) zu einer Verlangerungsnut (17) erster Art mit einer Nutbreite identisch zur
Breite einer Nut (15) an ihrem Ende an einer vertikalen Seite der zugehdérigen Platte (6a, 6b)
oder zu einer Verlangerungsnut (18) zweiter Art mit einer demgegeniber vergréBerten Breite
zusammengefihrt sind, wobei insbesondere im Bereich der unteren horizontalen Seite einer
Platte (6a, 6b) Verlangerungsnuten (18) zweiter Art vorgesehen sind.

FormschlieBeinheit nach einem der vorstehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dass

es Nuten (15, 17, 18) oder Kanale (13) gibt, in welchen Medienleitungen (14) enthalten sind,
wobei in einer Nut (15, 17, 18) oder in einem Kanal (13) ein oder mehrere Medienleitungen
(14) enthalten sind, wobei die Medienleitungen (14) jeweils einen Abschnitt aufweisen, der
Uber den Rand einer Platte (6a, 6b) in den Raum hinausragt, und wobei das Ende dieses
Abschnitts fir einen Anschluss an eine auf der Platte (6a, 6b) befestigte Formhalfte (9a, 9b)
ausgebildet ist, wobei als Medienleitungen vorzugsweise Schlauche oder Rohre fiir flissige
oder gasférmige Medien, Elektrokabel, und/oder Datenleitungen vorgesehen sind.

FormschlieBeinheit gemanB dem Oberbegriff von Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

der weitere Formtrager (4) als ein wirfelférmiger Tragerblock (19) ausgebildet ist, wobei an
den vertikalen AuBenseiten (20) des Tragerblocks (4) jeweils eine Platte (21) mit mehreren
Nuten (15) angebracht ist, die in einer Oberflache der Platte (21) vorgesehen sind, wobei die
Oberflache mit den Nuten (15) der AuBenseite (20) des Tragerblocks (19) zugewandt ist.

FormschlieBeinheit nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

es Nuten (15) gibt, in welchen Medienleitungen (14) enthalten sind, wobei die Medienleitun-
gen (14) jeweils einen Abschnitt aufweisen, der Gber den Rand einer Platte (21) in den Raum
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hinausragt, und wobei das Ende dieses Abschnitts fiir einen Anschluss an eine auf der Platte
(21) befestigte Formhalfte ausgebildet ist, wobei als Medienleitungen vorzugsweise Schlau-
che oder Rohre fiir flissige oder gasférmige Medien, Elektrokabel, und/oder Datenleitungen
vorgesehen sind.

SpritzgieBmaschine mit einer SchlieBeinheit nach einem der vorstehenden Anspriiche, mit
wenigstens einer Plastifiziereinheit, mit Formhalften auf den Werkzeugaufspannplatten und
mit Formhélften auf den Platten des oder der weiteren Formtrager(s).

SpritzgieBmaschine nach Anspruch 8 mit einer feststehenden auBeren Formaufspannplatte
(2), eine verfahrbaren auBeren Formaufspannplatte (3) und mit einem dazwischen angeord-
neten, verfahrbaren weiteren Formtrager (4), welcher als Sandwichplatte (7) ausgebildet ist,
wobei die in Nuten (15, 17, 18) bzw. Kanalen (13) enthaltenen Medienleitungen (14) mit
ihrem Uber den Rand der Sandwichplatte (7) hinausragenden Abschnitt mit auf der Sand-
wichplatte (7) befestigten Formhélften (9a, 9b) verbunden oder verbindbar sind.

SpritzgieBmaschine nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

mehrere Nuten (15, 17, 18) bzw. Kanéle (13) bogenférmig verlaufend in den Platten ange-
ordnet sind, derart, dass diese Nuten (15) bzw. Kanale (13) mit ihrem einen Ende an einer
vertikalen Seite und/oder an der Oberseite einer Platte (6a, 6b) bzw. der Sandwichplatte (7)
enden, und mit ihrem anderen Ende an der unteren horizontalen Seite der Platte (6a, 6b)
bzw. der Sandwichplatte (7) enden, und dass ein Endstiick der in den Nuten (15, 17, 18)
bzw. Kanalen (13) enthaltenen Medienleitungen (14) im Bereich der unteren horizontalen
Seite der Platte (6a, 6b) bzw. der Sandwichplatte (7) liegt und vorzugsweise an eine Schnitt-
stelle bzw. ein Anschlussstiick (16) zur Ubergabe von Medien angeschlossen ist.

SpritzgieBmaschine nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet, dass

als weitere(r) Formtrager ein oder mehrere wirfelférmige Tragerbldcke (19) vorgesehen
sind, welche an ihren vertikalen AuBenseiten (20) mit jeweils einer Platte (21) mit mehreren
in einer Oberflache der jeweiligen Platte (21) eingelassenen Nuten (15) ausgestattet sind,
wobei vorzugsweise die Oberflache mit den Nuten (15) der AuBBenseite (20) des jeweiligen
Tragerblocks (19) zugewandt ist, wobei in den Nuten (15) Medienleitungen enthalten sind,
wobei die in den Nuten enthaltenen Medienleitungen mit ihrem Uber den Rand der jeweiligen
Platte (21) hinausragenden Abschnitt mit auf dieser Platte (21) befestigten Formhalften ver-
bunden oder verbindbar sind, und wobei im Inneren der Tragerblocke (19) Bohrungen (22)
vorgesehen sind, welche mit in den Nuten (15) enthaltenen Medienleitungen verbunden oder
verbindbar sind, oder in welchen Medienleitungen verlaufen.

Hierzu 7 Blatt Zeichnungen
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