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- (54) Voskova modelova hmota k vyrob& piedtvart pro stomatologii

. Vyndlez se tykd voskové modelové
hmoty k vyrobd p¥edtvard pro stomatologii,
kterych se pouZivd zejména pro zhotovovd-
ni zubnich ndhrad. i .

Voskovd modelové hmota ne bdzi para-
finu, montanniho vosku a prysky¥ice obsa~
huje navic pfesnd urlené mnoZstvi prisad
(mikrovosku a etanolaminové soli alkyl- '
benzensulfokyseliny), které se velmi priz-
nivE projevuji zejména na dosafenych me-
chanickych vlastnostech (taZnost, ohebnost)
a odstranujf nefddouci propru%ovéni bZhem
préce s voskovou modelovou hmotou. '
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Vynélez se tfkéd voskové modelové hmoty k vyrobd piedtyafﬁ pro stomatologii, zejména
pro zhotovovédni zubnfch ndhrad.

Jak zndmo, pouZivé se p¥i zhotovovédni zubnich néhrad ve stomatologii lici mefody pomo-
c¢f tzv. vytavitelného modelu, pFi ni%¥ jsou &4sti zubnich néhrad vytvoFeny nejprve z vosku,
po jehoz obaleni keresmickou hmotou a vytaveni se do takto vzniklé dutiny eodleje kov. Stdle
vice se projevujl snahy podstatn& zkvalitnit, zproduktivnit a usnadnit prédci laboranta pomo-
ci tzv. voskovych pPfedtvard - neboli prefabrikdtu. -

Z nich totiZ miZe laborant -zubn{ néhradu sklddat (tj. modelovat) mnohem snadnéji a
rychleji,>ne¥ je tomu p¥i klasickém zplsobu nakapdvéni a Zkrabdni vosku do pot¥ebného tvaru.
Jde tudff o vytvoteni stavebnich prvkl, nepf. spon, korunek, drdtd nekruhového privtezu,
hladkych ¥i rastrovenych £olif, jejichf ohnutim, vpravou délky, zménou tveru mirnfm tlakem
a vzdjemnym pospojovdnim (svéd¥enf{m) se ziskd poZadovany tvar budouci zubni ndhrady.

Pro zhotovovéni voskovych pfediverd se dosud pouiivd voski obsehujicich jeko zékladni
sloZku paréfin a rostlinné prysky¥ice z divodd bezbervosti vfsledné smdsi. Pro zvysen{ -
pruznosti potfebné pro zpracovédni se do zdkladni voskové sm¥si pFiddv4d nfzkomolelkuldérni
polyetylén. Nevyhode této sm&si, mimo podstatn¥ vyB3{ ndklady a zna¥nd deficitni materidly,
spo¥ivé hlavnd v tom, %e tato voskovd modelové hmots vykezuje pr¥i pokojové teplotd (kdy Jje
zpracovdvdna v zubnf{ ndhradu) znadnou "pem¥%", tj. zbytkovou prufnost (proprufeni), kterd'
' vyvoldvd velmi nefddouci zm¥ny rozm¥rd zhotovované zubn{ néhrady. Navic je tato dosud po-
uZivand voskové hmota nedostatednd leplvé, cof mé za ndsledek, ¥e voskovy predtvar nedr#i
dobie na. sddrovém modelu, odchlipuje se, odpadévé apod., coZ zhorsuje kvalitu v¥sledné
zubni néhrady .

Dosa¥end bezbarvost voskové hmoty, respektive'mo!nost<barevnéh9Aodliﬁeni Jednotlivych
voskd nenf{ z hlediska zhotovevédni zubnich ndhrad vibec podstatnd a piipedny reklemn{ @&inek
" nemid¥e vyvdZit zna¥né ndklady na vfrobu voskové hmoty z t&chto deficitnich materidld.

C{lem piedloieného vyndlezu je odstrenit tyto nedostatky dosud pou%ivenfch voskovych
modelovych hmot.

Okolem vynélezu je navrhnout sloZeni voskové modelové hmoty, které by zarulovalo jejf
dobré mechnické i chemicko-fyzikdlni a technologické vlastnosti, jako jsou ;ainost, ohebnost,
dostate¥nou stabilitu tveru, poZadovanou lepivost, dobrou lisovatelnost a semomeznost za
tlaku apod. ' .

Okol je vyFeden voskovou modelovou hmotou,'jejiz podstata podle vyndlezu spodivé v tom,
%e obsehuje p¥fsadu 5,0 a% 35,0 hmotnostnich % mikrovosku a 0,5 a% 5,0 hmotn. % etanolami-
nové soli alkylbenzensulfokyseliny.

Voskové modelovd hmote podle vynélezu vykazuje znalnou taZnost, ohebnost a poZadovenou
lepivost a v disledku pouZit{ etenolaminové soli alkylbenzensulfokyseliny vyhikajici smé&i-
vost povrchu pfedtvarovych modell p¥i nandSeni keramickych obalovych hnct, JakoZ i dobrou
lisovatelnost a ssmomaznost za tleku.

Voskové modelovd hmote je rovnd% pevnostn¥ odolnd a je zhotovena z cenovd dostupnych
materidld. Predtvary vyrobené z této voskové modelové hmoty lze teké libovoln¥ tvarovat
a pfizplisobovat pili bidZnych pokojovych teplotdch bez predehtivéni. Voskovéd modelovéd hmota
Je té% snadno a dokonale vytavitelnd ¥i spelitelnd prekticky bez nefddoucich pevnjch zbytkd
&i popelovin.

. Delsi vyhody a vfznaky voskové modelové hmoty podle vyndlezu bliZ%e vyplyveji z p¥ikla-
dl sloZeni a popisu Jjednotlivych pouZitych sloZek.
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P¥fitklad '

87,5 % hmotnostnich parafinu

5,0 % hmotnostnich montenniho vosku

1,0 % hmotnostnich montanni pryskyfice

1,0 % heotnostnich ceresinu '

5,0 % hmotnostnich mikrovosku

0,5 % hmotnostnich etanolaminové soli alkylbenzensulfokyseliny *

P¥iklad .2

5,0 % hmotnostnich perafinu . .
35,0 % hmotnostnich montennfho vosku -
10,0 % hmotnostnich montanni pryskyfice
10,0 % hmotnostnich ceresinu
35,0 % hftotnostnich mikrovosku

5,0 % hmotnostnich etencleminové soli elkylbenzensulfokyseliny.

Parafin‘- spolu s montannim vosken prevéing Jako hlavnf slo¥ka voskové modelové hmot-
ty - je sm&sf{ tuhych parafinickych uhlovodikd nasycené Fady, ziskenych odperafinovénim
" minerdlnich oleji. Je to bilé tuhd ldtkae s hrubou krystalickou strukturou, zarudujicd do-
" konalou homogenitu a smiseni vEech sloZek (rozpoustdji se v n¥m v kaZfdém pom¥ru) a propij¥u--
jied hotovym pfedtvarﬂm hladky a leskly pcvrch.

Ceresin, coby sm¥s tuhych refinavanych. plevding. isoparafinickych uhlovod{ikd ziskanych
pii odperefinovéni minerdlnich olejl, ovlivnude vjrazn& mechnické vlastnosti slitiny, zejmé-
na pruznost a taZnost.

\ .

DalEi ddle¥itou slo¥ku piedstavuje montenni vosk, kterj se ziskévd jako extrakt z hn¥-
dého uhlf. Tento extrakt pfedatavuje smds celé Fady rozmanitych chemickych létek. Zéklad
tvorf voskové ldtky slo¥ené hlevnd z esterd vysokomolekuldrnich kyselin s vy3#fmi alkohely,
volné kyseliny, primdrn{ i sekunddrni alkoholy a ketony. Tento vosk obsahuje 1 nendi mno¥-
stvi pryskyfidnych a esfaltickfch ldtek. Tato vzhledem hnddd a¥ Sernd hmota prophj&uje sli-
ting hnddou bervu, kterd je v tomto pripadd %4doucf, pon¥vadf se pFedtvary modelujf na sé-
drovénm podkladu a sv¥ilé,resp. bezbarvé predtvarové voskové hmoty brzy unavuji. o&i, nebot
Jejich kontury jsou na zmindném podkladu mélo zbetelnd. :

Dédle 'se vyrazn¥ podili na odolnosti hmoty proti tlaku, cof je dlle#ité pii piizpisobo-
véni pPedtvard phitlekem, kdy se navic vyZaduje, aby se voskovy pfedtvar ohnul a p¥ilepil
k sddrovému podklaedu bez deformace svého prifezu.

¥ ~

Montannf prysikybice je snedno ziskatelnd z montannihd vosku extrakei vhodnymi rozpoud-
t&dly. Je to tmavd hnddd tvrdd a velmi kiehkd hmoté, kterd vykazuje za tepla znadnou lepi-
vost; znalnd zvySuje celkovo& pevnost*f pru¥nost sm¥si, zejména za tepla, cof Je velmi as-
le¥ité pFi vyjiméni voskovych ptedtvard z dutin lisovaci formy. L S

Kvalitativng novy a vy3si (¥inek spoéivajici v odstransni neZddouciho propiuiovéni a
ve zlepSen? mechaenickych vlastnostf dileZitych pro vyrobu predstavuje v p¥{kladech uvedend
prisade mikrovosku a etanoleminové 'soli alkylbenzensulfokyseliny.

Mikrovosk je ropné petroldtum Zluté barvy sloZené z uhlovodikd alkend e slkend s velmi -
jemnou mikrokrystalickou strukturou, mejfc{ v mikrokrystelech védzéno a% 20 % ropngych oledl.
Mikrovosky byvaj{ zpravidla vhodn¥ modifikovény pridénim polymerovanych uhlovodikd. Jejich
velmi jemnd krystalickd struktura se na rozdil od ostatnich voskd nem&ni ani pfi pomalém
/chladnuti Mikrovosk propijfuje sliting aemnou krystalickou strukturu, odstreiuje tzv.
"pamé%" dobrou zpracovatelnost lisovédnim, cot se projevuje zejména pfi zhotovovdni velmi
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tenkfch e tvarovd slo¥itych voskovych pFedtvard, nebol mikrovosk zaji¥fuje dokonald pln- 4
ni viech dutin lisovac{ formy.

Eteanolaminovd sl alk;ylben‘zensulfokjgseiiny - svétlehn¥dd viskosni kepalina, dobfe
rozpustnd v roztavenych voscich - zaji§§uje svymi vlaestnostmi u hotovych p¥edtvari i podstat-
n& lepsi sméZen{ Jejich povrchu obalovym;x suspenzemi Déle zpisobuje semomaznost voskové '
hioty p¥i Jejim zpracovéni lisovénim.

Ti{m odpovidd vymazévéni forem délicim prost¥edkem a krom¥ vy38fho vykonu stroje tato
14tka zaruduje, %e nedojde k mistni{mu nahromeddni d5lfcthoiprostfedku v. dutind lisovact
formy, co¥ by se negativn¥ projeévilo na povrchu lisoveného predtvaru pro vyrobu zubnich
ndhrad. Zm{in¥nd sil ovlivi'mje *relkou m¥rou i kluznost zZpracovdvané voskové modelové hmoty,
coZ se velmi kladnd prodevﬁﬁé nap¥. p¥i vyrob¥ taZenych pfedtvard. -

Pro dplnost je tieba je3t¥ dodat, Ze vfroba voskové modelové smési z vjSe podrobnd
popsanych sloZek se ‘provédi b¥¥n& zndmym zplsobem taveni, kdy se nejprve natavi viechny
voskové sloZky a poté sé- do taveniny pridéd etanolaminovd sil alkylbenzensulfokyseliny. PPi-
tom je nutno dbdt pouze na o, aby teplota taveniny nepfesdhla 150 °C, nebot by mohlo dojit
k ne%ddoucimu rozkledu zmin¥né etanoleminové soli.

PREDMET VYNLLEZU

Voskovd modelové hmota k vyrobd pfedtvari pro stomatologii, zejména prd zhotovovéni
zubnich néhraed, obsehujfcich 5,0 af 87,5 % hmotnostnich parafinu, 5,0 a% 35,0 % hmotnost~
nich montanniho vosku, 1,0 aZ 10,0 % hmotnostnich montenni pryskyfice a 1,0 &% 10,0 % hmot-~
nostnich ceresinu, vyznaéujici se tim, Ze obsahuje pi-isadu 5,0 aZ 35,0 % hmotnostnich mi-
krovosku a 0,5 af 5,0 % hmotnostnich etanoleminové soli alkylbenzensulfokyseliny.
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