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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 無 機 材 料 か ら な る 粉 末 を 含 む 原 料 粉 末 を 用 意 す る 工 程 と 、
　 前 記 原 料 粉 末 を 金 型 内 に 充 填 し て 加 圧 し 、 相 対 密 度 が ９ ３ ％ 以 上 の 高 密 度 領 域 と 、 相 対  
密 度 が ９ ３ ％ 未 満 の 低 密 度 領 域 と を 有 す る 圧 粉 成 形 体 を 作 製 す る 工 程 と 、
　 前 記 圧 粉 成 形 体 の 少 な く と も 前 記 高 密 度 領 域 を 機 械 加 工 し て 加 工 成 形 体 を 作 製 す る 工 程  
と 、
　 前 記 加 工 成 形 体 を 焼 結 し て 焼 結 体 を 得 る 工 程 と を 備 え 、
　 前 記 金 型 の 軸 方 向 に 対 し て 直 交 す る 横 断 面 に お け る 前 記 金 型 で 構 成 さ れ る キ ャ ビ テ ィ の  
周 縁 の 形 状 は 、 前 記 金 型 を 用 い た 成 形 の 際 に 前 記 金 型 の 内 周 面 に か か る 最 大 応 力 が 、 周 縁  
の 形 状 が 円 形 で あ っ て 前 記 キ ャ ビ テ ィ と 同 一 の 面 積 を 有 す る 仮 想 キ ャ ビ テ ィ を 備 え た 仮 想  
金 型 を 用 い た 成 形 の 際 に 前 記 仮 想 金 型 の 内 周 面 に か か る 仮 想 最 大 応 力 の ２ ． ６ 倍 以 下 と な  
る 形 状 で あ り 、
  前 記 高 密 度 領 域 と 前 記 低 密 度 領 域 の 相 対 密 度 差 が ３ ％ 以 上 で あ る 、
焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 無 機 材 料 が 、 鉄 系 金 属 お よ び 非 鉄 金 属 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 焼  
結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 圧 粉 成 形 体 は 、 内 周 お よ び 外 周 を 備 え た 環 状 の 形 状 を 有 し 、
　 前 記 高 密 度 領 域 が 前 記 圧 粉 成 形 体 の 前 記 内 周 側 お よ び 前 記 外 周 側 の 一 方 に 位 置 し 、 前 記  
低 密 度 領 域 が 前 記 圧 粉 成 形 体 の 前 記 内 周 側 お よ び 前 記 外 周 側 の 他 方 に 位 置 す る 請 求 項 １ ま  
た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 圧 粉 成 形 体 の 形 状 が 、 円 柱 、 円 筒 、 楕 円 柱 、 ま た は 楕 円 筒 で あ る 請 求 項 １ か ら 請 求  
項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 金 型 は 、 前 記 原 料 粉 末 の 外 周 に 配 置 さ れ る ダ イ を 備 え 、
　 前 記 ダ イ の 内 周 縁 は 円 弧 状 の 曲 線 を 有 し 、
　 前 記 曲 線 の 最 小 半 径 Ｒ が １ ０ ｍ ｍ 以 上 で あ る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ４ の い ず れ か １ 項 に 記  
載 の 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 焼 結 体 が 外 歯 歯 車 ま た は 内 歯 歯 車 で あ る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ５ の い ず れ か １ 項 に 記  
載 の 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 高 密 度 領 域 の 相 対 密 度 が ９ ７ ％ 以 上 で あ る 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ６ の い ず れ か １ 項 に  
記 載 の 焼 結 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 無 機 材 料 の 粉 末 を 含 む 圧 粉 成 形 体 で あ っ て 、
　 円 柱 、 円 筒 、 楕 円 柱 、 ま た は 楕 円 筒 の 形 状 を 有 し 、
　 前 記 圧 粉 成 形 体 の 内 周 側 お よ び 外 周 側 の 一 方 に 位 置 す る 高 密 度 領 域 と 、 前 記 圧 粉 成 形 体  
の 内 周 側 お よ び 外 周 側 の 他 方 に 位 置 す る 低 密 度 領 域 と を 備 え 、
　 前 記 高 密 度 領 域 の 相 対 密 度 が ９ ３ ％ 以 上 で あ り 、 前 記 低 密 度 領 域 の 相 対 密 度 が ９ ３ ％ 未  
満 で あ る 、
圧 粉 成 形 体 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 無 機 材 料 が 、 鉄 系 金 属 お よ び 非 鉄 金 属 の 少 な く と も 一 方 を 含 む 請 求 項 ８ に 記 載 の 圧  
粉 成 形 体 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 高 密 度 領 域 と 前 記 低 密 度 領 域 の 相 対 密 度 差 が ３ ％ 以 上 で あ る 請 求 項 ８ ま た は 請 求 項
９ に 記 載 の 圧 粉 成 形 体 。
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