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(54) Sposcb vyroby list

Predmetom vyndlezu je spdsob vyroby list na
zasklievanie dver{ frézovanim do presnej hlbky

Doteraz zname sposoby vyroby list sG narocné
na strojovy ¢as a sG pracné. Rezivo sa kréti na
potrebnii dizku a rozmieta sa na viaclistovych
rozmietacich pilach na li§ty pozadovaného profi-
lu. Tieto sa potom ukladaji do Stvorstrannej
tvarovacej frézy, kde sa lista upravi na vysledny
tvar a deli na 2 kusy. 60 mm hrubé rezivo sa krati
na 200 cm dizky a rozmieta sa na viaclistovych
rozmietacich pilach. na vlisy (listy) o profile
18 X 60 mm. Pri takomto spracovani dochadza
k vysokym stratdm materidlu. Vlisy sa ukladajt
do $tvorstrannej tvarovacej frézy, kde sa z uvede-
ného vlisu vyrobia dve listy. Nevyhodou tohto
spdsobu vyroby li¥t je, Ze sa musi pouZivat rezivo
60 mm hrubé, strata rezom je vel'mi vysoka.

Uvedené nedostatky v znalnej miere odstraﬁuje
spOsob podl’a Vynalezu ktorého podstata spoCiva
v tom, Ze rezivo sa rozrezdva na obdlZnikovy
profil, ofrézuje sa na vietkych Styroch stranach
na hladko a dvomi horizontalnymi frézami 2 a 3
sa rozrefe na dve lifty pri sGiasnom vyrezani
drazky na oboch lidtach.

Vyhody spdsobu spocivaji v lepSom vyuZiti
spracovanej suroviny, spore na pracovnom case

201598

a v zjednoduSenom procese spracovania.

Podl'a nového spdsobu vyuZiva sa rezivo 28 mm
hrubé, ktoré sa krati len od dizky 400 cm plus
a to kratenim na polovicu, bez akejkol'vek pres-
nosti. Rezivo sa rozrezéva na viaclistovej rozmie-
tacej pile na profil 28 X 32 mm. Dalsie opraco-
vanie robi sa na Stvorstrannej tvarovacej fréze.
§tyrm1 hlavicami ofrézuje sa na hladko. Posled-
nymi dvoma horizontdlnymi vretenami rozreze
sa na dve listy, &im sa zdrovefi vytvor{ potrebna
drazka. Na rozrezanie sa mdZu pouZit okruiné
pily opatrené platkami z tvrdokovu, alebo dréz-
kovacie hlavice hrabky 5 mm.

Priklad prevedenia spdsobu je znazorneny na
pripojenych obrazoch, kde obr. 1 znazoriuje
Celny pohl'ad delenia listy 1 pri rezani pilami 2, 3
a obr. 2 pohlad z boku na uveden(i operaciu,
pricom lita 1 je rozrezand koticovymi pilami
2, 3. LiSty 1 st vopred rozrezané na obdiznikovy
profil na viaclistovej pile a ofrézované na vset-
kych §tyroch stranéch.

Listy vyrobené podl'a nového spdsobu s urce-
né ku sklu pri zasklievani dveri. Tymto spdsobom
je mozné vyrobit’ vietky liSty s vnatornym profi-
lom ,,L*.
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PREDMET VYNALEZU

Spdsob-vyroby it na zasklievanie dveri, vyzna- roch strandch na hladko, potom sa rozreze na dve
Cujhci sa tym, Ze rezivo sa najprv rozrezdva na ity pri sGéasnom vyrezani drazky naraz na
obdlZnikovy profil, ofrézuje sa na vietkych Sty- oboch listach.

2 vykresy
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Obr. 1
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