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Sposéb obrobki zlacz z laski . grafitowej oraz urzadzenie
do obrébki zlacz z laski grafitowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b obrobki
zlgcz z laski grafitowej oraz urzadzenie do sto-
sowania tego sposobu.

Przedmiot wynalazku dotyczy obroébki zilgcz gra-
fitowych produkowanych przez przemyst elektro-
dowy dla przemystu. hutniczego.

Dotychczas stosowany spos6b obrobki zlacz z
laski grafitowej polega na tym. ze caly proces
obrébki sklada si¢ z pieciu odrebnych operacji
wykonywanych na osobnych obrabiarkach.
Pierwsza operacja polega na nakielkowaniu laski
na nakielczarce. Nastepujgca po niej druga ope-
racja polega na toczeniu pobocznicy laski z na-
cieciem klockéw na tokarce. Trzecia z kolei ope-
racje stanowi rozbijanie nacietej laski, recznie
Iub przy pomocy specjalnego urzgdzenia, na
klocki. Czwarta operacja to obrébka czét kloc-
kéw nu tokarce odrebnej odpowiednio oprzyrzg-
dowanej. Piata operacja polega na frezowaniu
stozkéw z réwnoczesnym nacieciem gwintu, réw-
niez na odrebnej odpowiednio oprzyrzadowanej
tokarce.

Przy stosowanej technologii wystepuja powaz-
ne straty materialowe wynikajace z duzyvch nad-
datkéw technologicznych na poszczegblnych ope-
racjach. Spos6b powyziszy wiagze sie z koniecz-
no$cig uzycia wiekszej ilosci obrabiarek i urza-
dzei co w konsekwencji powoduje duig praco-
chlonnosé obr6bki zlacz. Znane tez sg specjali-
styczne obrabiarki do obr6bki zlgcz pracujace w
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lirii technologicznej lecz kazda z nich wykonuje
odrebng operacje. Powstala wiec potrzeba roz-
wigzania zagadnienia technicznego polegajacego na
opracowaniu technologii z oprzyrzadowaniem,
ktéra pozwolilaby przy zalozonym wsadzie do ob-
robki zlacz uzyskaé wieksza ilosé gotowych zlacz
rzy réwnoczesnym zmniejszeniu pracochlonnosci
i ilosci potrzebnych obrabiarek. Zagadnienie to
zostalo rczwigzane w spcsobie i urzgdzeniu we-
dlug wynalazku.

Ubrbébka zlgcz w sposobie wedlug wynalazku
dokonywana jest na jednej obrabiarce. SposéS
ten charakteryzuje sie tym, ze wykonanie wielu
zlgcz z jednej laski nastepuje w trzech opera-
cjach. W pierwszej operacji nakielkkowuje sie
laske oraz frezuje i gwintuje cala pobocznice
laski w jednym przejSciu narzedzia. W drugiej
operacji wykonuje sie podciecia na gwint, a w
trzeciej ucina si¢ obrabiarka laske na zalozony
wymiar zlgcza i rébwnoczesnie obrabia czola uci-
nanych zlacz. Urzadzenie do obrébki zlacz z laski
grafitowej wedlug wynalazku stanowi typowo u-
r:wersalra obrabiarka do metali zaopatrzona w
uklad oprzyrzgdowania. Uklad ten charakteryzuje
si¢ tym, ze sklada sie z trzech przystawek, a:
mianowicie: przystawki do ciecia i frezowania
czdl zlacz umocowanej na suporcie poprzecznym
tokarki po przeciwnej stronie imaka nozowego,
z przystawki do frezowania i gwintowania stoz-
kéw, zainstalowanej w miejscu imaka nozowegc
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oraz przystawki do nakielkowywania lasek. umo-
cowanej na koniku tokarki.

Dzieki zastosowaniu sposobu wedlug wynalaz-
. ku oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu
. uzyskuje sie powazne zmniejszenie poélproduktu
tj. wsadu do obrébki. otrzymujac wieksza ilosé
zlqcz przy danym wsadzie. Nastepuje zmniejsze-
‘rie ilosci operacji, co w znacznym stopniu skra-
‘ta i upraszcza technologie obr6bki. Proponowana
technologia pozwala na. dokonanie wszystkich o-
peracji technologicznych z jednego zamocowania
obrabianej laski na jednej obrabiarce oprzyrza-
dowanej zgodnie z rozwigzaniem wedlug wyna-
lazku.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
na fig. 1 pokazano w rzucie z gbry schemat u-
kladu technologicznego dotyczacego pierwszej
operacji, zawierajagcy obrabiang laske. obrabiarke
oraz oprzyrzadowanie, na fig. 2 ten sam uklad
dotyczacy drugiej operacji a na fig. 3 r6wmiez ten
sam uklad lecz dotyczacy trzeciej operacji.

Pierwsza operacja wykonywana jest na tokarcel -

gdzie nastepuje nakielkowanie laski 12 nakiet-
czakiem 8 przy omocy przystawki nakietkowa-
" nej 4, przy czym przystawka 4 umieszczona jest
na koniku tokarki 1. '

Po nakietkowaniu laska 12 mocowana jest w
uchwycie samocentrujgcym i kle tokarki 1, gdzie
nastepuje frezowanie i gwintowanie po stozku
pobocznicy 15 na calej dilugosci laski 12, w je-
dnym przejsciu zestawem frezéw 6, przy pomocy
przystawki frezujgcej 3. Przystawka 3 umiesz-
czona jest w miejscu imaka nozowego na supor-
cie poprzecznym 10 tokarki 1. Przystawka fre-
zujaca 3 frezuje pobocznice 15 po stozku za co-
Srednictwem specjalnego linialu 3 sprzeionego z
. suportem poprzecznym 10. Operacja druga wyko-
nana jest réwniez na tokarce 1 w tym samym
zamocowaniu laski 12, cdzie nastepuje wykona-
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nie podcie¢ 16 noiem ksztaltowym 13 umocowa-
nym do korpusu przystawki frezujacej 3. Trze-
cia operacja tak jak poprzednie dwie operacje
odbywa si¢ na tokarce 1 w tym samym zamoco-
waniu laski 12, ktéra dodatkowo po wycofaniu
kla umocowana jest w specjalnych pryzmach 14,
gdzie nastepuje ucinanie zlacz 18 z jednoczesng
sbrobky ich czél 17, frezem wielonozowym 7
przy pomocy przystawki do ciecia 2 umocowanej
na suporcie poprzecznym 10. W tej operacji w
odréznieniu od dwoéch poprzednich operacji, uci-
nane zlagcza 18 i laska 12 sg unieruchomione.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrobki zigcz z laski grafitowej na
jednej obrabiarce, znamienny tym, ze wykonanie
wielu zlacz (18) z jednej laski nastepuje w trzech
operacjach, przy czym w pierwszej operacji na-
kielkowuje sie laske (12) oraz frezuje i gwintuje
caly pobocznice (15) laski (12) w jednym przejs-
ciu narzedzia (6), w drugiej operacji wykonuje
si¢ podciecia (16) na gwint natomiast w trzeciej
cperacji ucina sie obrabiang laske (12) na zato-
zony wymiar zlacza (18) i réwnoczesnie obrabia
czola (17) ucinanych zlgcz (18). i

2. Urzadzenie do obrébki zlgcz z laski grafito-
wej. ktére stanowi typowa uniwersalna obrabiar-
ka 'do metali zaopatrzona w uklad oprzyrzado-
wania. znamienne tym, ze uklad oprzyrzadowa-
nia obrabiarki (1), sklada sie z trzech przysta-
wek, a mianowicie przystawki (2) do ciecia i fre-
zowania czét (17) zilacz (18) umocowanej na su-
parcie poprzecznym (16) tokarki (1) po przeciwnej
stronie imaka nozowego. z przystawki (3) do fre-
zowania i gwintowania stozk6éw zainstalowanej
w miejsce imaka nozowego oraz przystawki (4)
do nakielkowywania lasek (12) umocowanej na
koniku tokarki (1).
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