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Wynalazek niniejszy dotyczy mieszanin
klejacych, nadajacych sie do uzycia jako
spoiwo przy wyrobie tektury z papieru fa-
listego, przy czym wilasciwosei klejgce tych
mieszanin ujawniajg si¢ doplero — po za-
stosowaniu ciepla w miejscu sklejenia —
podczas procesu laczenia papieru.

Celem wynalazku niniejszego jest wy-
twarzanie mieszaniny klejacej, zawieraja-
cej uprzednio zzelatynowany noénik skro-
biowy oraz skrobie niezzelatynowana, ktére
po odpowiednim ogrzaniu sg zdolne do wy-
tworzenia dobrego spoiwa.

W praktyce nie raz pozadana jest mie-
szanina klejaca w stanie suchym oraz w
postaci mozliwie gotowej, aby jedynie przez
dodanie wody i chemikaliéw do mieszaniny
suchej mozna bylo otrzymaé mase gotowa
do uzycia bezpoSredniego na maszynie do

wytwarzania tektury falistej. Noénik skro-
bi moze by¢é uprzednio zzelatynowany, to
znaczy, ze cze$é skrobi — stuzgca jako nos-
nik — moze byé uprzednio zzelatynowana
wedlug jakiegokolwiek sposobu, np. jedne-
g0 z opisanych ponizej.

Uprzednio zzelatynowane skrobie s3
produktami dobrze znanymi w przemys§le.

Przygotowuje sie je ze skrobi zwyklej
lub zmienionej przez obrébke Srodkami
chemicznymi lub przez gotowanie z woda,
po czym otrzymany material zzelatynowany
suszy sie i rozciera-w celu nadania mu po-
staci ziarmistej lub postaci proszku. Takie
produkty wykazuja zdolno§é pecznienia lub
wytwarzania zawiesiny w wodzie zimnej
i daja hydrosole lub zele podobne do tych,
jakie sig¢ otrzymuje przez gotowanie z woda
skrobi zwyklej lub produktéw jej -hydroli-



zy, lecz wykazuja te wyzszoSé, ze nie trze-
ba ich gotowac przed uzyciem.

Noénik tego typu w postaci suchej mo-
zna zmieszaé z suchg obojetng skrobia nie-
zzelatynowang. Przy odpowiednim stosun-
ku ilo$ci skrobi uprzednio zzelatynowanej
do iloSci skrobi niezzelatynowanej kleiwo
wykazuje zadane cechy znamienne. W ten
sposéb mieszanina jest calkowicie odporna
na psucie sie i sposéb jej uzycia nie wyma-
ga specjalnych wiadomos$ci lub fachowosci
ze strony konsumenta. Skrobie niezzelaty-
nowang zelatynuje si¢ w obecnosci wilgoci
przez ogrzanie w maszynie do klejenia pa-
pieru. Zelatynowanie in situ tworzy wlas-
ciwe kleiwo laczace faldy tektury z papie-
ru falistego. Przygotowana w taki sposéb
mieszanine nalezy w celu klejenia tektury
papierowej stosowaé jedynie z dodatkiem
potrzebnej iloéci wody oraz zgdanych che-
mikaliéw wspomnianych ponizej, aby na-
daé pewne cechy swoiste mieszaninie oraz
polepszy¢ jej dzialanie w maszynie do kle-
jenia papieru.

Dawmiej przy wytwarzaniu tektury fa-
listej zasadniczo jako $rodek klejacy lub

wiazacy do laczenia okladzin papierowych

z rdzeniem z papieru falistego stosowano
krzemian sodowy. Jedng z wad krzemia-
nu sodowego jest jego znaczna zasadowoSé,
przyleganie do goracych powierzchni me-
talowych maszyny oraz latwa S$cieralno§é
po wyschnieciu.

Usitowano stosowaé kleiwa skrobiowe,
zawierajace skrobie calkowicie zzelatyno-
wang, to znaczy, ze kleiwo takie w chwili
wprowadzenia na faldy papieru bylo calko-
wicie zzZelatynowane, a jego dzialanie wig-
zace zalezalo od dostatecznego odparowania
lub pochloniecia wody, zawartej w miesza-
ninie klejacej. Usilowania te nie daly wy-
nikéw zadowalajacych. Jedng z gléwnych
wad kleiwa tego rodzaju jest konieczno§é
dlugotrwalego suszenia go, co znacznie
zmniejsza szybko§é produkcji, a zwieksza
"jej koszty. :

Kleiwo z krzemianu sodowego mie po-
siada tej wady, poniewaz juz przy stosun-
kowo drobnej stracie wilgoci wykazuje
wilasciwo§¢ zwigkszania lepkoSci, lecz ma
inne wady, wspomniane powyzej.

Kleiwo skrobiowe, opisane w patencie
amerykanskim nr 620 756, moze byé wy-
twarzane takze wprost z mieszaniny skro-
bi zupelnie niezzelatynowanej i wody. Klei-
wo to w tej postaci wprowadza sie na tek-
ture papierowa, a jego dzialanie wiazgce
zostaje spowodowane przez zelatynowanie
skrobi niezzelatynowanej na goraco in situ
w maszynie do laczenia papieru. Tego ro-
dzaju kleiwo oraz spos6b wytwarzania go
okazaly gie réwniez zupehie niezadowala-
jace wobec trudno$ci ré6wnomiernego roz-
prowadzania mieszaniny na wypuklosciach
fald, poza tym urzadzenie faldujace po-
chlania znaczng cze§é wody z mieszaniny
pozostawiajac w skrobi w chwili sklejania
ilos¢ wilgoci niedostateczng do catkowitego
zzelatynowania skrobi.

Kleiwo wedlug wymnalazku niniejszego
wytwarza dobre polgczenia niezaleznie od
szybkoSci utraty wody pod dzialaniem cie-
pla lub szybkoéci, z jaka woda jest pochla-
niana przez papier. Raczej dobroé ta zale-
zy od czasu, potrzebnego na ogrzanie pa-
pieru i kleiwa do temperatury zelatynowa-
nia zawieszonej skrobi niezzelatynowane;j.
Skrobia. podczas zelatynowania sie wchia-
nia wode, dzigki czemu lepko§é mieszaniny
klejacej wzrasta w takim stopniu, iz naste-
puje polaczenie bezposrednie. Wskutek te-
go tez stosujac od 3 do 10 czeSci wody na 1
czes¢ wagowa suchego materialu w kleiwie
wedlug wynalazku otrzymuje si¢ jeszcze
dostateczny wzrost lepko$ci na gorgco. Naj-
lepiej jest stosowaé 2 do 5 cze$ci wody na
1 czeS$¢ materialu suchego.

Przyklad I. W celu wytworzenia klei-
wa suchg skrobie uprzednio zzelatynowang
albo klajster skrobiowy, wytwarzany przez
walcowanie na goraco, miesza sie z pewna
iloScig skrobi niezzelatynowanej i te mie-



szanine miesza dalej z wodg zimng. W tym
przypadku skrobia uprzednio zzelatynowa-
na i woda tworza roztwér koloidalny lub
&rodowisko rozproszenia dla skrobi niezze-
latynowanej. Odpowiednie stosunki i po-
stepowanie podano ponizej: 159, zZelaty-
nowanej skrobi tapiokowej miesza si¢ z
85%/s skrobi zbozowej lub tapiockowej. 225
kg tej mieszaniny rozrabia sie 675 kg zim.
nej wody i miesza bez przerwy dopéty, az
zzelatymowana skrobia tapiokowa ze skro-
big niezzelatynowang, utrzymywang w za-
wiesinie, wytworzy jednorodng rzadks ma-
8¢. Kleiwo jest wtedy gotowe do uzytku.
Postgpowanie takie jest wskazane w
przypadku, gdy pozadane jest kleiwo nie-
zasadowe. Kleiwo tego rodzaju jest odpo-
wiednie do pracy maszyn z szybkoécig po-
nizej 48 metré6w na minute tam, gdzie za-
lezy bardziej na obojetnoéci kleiwa, niz na
szybkoéei produkeji. W przypadku gdy sla-
ba zasadowo$é mie jest szkodliwa, mozna
dodaé niewielkg ilo§¢ boraksu, a wobec
zwiekszenia sie lepkofci kleiwa malezy je
rozcieficzy¢ wiekszg iloScig wody.
Zzelatynowanej skrobi tapiokowej, uzy-
tej w przykladzie I, nie poddawano uprzed-
nio czefeiowemu  zdekstrymowaniu, utle-
nianiu lub dzialaniu enzyméw w celu obni-
zenia jej-lepkoéci i skrobia ta przy szybko-
§ci maszyny az do 48 metré6w ma minute
bedzie wystarczajaco rzadka. Przy szybko-
Seiach przewyzszajacych 48 m na mimute
pozgdane jest zwykle stosowanie kleiwa, w
ktérym noénik jest nie tylko zzelatynowany,
lecz -ponadto zostal ezgSciowo zdekstrymo-
wany, utleniony lub poddany dzialania en-
zymbw w celu zmniejszenia lepkoéci. Taka
obrébka wstepna materiatu noémikowego
zasadniczo zmniejsza jego lepkodé pozwa-
lajgc na lepsze smarowanie walkéw ma-
szyny, & przy duiyeh szybkoéciach — na
réwniejsze przenoszenie kleju ma papier.
Szezegbinie wagne jest poddanie takiej ob-
rébee watepnej skrobi, jezeli w skiad klei-
wa wchodzi boraks, gdyz w ten sposéb uni.

ka si¢ w stopniu zadowalajacym niepozg--
danej lepkosci, wywolywanej przez zasto-
sowanie boraksu w polaczeniu ze skrobig
zzelatynowansg lub niezzelatynowang, kt6-
rej nie poddano tej obrébce wstepnej. Na- -
lezy zaznaczyé, ze taka obrébka wstepna
noénika skrobiowego nie jest waina przy
szybkoSciach maszyny nizszych od 48 m na
minute. .

Przyklad II. 20°/, czesciowo zdekstry-
nowanej, uprzednio zzelatynowanej skro-
bi zbozowej miesza si¢ 2z 80°/ niezze-
latynowanej skrobi zbozowej. 100 kg
tej mieszaniny rozrabia si¢ 500 kg zimnej
wody, zawierajacej w roztworze 3,25 kg
wodorotlenku sodowego, i miesza dopéiy,
az uprzednio zzelatynowany materiat nos-
nikowy wytworzy roztwér koloidalny z za-
wieszong w nim skrobig niezzelatynowang.
Nastgpnie do tej mieszaniny dodaje sig 5
kg boraksu, 1 kg aldehydu mréwkowego i
1 kg oleju sulfonowanego i miesza dalej, az
do rozpuszczenia boraksu. Kleiwo jest wte-
dy gotowe do uzytku. W kleiwie tego ro-
dzaju skrobia nodnika zielatynowanego
jest uprzednio zdekstrynowana w celu roz-
rzedzenia. Tego rodzaju kleiwo jest odpo-
wiednie do klejenia na maszynach pracujg-
cych z duzg szybkoscig (ponad 48 m na mi-
nutg) i wytwarzajacych tekture w przy-
padkach, w ktérych stosowanie kleiwa sha-
bo zasadowego nie jest szkodliwe. .

Rozumie sig, ze przygotowujac kleiwo
wedlug przykladu niniejszego mo2na sto.
sowaé rézne zmiany w stosunkach skladni-
kéw oraz w sposobie mieszania mie prze-
kraczajac zakresu wynalazku.

Przykiad III. 30° uprzednio zzelaty-
nowanej gumy brytyiskiej miesza si¢ z
619/o mgki Zytniej, 25% maki tapiokowej
i 1%/¢ oleju sulfonowanego.

100 kg tej mieszaniny rozrabis sie =
850 kg wody, zawierajscej w roztworze
1,6 kg wodorotlenku sodowego, i miesza do
wtworzenia hydrosolu z zawiesing skrobi
niezzelatynowanej. Nastepnie dodaje si¢ 4



kg boraksu i 1 kg fenolu i miesza si¢, az
do rozpuszczenia boraksu.

Ten przyklad obejmuje kleiwo, w kté-
rym uprzednio zzZelatynowana guma bry-
tyjska jest stosowana wspélnie z glutenem
zawartym w mace zytniej, jako Srodowisko
no$nikowe skrobi niezzelatynowanej. Tego
rodzaju polaczenie jest lepsze pod wzgle-
dem lepkosSci icech roboczych od mie-
szaniny klejacej, jaka by mozna wytworzy¢é
przy uzyciu samego glutenu maki zytniej
jako Srodowiska noénikowego. Uprzednio
zzelatynowany Kklajster skrobiowy, zastoso-
wany w tym przykladzie, jest mniej lepki,
niz skrobia uprzednio zzelatynowana i cze-
Sciowo zdekstrynowana, stosowana jako no-
Snik w przykladzie II, poniewaz dziala ra-
czej jako nodnik dodatkowy obok glutenu
zytniego, a mnie jako noSnik samodzielny.

Stosowanie maki tapiokowej w tym
szczegblnym przykladzie mialo na celu ab-
nizenie zawartoSci glutenu Zytniego w tyr:
kleiwie tak, aby lepko§¢ glutenu zytniego
nie przewazala. Takie postepowanie zalezy
od iloSci wody stosowanej w tym kleiwie o-
raz od zawartoSci glutenu w poszczegél-
nych gatunkach uzytej maki zytniej. W
tym przykladzie maki tapiokowej uzyto, ja-
ko rozcienczalnika, poniewaz temperatura
zelatynowania skrobi tapiokowej jest zbli-
zona do temperatury zelatymowania skrobi
zytniej. ‘

Jak wynika z trzech przykladéw po-
wyzszych, mieszanina skrobi uprzednio
zzelatynowanej oraz skrobi niezzelatynowa-
nej stanowi sucha mieszaning dwéch glow-
nych skladnikéw mieszaniny klejacej, kté-
rg mozna sprzedawaé konsumentom w po-
staci suchej. Przy uzyciu tej mieszaniny do
fabrykacji tektury falistej nalezy dodaé je-
dynie potrzebng ilo§¢ wody oraz jednego
lub wigkszej liczby chemikaliéw takich, jak
fenol, aldehyd mréwkowy, boraks, wodo-
rotlenek sodowy oraz olej sulfonowany,
bezposrednio przed zastosowaniem miesza-
niny w maszynie do laczenia papieru.

W przykladach powyzszych aldehyd o-
raz fenol zastosowano przede wszystkim
jako Srodki przeciwfermentacyjne.

Boraks stuzy do zwigkszania lepkosci
powodowanej skladnikiem skrobi miezzela-
tynowanej w chwili jej zzelatynowania o-
raz lacznie z wodorotlenkiem sodowym shu-
zy réwniez do zwigkszania szybkosci zela-
tynowania.

Wodorotlenek sodowy stuzy do obniza-
nia temperatury zelatynowania skrobi nie-
zzelatynowanej w mieszaninie, dzigki cze-
mu zzelatynowanie mozna osiagnaé szyb-
ciej oraz w nizszych temperaturach przy
zastosowaniu ciepla podczas procesu lgcze-
nia papieru.

Dodanie oleju sulfonowanego ma na ce-
lu nadanie gladkosci mieszaninie skrobio-
wej, a tym samym ulatwienie rozsmarowy-
wania jej na walcach.

Noénikowa czes§é kleiwa wedlug wyma-
lazku niniejszego jest bardzo wazna. Nos-
nik, stosowany w mieszaninie wedlug wy-
nalazku, - stluzy jako Srodowisko koloidal-
ne, w ktérym obojetne mniezzelatynowane
ziarnka skrobi sg rozproszone réwnomier-
nie i mialko, co zapewnia réwnomierne
wprowadzanie materiaty, niezzelatynowane-
go na wypukloSci rdzenia falistego przy
wytwarzaniu tektury z papieru falistego.
Noénik stosowany zgodnie z wynalazkiem
niniejszym powinien utrzymywaé niezze-
latynowang czeSé skrobi kleiwa w zawie-
sinie i zapobiegaé w iten spos6éb niepozada-
nemu rozdzieleniu sie lub osadzeniu niezze-
latynowanych ziarnek skrobi, a takze .po-
winien dobrze i réwno rozsmarowywaé sie
np. na gladkich walcach maszyny falujacej
i dzialaé jako Srodowisko, przenoszace klei-
Wo na papier, przeznaczony do polgczenia.
Powinien on réwniez wykazywaé lepko$é
dostateczng, ulatwiajaca pozostawanie klei-
wa na powierzchni papieru po jego rozpro-
wadzeniu, oraz powinien skutecznie zwil-
za¢ powierzchnie papieru, przeznaczone do
zlaczenia,



Noénik ten nie powinien powodowaé
pienienia si¢ kleiwa w komorach klejo-
wych maszyny, natomiast powinien on na-
dawaé kleiwu dostateczng lepkos§é, umozli-
wiajacg jego dzialanie wlasciwe, jak opi-
sano powyzej, przy uzyciu stosunkowo du-
zych ilo§ci wody.

Do celé6w wynalazku niniejszego noS$ni-

kiem najlepszym, wykazujacym wla§ciwos-
ci powyzsze, jest mato lepki koloidalny roz-
- twér taki, jaki mozna otrzymaé przez zmie-
szanie skrobi uprzednio zZelatynowanej al-
bo zzelatynowanych przemienionych skrobi
Iub gum skrobiowych z zimng wods.
Stwierdzono, Ze materialy te mozna
stosowaé z powodzeniem jako noéniki do-
datkowe lacznie z takimi materialami, jak
gluten ryzowy. o
Stosunek ilo§ciowy materialu noéniko-
wego oraz podstawowej skrobi niezzelaty-

nowanej w kleiwie wedlug wymalazku moz-

na zmieniaé w szerokich granicach, otrzy-
mujac wyniki jeszeze zupelnie dobre. Na
przyklad dobre kleiwo tego rodzaju mozna
wytworzyé z zaledwie 159/ skrobi niezzela-
tynowanej oraz 859/, materialu no$nikowe-
go liczac w stosunku do substancji suchych,

jezeli ilo§¢ wody, uzyta w tej mieszaninie,

ograniczy si¢ do mniej niz 2,6 czeSci na 1
czeSé uzytych wszystkich materialéw su-
chych.,

Zastrzezenia patentowe.
1. Kleiwo do wyrobéw papierowych,

ktéremu skuteczno§é nadaje sie dopiero in
situ, znamienne tym, ze zawiera mniej niz

929/ wody i wiecej niz 69/o niezzelatynowa-
nej skrobi w stosunku do iloSci wody uzy-
tej w tej mieszaninie, przy czym ta skro-
bia niezzelatynowana jest zawieszona w u-
przednio zzelatynowanym skrobiowym no-
$niku hydrosolowym o lepkoSci dostatecz-
nej do unoszenia niezzelatynowanego sklad-
nika skrobiowego w stanie stosunkowo je-
dnorodnej i trwalej zawiesiny dostatecz-
nie plynnej i umozliwiajgcej wprowadzanie
tej mieszaniny bez przerwy za pomoca
waleéw obrotowych na poruszajacg sie po-
wierzchnie papieru, oraz ilo§é wodorotlenku
sodowego dostateczng, zeby regulowaé do-
wolnie temperature zelatynowania niezze-
latynowanego skladnika skrobiowego mie-
dzy temperaturami 37,8° a 80°C bez wzgle-
du na obecno§é materialéw, ktére by mo-

" gly przeszkadzaé zelatynowaniu.

2. Kleiwo wedlug zastrz. 1, zZnamienne
tym, ze zawiera pewna iloS¢ boraksu w ce-
lu zwigkszenia stopnia lepkoéci, powodo-
wanego materialem niezzelatynowanym
podczas zelatynowania go in situ przez za-
stosowanie ciepla.

3. ‘Kleiwo wedlug zastrz. 1, znamienne
tym,, Ze zawiera dostateczng ilo&¢ oleju
sulfonowanego, aby ulatwié wprowadzenie
kleiwa potencjalnego na papier oraz polep-
szy¢ gladko§é, z jaka mieszanina klejaca
jest rozprowadzana po walcach maszyny
laczacej tekture papierows.

Stein-Hall
Manufacturing Company
Zastepca: M. Skrzypkowski

: rzecznik patentowy
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