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Przedmiotem wynalazku jest filtr workowy do
oczyszczania gazéw z czgstek stalych, zwlaszcza ga-
z6w odlotowych z pieco6w obrotowych do wzbo-
gacenia tlenkowych rud cynku i olowiu metods
przewalowsa, stanowigcy ulepszenie i uzupelnienie
wynalazku wedlug patentu gléwnego nr 74793.
Filtr workowy wedlug wynalazku przeznaczony
jest gléwnie do filtracji gazéw goracych o tempe-
raturze do 280°C przy uzyciu szklanej tkaniny
filtracyjnej. '

Filtr workowy do oczyszczania gazéw z czastek
stalych wedlug patentu gléwnego nr 74793 sklada
sie z obudowy ograniczonej od goéry stropem, w
ktorym umisszczone sg przepustnice, a -od dotu
zamknietej sitem zaopdtrzonym w obrzeza na
worki filtracyjne i ukladu automatycznego ste-
rownia oraz kontroli pracy filtra workowego zlo-
zonego z zespolu automatycznego sterowania
i zespolu wykvonawczegb, przy czym obudowa jest
podzielona na komory zaopatrzone w mechanizm
wstrzgsania workéw filtracyjnych, zawieszonych
w tych komorach na trawersach.

Obudowa filtra workowego w ksztalcie .gra-
niastostlupa usytuowanego w pozycji lezacej wy-
posazona na stropie w @wu rzedach usytuowane
przepustnice gazu oczyszczonego i przedmuchu,
ma pod sitem usytuowane symetrycznie dwa leje
Lsypowe umieszczone na calej diugosei filtra wor-
gkowego, ktére zaopatrzone sa z jednej boczne]
strony w osi podiuznej lejéw, w rurociagi gazéow
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surowych. Kazda komora filtra workowego z jed-
nej strony wyposazona jest w mechanizm wstrza-
sania, zlozony z motoreduktora polgczonego z wal-
kiem mimosrodu przy pomocy polgczenia stozko-
wego, przy czym mimosrody za pomoca lgcznikow
podlaczone sa wodzikami, usytuowanymi poziomo
a dziwignie, usytuowane pionowo, pota-
czone s3 z watkami uchylnych trawers, przy czym
przeguby laczenia i dizwigni wyposazone sg w Si-
lentbloki usytuowane na jednej linii poziomej
a ich stalowe tuleje polgczone sg nieruchome
z wodzikiem.

Dzieki temu, naped mechanizmu wstrzasania do-
konuje przekazania ruchu w takiej wielkosci, ze
promien po ktérym porusza sie punkt zaczepienia
worka filtracyjnego na haku zamocowanym na tra-
wersie usytuowanej w komorze, w stosunku do
proste] pionowej przechcdzgcej przez punkt obrotu

.prominia, wykonuje ruchy wahadlowe w przedzis-

le 30 do 40° a najdogodniej 32° 230’ 22

1
z czestoscig 3 —;

s
w granicach od 200 do 220 mm.

Werki filtracyjne wyposazene s3g w metalowe
pierscienie usztywniajace rozmieszczone od dolne-
go zamocowania kolejno w coraz wigkszych od-
leglosciach, a najdogodniej o rozmieszeczeniu od
dolnego zamocowania worka filtracyjnego na ob-
rzezu sita w odleglosci, stanowigcej wielokrotnos¢

do 38°

a dlugosé¢’ promienia wynosi
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$rednicy worka filtracyjnego zgodnie z wzorem
empirycznym:
0,03 n2+4 0,21 n

gdzie n oznacza kolejny
m

metalowy pierscien usztywniajgcy liczony od do-

lu, a m — S$rednice worka filtracyjnego.

Uklad automatycznego sterowania
troli pracy filtra workowego ma
gramowy wspolny dla calego filtra a bloki
elektroniczne tablicy programowo-kontrolnej jak
i zesp6l sterujacy oraz mechanizm wstrzasania,
zaopatrzone w silniki elekiryczne, sa oddzielone
dla kazdej komory filtra workowego,

Przepustnice gazu oczyszczonego i przedmuchu
majg tarcze (klapy) w ksztalcie elipsy zamocowa-
ne na walku, ktéry na zewnatrz obudowy prze-
pustnicy gazu oczyszczonego lub przedmuchu
z jednej strony, poprzez dzwignie i tloczysko,
polaczony jest z silownikiem, ktérego cylinder na
obrzezach zaopatrzony jest w koncéwki, ktérych
otwory maja znaczne przewezenia i tym samym
zréznicowanag Srednice, podczas gdy z drugiej
strony walka, przepustnica gazu oczyszczonego
ma krzywke zabudowang na sztywno a przepo-
stnica przedmuchu ma krzywke zabudowang na
walku z luzem na obwodzie obrotu o kacie 60°,
sprzezong z wylgcznikiem krancowym, przy czym
krzywka zlozona z tulei polgczona jest nierozlgcz-
nie z plaskownikiem, ktérego koniec ma z jednej
strony $cigcie pod katem 45°, przechodzgce po lu-
ku w zagtebienie kotowe. .

Zespdl programowy ukladu automatycznego
sterowania, obejmuje generator impulséw prosto-
katnych zbudowany na tranzystorach oraz dwa
polaczone szeregowo przerzutniki zbudowane na
tranzystorach, przy czym blok zadania programu
zezwala na plynng regulacje czestotliwosci gene-
rowanych impulséw. Blok elektroniczny tablicy
programowo — kontrolnej sklada sie z czlonu wy-
konawczego zbudowanego na tranzystorach, czlo-
nu czasowego zbudowanego na tranzystorach, czlo-
nu alarmowego zbudowanego na tranzystorach,
przy czym obwody czlonu wykonawczego bloku
elektronicznego polaczono z elementami zespolu
sterowmiczego, z elementami pola stycznikowego
oraz tablicg sygnalizacyjng a obwody czlonu alar-
mowego bloku elektronicznego polgczono z blo-
kiem alarmowym. Bloki elektroniczne tablicy
programowo-kontrolnej potaczono z zespolami ste-
rowniczymi w ten spos6éb, 2ze -przepustnica gazu
oczys:zcz‘onégo lub przedmuchu komory filtra wor-
kowego, ma tylko jeden wylacznik krancowy.

Na kazdej komorze filtra workowego, obok wta-
zu rewizyjnego, blok sterowania komory zespolu
sterowniczego ma  zainstalowane symetrycznie
wzgledem konstrukeji sporczej w dwu réznych po-
ziomach, duze rozdzielacze czterodrogowe, przesu-
niete wzgledem siebie w plaszczyznach pionowych.
Na tablicy programowo-kontrolnej dla kazdej ko-
mory zabudowany lgcznik krzywkowy ma styk w
obwodzie rezystora. )

Niedogodnoscig filtra workowego do czyszczenia
gazow z czastek stalych wedlug patentu glowmego
jest przede wszystkim mozliwoéé w zasadzie oczy-

oraz kon-
zesp6l pro-
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szczania gazé6w surowych w temperaturze do 130°C
oraz konieczno$¢ stosowania do regeneracji wor-
k6w filtracyjnych zaré6wno mechanizmoéw wstrza-
sania jak réwniez zwvétnego przedmuchu.

W znanych filtrach workowych regeneracje wor-
kow filtracyjnych z tkaniny szklanej dokonuje sig
przy pomocy goracych gazéw uprzednio oczyszczo-
nych w filtrze workowym. Gorgcy gaz zasysa sie
z kolektora gazu oczyszczonego wentylatorem prze-
dmuchu do kolektora a stamtad do poszczegélnych
komér filtracyjnych filtra.

Niedogodnoscig tego filtra workowego jest glow-
nie czeste zapiekanie si¢ przepustnic zwrotnego
przedmuchu. W przypadku uszkodzenia worka fil-
tracyjnego w jednej komorze filtracyjnej, gaz za-
nieczyszczony pylem poprzez wentylator przedmu-
chu wtloczony jest kolejno do pozostalych komor
zanieczyszczajac ich wnetrza po stronie gazu oczy-
szczonego. Nastepuje dos¢ czeste uszkodzenie wyso-
ko obrotowego wentylatora przedmuchu, ktérego
wirnik traci wywazenie na skutek oblepienia sie
lopatek pylem. Wentylator zwrotnego przedmuchu
w przypadku koniecznosci wejscia na ruch do ko-
mocy filtracyjnej jest wylaczony, aby unikngé¢ za-
trucia gazami przedmuchowymi wydostajgcymi sie
przez nieszczelno§é przepustnicy przedmuchowej.

Worki filtracyjne z tkaniny szklanej umocowane
sa na hakach lub garnuszkach zaopatrzonych w
nagwintowane na koncach prety na ktérych nato-
zone s3 sprezyny i przytrzymujgce nakretki. Po
zatozeniu worka i podwieszeniu na ramie uchwy-
tu ze sprezyna; sprezyna zostaje wstepnie $cisnieta.
W czasie przedmuchu, gdy worek filtracyjny ule-
ga skroéceniu, sprezyna zostaje $ciSnieta calkowicie
nie pozwalajac na dowolne odksztalcenie i wkles-
niecie sie worka filtracyjnego, co sprzyja powsta-
waniu nadmiernych naprezen w - tkaninie wzdluz
worka filtracyjnego, ktére wplywajg niekorzystnie
na trwalo$é worka. Ograniczony stopien odksztal-
cenja worka filtracyjnego znacznie zmniejszy efekt
regeneracji tkaniny filtracyjnej.

Znany odpylacz z workami piéciennymi z pol-
skiego opisu patentowego nr 69884 kl. 60e, 5/01 ma -
w korpusie odpylacza umieszczone liczne dziatajgce
samoczynnie worki filtracyjne, ktére swymi otwo-
rami wylotowymi oczyszczonego gazu skierowany-
mi do dotu sg wsuniete w cze$ci przewodzace
gaz. Wspomniane czeséci, znajdujace sie¢ w dolnej
cze$ci korpusu, wystajg swymi powierzchniami
bocznymi z bocznych $cian korpusu odpylacza,
wnikajac do kanaléw gazu oczyszczonego i gazu
pluczacego. )

W kanale oczyszczonego gazu i gazu pluczgcego
znajdujg sie tasmy elastyczne, na ktoérych sa
umieszczone i prowadzone polgczone z sobg drazi-
kami zawory pylowe, ktéore odpowiednio 1lacza
lub rozlaczajg czes$ci przewodzace gaz z kanalami
gazu oczyszczonego i gazu pluczgcego. Zawory
pylowe sg polaczone z elektromagnesami
sterujacymi umieszczonymi poza kanalami gazu
oczyszczonego i gazu pluczacego.

Worki fliltracyjne sg ustalone w swym poloze-
niu przez czes$ci prowadzace znajdujace sie w kor-
pusie odpylacza. Korpus odpylacza ponizej cze-
$ci przewodzacych gaz jest zakonczony zbiornikiem
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pylu ze skosnymi Scianami bocznymi, stagd nagro-
madzony pyl jest usuwany przy uzyciu znanych
srodkow.

Worki filtracyjne ustawione sg zazwyczaj wew-
natrz korpusu tak, raby przy nadmuchu podczas
przeptukiwania gazem uderzaly o sasiednie worki
filtracyjne, bedac jednoczesnie przez nie uderzane.
Polgczenie workéw filtracyjnych z czeciami prze-
wodzacymi gaz nastepuje przez wilozenie dolnej
czesci workéw filtracyjnych w dostosowane spe-
cjalnie do tego celu goérne elementy czesci prowa-
dzacych gaz. Potgczenie wspomnianych elemer.-
téow jest przy tym wykonane tak, ze czes¢ pylu opa-
dajacego z workdw filtracyjnych zbiera sie w sko3-
nych szczelinach tego poiaczenia powodujgc pole-
pszenie uszczelnienia. Tkanine filtracyjng oszczedza
sie dzieki konstrukcji wsporczej workéw filtracyj-
nych, ktéra umozliwia wglebianie sie tkaniny
workéw pléciennych miedzy prety, wskutek czego
naprezenia rozciggajace w. tkaninie filtracyjnej sa
niewielkie. Zestawy filtracyjne skladaja sie z po-
jedynczych workéw -plociennych napietych luznc
na konstrukcjach wsporczych. :

Konstrukcja wsporcza skbada sie przy tym za-
zwyczaj z prostokatnej ramy, na ktorej wzdhuz-
nych bokach na przyklad naprzemianlegle wzgledem
siebie umieszczone sa prety, skierowane do géry,
na ktérych sg zamocowane zastrzalty, igczace z so-
ba obydwa przednie boki ramy. Worki pt6cienne
sa luino napiete:na konstrukcjach wsporczych i sa
swymi koncami, pogrubionymi na przykiad, na-
szytymi pretami napiete od wewnatrz na ra-

mach, do ktéorych sa zamocowane za pomocg ha- -

kow znajdujacych sie wewmgtrz ramy. Pionowe
prety sa wzmocnione i utrzymywane w swym po-
tozeniu za poSrednictwem przynajmniej jednego
rzedu, poziomych zastrzalow, rozmieszczonych' za-
zwyczaj prostopadle wzgledem siebie.

Znany spos6b oczyszczania tkaniny z pylu w
filtrach tekstylnych z polskiego opisu patentowe-
go nr 65578, polega na tym, ze oczyszczanie poszcze-
golnych sekcji jest dokonywane przy wylaczonym
obiegu filtrowanego-gazu i przy zastosowaniu dy-
namicznie dzialajgcego, wymuszonego na prze-
mian odplywu i naplywu gazu do obszaru sekcji
filtra po niezapylonej stronie tkaniny, przy czym
naplyw jest iloSciowo wiekszy od odpiywu, a na
przemienno$é zachodzi 2z czestotliwoscia pod-
dzwiekowg lub diwiekowsg, przy czym sposob
postgpowania wedlug wynalazku charakteryzuje
sie tym, ze stosuje sie okresowe oddalanie zapy-
lonej powierzchni tkaniny od skrajnego polozenia
wyznaczonego przez postaciowy ogranicznik jej
ruchu, przy czym okresowe coddalanie przebjega

z czestotliwosciag réwng wymuszonej, a Srednig
dla oczyszczanej . powierzchni tkaniny, odlegtosé
oddalania, stosuje si¢ wieksza od 0,19 diugosci

tkaninowego elementu filtracyjnego.

Znany sposdb regeneracji filtrow tkaninbwych
w odpylniach workowych wedlug polskiego opisu
patentowego nr 70855, polega na tym, ze wstrzg-
sy filtréw wywoluje sie za pomoca naglych zmian
ciénienia w przestrzeni ograniczonej sciankami
filtru przez zamykanie i otwieranie do nich do-
plywu zapylonych gazéw. Urzadzenie do stosowa-
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nia sposobu wedlug wynalazku ma w stalowych
wlotach filtré6w osadzone obrotowo w klach prze-
pustnice wyposazone na obrzezu w uchwyty, :za
pomoca ktorych polaczone se w przegubach z cie-
gnami, ktére jedng koncéwka przymocowane sg do
tloka silnika, za$§ drugg koncéwka — do przeciw-
ciezaru.

Celem wynalazku jest usuniecie lub co najmniej
zmniejszenie niedogodnosci przy eksploatacji .fil-
tra workowego, zwlaszcza wedlug patentu giéwne-
go szczegblnie w zakresie regeneracji tkaniny filtra-
cyjnej. Aby osiaggnaé ten cel, wytyczono zadanie
opracowania ulepszanej konstrukcji filtra worke-
wego, umozliwiajgcej odpylanie gazéw z czastek
stalych o temperaturze do 280°C lub powyzej tei
granicy, przy jednoczesnym utrzymaniu wysokiej
‘skutecznosei odpylania i cigglosci pracy filtra.

Zadanie wytyczone w celu usuniecia lub co naj-
mniej zmniejszenia podanych niedogodnosci, zosta-
to rozwiazane zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb,
ze obudowa zamknieta jest od goéry wewnetrznym
stropem nad ktérym .usytuowany jest rowmnolegle
w przekroju podluinym i poprzecznym zewnetrzny
strop, przy czym w tych stropach umieszczone sa
w jednej linii podluinej z jednej stromy krdéce
zaopatrzone w przepustnice polaczone z przewo-
dem gazéw odlotowych, a.z drugiej strony usy-
tuowane sg kroéce zaopatrzone w przepustnice po-
laczone z kolektorem zwrotnego przedmuchu po-
wietrza, podczas gdy przestrzeh miedzy stropowa
stanowi kanal do ktérego w osi podiuinej z jed-
nego konca podlgczony jest wentylator zwrotnego
przedmuchu poprzez przewéd zaopatrzony w prze-
pustnice do regulacji natezenia.przeptywu a z dru-
giego konca, przestrzen miedzystropowa polaczona
jest najdogodniej zakrzywionym kréécem z kolek-
torem zwrotnego przedmuchu powietrza, zaopa-
trzonym w zaslepce czolowej w otwoOr o mniejszej
Srednicy od s$rednicy kolektora zwrotnego prze-
dmuchu powietrza. Worki. filtracyjne usytuowane
w komorach, umocowane sg od géry na garnusz-
kach, ktore z kolei zamocowane sg na sprezynach,
ktérych drugi koniec polgczony jest lancuchem
zalozonym po napieciu sprezyny jednym ogniwem
w rowku wieszaka, polaczonego nierozlgcznie
z ksztallownikiem ramy nosnej.

Usytuowane w komorach worki filtracyjne wy-
posazone s3 w metalowe pierscienje usztywniaja-
ce rozmieszczane w odleglosci stanowigcej od
0,3 do 0,5 wielckrotnodci -$rednicy worka filtra-
cyjnego, najdogodniej rozmieszczone liczac od dol-
nego umocowania worka filtracyjnego na obrzezu
sita, w odleglosci stanowigcej dla pierwszego
pierscienia  usztywniajacego . 0,35 wielokrotnosci
srednicy worka filtracyjnego, dla nastepnych
czterech, — 0,375 a dla pozostalych — w odleglosci
0,4 wielokrotnosci srednicy worka filtracyjnego.

Wytyczone zadanie rozwigzuje inny przykiad wy-
konania filtra workowego, w ktérym obudowa jest
oddzielna dla poszczegélnych dwoéch rzedéw komoér
filtracyjnych i ma pod. sitem usytuowane niesyme-
trycznie w stosunku do. osi pionowej komory filtra-
cyjnej leje zsypowe,-o zsypie przesunietym w
kierunku drugiego r2¢du komér filtracyjnych,
a wewnatrz obudowa podzielona jest na komory
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tiltracyjne przegrodami, usytuowanymi poprzecz-
nie do diugosci obudowy, siegajacymi prawie do
dna leja zsypowego, podczas gdy miedzy obudo-

wami powyzej poziomu zamkniecia lejéw zsypo- .

wych sitem z obrzezami, usytyowany jest kolek-
tor gazu surowego o0 zwezajacym sie przekroju
poprzecznym w kierunku przeplywu gazu suro-
wego, polaczony poprzez poziomo usytuowane
przeloty w stropie leja zsypowego z poszczegdl-
nymi komorami filtracyjnymi, -przy c¢zym nad
stropem kolektora gazéw surowych, i gbérnym
wewnetrznym podestem usytuowanym poziomo
miedzy obudowami  usytuowane jest- zamknieta
przestrzen do podgrzewania przeponowego powie-
" trza zwrotnego przedmuchu, polgczona z jednej

strony z wentylatorem zwrotnego przedmuchu,
a z drugiej strony od mniejszego przekroju po-
przecznego podlaczona . jest do  kolektoréw

zwrotnego przedmuchu usytuowanych nad pe-
szezegblnymi rzedami -komér filtracyjnych umie-
szczonymi w- obudowie i polgczonymi koncami za-
opatrzenymi w przepustnice, podczas gdy komory
filtracyjne polaczone sg oddzielnymij kré6écami za-
opatrzonymi w przepustnice z kolektorem usytuo-
wanym w osi nad i miedzy.obudowami. :

W kolektorze gazow oczyszczonych, najdogodnie]j
nad ostatnimi kréécami;, w kierunku przeplywu
gazu oczyszczonego, zainstalowana jest zarowka,
shuzgca do lokalizacji uszkodzenia worka filtracyj-
nego. a na zamknieciu kolektera gazéw oczyszczo-
nych na wyskos$ci zaréwki usytuowany jest wzier-
nik. Wytyczone zadania rozwigzuje kolejny: przy-
klad wykonania filtra workowego w kt6rym obudo-
wa jest oddzielna dla jednego rzedu komér filtra-
cyjnych. ) ’

Obudowa zamknieta jest od gbéry wewnetrznym
stropém i zewnetrznym stropem, a od dotu ma pod
sitem usytuowany niesymetrycznie wt stosunku do
© osi komory filtracyjnej, lej zsypowy o zsypie prze-
sunietym w kierunku kolektora gazéw surowych
rozciagnietego na calej diugoéci rzedu komoér fil-
tracyjnych o zwezajageym sie przekroju w kierun-
ku przeplywu gazoéw, przyleglego do obudowy po-
wyzej poziomu sita podczas gdy lej zsypowy
z- kolektorem gazéw surowych polgczone ze soba
przelotami, przy czym S$ciana leja zsypowego usy-
tuowana powyzej sita od strony kolektora gazbéw
surowych stanowi cze$ciowe dolne zamkniecie ko-
lektora, podczas gdy wewnatrz obudowa podzie-
lona -jest na komory filtracyjne przegrodami usy-
tuowanymi poprzecznie do diuga$ci obudowy sie-
gajacymi-prawie od dna leja zsypowego.

Filtr workowy wedlug wynalazku dzieki za-
stosowaniu $rodkéw technicznych, zwlaszcza w za-
kresie realizacji zwrotnego przedmuchu oraz za-
wieszniu i konstrukcji worka filtracyjnego z tka-
niny szklanej umozliwia odpylanie gaz6w surowych
o temperaturze do 280°C przy wysokiej skutecznos-
ci odpylania i jednoczesnie nieoczekiwanie przy
wysokiej zywotnosci tkaniny (szklanej) filtracyjnéj
wysokiej predkosci filtracji oraz niezawodnosci
dziatania filtra. Zastosowany w filtrze workowym
wedtug wynalazku podwéjny strop spelnia role
podgrzewdcza powietrza i stanowi zarazem izo-
lacje termiczng zabezpieczajgcg sitowniki pneuma-
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tyczne i mechanizmy zewnetrzne przepustnic przed
dzialaniem termicznym. Utrzymywanie staltego
przeplywu przez uklad zwrotnego przedmuchu
zabezpiecza przed nadmiernym rozgrzewaniem sie
zewnetrznej blachy stropu filtra workowego oraz
réwniez kolektor przedmuchu przed niepozada-
nym wychtadzaniem w okresach gdy nie sg prze-
dmuchiwane komory filtracyjne.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w -
przykladzie wykonania na rysunku na ktérym
fig. 1 przedstawia schematycznie filtr workowy
w widoku z boku, fig. 2 — filtr workowy w piono-
wym przekroju poprzecznym, fig. 3 — worek fil-
tracyjny w widoku z boku, fig. 4 — dolny wy-
cinek worka filtracyjnego, fig. 5 .zawieszenie wor-
ka filtracyjnego z tkaminy szklanej, w widoku
z przodu, fig. 5 — zawieszenie worka filtracyjnego
z tkaniny szklanej w widoku z boku, fig. 7 —
schematycznie filtr workowy z kolektorem gazéw
surowych, usytuowanym miedzy dwoma rzedami
komér filtracyjnych, w widoku z boku, fig. 8 —
filtr workowy uwidoczniony we fig. 7 czeSciowo w
pionowym przekroju poprzecznym i w widoku
.z przodu, fig. 9 — inny przyklad wykonania filtra
workowego w widoku z boku, fig. 10 — filtr wor-
kowy uwidoczniony na fig. 9 w przekroju po-
przecznym.

Jak uwidoczniono na rysunku (fig. 1 i 2), filtr
workowy wedlug wynalazku skiada sie z obudowy
1 w ksztalcie graniastostupa usytuowanego w po-
zycji lezgcej. Od géry obudowa 1 zamknieta jest
wewnetrznym stropem 2 nad ktérym usytuowany

- jest ré6wnolegle w przekroju podluznym i poprzecz-

nym zewnetrzny strop 3. Wewnetrzny strop 2 i ze-
wnetrzny strop 3 tworza przestrzen miedzystropo-
wa. W stropie 2 i 3 umieszczone sg w jednej linii
podiluznej z jednej strony kr6éce 4 zaopatrzone w
przepustnice 5 polaczone przewodem 6 gazéw od-
lotowych a z drugiej strony krééce 7 zaopatrzone
w przepustnice 8 polgczone z kolektorem 9 po-
wizstrza zwrotnego przedmuchu.

Utworzona przestrzen miedzystropowa stanowi
kanal do ktérego w osi podluzinej z jednego kon-
ca podigczony jest wentylator 10 zwrotnego przed-
muchu poprzez przewéd 11 zaopatrzony w prze-
pustnice 12 do regulacji natezenia przeplywu. Dru-
gi koniec przestrzeni miedzystropowej polaczony
jest zakmywionym Kkr6écem 13 z kolektorem 9
powietrza zwrotnego przedmuchu. Na drugim koi-
cu kolektora 9 zwrotnego przedmuchu w zaslepce
czotowej 14 znajduje sie otwér 15. Wewnatrz, obu-
dowa 1 podzielona jest na sze$§¢ (sekcji) komoér
workowych, przegrodami 16 usytuowanymi po-
przecznie do dilugosci cbudowy 1. Komory od dolu
zamkniete sg sitem 17 z obrzezami na worki fil-
tracyjne. Pod sitem 17 usytuowane sg symetrycz-
nie dwa leje zsypowe na calej dlugosci filtra
workowego. Leje zsypowe 19 z jednej boczhej -
strony polaczone sg kazdy z osobna z rurociggami
20 gaz6w surowych usytuowanymi pod kagtem dc
poziomu najdogodniej od 30—45°. Leje zsypowe 19 .
stanowia zarazem kolektor gazu surowego dopro-
wadzajgcego gaz do poszczegdlnych komér filtra
workowego. Leje Zsypowe 19 od dolu zamkniete
sag dwoma przenoSnikami $limakowymi 21 usytuo-
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wanymi z dwoéch stron o zwojach przeciwbiez-
nych. .

- W srodku diugosci filtra workowego leje zsypo-
we 19 majg wyciecia 22 i otwér spustowy 23 pylu
w ktérym znajduje sie lozysko 24. Worek filtracyj-
ny 18 z tkaniny szklanej umocowany jest od géry
na. garnuszku 25 do ktoérego zamocowana jest spre-
zyna 26. Drugi koniec sprezyny poilgczony jest tan-
cuchem 27, ktéry zalozony jest po napieciu sprezy-
ny 26 jednym ogniwkiem w worku wieszaka 28
przyspawanego do ksztaltownika 29 ramy no$nej 30.
Sprezyna 26 na ktérej zamocowany jest warek fil-
tracyjny 18 winna charakteryzowaé sie tym, ze
stosunek sity odksztalcajacej sprezyne do jej wy-
dluienia winna” wynosié¢ 2,7 kG/cm natomiast jej
wydluzenie bez odksztalcen plastycznych winno byé
nie mniejsze niz 18 am.
&= Worek filtracyjny 18 o $rednicy, 200 mm i diu-
gosci 3,7 do 7,7 metra, ma metalowe pierscienie
usztywniajgce 31 zamocowane na obwodzie i roz-
mieszczone liczac od dolnego umocowania worka
filtracyjnego 18 na obrzezu sita 17 w odleglosci
70 cm, nastepne cztery w odleglosci 75 cm, a po-
zcstale w odlegtosciach 80 cm od siebie.

Dzialanie filtra workowego przebiega w ten- spo-
séb, ze zapylony gaz surowy o zawarto$ci do
50 g/Nm3 pylu z pieca obrotowego do przewalowe-
go wzbogacania tlenkowych rud cynku i olowiu po
wstepnym odpylaniu o temperaturze 130°C 1lub
280°C w przypadku stosowania workéw filtracyj-
nych z tkaniny szklanej doprowadzony jest przewo-
dami 20 do lejéw z szybkosciag do 8 m/sek.

W lejach 19 szybkos$¢ przeplywu gazu surowego
spada do okolo 2 m/sek. Dzieki temu nastepuje
grawitacyjne wytracenie czeSci pylu juz w 'lejach
19. Gaz zapylony z lejéw 19 doprowadzony jest
poprzez otwory w sicie 17 filtra workowego do
komér workowych. W komorze workowej filtra
zapylony gaz przechodzi z predkoscia od 0,6—
—0,8 m/min. przez tkanine. filtracyjng worka fil-
tracyjnego 18 i podlega odpyleniu przez zatrzyma-
nie pylu na wewnetrznej powierzchni workéw fil-
tracyjnych 18. .

Oczyszczony gaz o zawartosci pylu do 10
miligraméw (Nm3), z komory filtra workowego
poprzez krééce 4 przepustnice 5 przepltywa do
przewodu 6 gazéw odlotowych. Pyl z leja 19 od-
prowadzony jest okresowo lub w spos6éb cigglty
przenosnikiem S$limakowym 21 do otworu spusto-
wego 23 pytu.

Jednoczesnie za pomoca wentylatora 10 poprzez
przepustnice 12 przewodem 11 wtlaczane jest w
sposOb ciggly powietrze w przestrzen miedzy stro-
powa (miedzy stropem 2 i 3). Powietrze w prze-
strzeni miedzy-stropowej zostaje podgrzewane od
rozgrzanych blach stanowigcych strop 2 i sufity
kom6r filtracyjnych oraz kréécow 4 odprowadzajg-
cych oczyszczony gaz poprzez przepustnice 5 do
przewodu 6 gazéw odlotowych.

Powietrze podgrzane w przestrzeni migdzystropo-
wej wychodzi z drugiej strony filtra poprzez za-
krzywiony kroéciec 13 i podawane jest do kolekto-
ra 9 zwrotnego przedmuchu z ktérego czesé najdo-
godniej okoto 3/4 podgrzanego powietrza w spos6b
ciggly odplywa na zewnatrz filtra -przez otwor 15
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w zaslepce czolowej 14 kolektora 9 zwrotnego
przedmuchu powietrza.

W celu unikniecia nadmiernego wzrostu hydrau-
licznego przegrody filtracyjnej jakg stanowi tkani-
na obtozona pylem dokonuje sie regeneracji wor-
kéw filtracyjnych, kolejno. w poszczegélnych komo-
rach filtracyjnych. Odcina sie doplyw surowego
gazu do komory workowej poprzez zamkniecie
przepustnicy 5 i otwiera sie przepustnice 8 powo-
dujgc kréécem 7 doprowadzenie podgrzanego po-
wietrza do regenerowanej komory filtra, od strony
zewnetrznej tkaniny filtracyjnej workéw filtracyj-
nych. W trakcie regeneracji worké6w filtracyjnych
18, otworem 15 w zasSlepce czolowej 14 kolektora 9
zwrotnego przedmuchu, czes¢ powietrza, najdogod-
niej do 1/4 podgrzanego powietrza w sposéb ciggly
odplywa na zewnatrz filtra workowego. .

Czestotliwosé regemeracji workéw filtracyjnych
18 dokonuje sie gléwnie w zaleznosci od oporu hy-
draulicznego przegrody filtracyjnej, ktéry powodu-
je spadek predkosci przeplywu gazu surowego
przez poszczegbélne komory filtracyjne.

Filtr workowy uwidoczniony na rysunku fig. 718,
sklada sie z obudowy 32 oddzielnej dla poszcze-
gblnych dwoch rzedéw komoér filtracyjnych. Obu-
dowa 32 ma ksztalt graniastostupa usytuowanego
w pozycji lezacej i ograniczona jest od géry stro-
pem 33 a od dolu lejem zsypowym 34 usytuowa-
nym niesymetrycznie w stosunku do pionowej ko-
mory filtracyjnej, o zsypie przesunietym w  kie-
runku do drugiego rzedu komér filtracyjnych.

Wewnatrz, obudowa 32 podzielona jest na
sze$é (sekcji) komér przegrodami 35 usytuowa-
nymi poprzecznie do diugosSci obudowy 32 i sie-
gajacymi prawie do dna leja 34. Miedzy rzedami
komér powyzej poziomu zamkniecia lejéw zsypo-
wych 34 sitem: 17 z obrzezami, usytuowany jes;c
kolektor gazu surowego 36 o zwezajacym sie prze-
kroju w kierunku przeptywu gazu surowego po-
laczony poprzez poziomo usytuowane przeloty 37
w stropie leja 34 z poszczegblnymi komorami fil-
tracyjnymi. Nad stropem kolektora 36 gazow su-
rowych a géornym wewnetrznym podestem 38 mie-
dzy rzedami komor filtracyjnych usytuowana jest
zamknieta przestrzefi 39 do podgrzewania przepo-
nowego powietrza zwrotnego przedmuchu. Zam-
knieta przestrzen 39 z jednej strony polaczona
jest wentylatorem 40 zwrotnego przedmuchu, a z
drugiej strony od mniejszego przekroju poprzecz-
nego podiaczona jest do kolektora 41 zwrotnego
przedmuchu usytuowanych nad poszczegélnymi
rzedami komor filtracyjnych.

Poszczegblne komory filtracyjne polaczone sa
kr6¢camij 42 zaopatrzonymi w przepustnice 43 z ko-
lektorem 44 usytuowanym w osi obu rzedéw ko-
moér filtracyjnych. W kolektorze 44 najdogodniej
nad ostatnimi kréécami 42 od strony przeplywu
gazu zainstalowana jest zaréwka 45, stuzaca do lo-
kalizacji uszkodzenia worka filtracyjnego 18 a na
zamknieciu kolektora 44 na wysoko$ci zarowki 45
usytuowany jest wziernik 46.

Dzialanie filtra workowego uwidocznionego na
rysunku fig. 7 i.8 przebiega w ten sposéb, ze za-
pylony gaz doprowadzony kolektorem gazu surowe-
go 36 przeplywa poprzez przeloty 37 do poszczego6l-
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nych komér lejé6% zsypowych 34 podzielonych prze-
grodami 35 a nastepnie przez otwory w sicie 17
do workéw filtracyjnych 18 poszezegélnych komér
filtra: workowego., Zapylony gaz podlega odpyleniu
na powierzchni -workéw filtracyjnych 18.
...Oczyszczany gaz z peszczegdlnych komér filtracyj-
nych poprzez krééce 42, przepustnice 43 przeplywa
do kolektora 44 gazéw odlotowych. W kolektorze
44 okresowo poprzez wziernik 46 zapalenie za-
réwki 45 sprawdza sie ewentualnie uszkodzenia
work6éw filtracyjnych 18, w poszczegblnych ko-
morach. Jednoczes$nie za pomoca wentylatora 40
do zamknietej przestrzeni 39 wlacza sie w spo-
s6b ciggly lub okresowy powietrze, ktére przeply-
wa dp kolektoré6w zwrotnego przedmuchu.

- Filtr workowy uwidoczniony na rysunku fig.
9 i 10 sklada sie z obudowy 32 w ksztalcie gra-
mastoslupa usytuowanego . w pozycji lezacej. Obu-
dowa 32 od géry zamknieta jest wewnetrznym
stropem 2 i zewnetrznym stropem 3 a od dotlu, le-
jem zsypowym 47 poiaczonym poprzez przeloty 48

z kolektorem 49 gazéw surowych o zwezajacym sig

przekroju, w kierunku przeptywu gazéw.. Sciang le-
ja zsypowego 47 usytuowana powyzej sita 17 od
strony kolektora 49 gazéw surowych stanowi cze-
Sciowo dolne:zamknigcie kolektora 49.

. Zapylony gaz do tego filtra workowego doprowa-
dzony jest kolektorem gazu surowego 49 skad
przelotami 48 kierowany jest do poszaegélnych
kom6r. filtracyjnych.

W ramach wynalazku przewiduje sie dalsze uzu-
pelnienie i ulepszenie. Przykladowo kolektor zwrot-
nego przedmuchu mozna polaczyé przewodem zao-
patrzonym w przepustnice z kolektorem gazu oczy-
szczonego co w efekcie umozliwi wyeliminowanie
koniecznoéei instalowania wentylatora. Przew6d 13-
czacy kolektor zwrotnego przedmuchu z kolektorem
gazu oczyszczonego powinien mieé¢ $rednio mniej-
szy przekr6j w stosunku do przekroju kolektora
zwrotnego przedmuchu.

Zastrzezenia patentowe

1. Filtr workowy do oczyszczania gazéw z cza-
stek stalych, zwlaszcza gazéw odlotowych z piecoOw
~obrotowych do wzbogacania tlenkowych rud cynku
i olowiu o temperaturze do 280°C, skladajacy sie
z obudowy w Ksztalcie graniastostupa usytuowane-
g0 w pozycji lezacej, podzielonej na komory zao-
patrzone w mechanizm wstrzasania, zawieszonych
w .tych komorach, workéw filtracyjnych lub bez
mechanizmu wstrzasania, ograndczonej od- géry
stropem w ktérym umieszczone sq przepustnice a
od dotu zamknietej sitem, zaopatrzonym w obrze-
za na“ worki filtracyjne wyposazone w metalowe
pierscienje -usztywniajace, ukladu automatyeznego
sterowania oraz kontroli pracy filtra workowego,
zlozonego z zespolu automatycznego sterowania
i.zespolu wykonawozego wedlug patentu nr 74793,
zpamienny tym, ze obudowa (1) zamknieta jest od
gbéry wewnetrznym stropem (2) nad ktérym usytu-
‘owany jest réwnolegle:. w przekroju podluznym
i. poprzecznym zewnetrzny strop (3), przy czym w
stropie (2) i (8) umieszczone sg w jednej linii po-
diuinej z jednej strony kY6éce (4) zaopatrzone w
przepustnice:{3) .polgczone z przewodem (6) gazéw
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odlotowych, a z drugiej strony usytuowane sa
krééce (7) zaopatrzone w przepustnice (8) polaczo-
ne kolektorem (9) powietrza zwrotnego przedmuchu
podczas gdy .przestrzen miedzystropowa stanowi
kanal do ktérego w osi podluznej z jednego kon-
cg podiaczony jest wentylator zwrotnego ‘przédmu-
chu poprzez przewéd (11), zaopatrzony w przepu-
stnice (12) do regulacji natezenia przeptywu, a z
drugiego konca, przestrzen miedzystropowa pola-
czona jest najdogodniej zakrzywionym kréécem (13)
z kolektorem (9) zwrotnego przedmuchu powietrza,
zaopatizonym w zaslepce czolowej. (14) w otwér
(15) o mniejszej $rednicy od Srednicy kolektora (9)
zwrotnego przedmuchu powietrza, przy czym worki
filtracyjne (18) usytuowane w komorach umocowa-
ne sg od gory na garnuszkach (25), ktére z kolei
zamocowane sg na sprezynach (26), ktéry drugi
koniec polaczony jest lancuchem (27) zalozonym po-
napieciu sprezyny (26) jednym ogniwem w rowku
wieszaka (28) polaczonego nierozlgcznie z ksztalto-
wnikiem (29) ramy nos$nej (30), podczas gdy usytu-
owane w komorach worki filtracyjne (18) wyposa-
zone sg w metalowe pier§cienie usztywniajace (31)
najdogodniej rozmieszczone liczac od dolnego umo-
cowania worka filtracyjnego (18) na obrzezu sita
(17), w odleglosci stanowigcej dla pierwszego pier-
Scienia usztywniajacego (31), 0,35 wielokrotnosci
srednicy worka filtracyjnego (18), dla nastepnych
czterech 0,375 a dla pozostalych w odleglo§ciach
0,4 wielokrotnoéci §rednicy worka filtracyjnego. (18).

2. Filtr workowy do oczyszczania gazéw z czastek
statych, zwlaszcza gazéw odlotowych z piecdéw ob-
rotowych do wzbogacania tlenkowych rud cynku
i olawm, o temperaturze do 280°C, skladajacy sie
z obudowy w ksztalcie graniastostupa, usytuowa-
nego w pozycji lezacej, podzielonej na komory
zaopatrzone w mechanizm wstrzasania zawieszo-
nych w tych komorach worké6éw filtracyjnych lub
bez mechanizmu wstrzasania, ograniczonej od
géry stropem w ktérym umieszczone sg przepus-
tnice a od dolu zamknietej sitem zaopatrzonymn
w obrzeza na worki filtracyjne, wyposazone w
metalowe pier§cienie usztywmiajgce, ukladu auto-
matycznego sterowania otaz kontroli pracy filtra
workowego zlozonego z zespolu automatycznego
sterowania i zespolu wykonawczego wedlug pa-
tentu nr 74793, znamienny tym, ze obudowa (32)
oddzielna dla poszczegblnych - dwoch rzedéw ko-
mér filtracyjnych ma pod sitem (17) usytuowane
niesymetrycznie w stosunku do osi pionowej ko-
mory filtracyjnej, leje zsypowe (84), o zsypie prze_
sunietym w kierunku drugiego rzedu komér fil-
tracyjnych a wewnatrz, obudowa (32) podzielona
jest na komory filtracyjne przegrodami (35) usy-
tuowanymi poprzecznie do dlugo$ci obudowy (32),
siegajacymi prawie do dna leja zsypowego (34) pod-
czas gdy miedzy obudowami (32), powyzej poziomu
zamkniecia lejow zsypowych (34) sitem (17) z ob-
rzezami, usytuowany jest kolektor (36) gazu su-
rowego 0 zwezajacym sie¢ przekroju poprzecznym
w kierunku przeplywu gazu surowego, polaczony
poprzez poziomo usytuowane przeloty (37) w stro-
pie leja zsypowego (34) z poszczegblnymi komorami
filtracyjnymi, przy czym nad stropem kolektora
(36) gazéw surowych i géornym wewnetrznym po-



103 546

13

destem (38) usytuowanym poziomo miedzy obudo-
wami (32), usytuowana jest zamknieta przestrzen
(39) do podgrzewania przeponowego powietrza
zwrotnego przedmuchu, potgczona z jednej strony
z wentylatorem (40) zwrotnego przedmuchu, a z
drugiej strony, od mniejszego przekroju poprzec:i-
nego, podlaczona jest do kolektoré6w (41) zwrotne-
go przedmuchu, usytuowanych nad poszczegélnymi
rzedami komoér filtracyjnych umieszczonymi w
obudowie (32) i podlaczonymi kréécami (7), zao-
patrzonymi w przepustnice (8), podczas gdy komory
filtracyjne polaczone sa kréécami (42) zaopatrzo-
nymi w przepustnice (43) z kolektorem (44) usytuo-
wanym- w osi nad i miedzy obudowami (32).

3. Filtr workowy wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, ze worki filtracyjne (18) usytuowam® w ko-

morach filtracyjnych umocowane sa od géry na -

garnuszkach (25), ktére z kolei zamocowane s3 na
sprezynach (26), ktérych diugi koriiec polgczony jest
z” lancuchem (27) zalozonym po napieciu sprezyny
(26) jednym ogniwkiem w rowku  wieszaka (28),

polaczonego nierozlacznie z ksztaltownikiem (29)

ramy nosnej (30), podczas gdy usytuowane . w
komorach worki filtracyjne (18) wyposazone sa
w metalowe pierScienie usztywniajace (31), roz-
mieszczone w odleglosci stanowiacej od 0,3 do 0,5
wielokrotnosci srednicy worka filtracyjnego (18)
a najdogodniej rozmieszczone liczgc od dolnego
umocowania worka filtracyjnego (18) na obrzezu
sita (17) w odleglosci stanowiacej dla pierwszego
pierécienia usztywniajacego (31) — 0,35 wielokrot-
nosci $rednicy worka -filtracyjnego (18) dla na-
stepnych czterech — 0,375 a dla pozostatych, w
odleglo$ciach 0,4 wielokrotno$ci §rednicy worka fil-
tracyjnego (18).

1
4. Filtr workowy wedlug zastrz. 3, zmamienny

tym, ze w kolektorze (14) gaz6éw oczyszczonych,
najdogodniej nad ostatnimi kréécami w kierunku
przeplywu gazu oczyszczonego, zainstalowana jest
zar6wka (45) stluzgca do lokalizacji uszkodzenia
worka filtracyjnego (18) a na zamknieciu kolekto-
ra (44) gazéw oczyszczonych na wysokosci
réwki (45) usytuowany jest wziernik (46).

5. Filtr workowy do oczyszczenia. gazéw z cza-
stek stalych, zwlaszcza gazéw odlotowych z piecéw
obrotowych do wzbogacenia tlenkowych rud
cynku i olowiu o temperatiurze do 280°C, sklada-
jacy sie z obudowy w ksztalcie graniastostupa
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usytuowanego w pozycji lezacej, podzielonej na
komory zaopatrzone w mechanizm wstrzasania
zawieszonych w tych komorach workéw filtracyj-
nych lub bez mechanizmu wstrzgsania, ograniczo-
nej od gory stropem w ktérym umieszczone s prze-
pustnice a od dotu, zamknietej sitem zaopatrzonym
w obrzeza na worki filtracyjne, wyposazone w meta-
lowe pierscienie usztywniajace, uktadu automatycz-
nego sterowania oraz kontroli pracy filtra workowe-
go, zlozonego z zespotu automatycznego sterowania,
1 zespolu wykonawczego wedlug patentu nr 74793,
znamienny tym, ze obudowa (32) oddzielna dla
jednego rzedu komor filtracyjnych zamknieta jest,
od géry wewnetrznym stropem (2) na ktérym usy-
tuowany jest réwnolegle w przekroju podiluinym
i poprzecznym zewnetrzny strop (3), przy ciy*m w
stropie (2) i (3) umieszczone s3 w jednej linii po-
dluznej z jednej strony _krééce (4) zaopatrzone w
przepustnice (5) polaczone z przewodem (6) gazéw
odlotowych a z drugiej strony, usytuowane s3
krééce (7) zaopatrzone w przepustnice (8) polaczo-
ne'z koléktorem (9) zwrotnego przedmuchu powiet-
rza, podczas gdy przestrzen miedzy stropowa sta-
nowi kanat do ktérego w osi podiuznej z jednego
konca podiaczony jest wentylator (10) zwrotnego
przedmuchu poprzez przewéd (11), zaopatrzony w
przepustnice (12) do regulacji natezenia przeplywu
a z drugiego konca, przestrzen miedzystropowa po-
laczona jest najdogodniej zakrzywionym koncem
(13) z kolektorem (9) zwrotnego przedmuchu zao-

_patrzonego w zaslepce czolowej (14) w otwér (15)

o mniejszej Srednicy od $rednicy kolektora (9)
zwrotnego przedmuchu powietrza a od dolu, obu-
dowa (32) ma pod sitem (17) usytuowany niesyme-
trycznie w stosunku do osi komory filtracyjnej lej
zsypowy (47) o zsypie przesunietym w kierunku
kolektora (49) gazéw surowych, przeciagnietego na
calej dlugosci rzedu komér filtracyjnych o zweza-
jacym sie przekroju w kierunku przeplywu ga-
z6w, przyleglego do obudowy (32) powyzej poziomu
sita (17), podczas gdy lej zsypowy (47) i kolektora
(49) gazéw surowych polaczone sa ze soba przelo-

_tami (48), przy czym Sciana leja zsypowego (47) od

strony kolektora (49) gazéw surowych stanowi cze-
Sciowe dolne zamkniecie kolektora (49), podczas
gdy wewnatrz obudowa (32) podzielona jest na ko-
mory filtracyjne przegrodami (35) usytuowanymi
poprzecznie do dlugosci obudowy (32) siegajacymi
prawie do dna leja zsypowego (47).
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