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(57) Abstract: The invention relates to a roving frame, the use of a twisting means, and a method for producing a rove (9). According
to the invention, said rove (9) is produced from a fiber structure (3) which is really twisted (rotated) with the aid of one or several

air flows.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorspinnmaschine, die Verwendung eines Drallerteilungsmittels und ein Ver-
fahren zur Herstellung eines Vorgarns (9). Das Vorgarn (9) wird gemiss der Erfindung aus einem Faserverband (3) hergestellt,
welches mittels einer oder mehrerer Luftstrémungen eine Echtdrallerteilung (Drehung) erfahrt.
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Vorrichtung und Verfahren zur Herstellung von Vorgarn mittels Luftspinnverfah-
ren

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vor-

garns zu einem Faserverband, sowie die Verwendung eines Drallerteilungsmittels,

" welches nach einem Luftspinnverfahren arbeitet, ein Verfahren zur Herstellung eines

Vorgarns, sowie eine Strecke-Vorspinnmaschine-Kombination geméass dem Obergriff

der unabhangigen Patentanspriiche 1, 2, 10, 14, und 18.

Derartige Vorrichtungen sind in der Textiltechnik bekannt. Zu den Vorspinnmaschinen
gemass der vorliegenden Erfindung gehdren insbesondere die sogenannten Flyer. Die
Flyer dienen der Herstellung von Vorgarn bzw. zur Herstellung einer sogenannten
Vorgarnlunte. Das Vorgarn dient als Vorlage fiir den Spinnprozess, d. h. fiir die Ver-
spinnung der Fasern zu einem Fasergarn, beispielsweise auf einer Ringspinnmaschi-
ne. Die vom Vorwerk (Karderie) kommenden Faserbander werden in der Regel zuerst
mit der Hilfe von Streckwerken dubliert und in Kannen abgelegt. Das dadurch entste-
hende Streckenband wird anschliessend den Vorspinnmaschinen zur Weiterverarbei-
tung vorgelegt. Das Streckenband wird in diesen Vorspinnmaschinen in der Regel
zuerst in einem eigenen Streckwerk verzogen und anschliessend durch eine entspre-
chende Drallgebung leicht verdreht, bevor das urspriingliche Faserband als Vorgarn

auf eine Vorlagespule aufgewunden wird.

Das dadurch entstandene Vorgarn (auch Faserlunte, Flyerlunte oder allgemein Lunte
genannt) dient Ublicherweise als Vorlage firr Ringspinnmaschinen. Die Vorspinnma-
schine weist Ublicherweise ein eigenes Streckwerk auf, meist ein Doppelriemchen-
Streckwerk. Nach dem Verzug durch das Streckwerk der Vorspinnmaschine erhéit der
Faserverband eine leichte Drehung (sog. Schutzdrehung), damit die dadurch entste-
hende Lunte eine gewisse Festigkeit aufweist und auf einer Spule aufgewickelt wer-
den kann und nicht zerfallt. Die erteilte Drehung darf nur so hoch sein, dass der Zu-
sammenhalt des Faserverbandes fiir das Aufwickeln und wieder Abspulen sowie den
Transport der Spulen fest genug ist, damit insbesondere keine Fehlverziige (Dunnstel-
len im Vorgarn) entstehen. Andererseits muss die Drehung leicht auflésbar sein bzw.
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das Vorgarn muss verzugsfahig sein, damit der anschliessende Spinnprozess, z. B. in
einer Ringspinnmaschine, bewerkstelligt werden kann.

Als Vorspinnmaschine wird in der Regel der sogenannte Flyer benutzt, welcher die
entsprechend genannte Flyerlunte herstellt. Diese Vorspinnmaschine ist mit einem
Streckwerk und einer Spindel zum Aufwinden der Flyerlunte auf eine Zylinderspule
mittels eines Flligels zur Stutzung der Lunte gegeniiber der durch die Spindeldrehzah-
len bedingten Fliehkraft ausgerUstet. Der Flyer ist insbesondere wegen dem kompli-
zierten Aufwindemechanismus eine teure Maschine im gesamten Spinnereiprozess.
Dazu kommt, dass die Ubliche Leistung eines Flyers bei 20 — 25 Meter Vorgarn pro
Minute liegt. Diese niedrige Produktion lasst sich aber im Hinblick auf das Aufwinde-
system mit Flyerfliigeln nicht steigern, da eine héhere Geschwindigkeit durch die

Fliehkraft begrenzt ist, welche die Fliigel und die Vorgarnspule aushalten mussen.

Es ist deshalb durch das sogenannte Direktspinnen schon versucht worden, die Vor-
spinnmaschine, bei dem die Vorlage fiir die Ringspinnmaschine aus Streckenband
besteht, zu umgehen. Der Hochverzug durch das sogenannte Streckenband-
Direktspinnen, erreicht nur bedingt das Ergebnis, welches bei Vorlage einer Flyerlunte
auf der Ringspinnmaschine erreicht wird. Dies gilt insbesondere, wenn feine Garne
mit Nm 50 und feiner gesponnen werden. Zudem ist die Vorlage von Streckenkannen

bei der Ringspinnmaschine aufwendig und kompliziert.

Eine Méglichkeit, den Flyer zu ersetzen, wird in der Offenlegungsschrift EP 375 242
A2 offenbart. Darin wird eine Maschine zur Herstellung eines Vorgarns aus einem Fa-
serverband gezeigt, welches ein Drallerteilungsmittel mit einem sich drehenden Rotor
besitzt. Der Rotor weist auf seiner Drehachse eine durchgehende Langsbohrung auf,
durch welche der zur verdrehende Faserverband gefiihrt wird. Der Rotor besitzt auf
einer bestimmten Héhe mehrere rotationssymmetrisch angeordnete in radialer Rich-
tung gehende Bohrungen auf. Diese radialen Bohrungen verbinden die Léngsboh-
rung, durch welche der Faserverband gefuhrt wird, mit der dusseren Oberflache des
Rotors. Diese &ussere Oberflache des Rotors ist einem Vakuum bzw. einem starken

Unterdruck ausgesetzt. Wird der Faserverband nun durch die Léngsbohrung gezogen,
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so werden einzelne freie Faserenden von der Oberfliache des Faserverbandes in die-
se radialen Bohrungen gesogen. Im Betrieb dreht sich der Rotor wéhrend der Faser-
verband durch die Langsbohrung gezogen wird. Die sich in den radialen Bohrungen
befindenden Faserenden werden dadurch um den sich bewegenden Faserverband
gewickelt, wodurch dem Faserverband bzw. einzelnen Fasern davon eine Drehung
(Echtdrall) erteilt wird.

Die Vorrichtung gemaéss der genannten Schrift ist wegen der mechanischen Elemente
(sich drehender Rotor) und der Vakuumtechnologie relativ aufwendig in Herstellung
und Betrieb.

Zur Herstellung von Garnen ist es beispielsweise aus der DE 32 37 989 C2 bekannt,
eine Faserlunte bzw. ein Streckenband in einem Streckwerk zu verziehen und dem
verzogenen Faserverband anschliessend einen Drall zu erteilen, wobei die Drallge-
bung durch Luftstrahlen in zwei aufeinander folgenden Drallkammern erfolgt.

Die Drallgebung in der ersten pneumatischen Drallkammer erfolgt entgegengesetzt
zur weiteren nachfolgenden Drallgebung in der zweiten pneumatischen Drallkammer
(die erste Drallgebung verursacht z.B. eine Linksdrehung, wéahrend die nachfolgende
Drallgebung in der zweiten Drallkammer eine Rechtsdrehung verursacht). Auf diese
weise entsteht ein Garn nach dem sogenannten Falschdraht-Spinnverfahren).

Gemass der Patentschrift CH 617 465, wird eine Falschdrahtdiise zur Herstellung ei-

nes Stapelfasergarnes verwendet (ebenfalls ein Falschdraht-Spinnverfahren).

Bei der Erzeugung eines Garnes — bei einem Spinnprozess also - werden die einzel-
nen Fasern derart stark miteinander versponnen bzw. verdreht, dass die Verdrehung
quasi irreversibel ist und das erzeugte Garn auch nicht mehr verziehbar ist. Diese
durch die Verdrehung erzeugtie Verfestigung ist fur das Garn auch notwendig, denn
nur so erhélt es die bendtigte hohe Reisskraft. Dies hat jedoch zur Folge, dass die
genannten Vorrichtungen und Spinnverfahren nicht geeignet sind, um ein Vorgarn zu
bilden. Das Vorgarn weist nur eine sogenannte Schutzdrehung auf, welche den weite-
ren Spinnprozess an den folgenden Maschinen (z. B. Verzug an der Ringspinnma-
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schine) nicht behindern darf, d. h. das Vorgarn muss verzugsfahig bleiben. Die in die-
sen beiden Schriften gezeigten Vorrichtungen eignen sich daher nur zur Herstellung

von Garnen und nicht von verzugsfahigem Vorgarn.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Vorspinnmaschine und ein Verfahren
zur Herstellung eines Vorgarns zu schaffen, bei der die weiter oben genannten Nach-
teile konventioneller Vorspinnmaschinen vermieden werden kénnen und bei welcher
ein Vorgarn hergestellt wird, welches die Eigenschaften herkémmlicher Flyerlunten
bzw. Vorgarne aufweist, dies betrifft insbesondere die Verzugsfahigkeit des hergestell-
ten Vorgarnes.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale in den unabhangigen Anspriichen 1, 2, 10, 14
und 18 gel6st. Durch die Verwendung einer Vorspinnmaschine mit einem erfindungs-
gemassen Drallerteilungsmittel ist es méglich, die Nachteile des Standes der Technik
zu beseitigen, d. h. insbesondere eine Vorspinnmaschine zu schaffen mit einer hdhe-
ren Produktionsleistung.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Ausfilhrungsformen der Erfindung sind in den ab-

hé&ngigen Anspriichen zu finden.

Im folgenden wird die Erfindung, deren Erfindungsgedanke, sowie die Wirkungsweise
der Erfindung anhand von in Figuren dargesteliten Ausfihrungsbeispielen erléutert.
Es soll aber ausdriicklich darauf hingewiesen werden, dass sich die Erfindung bzw.
der Erfindungsgedanke nicht auf die in den Beispielen gezeigten Ausfilhrungsformen
beschrankt.

Die Figur 1 zeigt schematisch eine Spinnstelle 1 einer Vorspinnmaschine (gesamte
Vorspinnmaschine nicht gezeigt) geméass der Erfindung. Diese mégliche Ausfihrungs-
form der Erfindung weist ein (ebenfalls schematisch dargestelltes) Streckwerk 2 auf,
welches mit einem Faserverband 3 (z. B. ein doubliertes Streckenband) beliefert wird.
Der (verstreckte) Faserverband 3 gelangt vom Streckwerk anschliessend in das Drall-
erteilungsmittel 4. Im Drallerteilungsmittel 4 wird der Faserverband 3 zu einem Vor-
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garn 9 verdreht, d. h. dem Faserverband wird mindestens teilweise (d. h. mindestens
einem Teil der Fasern des Faserverbandes) ein Echtdrall erteilt. Dartiber hinaus zeigt
die Figur 1 ein Abzugswalzenpaar 8 mit einer Klemmlinie 34 und eine Aufwindevor-
richtung 7 (ebenfalls schematisch dargestellt) fir das Vorgarn 9. Die erfindungsge-
maésse Vorrichtung muss nicht zwangsweise ein Streckwerk 2 aufweisen, wie dies in
Figur 1 dargestellt ist, ebenso wenig ein Abzugswalzenpaar 8. Zusatzlich zum Streck-
werk 2 oder anstelle des Streckwerkes 2 kann innerhalb derselben Maschine (im fol-
genden ,Kombination* genannt) eine eigentliche konventionelle Strecke vorgesehen
sein (nicht dargestellt). Eine solche Strecke-Vorspinnmaschine-Kombination weist den

Vorteil einer Prozessverkiirzung auf.

Das Drallerteilungsmittel 4 arbeitet nach dem sogenannten Vortex-Verfahren, einem
speziellen Luftspinnverfahren. Das Vortex-Luftspinnverfahren ist an sich als Garn-
Spinnverfahren bekannt. Wie weiter oben bereits erwahnt, sind Vorrichtungen zur
Garnbildung an sich ungeeignet fur die Herstellung eines verzugsfahigen Vorgarnes.
Uberraschend und unerwarteter weise haben Versuche mit geeignet modifizierten
Luftspinnvorrichtungen ergeben, dass sich gewisse Luftspinnverfahren auch zur Her-
stellung von Vorgarnen eignen. Dazu miissen die Dimensionen und die Strémungs-
verhéltnisse konventioneller Garn-Luftspinnvorrichtungen allerdings angepasst wer-
den. Die erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel miissen dem Faserverband nur
eine Schutzdrehung erteilen, damit die dadurch gebildete Lunte oder Vorgarn ver-
zugsfahig bleibt. Herkémmliche konventionelle Luftspinnvorrichtungen drehen den
Faserverband derart, dass sich ein Garn bzw. ein Faden bildet, der derart stark ver-
dreht ist, dass die Drehung irreversibel ist und insbesondere nicht mehr verziehbar ist.
Durch eine entsprechend gréssere Dimensionierung der Luftspinnvorrichtungen, so-
wie einer Anpassung der Strémungsverhaltnisse und vor allem durch geeignet hohe
Liefergeschwindigkeiten, lassen sich mit Luftspinnvorrichtungen auch verzugsfahige
Vorgarne bzw. Lunten herstellen. Die entsprechenden Verhéltnisse lassen sich am
besten experimentell ermitteln.

Gemass erster Versuche weisen Luftspinnvorrichtungen fiir Vorgarne vorzugsweise

eine oder mehrere der folgenden Eigenschaften auf:
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- vorzugsweise betragt der Durchmesser der Drall- bzw. Wirbelkammer mindes-
tens 5 mm (siehe Wirbelkammer 5 in den im Folgenden beschriebenen Figu-
ren)

- vorzugsweise betrégt die Liefergeschwindigkeit des Faserverbandes (ab Aus-
laufwalzen Streckwerk) mindestens 200 m/min

- vorzugsweise betrégt der Druck der Luftstrémung, bevor sie durch die Diisen-
bohrungen oder Diisen in die Wirbelkammer einstrémt, héchstens 5 bar (siehe
Luftstromung 32, 16, 16.1, 16.2, oder 20, sowie Diisenbohrungen bzw. Disen
11 in den im Folgenden beschriebenen Figuren)

- vorzugsweise erteilen diese Luftspinnvorrichtungen dem Vorgarn bzw. der Lun-
te eine tiefe Umwindedrehung, bevorzugt betragt die Umwindedrehung bzw.

der Drehungskoeffizient o, weniger als 100.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemassen Vorrichtung zur Bildung eines Vorgarns
ist der Wirkungsweise konventioneller Luftspinnverfahren zur Garnbildung &hnlich.
Aus diesem Grund wird hier auf die Luftspinnverfahren nicht sehr detailliert eingegan-
gen. Im Gegensatz zu herkdmmlichen Luftspinnvorrichtungen wird bei den erfin-
dungsgemassen Vorrichtungen und Verfahren dem Faserverband bzw. dem Vorgarn
nur eine Schutzdrehung erteilt. Diese Schutzdrehung ist derart, dass das Vorgarn fiir
den weiteren Verarbeitungsprozess verzugsfahig bleibt und die Dreherteilung sogar
riickgangig gemacht werden kénnte. Sie ist oder ware demnach reversibel im Gegen-
satz zur Drehung, welche einem Faserverband mit konventionellen d. h. bekannten
Luftspinnvorrichtungen erteilt wirde. Zur Bildung des Vorgarnes, wird dem Faserver-
band mindestens teilweise ein Echtdrall erteilt, d. h. mindestens ein Teil der Fasern
des Faserverbandes, wenn nicht alle, erhalten einen Echtdrall (Drehung) mittels einer
Luftstrémung. Dieser Echtdrall bzw. diese Drehung ist wie erwahnt nur eine Schutz-
drehung. Das erfindungsgemass hergestellte Vorgarn bzw. Lunte hat daher die glei-

chen Eigenschaften wie eine mit einem konventionellen Flyer hergestellte Lunte.

Die soeben gemachten Ausfilhrungen gelten selbstversténdlich fiir samtliche erfin-
dungsgemassen Drallerteilungsmittel dieser Schrift, welche im Folgenden anhand wei-
terer Figuren gezeigt und erklart werden. Diese Ausfiihrungen gelten somit nicht nur
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fur das Drallerteilungsmittel 4 der Figur 1, sondern auch fiir jene Drallerteilungsmittel
mit dem Bezugszeichen 15, 17, 18, und 31.

Eines der méglichen erfindungsgemaéassen Drallerteilungsmittel fir die Bildung von
Vorgarn ist der bereits erwadhnte Gegenstand 4 aus Figur 1. Das Drallerteilungsmittel
4 arbeitet wie bereits erwahnt nach dem sogenannten Vortex-Luftspinnverfahren. Die
Vorrichtung 4 weist dafiir ein Faserflihrungselement 10, mit welchem der Faserver-
band 3 in die Wirbelkammer 5 des Drallerteilungsmittel 4 geliefert wird. In der Wirbel-
kammer 5 erzeugt eine nicht naher dargestellte Fluideinrichtung eine Luftstrémung 32
bzw. eine Wirbelstrémung mittels einer oder mehrerer Diisenbohrungen 11. Die da-
durch entstehende Wirbelstromung innerhalb der Wirbelkammer 5 verursacht, dass
sich einzelne freie Faserenden 12 auf der Oberfléche des Faserverbandes 3 um die
Einlassmiindung 13 des Vorgarnbildungselementes 6 legen und — erfasst durch die
rotierende Wirbelstromung in der Wirbelkammer — um den Kern 14 des Faserverban-
des rotieren. Dadurch wird dem Faserverband 3 in der Wirbelkammer 5 mindestens
teilweise (d. h. mindestens einen Teil der Fasern) ein Echtdrall mittels einer Luftstré-
mung 32 erteilt. Diese Luftstromung verursacht damit, dass mindestens einem Teil
des Faserverbandes, d. h. einzelnen Fasern, ein Echtdrall bzw. eine echte Drehung
um einen Kern von grosstenteils parallelen bleibenden Fasern erteilt wird. Das da-
durch an der Einlassmiindung 13 entstehende Vorgarn 9 wird beispielsweise {iber ein
Abzugswalzenpaar 8 abgezogen und auf eine Aufwindevorrichtung 7 aufgewickelt.
Dazu weist das Vorgarnbildungselement 6 eine Bohrung auf (siehe Figur 1). Die Auf-
windevorrichtung 7 in der Figur 1 ist nur schematisch dargestellt. Beispielsweise kann
die Aufwindevorrichtung ein Kreuzwickler, ein Prazisions-Kreuzwickler, ein wilder

Kreuzwickler, ein Stufen-Prazisionswickler oder ein Parallelwickler sein.

Die Figur 2 zeigt das Drallerteilungsmittel 4 aus der Figur 1 in einer anderen Ansicht.
Besonders gut erkennbar ist in dieser Abbildung, wie der Faserverband 3 durch das
Faserfiihrungselement 10 in die Wirbelkammer 5 gefiihrt wird, wo eine durch die Du-
senbohrungen 11 erzeugte Wirbelluftstrémung die freien Faserenden 12 des Faser-
verbandes 3 erfasst und um die Einlassmiindung 13 des Vorgarnbildungselementes 6
legt. Die um die Einlassmiindung 13 sich legenden freien Faserenden 12 bilden eine
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um den Kern 14 des Faserverbandes rotierende ,Sonne”. Die freien Faserenden 12
verdrehen sich somit um den Kern 14 des Faserverbandes, wodurch der Faserver-
band 3 in der Wirbelkammer 5 mindestens teilweise einen Echtdrall (Drehung) auf-
grund der Luftstrémung erhalt. Das dadurch an der Einlassmiindung 13 entstehende
Vorgarn 9 wird durch das Vorgarnbildungselement 6 (z. B. wie hier dargestellt eine
Spindel) abgezogen (siehe Pfeil).

Die Figur 3 zeigt ein weiteres erfindungsgemésses Drallerteilungsmittel 15, welches
jedoch kein Vorgarnbildungselement aufweist. Das Drallerteilungsmittel 15 (schema-
tisch dargestellt) weist ebenfalls eine Wirbelkammer 5 auf, in welcher mittels einer
oder mehrerer Disenbohrungen 11 eine Luftstromung 16 (Wirbelstrémung) erzeugt
wird. Mittels dieser Luftstromung 16 wird dem Faserverband mindestens teilweise in
der Wirbelkammer 5 ein Echtdrall erteilt.

Die Echtdrallerteilung (echte Drehung im Faserverband) wird in der Figur 3a darge-
stellt: innerhalb der Wirbelkammer 5 wird durch die Luftstrémung 16 dem Faserver-
band 3 eine Drehung erteilt, d. h. mindestens ein Teil der Fasern des Faserverbandes

3 werden verdreht, so dass die Lunte 9 entsteht.

Die Figur 3b zeigt eine Variante des Drallerteilungsmittels gemass der Figur 3a. Das
Drallerteilungsmittel 17 weist zwei Wirbelkammern 5 auf, die jeweils kein Vorgarnbil-
dungselement aufweisen. Die Echtdrallerteilung geschieht auch hier mittels einer bzw.
in diesem Fall zweier Luftstromungen 16.1 und 16.2. Mindestens ein Teil der Fasern
des Faserverbandes 3 erhélt einen Echtdrall (Drehung). Auch hier wird das Vorgarn 9
bzw. die Lunte durch eine nicht dargestellte Vorrichtung abgezogen und aufgewickelt.
Bevorzugterweise weist das Drallerteilungsmittel 17 mehrere Diisenbohrungen 11 auf.
Die Dusenbohrungen 11 dienen der Erzeugung der Luftstrémungen 16.1 und 16.2.
Die Dusenbohrungen sind so ausgerichtet, dass die austretenden Luftstrahlen ge-
meinsam und zusammen jeweils die Luftstromung 16.1 bzw. 16.2 erzeugen. Dazu
sind die Eintrittswinkel der Diisenbohrungen 11 innerhalb der jeweiligen Wirbelkam-
mer 5 vorzugsweise gleich. Die Luftstréomungen 16.1 und 16.2 sind zudem gleichge-
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richtet, d.h. dass die beiden Luftstrémungen 16.1 und 16.2 - trotz getrennter Wirbel-
kammern — den gleichen Drehsinn haben (rechts- oder linksdrehende Luftstromung).

Uberhaupt wird vorzugsweise bei allen Ausfiihrungsformen der Erfindung darauf ge-
achtet, dass die Diisen bzw. die Diisenbohrungen 11 so ausgerichtet sind, dass die
austretenden Luftstrahlen gleichgerichtet sind, um so zusammen eine gleichgerichtete
Luftstrdmung mit einem Drehsinn zu erzeugen. Bevorzugt sind die einzelnen Disen

bzw. Dusenbohrungen zueinander rotationssymmetrisch angeordnet.

Bevorzugt weisen die erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel auch ein oder mehre-
re Drallstau-Elemente auf. Drallstau-Elemente kénnen unterschiedliche Vorkommen
aufweisen. Ein Drallstau-Element kann zum Beispiel als Kante, als Pin, als tordierte

Flache, als Kegel oder in Form von mehreren Lenkmittel ausgebildet sein.

Die Figur 4 zeigt ein Drallerteilungsmittel 18 mit einem Drallstau-Element in Form ei-
nes Pins 19. Die restlichen Elemente der Figur 4 entsprechen weitgehend den bereits
beschriebenen Ausflihrungsformen und weisen entsprechend auch die gleichen Be-
zugszeichen auf. Der Pin 19 in der Figur 4 dient als Drallstau-Element, als auch als
falscher Garnkern. Drallstau-Elemente dienen dazu, zu verhindern, dass sich eine
Drehung im Faserverband weiter nach hinten fortpflanzt. Insbesondere wird dadurch
verhindert, dass eine allfallige Falschdrehung entsteht und damit allenfalls kein Echt-
drall dem Faserverband erteilt wird. Die Verwendung von Drallstau-Elementen fur die
erfindungsgemassen Vorrichtungen und Verfahren ist nicht zwingenderweise notwen-
dig, aber empfehlenswert. Insbesondere wird dadurch die Echtdrallerteilung mittels
der Luftstrémung verbessert.

Wie in den Figuren 4a und 4b dargestellt ist, verhindert ein Pin 19, dass sich die durch
die Luftstrémung erzeugte Drehung weiter nach hinten Richtung Eingang des Faser-
fuhrungselementes im Faserverband 3 fortpflanzt. Dies ist besonders gut in den Figu-
ren 4a, 4b und 4c erkennbar: Die Luftstrémung 20 um die Miindung des Vorgarnbil-
dungselementes (nicht dargestellt) erzeugt eine Verdrehung bzw. einen Drall inner-
halb des Faserverbandes 3. Durch das Vorhandensein des Pins 19 als Drallstau-
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Element wird verhindert, dass sich die Drehung der Fasern auf den Faserverband 3
Ubertrégt, welcher auf dem Faserfilhrungselement 10 bzw. 21 liegt (siehe parallele

unverdrehte Fasern auf den Faserfiihrungselementen 10 bzw. 21 in den Figuren).

Als Drallstau-Element kann auch eine tordierte Faserfiihrungsfléche 21 dienen. Die
Figur 4b zeigt eine tordierte Faserfiihrungsflache 21, welche zusatzlich einen Pin 19
aufweist. Dadurch ist die Drallstau-Funktion besonders effektiv. Eine tordierte Faser-
fuhrungsflache 21 mit Pin ist auch in der Figur 4c dargestellt. Die Elemente der Figur
4c entsprechen weitgehend den Elementen der Figur 4b mit dem Unterschied, dass
der Pin 19 der Figur 4c stumpf ist.

Die Figur 5 zeigt ein Faserfithrungselement 10 mit einem sogenannten Drallstop-
Kegel 24. Der Drallstop-Kegel 24 nimmt die Funktion des Drallstau-Elementes wabhr.
Die Wirkungsweise ist gleich wie beim Pin 19: Kegel oder Pin dienen zudem als soge-
nannte falsche Garnkerne. Die Fasern bzw. der Faserverband legt sich spiralférmig
um den falschen Garnkern, wodurch die Fortpflanzung der Drehung entgegen der Ab-

zugsrichtung des Vorgarns bzw. Faserverbandes verhindert wird.

Als Drallstau-Element kann auch nur ein tordiertes Faserfiihrungselement 22 ohne Pin
dienen. Dies ist beispielsweise in Figur 6 dargestellt (vergleiche mit Figur 4c). Eine
tordierte Faserfihrungsflache gentgt an sich als Drallstau-Element. Die zusétzliche
Verwendung eines Pins ist nicht unbedingt notwendig. Verschiedene Ansichten eines
tortierten Faserflihrungselementes ohne Pin 22 ist in den Figuren 6a und 6b gegeben.
Als Drallstau-Element kann auch nur eine Kante 33 dienen, die nicht zwingenderweise
von einer tordierten Faserfuhrungsfléache vorangegangen werden muss.

Die Figur 7 zeigt weitere Drallstau-Elemente, welche in der erfindungsgeméssen Vor-
richtung Verwendung finden kénnten. Die Figur zeigt ein Faserfuhrungselement 23 mit
mehreren Lenkmitteln. Diese Lenkmittel 26 haben nebst ihrer Funktion, den Faserver-
band 3 zu lenken, auch die Wirkung eines Drallstopps. In der Figur ist gut ersichtlich,
wie die Lenkmittel 26 mit Drallstau-Funktion wirken: der Faserverband 3 wird in un-
verdrehtem Zustand in Richtung des Vorgarnbildungselementes 6 gezogen. Bei der
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Miindung des Vorgarnbildungselementes 6 werden die freien Faserenden 12 durch
die Luftstrémung 20 der Wirbelkammer mittels Echtdrallerteilung verdreht. Die Ver-
drehung der freien Faserenden 12 entsteht ein Torsionsmoment, welches sich entge-
gen der Abzugsrichtung (Pfeil) des Vorgarns im Faserverband 3 fortzupflanzen ver-
sucht. Durch das Vorhandensein der Lenkmittel 26 mit Drallstau-Funktion wird dieses
Torsionsmoment bzw. die Drehung, welches das Torsionsmoment im Faserverband
verursachen wilrde, gestaut bzw. gestoppt. Das heisst, dass sich keine Drehung in
den Faserverband 3 fortpflanzt (siehe Darstellung Figur 7: der Faserverband 3 ist un-
verdreht). Auf diese Weise wird dem Faserverband 3 ein Echtdrall (Drehung) mittels
der Luftstrémung 20 erteilt, wodurch das Vorgarn 9 entsteht.

Ohne die Lenkmittel 26 mit Drallstau-Funktion wiirde sich die Drehung in den Faser-
verband 3 in den Faserverband 3 fortpflanzen, wodurch eine sogenannte Falschdre-
hung entstlinde, welche unter Umstanden eine Echtdrehung des Faserverbandes
bzw. des Vorgarns verhindert. Eine weitere Darstellung der soeben erkléarten Verhalt-
nisse ist in der Figur 7a ersichtlich: Auch hier ist sehr gut erkennbar, wie der Faser-
verband 3 dank der Lenkmittel 26 unverdreht bleibt.

Die Figuren 8a und 8b zeigen Lenkmittel mit Drallstau-Funktion unterschiedlicher
Formgebung. Die Figur 8c zeigt eine Ansicht der Lenkmittel 27 bzw. 28 in Abzugsrich-
tung des Vorgarns bzw. des Faserverbandes. Es sind verschiedene Formen fiir die
Lenkmittel mit Drallstau-Funktion vorstellbar. Die gezeigten Lenkmittel 26, 27 und 28

stellen nur einige der méglichen Formen dar.

Die erfindungsgemasse Vorspinnmaschine kann vorzugsweise auch ein Mittel aufwei-
sen, welche die Breite des Faserverbandes vor dem Einlaufen in das Drallerteilungs-
mittel bestimmen. Diese Mittel kénnen beispielsweise Trichter oder andere Formen
von Kondensor sein. Ein solches Mittel 29 ist in der Figur 9 dargestelit. Die Figur zeigt
einen Trichter 29, welcher einen Faserverband 3 in dessen Breite einschrankt und
einem Drallerteilungsmittel 31 zufuhrt. Ein solcher Trichter 29 oder sonstiger Konden-
sor kann beispielsweise einem Auslaufwalzenpaar 30 nachgeordnet sein. Das Aus-
laufwalzenpaar 30 ist in einer Aufsicht gezeigt. Das Bezugszeichen 34 deutet die

Klemmilinie des Auslaufwalzenpaares 30 an.
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Wie in den Ausflhrungsbeispielen weiter oben beschrieben, weist die erfindungsge-
mésse Vorspinnmaschine, insbesondere Flyer, zur Herstellung eines Vorgarns aus
einem Faserverband, ein spezielles Drallerteilungsmittel auf. Das spezielle Drallertei-
lungsmittel der erfindungsgeméssen Vorspinnmaschine verdreht ein Faserband zu
einem Vorgarn. Dazu weist das erfindungsgeméasse Drallerteilungsmittel eine Wirbel-
kammer mit einem darin enthaltenen Vorgarnbildungselement auf. Vorzugsweise ist .
das Vorgarnbildungselement eine Spindel. In der Wirbelkammer des Drallerteilungs-
mittel wird erfindungsgeméss dem Faserverband mindestens teilweise (d. h. mindes-
tens einem Teil der Fasern) ein Echtdrall (Drehung) mittels einer Luftstrémung erteilt.

Die erfindungsgemasse Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns aus einem
Faserverband kann auch eine andere Ausfiihrung eines Drallerteilungsmittels aufwei-
sen: Ein weiteres, ebenfalls erfindungsgemasses Drallerteilungsmittel weist eine Wir-
belkammer ohne Vorgarnbildungselement (z. B. Spindel) auf. Diese Wirbelkammer
weist aber Mittel auf, welche eine Luftstrémung in der Wirbelkammer entstehen las-
sen. Diese Luftstrdmung erteilt dem Faserverband mindestens teilweise (d. h. mindes-
tens einem Teil der Fasern) einen Echtdrall (Drehung). Diese zweite Ausflihrungsform
eines erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel kann auch mehrere Wirbelkammern
mit entsprechend mehreren Mitteln zur Bildung einer Luftstrémung aufweisen (siehe
z.B. Fig. 3b).

Den erfindungsgemassen Vorspinnmaschinen bzw. den erfindungsgemassen Draller-

teilungsmitteln kann jeweils ein Streckwerk vorgeordnet sein.

Vorzugsweise besitzen die erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel jeweils ein oder
mehrere Drallstau-Elemente. Diese Drallstau-Elemente kénnen beispielsweise als
Kante, als Pin, als tordierte Flache, als Kegel oder als mehrere Lenkmittel ausgebildet
sein. Die erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel kénnen auch eine Kombination der
soeben genannten Drallstau-Elemente aufweisen, z.B. eine tordierte Flache mit einem

Pin, oder ein Kegel mit einem Pin, oder eine Kante mit einem Pin, oder eine tordierte
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Flache mit einem Pin. Das erfindungsgemésse Drallerteilungsmittel kann mehrere

dieser Drallstau-Elemente bzw. eine Kombination davon aufweisen.

Vorzugsweise weisen die erfindungsgemassen Drallerteilungsmittel mehrere Dusen
zur Erzeugung der Luftstromung auf, wobei die Duisen so ausgerichtet sind, dass de-
ren austretende Luftstrahlen gleichgerichtet sind, um zusammen eine gleichgerichtete
Luftstrébmung zu erzeugen. Dies gilt insbesondere dann, wenn mehrere Wirbelkam-
mern vorhanden sind, d. h. die Luft- bzw. Wirbelluftstrémungen haben die gleichen
Dreh- bzw. Strémungsrichtungen. Vorzugsweise sind die Diisenbohrungen daher rota-
tionssymmetrisch um die Achsen der Wirbelkammern angeordnet oder, im Falle, dass
mehrere Wirbelkammern vorhanden sind, sowohl rotationssymmetrisch wie auch rota-
tionssymmetrisch-versetzt auf einer Achse angeordnet (die Eintrittswinkel der Diisen-
bohrungen sind daher gleich).

Sind mehrere Wirbelkammern vorhanden, so kénnen die Diisen vorzugsweise derart
angeordnet sein, dass die Dlsen einer jeweiligen Wirbelkammer zwar rotationssym-
metrisch angeordnet sind, jede Wirbelkammer aber einen unterschiedlichen Eintritts-
winkel fur die jeweiligen Dusen aufweisen. Die in den jeweiligen Wirbelkammern aus-
tretenden Luftstrahlen bleiben zwar gleichgerichtet - im Sinne einer Links- oder einer
Rechtsdrehung - haben aber unterschiedliche ,Steigungswinkel“. Auch wenn die je-
weils in unterschiedlichen Wirbelkammern auftretende Wirbelluftstrémung unter-
schiedliche ,Steigungswinkel“ aufweist, so bleiben die Drallgebungen dennoch gleich-
gerichtet, d. h. der Faserverband bzw. das Vorgarn erfahrt eine Links- oder eine
Rechtsdrehung in sémtlichen Wirbelkammern. Eine rotationssymmetrische Anordnung
der Disen ist beispielsweise in der Figur 2 gezeigt. Eine rotationssymmetrisch ver-
setzte Anordnung der Diisen ist in der Figur 3b zu sehen (die Diisenbohrungen 11 der
beiden Wirbelkammern sind analog zur Figur 2 auch rotationssymmetrisch angeord-
net).

Vorzugsweise weisen die erfindungsgemassen Vorspinnmaschinen und Drallertei-
lungsmittel ein Mittel, insbesondere einen Trichter oder einen aerodynamischen oder
mechanischen Kondensor auf, welcher die Funktion hat, die Breite des Faserverban-
des vor dem Einlauf in das Drallerteilungsmittel zu bestimmen.
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Vorzugsweise ist der Abstand zwischen der Einlassmiindung des Vorgarnbildungs-
elementes (z. B. Spindel) und der letzten Klemmlinie (z. B. des Auslaufwalzenpaares)
nicht grésser als die langste im Faserverband enthaltene Faserlange oder grésser als
die mittlere Stapelfaserlénge des Faserverbandes.

Vorzugsweise ist der Abstand zwischen dem Eingang des Drallerteilungsmittels und
der letzten Klemmlinie (z. B. des Auslaufwalzenpaares eines Streckwerkes) nicht gro-

sser als die langste im Faserverband enthaltene Faserlange.

Vorzugsweise ist der erfindungsgeméssen Vorspinnmaschine eine Aufwindevorrich-
tung zugeordnet. Diese windet das auf dem Drallerteilungsmittel austretende Vorgarn
auf. Bevorzugt ist die Aufwindevorrichtung ein Kreuzwickler, ein Prazisions-
Kreuzwickler, ein wilder Kreuzwickler, ein Stufen-Prazisionswickler oder ein Parallel-
wickler.

Vorzugsweise ist das Garnbildungselement eine Spindel.

Zur Erfindung gehért auch die erfinderische Verwendung eines Drallerteilungsmittels,
welches nach irgendeinem Luftspinnverfahren arbeitet und zur Herstellung eines Vor-
garns dient, wobei das Drallerteilungsmittel nur eine Wirbelkammer mit einem darin
enthaltenen Vorgarnbildungselement (z. B. Spindel) aufweist und bei dem der Faser-
verband in der einen Wirbelkammer mindestens teilweise (d. h. mindestens ein Teil
der Fasern) ein Echtdrall (Drehung) mittels einer Luft- bzw. Wirbelluftstrémung erteilt

wird.

Bei der erfindungsgemassen Verwendung eines Drallerteilungsmittels wird im Draller-
teilungsmittel vorzugsweise eine gleichgerichtete Luftstromung im Sinne der vorange-
henden Ausfilhrungen erzeugt (d. h. samtliche Luftstrémungen im Drallerteilungsmittel
sind entweder links- oder rechtsdrehend, zur Erzeugung einer entsprechenden links-

oder rechtsgehenden Drehung).
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Bei der erfindungsgemassen Verwendung eines Drallerteilungsmittels weist das Drall-
erteilungsmittel vorzugsweise eine, zwei, drei, vier, finf, sechs oder mehr Diisen zur
Erzeugung der Luftstrémung auf. Vorzugsweise sind diese Dilsen rotationssymmet-
risch oder rotationssymmetrisch-versetzt angeordnet (siehe Ausfilhrungen weiter oben
dazu und vergleiche mit den Figuren 2 und 3b).

Vorzugsweise weist ein fur die erfindungsgemésse Verwendung brauchbares Draller-
teilungsmittel mehrere Dusen zur Erzeugung einer Luftstrémung auf, welche so aus-
gerichtet sind, dass die austretenden Luftstrahlen gleichgerichtet sind und zusammen
eine gleichgerichtete Luftstrémung erzeugen (gemass obiger Ausfuhrungen links-
oder rechtsdrehende Luftstromungen). Damit die austretenden Luftstrahlen in einer
Wirbelkammer gleichgerichtet sind, sind diese vorzugsweise rotationssymmetrisch um

die Achse, oder um eine Achse in, der Wirbelkammer angeordnet.

Zur Erfindung gehort auch ein erfindungsgemésses Verfahren zur Herstellung eines
Vorgarns aus einem Faserverband. Bei diesem erfindungsgemassen Verfahren wird
der Faserverband vorzugsweise zuerst verstreckt (z. B. in einem Streckwerk) und an-
schliessend mindestens teilweise (d. h. mindestens ein Teil der Fasern des Faserver-
bandes) einer Drallerteilung (Drehung) ausgesetzt. Diese Drallerteilung ist eine Echt-
drallerteilung und wird mittels einer einzigen Luftstrémung in einer einzigen Wirbel-

kammer erzeugt.

FUr dieses erfindungsgeméasse Verfahren sind vorzugsweise mehrere Diisen zur Er-
zeugung der Luftstrémung vorhanden. Die Disen sind dazu vorzugsweise so ange-
ordnet, dass die austretenden Luftstrahlen gleichgerichtet sind, um zusammen eine
gleichgerichtete Luftstrdmung zu erzeugen. Die Diisen sind dafiir vorzugsweise rotati-
onssymmetrisch um eine Achse oder rotationssymmetrisch-versetzt um eine Achse

angeordnet (siehe Ausflihrungen weiter ober und Figuren 2 und 3b).

Bei der weiter oben besprochenen erfindungsgemassen Vorspinnmaschine, insbe-
sondere Flyer, bei der erfindungsgeméassen Verwendung eines Drallerteilungsmittels

oder beim erfindungsgemassen Verfahren zur Herstellung eines Vorgarns wird dem
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Vorgarn nur eine Schutzdrehung erteilt. D. h. der durch die Luftstrémung erzeugte
Vorgarn ist verzugsfahig. Der Drall (Drehung) kénnte fiir die Weiterverarbeitung des

Vorgarns, z. B. zu einem Ringgarn, wieder entfernt werden.

Samtliche beschriebene erfindungsgemassen Vorspinnmaschinen, dessen Drallertei-
lungsmittel, sowie sdmtliche beschriebenen erfindungsgeméassen Verwendungen von
Drallerteilungsmitteln, oder das erfindungsgemasse Verfahren zur Herstellung eines
Vorgarns arbeiten vorzugsweise nicht nach einem Falschdraht-Verfahren .

Zur Erfindung gehért auch eine Strecke-Vorspinnmaschine-Kombination. Diese Kom-
bination bzw. Maschine weist eine konventionelle Strecke zum Doublieren und Ver-
strecken von mehreren Faserbander auf, der eine erfindungsgemasse Vorspinnma-
schine gemass den vorangehenden Ausfiihrungen bzw. Ausfiihrungsbeispielen inner-
halb derselben Maschine nachgeordnet ist. Diese ebenfalls erfinderische Maschine
stellt somit eine neue Maschineneinheit dar, welche in sich eine Strecke und eine

nachfolgende Vorspinnmaschine gemass den obigen Ausfiihrungen vereinheitlicht.

Die Erfindung ist nicht auf die explizit genannten Méglichkeiten und Ausfiihrungsfor-
men beschrankt. Diese Varianten sind vielmehr als Anregung fiir den Fachmann ge-
dacht, um die Erfindungsidee mdglichst giinstig umzusetzen. Von den beschriebenen
und in den Figuren gezeigten Ausfiihrungsformen sind daher leicht weitere vorteilhafte
Anwendungen und Kombinationen ableitbar, die ebenfalls den Erfindungsgedanken
wiedergeben und durch diese Anmeldung geschiitzt werden sollen. Einige der offen-
barten Merkmale der Erfindung wurden in dieser Beschreibung kombiniert beschrie-
ben und werden in den folgenden Anspriichen kombiniert beansprucht. Es ist aber
auch denkbar, einzelne Merkmale der Erfindung dieser Beschreibung fiir sich alleine
oder in einer andern Kombination in Anwendung des Erfindungsgedankens zu bean-
spruchen. Die Anmelderin behélt sich daher ausdricklich vor, allenfalls andere Kom-

binationen in Anwendung des Erfindungsgedankens vorzusehen.
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1. Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns (9) aus einem Faserver-

band(3), insbesondere Flyer, enthaltend eine oder mehrere Spinnstellen (1) mit
jeweils einem Drallerteilungsmittel (4) und vorzugsweise ein vor dem Drallertei-
lungsmittel (4) angeordnetes Streckwerk (2), dadurch gekennzeichnet, dass

das Drallerteilungsmittel (4) eine Wirbelkammer (5) mit einem darin enthaltenen
Vorgarnbildungselement (6) aufweist, wobei dem Faserverband (3) in der Wirbel-
kammer (5) ein Echtdrall oder mindestens teilweise ein Echtdrall, mittels einer
Luftstrémung (32) erteilt wird.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns (9) aus einem Faserverband
(3), insbesondere Flyer, enthaltend eine oder mehrere Spinnstellen (1) mit jeweils
einem Drallerteilungsmittel (15,17) und bevorzugterweise ein vor dem Drallertei-
lungsmittel (15,17) angeordnetes Streckwerk (2), dadurch gekennzeichnet, dass
das Drallerteilungsmittel (15,17) eine oder mehrere Wirbelkammer (5) ohne Vor-
garnbildungselement aufweist, wobei dem Faserverband (3) in der oder den Wir-
belkammern (5) ein Echtdrall oder mindestens teilweise ein Echtdrall, mittels Luft-
stromung (16,16.1,16.2) erteilt wird.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns (9) gemass Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass das Drallerteilungsmittel (4,18) mindestens ein
Drallstau-Element (19,21,22,26,27,28,33) aufweist, bevorzugt ist das Drallstau-
Element als Kante (33), als Pin (19), als tordierte Flache (21,22), als Kegel (24) ,
als mehrere Lenkmittel (26,27,28), oder als Kombination dieser Elemente ausge-
bildet.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns (9) gemass Anspruch 1, 2 oder
3, dadurch gekennzeichnet, dass das Drallerteilungsmittel (4,17,18) mehrere Dii-
sen (11) zur Erzeugung der Luftstrémung (16,16.1,16.2,20) enthélt, wobei die Dii-
sen (11) so ausgerichtet sind, dass die austretenden Luftstrahlen (32) derart
gleichgerichtet sind um zusammen eine gleichgerichtete Luftstrémung
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(16.1,16.2,20) und Drallgebung zu erzeugen, bevorzugt sind die Disen (11) rota-
tionssymmetrisch oder rotationssymmetrisch-versetzt angeordnet.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns (9) gemass einem der Ansprii-
che 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass Mittel (29), insbesondere Trichter (29)
oder aerodynamische oder mechanische Kondenser, vorgesehen sind, welche die
Breite des Faserverbandes (3) vor dem Einlauf in das Drallerteilungsmittel
(4,15,17,18,31) bestimmen.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns geméss einem der Anspriiche
1, 4, oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen der Einlass-
mundung des Vorgarnbildungselement (13) und der letzten Klemmlinie (34) nicht

grosser ist als die langste im Faserverband (3) enthaltene Faserlénge.

Vorspinnmaschine zur Herstellung eines Vorgarns geméass Anspruch 2, 4, oder 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen dem Eingang des Drallertei-
lungsmittels (4,15,17,18,31) und der letzten Klemmlinie (34) nicht grosser ist als
die langste im Faserverband (3) enthaltene Faserlénge.

Vorspinnmaschine gemass einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der oder den Spinnstellen (1) der Vorspinnmaschine eine
Aufwindevorrichtung (7) zugeordnet ist, welche das aus dem Drallerteilungsmittel
(4,15,17,18,31) austretende Vorgarn (9) auf windet, bevorzugt ist die Aufwinde-
vorrichtung (7) ein Kreuzwickler, ein Prazisions-Kreuzwickler, ein wilder Kreuz-
wickler, ein Stufen-Prazisionswickler, oder ein Parallelwickler.

Vorspinnmaschine geméss einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Garnbildungselement (6) eine Spindel ist.

Verwendung eines Drallerteilungsmittels (4,18), welches nach einem Luftspinn-
verfahren arbeitet, zur Herstellung eines Vorgarns (9), dadurch gekennzeichnet,
dass
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das Drallerteilungsmittel (4,18) eine Wirbelkammer (5) mit einem darin enthalte-
nen Vorgarnbildungselement (6) aufweist, wobei dem Faserverband (3) in der
Wirbelkammer (5) mindestens teilweise ein Echtdrall mittels einer Luftstrémung
(32) erteilt wird.

Verwendung eines Drallerteilungsmittels (4,15,17,18,31), welches nach einem
Luftspinnverfahren arbeitet, zur Herstellung eines Vorgarns, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Drallerteilungsmittel (4,15,17,18,31) eine gleichgerichtete Luft-
strébmung (16.1,16.2,16,20) erzeugt wird.

Verwendung eines Drallerteilungsmittels (4,15,17,18,31) nach einem der Ansprii-
che 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Drallerteilungsmittel
(4,15,17,18,31) eine, zwei, drei, vier, fiinf, sechs, oder mehr Diisen (11) zur Er-
zeugung der Luftstrdmung enthalt.

Verwendung eines Drallerteilungsmittels (4,15,17,18,31) nach einem der Ansprii-
che 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Drallerteilungsmittel
(4,15,17,18,31) mehrere Diisen (11) zur Erzeugung der Luftstrémung
(16.1,16.2,16,20) enthalt, wobei die Diisen (11) so ausgerichtet sind, dass die
austretenden Luftstrahlen (32) gleichgerichtet sind um zusammen eine gleichge-
richtete Luftstrémung (16.1,16.2,16,20) zu erzeugen.

Verfahren zur Herstellung eines Vorgarns (9) aus einem Faserverband (3), bei
welchem der Faserverband (3) vorzugsweise zuerst verstreckt wird und an-
schliessend mindestens teilweise eine Drallerteilung erfahrt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drallerteilung eine Echtdrallerteilung ist, welche mittels einer
Luftstrémung (16,16.1,16.2,20) in einer Wirbelkammer (5) geschieht.

Verfahren zur Herstellung eines Vorgarns (9) gemass Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere Disen (11) zur Erzeugung der Luftstromung

(16,16.1,16.2,20) vorhanden sind, wobei die Diisen (11) so angeordnet sind, dass
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18.
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die austretenden Luftstrahlen (32) gleichgerichtet sind um zusammen eine gleich-
gerichtete Luftstrémung (16,16.1,16.2,20) zu erzeugen.

Vorspinnmaschine, Verwendung eines Drallerteilungsmittels, oder Verfahren zur
Herstellung eines Vorgarns gemass einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass der dem Vorgarn (9) erteilte Drall eine Schutzdre-
hung ist, wodurch das Vorgarn (9) verziehbar bleibt.

Vorspinnmaschine, Verwendung eines Drallerteilungsmittels, oder Verfahren zur
Herstellung eines Vorgarns (9) gemass einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Herstellung des Vorgarns (9) nicht nach einem
Falschdraht-Verfahren geschieht.

Strecke-Vorspinnmaschine-Kombination, welche eine Strecke fiir das Doublieren
und Verstrecken mehrerer Faserbander aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
der Strecke eine Vorspinnmaschine gemass einem der Anspriiche 1 bis 9 nach-
geordnet ist.
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