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64 Vorrichtung zur Herstellung einer verkaufsfertigen, wiederverschliessharen Samentiite.

67 Zur vollautomatischen Herstellung, vom bedruckten

Papierzuschnitt bis zum verkaufsfertigen Produkt, von
Samentlten mit einem IGsbar befestigten Einstecketikett
und mit einer Haftschicht, auf welcher zum Wiederver-
schliessen ein umgebogener Bereich der Samentiite auf-
pressbar ist, umfasst die Vorrichtung Bearbeitungsstatio-
nen (21 bis 34), zu denen die Rohlinge nacheinander fiir
nachstehende Arbeitsgénge gefiihrt werden:

Zubringen eines verschlossenen Rohlings zur ersten
Bearbeitungsstation (21) und Aufbringen einer Haftschicht;

Positionieren des Rohlings mit der offenen Kante nach
oben;

Pragen aktueller Angaben auf den Rohling;

Aufbringen eines Haftkiebers an einer fir die Aufnahme
eines Etiketts bestimmten Stelle des Rohlings;

Aufbringen eines vereinzelt zugefiihrten Holzetiketts
auf die vorgeleimte Stelle;

Bildung einer Einfiilléffnung und Einbringen einer
dosierten Charge Saatgut;

Aufbringen eines Leimstreifens entlang einer Randlinie
der Einfiilléffnung;

Aufpressen eines Lappens auf den Leimsireifen zur
Schliessung der Einfllléffnung;

Kontrolle der fertiggestellten Samentiite;

Auswerfen der einwandfreien Samentiiten;

Auswerfen der fehlerhaften Samenttiten.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zur Herstellung einer verkaufsfertigen, wiederver-
schliessbaren Samentiite nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Eine solche Samentiite ist in der CH-PS 674 192
beschrieben.

Die Herstellung dieser Samentiiten, bei denen es
sich um einen ausgesprochenen Massenartikel han-
delt, ist sehr zeitaufwendig. Besondere Schwierig-
keiten ergeben sich dabei beim Aufbringen und ge-
nauen Positionieren der Haftschicht sowie beim
Vereinzeln und Aufkleben auf die einzelnen Tiiten
der als Stapel zugelieferten Holzetiketten. Diese
Schwierigkeiten waren es, weshalb bisher eine, an
sich sehr wiinschenswerte, Automatisierung der
Herstellung solcher Samentiiten unterblieb.

Mit der vorliegenden Erfindung wird die Aufgabe
gelost, eine Vorrichtung zu schaffen, welche die
vollautomatische Herstellung solcher Samenttiten
vom Papierzuschnitt bis und mit der Fillung und
der Preisauszeichnung sowie der Anbringung des
Holzetiketts erlaubt.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen
des Anspruchs 1 angegebene Vorrichtung gelst.

In einer der Positionierung des Rohlings nachfol-
genden zusétzlichen Bearbeitungsstation kann aus-
serdem eine Stanzvorrichtung vorgesehen sein, mit-
tels welcher oberhalb der Aufreisslinie eine Aufhén-
gedffnung eingestanzt wird.

Gemiss Anspruch 3 kann ferner, anschliessend
an die Bearbeitungsstation mit einer Préageeinrich-
tung zum Prégen akiueller Angaben auf den Roh-
ling eine zusétzliche Bearbeitungsstation mit einer
Prageeinrichtung vorhanden sein, mittels welcher
weitere aktuelle Angaben auf die andere Seite des
Rohlings pragbar sind.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung wird im fol-
genden anhand eines Ausfiihrungsbeispiels mit Be-
zug auf die Zeichnung naher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf die Rickseite einer mit
der erfindungsgemassen Vorrichtung hergestellien
Samentiite,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie -l der
Fig. 1, und

Fig. 3 ein Schema einer erfindungsgeméssen
Vorrichtung

Die in den Fig. 1 und 2 dargestelite Samentiite
ist aus einem rechteckigen, einmal auf sich selbst
zurlickgefalteten Papierzuschnitt 1 gebildet. Die bei-
den beidseits der Falilinie 4 aufeinanderliegenden
Teile 2 und 3 dieses Zuschnitts 1 bilden die Vorder-
und Riickseite der Tiite und sind entlang ihren offe-
nen Rander bei 5 miteinander verklebt bzw. mittels
zurlickgebogenen, und aufgeklebten Lappen 6 und
7 miteinander verbunden. Die in dieser Weise all-
seits geschlossene Samentiite enthdlt Saatgut S
und ist zweckméssig wie {iblich mit priméren Anga-
ben tber Inhalt, Kulturhinweise u.dgl. sowie mit se-
kundéren Angaben wie Preis und Aufbrauchsdatum
versehen. Zum Zweck ihrer Aufhdngung an den
Haken Ublicher Verkaufsgestelle ist eine Aufhénge-
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offnung 8 angebracht. Um das Offnen der Tiite
zwecks Aussaat ihres Inhalts zu erleichtern ist eine
parallel zu einem Rand der Tiite unterhalb der Ver-
leimung 5 dieser Kante verlaufende Aufreisslinie 12
vorhanden.

Die eine Seite der Tite, hier die Riickseite 3,
tragt eine punktférmige Haftschicht 9 aus einem im-
mer wieder haftenden Haftkleber, die durch einen
abziehbaren Schutzstreifen 10 abgedeckt ist. Des
weiteren ist auf der einen Seite der Samentiite, hier
auf der Vorderseite 2, ein Holzetikett 11 IGsbar be-
festigt, beispielsweise wiederum durch einen immer
wieder haftenden Kieber. Dieses Etikett ist zweck-
méssig als Einstecketikett mit einer Spitze versehen
und tragt eine Beschriftung, die das in der Samen-
tiite befindliche Saatgut bezeichnet.

Zum Ausséden der in der Tite befindlichen Sa-
men wird die Tiite entlang der Aufreisslinie 12 ge-
offnet und die bendtigte Menge des Saatguts S auf
das vorbereitete Kultursubstrat gestreut. Das Holz-
etikett 11 kann von der Tite abgeldst und im Be-
reich der Aussaat in das Kultursubstrat gesteckt
werden. Hierauf kann zum Schuiz des in der Tiite
verbleibenden Saatguts S der die Entnahmedffnung
aufweisende Teil der Tite so zuriickgefaliet wer-
den, dass er die, gegebenenfalls vom Schutzstrei-
fen 10 befreite, Haftschicht 9 abdeckt. Durch leich-
tes Andriicken kann so die Tite mehrfach wieder
verschlossen werden.

In Fig. 3 ist schematisch eine Fliessbandanlage
20 zur vollautomatischen Herstellung solcher Sa-
mentliten vom bedruckten Papierzuschnitt bis zum
verkaufsfertigen, kontrollierten Produkt dargestellt.
Die Anlage umfasst vierzehn, in der Figur nur sche-
matisch angedeutete, Bearbeitungsstationen 21 bis
34, zu denen die Rohlinge iber nicht dargestellte
Transportmittel schrittweise fortlaufend nacheinan-
der zugefiihrt, und an welchen jeweils die nachste-
hend ndher bezeichneten Arbeitsgange durchge-
fihrt werden.

Eine nicht naher dargestellie Zufiihreinrichtung,
z.B. eine Saugeinrichtung, entnimmt die Rohlinge
einzeln einem Magazin (nicht dargestellt) und fiihrt
sie der ersten Bearbeitungsstation 21 und den
Transportmitteln der Anlage zu. Die aus dem Maga-
zin an diese Bearbeitungsstation gelangenden Roh-
linge sind bereits mit den priméren Angaben wie In-
halt, Kulturhinweise etc. bedruckt und bis auf ihren
Lappen 7 verklebt. An der Bearbeitungsstation 21
wird mittels einer an sich bekannten Einrichtung auf
einen der beiden Teile 2 oder 3, z.B. hier auf die
Rohlingriickseite 3 der Haftkleberpunkt 9 und der
Schutzstreifen 10 aufgebracht. Danach wird der
Rohling zur Bearbeitungsstation 22 transportiert.
Diese enthdlt Positionierungsmittel, mitiels welchen
der Rohling auf den Transportmitteln der Fliess-
bandanlage 20 mit der verbliebenen Offnung nach
oben gerichtet positioniert wird, sodass die nachfol-
genden Bearbeitungsginge prazis an der richtigen
Stelle der entstehenden Tiite erfolgen. Der in dieser
Weise positionierte Rohling wird anschliessend
durch die Transportmittel der Fliessbandanlage 20
zur Bearbeitungsstation 23 transportiert, wo eine
Stanzvorrichtung die Aufh@ngedffnung 8 ausstanzt.
Nach dem né&chsten Transportschritt der Anlage be-
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findet sich der Rohling an der Bearbeitungsstation
24, Hier werden mittels einer Prageeinrichtung die
sekunddren, aktuellen Angaben, wie Preis und Ab-
fiill- oder Aufbrauchdatum aufgeprégt. Die nichste
Bearbeitungsstation 25, die auch entfallen kann, ist
ebenfalls eine Prégestation, an welcher allféllige
weitere aktuelle Angaben auf die andere Seite des
Rohlings aufgebracht werden kénnen. Dieser befin-
det sich dann am Ende des néchsten Transport-
schrittes in der Bearbeitungsstation 26. An dieser
Station sind Mittel vorhanden, mittels welchen an
der vorgesehenen Stelle der Haftkleber zur I6sba-
ren Befestigung des Holzetiketts 11 auf die Vorder-
seite des Rohlings aufgebracht wird. An der néch-
sten Bearbeitungsstation 27 dann sind Mittel vor-
handen um ein ab Stapel vereinzeltes Hoizetikeit
11 zuzufiihren und auf der vorgeleimten Stelle des
Rohlings zu befestigen. Danach wird der Rohling
zur Bearbeitungsstation 28 transportiert. Diese tragt
gine Spreizeinrichtung, welche die offen verbliebe-
nen Randkanten zur Bildung einer Einfllléffnung
spreizt, sowie eine nicht ndher dargestelite Dosier-
anlage, mittels welcher eine dosierte Charge Saat-
gut in die Tiite eingefiillt wird. Die né&chste Bearbei-
tungsstation 29 dient zum Vorbiegen des Lappens
7 und die weitere Bearbeitungsstation 30 zum An-
bringen von Leim an der Stelle, an welcher an der
Bearbeitungsstation 31 der Lappen 7 auf die Riick-
seite 3 gepresst und die abgeflillte Tiite verschlos-
sen wird. Die verbleibenden drei Bearbeitungsstatio-
nen sind so ausgestattet, dass die Bearbeitungssta-
ton 32 die nunmehr verkaufsfertig erstellten
Samentiiten, insbesondere auf das Vorhandensein
einer Saatqutfiillung kontrolliert, die Bearbeitungs-
station 33 die als einwandirei befundenen Samenti-
ten auswirft, und die Bearbeitungsstation 34 die bei
der Kontrolle ausgeschiedenen, beispielsweise lee-
ren Samentiiten auswirft.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung einer verkaufsferti-
gen, nach dem ersten Offnen mehrfach wiederver-
schliessbaren Samentiite, die aus zwei entlang ih-
rer Rander miteinander verbundenen Teilen (2, 3)
besteht, zwischen welchen sich Saatgut (S) befin-
det, wobei zu ihrer ersten Ofinung eine Aufreisslinie
(12) vorgesehen ist, und wobei an der Aussenseite
eines der beiden Teile zwischen Aufreisslinie (12)
und Tiitenboden eine Haftschicht (9) aus einem im-
mer wieder haftenden Haftkleber angeordnet ist,
welche Haftschicht beim Wiederverschliessen mit
einem umgebogenen Bereich der Samentiite zu-
sammenwirkt und an der Aussenseite eines Teiles
der Samentlite ein Einstecketikett (11) idsbar befe-
stigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass zur vollauto-
matischen Herstellung einer solchen Samentiite,
diese Vorrichtung eine Fliessbandanlage (20) mit
mehreren Bearbeitungsstationen sowie Transpori-
mitteln zwischen denselben aufweist, némlich auf-
einanderfolgend:

— eine Zuflihreinrichtung zum Zubringen eines drei-
seitig verschlossenen Rohlings zu einer ersten Be-
arbeitungsstation (21),

— eine Einrichtung in dieser ersten Bearbeitungssta-
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tion (21) zum Aufbringen der Haftschicht (9) und ei-
nes diesen abdeckenden Schutzstreifens (10) auf
einen der beiden Teile (2, 3) in einem Bereich zwi-
schen Aufreisslinie (12) und Tiitenboden;

— eine Bearbeitungsstation (22) mit Positionierungs-
mitteln zum Positionieren des Rohlings mit der offe-
nen Kante nach oben;

— eine Bearbeitungsstation (24) mit einer Prageein-
richtung zum Prégen aktueller Angaben auf den
Rohling;

— eine Bearbeitungsstation (26) mit Mitteln zum
Aufbringen eines immer wieder haftenden Haftkle-
bers an der fiir die Aufnahme des Etikefts bestimm-
ten Stelle des Rohlings;

— eine Bearbeitungsstation (27) mit Mitteln zum
Aufbringen eines vereinzelt zugefiihrten Holzetiketts
auf die vorgeleimte Stelle;

— eine Bearbeitungsstation (28) mit einer Spreizein-
richtung zum Spreizen der offen verbliebenen
Randkanten zur Bildung einer Einfllléffnung und mit
einer Dosiereinrichtung zum Einbringen einer do-
sierten Charge Saatgut;

~ eine Bearbeitungsstation (30) mit Mitteln zum
Aufbringen eines Leimstreifens entlang einer Rand-
linie der Einfulldffnung;

— eine Bearbeitungsstation (31) mit einer Aufpress-
einrichtung zum Aufpressen des Lappens auf den
Leimstreifen zur Schliessung der Einfiilidfinung;

— eine Bearbeitungsstation (32) mit Kontrollmitteln
zur Kontrolle der fertiggestellien Samentiite;

— eine Bearbeitungsstation (33) mit Auswerfmitteln
zum Auswerfen der als einwandfrei befundenen Sa-
mentiten;

— eine Bearbeitungsstation (34) mit weiteren Aus-
werfmitteln zum Auswerfen der bei der Kontrolle als
fehlerhaft befundenen Samentiiten.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie an einer der Positionierung
des Rohlings nachfolgenden Bearbeitungsstation
gine Stanzeinrichtung aufweist, mittels welcher
oberhalb der Aufreisslinie eine Aufhéngedffnung
einstanzbar ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass anschliessend an die Bear-
beitungsstation (24) mit einer Prégeeinrichtung zum
Pragen aktueller Angaben auf den Rohling eine zu-
satzliche Bearbeitungsstation {25) mit einer Prége-
einrichtung vorhanden ist, mittels welcher weitere
aktuelle Angaben auf die andere Seite des Roh-
lings prégbar sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass anschliessend an
die Bearbeitungsstation (28) mit einer Spreizeinrich-
tung zum Spreizen der offen verbliebenen Rand-
kanten zur Bildung einer Einfullsffnung und mit ei-
ner Dosiereinrichtung zum Einbringen einer dosier-
ten Charge Saatgut, eine weitere Bearbeitungssta-
tion (29) vorhanden ist, mittels welcher vor dem
Aufbringen eines Leimstreifens entlang einer Rand-
linie der Einfiilléffnung ein vorstehender Lappen fiir
die Schliessung der Einfilldffnung vorbiegbar ist.
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