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Prasa hydrauliczna zwlaszcza do formowania wyrob6w ceramicznych
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Przedmiotem wynalazku jest prasa hydrauliczna, zwlaszcza do formowania z mas pétplasty-
cznych i plastycznych wyrobéw ceramicznych.

Znane i powszechnie stosowane do formowania wyrobow ceramicznych sg prasy hydrauliczne
lub cierne.

Znane rozwiazanie ze zgloszenia polskiego wynalazku w UP PRL nr P 209 403 posiada dwa
cylindry robocze z przesuwajacymi si¢ przeciwbieznie ttoczyskami przy czym powierzchnia czynna
jednego z nich jest dwukrotnie wigksza od powierzchni drugiego cylindra.

Znana jest rOwniez z opisu patentu nr 67 264 prasa hydrauliczna posiadajaca sitownik hydrau-
liczny mocowany do ramy usytuowanej na dwdch sitownikach powrotnych mocowanych w
korpusie.

Znane rozwigzania posiadaja sitowniki /hydrauliczne umieszczone we wspdlnej osi prosto-
padtej do powierzchni stotu roboczego.

Znane s3 réwniez z opisu patentu polskiego nr 92282 prasy usytuowane wspdlnie z szafg
uktadu hydraulicznego na ramie posiadajacej kota jezdne.

Celem wynalazku jest konstrukcja prasy hydraulicznej do formowania z mas plastycznych i
potplastycznych wyrobdw ceramicznych charakteryzujacej sig tatwoscia obstugii mozliwoscia pracy
w cyklu automatycznym w liniach produkcji wyrobéw ceramicznych, zwlaszcza materialéw
ogniotrwatych.

Istota wynalazku polega na tym, ze stempel prasy umieszczony jest na dwdch prowadnicach
walcowych i sprz¢zony jest przez ci¢ggna zjarzmem = dolnym prasy, a sitownik hydrauliczny
mocowany w jarzmie gornym potaczony jest rownolegle do dwéch pomp hydraulicznych zainstalo-
wanych na wspdlnym silniku elektrycznym. Na jarzmie dolnym zamocowana jest zasuwa potg-
czona z silownikiem hydraulicznym przystaniajagca otwdér wypychacza prowadzonego w stole
prasy. Do stotu prasy zamocowany jest podajnik pétfabrykatow potaczony przez uktad dzwig-
niowo — przegubowy z dwoma silownikami pneumatycznymi a impuls gérnego potozenia podaj-
nika uruchamia sitownik zwalniajagcy wypychacz prasy.
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Rozwigzanie wedlug wynalazku posiada cykl sterowania automatycznego lub rgcznego co
realizowane jest na drodze elektrycznej.

Prasa hydrauliczna wediug wynalazku jest rozwigzaniem prostym, posiadajacym uniwersalne
zastosowanie do formowania z mas potplastycznych lub plastycznych wyrobdéw ceramicznych.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku przedstawiona zostata w przyktadowym rozwigzaniu
na rysunku ukazujagcym schemat hydrauliczny oraz uklad mechaniczny prasy z podajnikiem
péifabrykatow.

Prasa hydrauliczna zwlaszcza do formowania wyrobdw ceramicznych wedtug wynalazku
zbudowana jest ze skrzynkowego, spawanego korpusu umieszczonego wraz z agregatem hydrauli-
cznym oraz skrzynka sterownicza na ramie umieszczonej na czterech kotach jezdnych. Ruch
suwaka i wypychacza realizowany jest przez sitownik hydrauliczny 1 umieszczony w gornej czgéci
korpusu 2. Do ttoczyska sitownika umocowany jest st6t stempla 3 prowadzony na dwdch prowad-
nicach walcowych 4 drazonych wewnatrz. St6t stempla posiada zamocowane ciggna § prowadzane
wewnatrz prowadnic 4 na ktérych w dolnej czgéci mocuje si¢ roztacznie jarzmo dolne 6. Na jarzmie
6 umocowana jest przesuwnie zasuwa 10 nap¢dzana z sitownika 11 hydraulicznego zabudowanego
w bocznej czgsci korpusu 2. Zasuwa zamyka lub otwiera otwér, w ktérym znajduje si¢ wypychacz
12. Wypychacz 12 prowadzony jest na stole prasy 13. Na ramie prasy umieszczony jest agregat
hydrauliczny posiadajacy dwie pompy 7 i 8 hydraulicznie napgdzane z wspdlnego silnika elektry-
cznego 9. Pompy 71 8 posiadaja r6zna wydajnos$¢ przy czym wydajno$¢ pompy 7 jest wigksza niz
wydajnoé¢ pompy 8. Praca pomp steruja rozdzielacze 14 i 15 potaczone z rozdzielaczem 16
wielodroznym. Rozdzielacz 16 poprzez zawor blizniaczy zwrotno-dtawigcy 17 zasila sitownik
hydrauliczny 1. Pompa 8 potaczona jest z sitownikiem 11 poprzez rozdzielacz 18. Cato$¢ uktadu
hydraulicznego sterowana jest impulsami elektrycznymi. Do stolu prasy 13 umocowany jest
podajnik kotyskowy 19 p6itfabrykatéw. Podajnik 19 nap¢dzany jest dwoma sitownikami pneuma-
tycznymi 20 poprzez uktad dzwigniowo-przegubowy 21. Sitowniki 20 zasilane s3a z niezaleznego
agregatu lub sieci spr¢zonego powietrza.

Prasa hydrauliczna wedlug wynalazku moze pracowaé w systemie rgcznego lub automaty-
cznego sterowania i jest prosta w obstudze i konserwacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa hydrauliczna zwlaszcza do formowania wyrobow ceramiczych posiadajaca sitownik
hydrauliczny zabudowany w ramie do ttoczyska ktérego zamocowany jest stempel oraz uklad
hydrauliczny umieszczony na wspdlnej ramie osadzonej na kotach jezdnych, znamienna tym, ze
stempel prasy (3) umieszczony jest na dwdéch prowadnicach walcowych (4) i sprz¢zony poprzez
ciggna (5) z jarzmem dolnym (6) prasy, a sitownik hydrauliczny (1) potaczony jest rownolegle do
dwoéch pomp hydraulicznych (7) i (8) zainstalowanych na wsp6lnym silniku (9).

2. Prasa hydrauliczna wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze na jarzmie dolnym (6) ma zamoco-
wang zasuwg (10) potaczong z sitownikiem (11) przystaniajaca otwér (12) wypychacza prowadzo-
nego w stole prasy (13).

3. Prasa hydrauliczna wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze do stotu prasy (13) ma
zamontowany podajnik péifabrykatéw (19) potaczony przez uktad dzwigniowo-przegubowy (21) z
dwoma sitownikami pneumatycznymi (20) a impuls z gdrnego potozenia podajnika (19) uruchamia
sitownik (11) zwalniajacy wypychacz (12).
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