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Bebnowa glowica wrebiajagca
Patent trwa od dnia 18 stycznia 1961 r.

Przedmiotem wynalazku jest bebnowa gtowica
wrebiajgca, zwlaszcza do kombajnéw krétkoza-
biorowych, stuzacych do urabiania wegla ka-
miennego. - '

Znane sg begbnowe glowice wrebiajgce do
wrebiarek lub kombajnéw gérniczych, posiada-
jgce szereg nozy wrebowych rozmieszczonych
zwykle na powierzchni bebna w kilku plaszczyz-
nach prostopadlych do jego osi. Noze wrebowe
sg osadzone w imakach nozowych zamocowa-
nych bezposrednio na bebmie i sa ustawione
prostopadle do kierunku wurabiania pokiadu.
Znane sa glowice wrebiajgce, ktérych noze sa
rozmieszczone na powierzchni bebna w linii
Srubowej. Znane sg rowniez glowice, posiada-
jace noze zamocowane na zwojach $limaka
utworzonych na powierzchni begbna wrebiajg-
cego. ’
—_—

*) Wiladciciel patentu os$wiadczyl, Ze wspél-
twércami wynalazku sq inz. Jézef Lewiniski, inz.
Stanislaw Romik i mgr inz, Jézef Kornecki.

Wprawdzie takie  znane glowice wrebiajace
umozliwiajag urabianie pokladéw weglowych
o réznej twardosci, to jednak wykazujg one
duze niedogodno$ci i wady. Jedng z gldwnych
wad takich glowic jest to, ze nie nadaja ‘si¢ one
do urabiania wegla grubego, mianowicie podczas
pracy noze sg wciskane do urabianego pokladu
tylko na malej glebokosci, kruszac go na drobne
kawalki; tworzy sie przy tym duzo mialu. Jest
to bardzo niekorzystne, zwlaszcza przy urabianiu
wegla energetycznego.

Znana jest réwniez bebnowa glowica urabiajg-
ca zlozona z szeregu plaskich tarcz, ktérych
wystajqce ramiona sa zaopatrzone w noze ura-
biajace i tworzg na bebnie linie §rubowe. Jak-
kolwiek za pomoca takiej glowicy mozna bylo
w okre§lonych wypadkach uzyskaé' wigksze ka-
walki wegla, jednak posiadala ona t¢ zasadnicza

- wade, Ze kruszenie wegla odbywalo si¢ w sposéb

nieuporzagdkowany powodujacy odrywanie sig
bardzo zréznicowanych pod wzgledem wielkosci
kawalkéw wegla.



Te zasadnicza wade podanego behna urabia-
jgcego usuwa sie zgodnie z wynalazkiem przez
zastosowanie przyspawanych do plaszcza bebno-
wego oddzielnych ramion, ktére sa odgiete

w bok pod réznymi katami i jednocze$nie skre-
cone promieniowo tworzac odgiete, zwichrowane.

plaszczyzny lemieszowate, ktore w czasie ura-
biania wegla wywierajg nacisk boczn)" na wegiel
i lamigc go réwnomiernie skierowuja do prze-

noénika. Efekt odkladania keséow jest zwiekszo-.

ny Srubowym uloZeniem ramion na begbnie. Ra-
miona sg wychylone w bok pod réznymi katami,
mianowicie pod katem 0°, 8°, —8°, 16°, —16°.
Czolowe krawedgle tych ramion s3 napawane
specjalnymi twardymi stopami. Noze wrebowe
sg zaopatrzone w piytki skrawajace z weglikow
spiekanych. Krawedzie plaszczyzny czolowej
i grzbietowej nozy sg napawane specjalnym sto-
pem odpornym na $cieranie. Krawedzie te po-
dobnie jak ramiona sg odpowiednio rozmieszczo-
ne na bebnie tworzac linie Srubowa. Dzigki wla$-
ciwemu wychyleniu ramion i nozy oraz zwichro-
waniu plaszczyzny skrawania stalo sie mozliwe
skrawanie wegla w postaci wiekszych kawaltkéow
pPrzy znacznym zmniejszeniu tworzeniu sie¢ mia-
lu. Mozliwe jest réowniez usuwanie grzebieni
pozostalych miedzy ramionami.

Dla przykiadu mozna przytoczyé, ze przy za-
stosowaniu odchylenia ramion skrajnych jednego
obwodu o kat 16° przy Srednicy bebna 1100 mm
glowica wrebiajagca bedzie wykonywala wrab
w caliznie urabianego pokladu o szerokosci okoto
160 mm przy zastosowaniu zestawu ramion na
wsp6lnym obwodzie bgbna, a przy zastosowaniu
czterech takich zestaw6éw ramion, wykonywany
wrab bedzie mial szeroko$é 640 mm. Przyjmujac
efektywna gleboko$é zabioru, wynoszaca, prak-
tycznie biorage 60 mm, mozna zmniejszyé kgt
rozchylenia Krancowych nozy. W celu zapew-
nienia réwnego odcinania plaszczyzny ociosu
zastosowano dodatkowy piericieri zaopatrzony
. w .zwykle uchwyty i noze wrebowe. PierScien
taki zamocowuje sig na gtowicy od strony ociosu.

Wedlug odmiennej postaci wykonania glowicy
. wrebiajgcej wedlug wynalazku zastosowano za-
miast jednolitego bebna:osobne tarcze, zaopa-
trzone w ramiona z nozami wrebowymi. Tarcze
takie osadza si¢ wymiennie na wale wielowpus-
towym kombajnu. Poszczegbélne tarcze posiadajg
ramiona o réinym kgcie wychylenia. Pozwala
to na utworzenie z takich tarcz glowicy wrebia-
jacej dostosowanej do rodzaju urabianego po-
kladu. Ponadto tarcze moga byé osadzone na

wale w zadanych odstepach wzajemnych dzieki

mozliwoSci zastosowania odpowiednich wkladek
dystansowych.

Bebnowa glowica wrebiajaca wedlug wynalaz-
ku jest uwidoczniona na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przekrdj wzdluzny glowicy,
fig. 2. — jej widok z géry, fig. 3 — wykres linii

"skrawania wegla oraz schemat rozmieszczenia

nozy wre¢bowych w zaleznoSci od ich kata na-
chylenia, fig. 4 — rozwinieta powierzchnie bgb-
na- z rozmieszczonymi na niej ramionami,
fig. 5 — widck z boku odmiany glowicy,
a fig. 6 — jej widok z gory.

Glowica posiada mocng piaste 1, zaopatrzong
w Zebra promieniowe 2, na ktérych zamocowany
jest beben 3. Na powierzchni bebna przymoco-
wane sa ramiona 4 rozmieszczone wzdluz linii

- §rubowej. Sa one wychylone wzgledem siebie

w plaszezyznie picnowej o kat 10—20°. Na koncu
kazdego ramienia 4 jest zamocowany imak no-
zowy, w ktérym osadzony jest néz wrebowy 5,
zaopatrzony w ostrze skrawajace 6 ze spiekanych
weglikow.

Fig. 3 przedstawia schemat rozmieszczenia
ostrzy skrawajgcych glowicy wrebiajacej, odpo-
wiadajacy réznym odchyleniom poszczegélnych
ramicn glow.cy. Koétka niezaczernione na sche-
macie oznaczaja ramiona o kacie odchylenia
0°, kélka z zaczerniong druga éwiartka — ra-
miona o kacie odchylenia 8°, kéltka z zaczerniong
trzecia ¢éwiartka — ramiona o kacie odchyle-
nia —8°, kolka z zaczerniong pierwsza i druga
éwiartka — ramiona o kacie odchylenia 16° oraz
kélka z zaczernionymi trzecig i czwarta éwiart-
kgq — ramiona o kacie odcliylenia —16°. Strzal- .
ka na schemacie wskazuje kierunek ruchu kom-
bajnu. ) ) ’

Przy takim rozmieszczeniu ramion 4 uzyskuje
sie tylko dwadzie§cia linii skrawania, co umozli-
wia urabianie wegla o grubszym asortymencie.
Srubowe rozmieszczenie ramion wplywa na réw--
nomierne obcigzenie gléwnego watu ‘kombajnu,
jak i na calg jego prace. W ‘celu uzyskania glad-
kiego odcinania wegla z calizny glowica wrebia-
jaca jest zaopatrzona w dodatkowy element
skrawajgcy w postaci znanej tarczy ociosowej 7,
posiadajgcej noze wrebowe 8 osadzone nastaw-
nie. w uchwytach 9. Glowice wrebiajacg wedlug
wynalazku osadza sie wymiennie na wale wpus-
towym komhajnu lub wrebiarki. »

W cdmiennej pcstaci wykonania glowicy we-
diug wynalazku zastosowano zamiast jednolite-
go bebna uklad pojedynczych tarcz 10, zaopa-
trzonych w segmentowe tamiona 4, uksztalfo-
wane w postaci lemieszy, zaopatrzone .na kon-
cach w noze wrebowe 5 o ostrzach' -6 z weglikow
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spiekanych. Tarcze 10 osadza sie wymiennie
na wale wielowpustowym kombajnu. Przez
odpowiednie osadzenie poszczegélnych tarcz 10
mozna latwo uzyskaé dowolne zgdane rozmiesz-
czenie ich ostrzy w ksztalcie linii Srubowej.
Przy urabianiu réinych pokladéw weglowych
mozna stosowaé réine tarcze o ré6znym odchy-
‘leniu ramion; tarcze mozna rozmieszczaé na
‘wale w dowolnych odstepach wzajemnych.

Dzieki wichrowatemu rozmieszczeniu ostrzy
wrebujacych uzyskuje sie bardzo korzystny spo-
s6b urabiania pokladéw przez odlupywanie no-
zami kawalkéw wegla, ktére sy kierowane w
pewnym stopniu na dalsza plaszczyzne ramion,
ktére odkladaja wegiel na bok. Tylna plasz-
czyzna ramion, odchylajac sie od calizny, tworzy
wolng przestrzen dla odrywanych kawalkéw we-
gla. .

Glowica wediug wynalazku umozliwia latwe
dobieranie korzystnej liczby linii skrawania, za-
leznie od stopnia urabialnosci pokladu weglowe-
go. Lemieszowe uksztaltowanie plaszezyzn bocz-

nych poszczegélnych ramion 4 zapobiega krusze-
niu urabianego wegla.

Zastrzezenie patentowe

Bebnowa glowica wrebiajgca, ktérej noze wre-
bowe s3 osadzone na wystajacych ramionach
i tworzg linie §rubows, znamienna tym, Ze ra-
miona (4), zamocowane na powierzchni bebna
(3) sa odgiete w bok pod réznymi katami wyno-
szacymi przykladowo 0°, 8°, —8°, 16° i —16°
i jednocze$nie kazde ramie jest skrecone pro-
mieniowo tworzgc przez to zwichrowane plasz-
czyzny lemieszowate, ulatwiajgce urabianie réw-
nomiernych i stosunkowo duzych keséw wegla,
przy czym takie ramiona sg réwniez zestawione
na oddzielnych tarczach nasadzonych nastawnie
i rozlacznie na wale glowicy urabiajgcej.

Bytomskie Zaktady Naprawcze
Przemyslu Weglowego
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik

rzecznik patentowy
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