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(57) Sammendrag:

Ved fremstilling af et telekommunikationskabel,
som omfatter et antal isoclerede ledere indesluttet i en
kappe, hvor mellemrummene mellem lederne er fyldt med et
pulver af et materiale, som eksp , hvis det be~
rer vand, for at danne en sparring mod passagen af even-
tuelt indtrangende vand langs kablet, fgres de enkelte le-
dere (2) gennem et tilspidsende hulrum (18) for at konver-
gere og blive kabelsldet sammen, og pulveret trykkes frem-
ad mod den snavrere udgangsende af hulrummet ved hjzlp af
en skruesnekke (20) for siledes at presse pulveret ind mel-
lem lederne. Herved undgds, at lederne danner kanaler i
pulveret, hvorfor der hele tiden er sikret kontakt mellem
lederne og pulveret.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsméde
til fremstilling af et elektrisk flerlederkabel omfattende
et antal sammenbundtede ledere, en bekladning over de sam-
menbundtede ledere og et materiale i form af pulvere, som
er ekspanderbart ved absorption af en vaske, og som er an-
bragt mellem lederne og mellem lederne og bekladningen,
hvilken fremgangsmdde omfatter fremfgring af et antal af de
navnte ledere gennem et keglestubformet hus med en fgrste
veg ved den ende, der har den stgrste diameter, og en indre
keglestubformet vag} hvilket hus har en lederindgang i den
forste vag ved enden med stgrst diameter af den keglestub-
formede vag og en udgéng ved den ende af den navnte vag,
som har den mindste diameter} hvilken udgang befinder sig
i narheden af en prop-med et central hul, gennem hvilket
lederne, idet de passerer; bundtes sammen, hvilke ledere
bevaeges fremad i retningen fra indgangen til udgangen. Op-
findelsen angdr endvidere et anlag til fremstilling af et
elektrisk flerlederkabel omfattende et antal sammenbundte-
de ledere med et materiale i form af pulvere, som er eks-
panderbart ved absorption af en v&ske; og som er anbragt
pd og mellem de sammenbundtede ledere, hvilket apparat om-
fatter et keglestubformet hus med en fgrste vag ved den
ende, der har den stgrste diameter, en keglestubformet in-
dre vag, en lederudgangsdbning, som ender i narheden af en
prop med et centralt hul, hvorigennem lederne passerer,
organer til fremfgring af lederne gennem det af vaggen dan-
nede hulrum hen mod udgangsdbningen og gennem proppen.

I det fplgende anvendes udtrykket "leder" for at an-
give en leder med en tilhgrende isolation, og med "pulver-
formet ekspanderbart materiale" er der tale om anvendelse
af flere stoffer i form af pulvere, som har den egenskab,
at de ekspanderer eller udvider sig, nar de f.eks. absorbe-
rer vand. P4 grund af denne sarlige egenskab ved et tele-
kommunikationskabel indfgrt mellem kappen og selve leder-
ne og indrettet pd en sddan madde, at materialet kvalder
som fglge af vands indtrangen i kablet pé& grund af tilfel-
dige arsager, dannes en sparring, mod at vandet breder sig

gennem hele kablet.
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Som et eksempel pa disse stoffer kan der kort an-
fgres blandinger af forskellige pulvere, sasom dem, der er
omtalt i USA patentskrift nr. 4.002.819, eller som et an-
det eksempel i carboxymethylcellulose, bentonit.

Visse af de kendte kabelfremstillingsmetoder er
baseret pd, at et bundt af ledere, der allerede er blevet
kabelsldet sammen, bringes til at passere ind i en beholder
med en indvendig diameter svarende til diameteren af bund-
tet, og en blanding af pulvere sendes ved hjalp af trykluft
imod den ringformede &bning i beholderen, som lederne fo-
res igennem, pd en sddan made, at det pulverformede materi-
ale eller den pulverformede blanding tvinges ind mellem
lederne.

Ved denne fremgangsmade vikles der ogsd band om-
kring kabelkernen for at forhindre lzkage af pulverne, 0Og
endelig extruderes en beskyttelseskappe.

Uheldigvis kan der under kabelsléningen af lederne,
som udfgres, fg¢r de indfgres i beholderen, dannes en kanal
mellem lederne. Nir lederne derefter fgres ind i beholde-
ren, opstidr den ulempe, at luften, der undertiden har et
tryk op til ti atm, kan passere langs kanalen og ud uden-
for beholderen og dermed kan have tilbpjelighed til at
fjerne pulverne, som allerede er blevet indfgrt mellem le-
derne.

En yderligere kendt fremgangsmdde bestdr i at ind-
fgre det pulverformede materiale elektrostatisk mellem le-
derne fg¢r samlingen af disse.

Denne fremgangsmdde har den ulempe, at den er tem-
melig langsom og er ikke sarlig egnet i forbindelse med
standardkabelmaskiner, som anvendes til fremstillingen af
telekommunikationskabler.

Endvidere er pulveret, som anbringes pa lederne,

i visse tilfalde utilstrazkkeligt med hensyn til mengden,
som gnskes, og den yderligere foranstaltning at forbehand-
le overfladen af lederne med olie for at fremme anbringel-
sen af pulverne i den efterfglgende elektrostatiske fase
medfgrer, som det er kendt indenfor teknikken, beskadigel-

se af lederisolationen p& grund af selve tilstedevarelsen
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af olien, og ndr kablet er under elektrisk spanding.

Dette gzlder siledes ved en fra DE-0S 27 12 820
kendt fremgangsmide, hvor pulver indfgres mellem lederne,
der er beliggende i keglestubform og passerer ind i et
rum afgranset af ikke-keglestubformede vagge. En skrue f¢-
rer pulveret fra en tragt hen mod en dbning i den ikke-
keglestubformede vag, gennem hvilken dbning pulveret falder
ned p& en skrue, som igen transporterer pulveret hen mod
en blaser, der spreder pulveret i rummet, gennem hvilket
lederne strakker sig. Det pulver, som ikke satter sig pa
lederne, der til opndelse af bedre vedhangning af pulveret,
kan vaere forsynet med et let olielag, bliver recirkuleret.

Formilet med den foreliggende opfindelse er at
tilvejebringe en fremgangsmade og et anlag til fremstilling
af et elektrisk flerlederkabel omfattende ekspanderbart
materiale i pulverform} uden at nogen af de ovennavnte
ulemper optrader, og som sikrer fuldstendig indtrangning
og akkumulering af pulverne mellem lederne og mellem kappen
og lederne.

Ifglge opfindelsen opnds dette ved en fremgangsma~
de af den indledningsvis angivne art, som er ejendommelig
ved, at den omfatter fglgende trin: fremfgring af lederne
ind i indgangen med indbyrdes afstand og opretholdelse af
lederne med indbyrdes afstand og i afstand fra den indre
veg af huset, indtil de bringes sammen i konvergerende
stilling ved udgangen, sdledes at lederne effektivt dan-
ner et &bent keglestubformet bur med dets stgrste ende ved
indgangen og dets mindste ende ved udgangen, hvilkef bur
har et indre rum, der er abent ud mod den indre vag af hu-
set over hele husets langde, tilfgrsel ved et sted, som
ligger i afstand fra udgangen i retning af indgangen, af
materialet i pulverform til det indre af den keglestubfor-
mede vag af huset, medens lederne fgres fremad, og inden-
for den keglestubformede vag mekanisk at bringe materialet
i pulverform til at strgmme fra det navnte sted langs en
skruelinieformet bane indenfor den keglestubformede vag
og i den navnte retning, i hvilken lederne fgres fremad,
hvilken bane skarer de i indbyrdes afstand liggende ledere
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og passerer derimellem, s& at materialet rettes imod og
ind mellem lederne for at trade ind i og fylde buret og
bevaeger sig fremad deri og hen mod udgangen, ved hvilken
materialet presses ind mod husets akse og yderligere tran-
ger ind mellem lederne, og nar lederne med pulverne derpa
og derimellem forlader udgangen og den navnte prop pafg-
ring af bekladningen derover.

Idet materialet i pulverform under tryk ved hijzlp
af mekaniske trykorganer fgres i ledernes bevagelsesret-
ning i en skruelinieformet bane hen mod husets udgang, bli-
ver der formet og opretholdt en keglestubformet blok af
pulvere, gennem hvilken lederne kan passere. Da lederne
har form som et keglestubforméet bur bestdende af elemen-
ter i bevagelse, som til stadighed fortsaztter med at nar-
me sig hinanden, fés en indeslutning af pulverne mellem
lederne, idet pulverne kommer udefra ind mod det indre af
selve buret. Da huset er keglestubformet, og pulverne tvin-
ges til at fglge den skruelinieformede bane, bliver den
ved husets udgang dannede blok af pulvere meget kompakt,
og p& grund af trykket, som udgves pd lederne af selve
blokken, tvinges lederne til at optage den gnskede mangde
af pulvere. Da blandingen af pulverne endvidere sker konti-
nuerligt} opstdr der sammenfald og kontinuerlig erstatning
af veggene i de kanaler; som naturligt vil dannes ved pas-
sagen af lederne, og kontakten med og trzkvirkningen pa
pulverne mellem lederne bliver derfor tilsikret.

Et anleg til fremstilling af et elektrisk flerle-
derkabel af den indledningsvis angivne art, hvorved det
angivne formal opnds, er ejendommeligt ved, at det omfatter
indgangsdbninger ved den ende af vaggen, som har den stgr-
ste diameter, hvilke &bninger er fordelt langs omkredsen
og anbragt i afstand fra den indre vaeg i indgangen for at
holde lederne i indbyrdes afstand, indtil de er ved ud-
gangsenden af huset og for at bringe lederne ind i narhe-
den af hinanden ved proppen i narheden af udgangen fra hu-
set, organer til at tilfgre det ekspanderbare materiale i
pulverform til det indre af hulrummet péd et sted, som lig-
ger i afstand fra udgangen i retning mod indgangen o9 pa
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og imellem de med indbyrdes afstand liggende ledere, hvil-
ke sidstnavnte organer indbefatter organer indenfor den
keglestubformede indre vag af huset til at bringe det eks-
panderbare materiale i pulverform til at strgmme langs en
skruelinieformet bane indenfor den keglestubformede vag
fra et sted foran udgangs&bningen og hen mod udgangsébnin-
gen.

Opfindelsen skal herefter forklares narmere under
henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et kabel fremstillet ved fremgangsma-

den ifglge opfindelsen,

147629
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fig. 2 en udfgrelsesform for anlagget ifplge op-
findelsen til fremstilling af kablet i fig.
1,

fig. 3 et langsgdende snit i hovedapparatet i anlag-

get i fig. 2 til indfgring af pulverne,

fig.3a en detalje ved apparatet i fig. 3,

fig. 4 et billede efter linien IV-IV i fig. 3,

fig. 5 en andret udfgrelsesform for hovedapparatet

ifglge opfindelsen, hvor organerne til at
presse pulverne fremad er adskilt fra hulrum-
met, hvori lederne passerer, 09 7

fig. 6 et billede efter linien VI-VI i fig. 5.

opfindelsen skal nu beskrives i forbindelse med
fremstillingen af et telekommunikationskabel 1 (fig.l) om-—
fattende et antal ledere 2, der f.eks. er isoleret med ter-
moplastiske harpikser,sésom polyolefiner eller vinylharpik-
ser, to spiralformet indbyrdes overlappende bé&nd 3,4, en yd-
re kappe 5 og ekspanderbart materiale 6 i form af pulver mel-
lem lederne 2 og bandene 3 og 4.

Bandene er f.eks. af polyester, kapperne af polyethy-
len,og det ekspanderbare materiale omfatter carboxylmethyl-~
cellulose.

I et specifikt kabel udfgrt i henhold til opfindel-
sen kan mellemrummene mellem lederne og omkring lederne fyl-
des i det mindste delvis ved en passende dosering med det
ekspanderbare materiale, som er egnet til at danne en spar-
ring mod eventuel indtraden af vand. Dette materiale kan
eksempelvis optage 30% af mellemrummene i kabelkernen, og
hvis der skulle komme vand ind, vil materialet kvalde og sé-
ledes sparre vandet i at spredes langs kablet.

Anlazgget 7 (fig. 2) til fremstilling af kablet 1 om-
fatter en station 8 med et antal spoler 9, omkring hvilke
lederne 2 er viklet, en gruppe lo af styreruller 11 for le-
derne 2 under afviklingen, et apparat 12 for tilfgrsel af
det ekspanderbare materiale, en gruppe 13 for péfgring af
spiralviklede band 3 og 4 omkring kabelkernen, en extruder
14 +il at beklade kernen med kappen 5, en opviklingstromle
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15 og en tromle 15' til opsamling af kablet.

Tromlerne 15 og 15' drejer rundt omkring deres egen
akse for at trzkke og opsamle kablet, og samtidig roterer
de ogsd omkring aksen A-A for anlagget 7 for péd kendt made
at bevirke kabelsliningen af lederne ved udgangen fra appa-
ratet 12.

Den grundlaggende del med hensyn til den forelig-
gende opfindelse udggres af apparatet 12, idet de gvrige de-
le af anlagget 7 er kendte anordninger, og for simpelhedens
skyld vil disse blot blive navnt nedenfor, hvor det er ngd-
vendigt.

Apparatet ifglge opfindelsen er baseret pa organer,
som er egnet til 1 skruelinieform at presse materiale 6 1
pulverform (fig. 1) fremad ind i et keglestubformet hulrum
afgranset af to sektioner og péd yderligere organer til at
fgre lederne 2 adskilt fra hinanden ind i hulrummet.

I en foretrukken udfgrelsesform udggres disse orga-
ner af en arkimedes skrueanordning 16, som hviler pé& en
underdel 16' (fig. 3) og af et specielt element 17, der i
det fglgende betegnes som "matricen".

Skrueanordningen 16 omfatter et keglestubformet hus
18, en tragt 19 for indfgring af det ekspanderbare materia-
le i pulverform i det indre af huset 18, en hul skrue 2o an-
bragt i huset, og som har en skruelinieformet skruegang, der
roterer om sin egen akse 21, der er sammenfaldende med aksen
A-A for anlagget, og organer 22 til at dreje skruen rundt.
Udgangsenden af huset 18 omfatter en prop 18', der fortrins-
vis er udfgrt af rustfrit stdl og har et centralt hul for
ledernes passage.

Den skruelinieformede skruegang pa skruen 20 er an-
bragt med sit ydre profil 23 i narheden af og langs den in-
dre overflade 24 af huset, og dens indre profil 25 afgranser
et keglestubformet kammer 26, inden i hvilket lederne 2 pas-
serer, og som er i forbindelse med mellemrummene mellem vin-
dingerne pd skruen.

Organerne 22 til at dreje skruen rundt omfatter en
ringformet flange 27 i fast forbindelse med enden 28 af den
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skruelinieformede skruegang i narheden af indgangssektio-
nen for lederne 2 i huset, en remskive 29, der er tom i
midten og sidevarts forbundet med flangen 27, en drivgrup-
pe 3o omfattende en motor 31, en remskive 32 og en rem 33,
der er fgrt over remskiverne 32 og 29 for overfgring af
drivbevagelsen til skruen.

Skruen 20 er understgttet og centreret i forhold
til huset ved hijelp af passende understgtningsorganer, som
i den foretrukne udfgrelsesform bestar af et antal ruller
34 anbragt pd arme 35 p& selve huset, og hvis akser er pa-
rallelle med aksen for skruen lo,og med en cirkuler forde-
ling omkring flangen 27 (se fig. 3 og 4).

Disse ruller presser med deres omkreds 36 mod en
speciel rundtgdende rille 37 p& flangen 27 p& en sadan made,
at rullerne drejes rundt af flangen 27, og disse ruller for-
hindrer enhver fejlindstilling af skruen 2o i forhold til
huset 18.

Indgangssektionen af arkimedes skrueanordningen er
begraznset af en pladé, der fastholdes af en konstruktion
38 og er forsynet med et antal huller 39 fordelt langs fle-
re rundtgdende linier, 1 hvilke lederne 2 passerer.

Apparatet 12 er forsynet med tatningsorganer mellem
den stationare matrice 17 og remskiven 29, som ligger ud
for den og drejer rundt. Der kan anvendes forskellige orga-
ner, og de bestdr af materialer, som er indrettet til at
fastggres tat enten til remskiven 29 eller til matricen 17
pé& en s&8dan md&de, at der under den relative bevagelse mellem
remskiven og matricen er glidende og samtidig t®tnende kon-
takt. Eksempelvis kan dette materiale udggres af en elasto-
mer ringformet pakning 4o, hvis periferi 41 er fastgjort
til remskiven 29, og som er i lzbetatnende kontakt med et
cirkulart fremspring med tvarsnitsform som en spids 43 pa
matricen 17.

Apparatet har endvidere tatningsorganer mellem hu-
set 18 og den roterende remskive 27, f.eks. en ringformet
elastomer pakning 44, der, som det tydeligt fremgar af fig.
3a, er i kontakt med overfladerne af huset og remskiven og
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fortrinsvis er forkromet for at reducere friktionen til et
minimum.

Foran og bag apparatet 12 kan passende beholdere
(ikke vist) anbringes for om ngdvendigt at optage smd mang-
der af pulver, som alligevel kommer ud af apparatet.

Tetningsorganerne fremstillet af det angivne materi-
ale forhindrer materialet i at slippe ud og eliminerer pa
denne mide eventuelle efterfglgende operationer til genvin-
ding af materialet,og hvad der er vigtigere holdes luften
omkring anlagget praktisk taget fri for store pulvermengder
spredt i luften. P4 denne mdde sikres ogs& arbejdernes sund-
hed.

Anlagget fungerer pid fglgende made:

Lederne 2 (fig. 2), som udsattes for trakket, der
udgves af tromlen 15, bliver gradvist viklet af spolerne 9
og fgrt fra gruppen lo af lederuller 11 hen til skrueanord-
ningen 16 i fig. 3.

Lederne 2, der er adskilt fra hinanden, gér gennem
anordningen 16 med en konvergerende retning pd grund af virk-
ningen af adskillelsen og styringen, som udgves pda dem af
hullerne 39 (fig. 4) i matricen 17, som de passerer igennem,
og pé grund af kabelsl&ningen, som de underkastes, nar de
forlader huset 18.

Under deres passage ind i skrueanordningen gar de
forskellige ledere tvars gennem det keglestubformede kammer
26, idet de forbliver indenfor den skruelinieformede kanal
bestemt af vindingerne p& skruen 20, som bringes i rotation
omkring sin akse ved hjelp af drivgruppen 3o (fig. 3).

Skruen skubber kontinuerligt mod stopperen 18'(i
et skruelinieformet forlgb) det ekspanderbare materiale,
som indfgres i pulverform i tragten 19, og ndr pulverne
gradvist narmer sig udgangsenden af huset, optager de endnu
mindre omrdder, idet de pd denne made sammentrykkes,og fgl-
gelig bringes pulverne til fuldstandigt at trange ind mel-
lem lederne.

Denne virkning bequnstiges yderligere som fglge af,

at bundtet af ledere bliver presset mere og mere sammen hen
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10

mod udgangssektionen med det resultat, at pulverne bliver
mere og mere kompakt indesluttet i bundtet.

Nar bundtet af ledere 2 indeholdende det pulverfor-
mede materiale derefter fgres ud fra arkimedes skrueanord-
ningen 16, sker den yderligere sedvanlige fase i fremstil-
lingen af kablet 1 (fig. 2), idet der forst udfgres kabel-
slaning af lederne ved rotation af tromlerne 15 og 15' om-
kring aksen A-A, derpé pafgres bandene 3 og 4 ved hjalp af
gruppen 13, hvorefter kabelkernen overtrazkkes med et ydre
beskyttende lag 5 ved hjazlp af extruderen 14, og endelig
sker opviklingen af kablet i form af vindinger ved hjelp af
vikletromlen 15 og opsamlingstromlen 15'.

En sarlig fordel ved det beskrevne anlag ligger i
muligheden for opfyldning af mellemrummene mellem lederne
med pulvere, selv nar "fgdninger" ved hjzlp af tragten
er afbrudt af en eller anden grund. Inden i huset, hvori
skruen roterer, er der nemlig placeret en vis ma&ngde pul-
ver med et rumfang, som er stgrre end det, der i det pagal-
dende ¢jeblik kraves af kabelbundtet, ndr det forlader ap-
paratet. Skruen er derfor i stand til i et vist tidsrum at
skubbe dette pulverformede materiale uafhazngigt af fyldnin-
gen hen mod tragten, hvorved der i det mindste 1 et til-
strazkkeligt tidsrum,til at tragten igen kan fyldes, sikres
en korrekt fremstilling af kablet.

T en bestemt udfgrelsesform ifglge opfindelsen om-
fatter apparatet til tilfgrsel af pulverne organer til at
skubbe pulverne fremad adskilt fra det keglestubformede
hulrum, hvor lederne 2 passerer, hvilke organer, som det
fremgér af fig. 5 og 6, omfatter et fgrste keglestubformet
hus 45, der hviler péd en underdel 45', og hvori lederne 2
passerer sarskilt, idet de trzkkes af passende trakorganer
(ikke vist) fra indgangssektionen reprasenteret ved en ma-
trice 46 til udgangssektionen 47 af huset, et andet kegle-
stubformet hus 48, hvori en keglestubformet skrue 49 med
en massiv kerne 50 og skruegang 51 roterer, hvilken skrue
drejes rundt omkring sin akse 52 af en motor 53 ved hjzlp
af i og for sig kendte forbindelsesorganer 54,55, f.eks. en
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11

endelgs snekke 54 og tandhjul med et hus 55 til drejning
af skrueakslen 49.

Dette andet hus forsynes med ekspanderbart materia-
le i pulverform fra en tragt 56 og har ved udgangen en for-
langelse 57, hvis endesektion ligger mellem lederne 2 i
bundtet 1 narheden af udgangssektionen 47 af huset 45 eller
i en stgrre afstand derfra (se fig. 6), idet tilfgrslen af
pulverne varierer som en funktion af positionen af endesek-
tionen af forlangelsen i forhold til lederne, som konverge-
rer mod hinanden.

Det fgrste hus har endvidere passende systemer for
bortfgrsel af en del af pulverne, ndr trykket, som de under-
kastes inden i dette hus i narheden af hullet i udgangssek-
tionen 47, bliver for stort og kan risikere at medfgre et
brud i lederne.

Eksempelvis kan apparatet vare forsynet med en af-
gangsventil, der er indstillet til en trykverdi af pulverne.
Det kan ogs& have et rgr mellem det fdrste hus og tragten
pd en sadan made, at en bestemt me&ngde af pulverne fgres til-
bage til tragten,og pd denne mdde opretholdes trykkene af
pulverne i narheden af udgangen 47 p& korrekte arbejdsvardi-
er.

Apparatet 1 fig. 5 og 6 kan indgd i anlagget til
fremstilling af et kabel (fig. 1), sdsom anlzgget vist 1
fig. 2.

Ogs& 1 dette tilfazlde bliver pulverne tvunget til
at fglge et skruelinieformet forlgb bestemt af vindingerne
p& skruen 49 ved udgangen fra forlangelsen 57 med et meka-
nisk tryk, som fgrer dem fremad mod den keglestubformede
del med en snavrere sektion 47 af huset 45.

Hvis det antages, at huset 45 er halvt fyldt med
ekspanderbart materiale i pulverform, f&s der som fglge af
den kontinuerlige rotation af skruen 49 en yderligere til-
strgmning af pulvere fra tragten 56, som er rettet ud fra
udgangssektionen af forlangelsen 57 for pd denne made kon-
tinuerligt at sgge at fylde det gverste frie rum i narheden
af udgangssektionen 47 af huset 45 med en sdledes fremkom-
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mende pulvermasse i form af en keglestubformet blok, hvori
lederne passerer.

De foresldede lgsninger ifglge den foreliggende
opfindelse forhindrer dannelse i pulverne, som akkumuleres
i nerheden af husets udgang,af kanaler hidrgrende fra passa-
gen af lederne, som har den egenskab, at vagge, som afgraen-
ser omrader, har stgrre tversnit end tverdimensionen af le-
derne.

Denne situation ville blive yderst ugunstig, da le-
derne i s& fald ville passere gennem kanalerne uden at mod-
tage eller medtage pulverne langs med dem.

De i fig. 3 og 5 viste konstruktioner afhjzlper pa
fordelagtig midde disse ulemper. Den kontinuerlige tilstrgm-
ning af nye pulvermengder fremfgrt ved hjzlp af skruen 20
(fig. 3) eller af skruen 49 (fig. 5) bevirker sammentryk-
ning og kontinuerlig genblanding af kanalvaggene, som even-
tuelt dannes ved passagen af lederne, og dette sikrer der-
for kontakt og medbringelse af pulvere langs lederne.

Selv om den foreliggende opfindelse er blevet be-
skrevet i forbindelse med en sarlig fordelagtig udfgrelses-—
form, vil det forstds, at opfindelsen ogsé er anvendelig til
telekommunikationskabler med bestanddele, der er forskelli-
ge fra de i fig. 1 viste. Eksempelvis kan skruen ogsd om
gnsket have en enkelt eller en flerdobbelt skruegang.
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Patentkrarv.

1. Fremgangsmdde til fremstilling af et elektrisk
flerlederkabel (1) omfattende et antal sammenbundtede le-
dere (2), en bekladning (3,4,5) over de sammenbundtede le-
dere og et materiale (6) i form af pulvere, som er ekspan-
derbart ved absorption af en vaske, og som er anbragt mel-
lem lederne og mellem lederne og bekladningen, hvilken
fremgangsm&de omfatter fremfgring af et antal af de navnte
ledere (2) gennem et keglestubformet hus (18,45) med en
fgrste vag (17,46) ved den ende, der har den stgrste dia-
meter, og en indre keglestubformet vag (24), hvilket hus
har en lederindgang i den fgrste vag ved enden med stgrst
diameter af den keglestubformede vag (24) og en udgang ved
den ende af den navnte vag, som har den mindste diameter,
hvilken udgang befinder sig i narheden af en prop (18")
med et centralt hul, gennem hvilket lederne, idet de pas-
serer, bundtes sammen} hvilke ledere bevages fremad i ret-
ningen fra indgangen til udgangen, k end e t e gn e t
ved, at den omfatter fglgende trin: fremfgring af lederne
ind i indgangen med indbyrdes afstand og opretholdelse af
lederne med indbyrdes afstand og i afstand fra den indre
vag (24) af huset (18,45), indtil de bringes sammen i kon-~-
vergerende stilling ved udgangen; sdledes at lederne effek-
tivt danner et &bent keglestubformet bur med dets stgrste
ende ved indgangen og dets mindste ende ved udgangen, hvil-
ket bur har et indre rum, der er &bent ud mod den indre
vag af huset over hele husets langde, tilfgrsel ved et
sted, som ligger i afstand fra udgangen i retning af ind-
gangen, af materialet i pulverform til det indre af den
keglestubformede vag af huset (18) , medens lederne fgres
fremad, og indenfor den keglestubformede vag mekanisk at
bringe materialet i pulverform til at strgmme fra det navn-
te sted langs en skruelinieformet bane indenfor den kegle-~
stubformede veg og i den navnte retning, i hvilken lederne
fgres fremad, hvilken bane skarer de i indbyrdes afstand
liggende ledere og passerer derimellem, sd at materialet
rettes imod og ind mellem lederne for at trade ind i og
fylde buret og bevager sig fremad deri og hen mod udgangen,
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ved hvilken materialet presses ind mod husets akse (A-A')
og yderligere tranger ind mellem lederne, og ndr lederne
med pulverne derpd og derimellem forlader udgangen og den
navnte prop pafgring af bekladningen (3,4,5) derover.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k end e t e g-

n e t ved, at den skruelinieformede bane strakker sig om-
kring de navnte ledere, og at pulver fordeles fra hele
banen mod lederne.

3. Fremgangsmadde ifglge krav 1 eller 2, k e n-
detegnet ved, at bekladningen padfgres ved omvikling
af lederne med band (3,4) og pdfgring af en kappe (5) over
de omviklede béand.

4. Anleg til fremstilling af et elektrisk flerle-
derkabel (1) omfattende et antal sammenbundtede ledere
(2) med et materiale (6) 1 form af pulvere, som er ekspan-
derbart ved absorption af en vaske, og som er anbragt pa
og mellem de sammenbundtede ledere, hvilket apparat om-
fatter et keglestubformet hus (18,45) med en fgrste vag
(17,46) ved den ende, der har den stgrste diameter, en
keglestubformet indre vag (24), en lederudgangsabning, som
ender i narheden af en prop (18') med et centralt hul,
hvorigennem lederne passerer, organer (15) til fremfgring
af lederne gennem det af vaggen dannede hulrum hen mod
udgangs&bningen og gennem proppen, k e n detegnet
ved, at det omfatter indgangsdbninger (39) ved den ende af
veggen, som har den stgrste diameter, hvilke abninger er
fordelt langs omkredsen og anbragt i afstand fra den indre
veg i indgangen for at holde lederne (2) i indbyrdes af-
stand, indtil de er ved udgangsenden af huset og for at
bringe lederne ind i narheden af hinanden ved proppen
(18') i nerheden af udgangen fra huset, organer (20,49) til
at tilfgre det ekspanderbare materiale i pulverform til det
indre af hulrummet p& et sted, som ligger i afstand fra
udgangen i retning mod indgangen og pd og imellem de med
indbyrdes afstand liggende ledere, hvilke sidstnavnte or-
ganer indbefatter organer indenfor den keglestubformede
indre vag (24) af huset til at bringe det ekspanderbare ma-

teriale i pulverform til at strgmme langs en skrueliniefor-
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formet bane indenfor den keglestubformede vag fra et sted
foran- udgangsdbningen og hen mod udgangsibningen.

5. Anlag ifglge krav 4, k ende tegnet ved,
at de navnte organer til at bringe materialet til at strgm-
me langs en skruelinieformet bane omfatter en skrue (20)
indenfor den keglestubformede indre vag (24) med en langs-
géende boring og med i indbyrdes afstand liggende skrue-
genger (23,25) omkring boringen med dbninger derimellem,
som strzkker sig fra udenfor skruen til boringen, hvilken
skrue strazkker sig pa langs fra udgangsabningen til et
sted beliggende i afstand fra udgangsdbningen 1 retning
mod indgangsdbningen, hvilken skrue er drejeligt anbragt,
og hvilke skrueganger har en retning, som bevirker, at ma-
terialet bevages i retning fra indgangen til udgangen, nar
skruen drejes rundt i den ene retning, hvilken boring i
skruen er dimensioneret og formet sdledes, at den tillader
passage af lederne derigennem, og at de ydre omkredse
(23) af skruegengerne har tilsvarende form som og ligger i
narheden af vaggen (24), drivorganer (22) til at dreje
skruen rundt i den navnte ene retning omkring dens langs-
gdende akse (21), og en tragt (19) til tilfgrsel af materi-
alet til hulrummet p& et sted deri beliggende i afstand
fra den navnte abning.

6. Anlag ifglge krav 5, k end et egnet
ved, at organerne (22) til at dreje skruen rundt omfatter
en ringformet flange (27) i fast forbindelse med enden af
skruegangen, som findes i narheden af indgangssektionen
for lederne i huset (18), en indvendigt hul remskive (29),
der er forbundet sideverts med flangen, organer (34,35)
til understgtning af flangen, og en drivgruppe (30) til
at dreje remskiven rundt.

7. BAnleg ifglge krav 6, k end et egmne t
ved, at understgtningsorganerne for flangen (27) omfatter
et antal ruller (34), der er anbragt pd arme (35) pa huset
(18), idet deres akser er parallelle med husets centrale
langsgéende akse (A-A'), hvilke ruller er fordelt rundt
langs flangen med deres omkreds i kontakt med en sarlig

rundtgdende rille (37) i flangen.
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8. Anlag ifglge krav 6 og 7, k en d e t e g-

n e t ved, at det har tatningsorganer mellem den roterende
remskive (29), skruen (20) og de szrlige faste elementer,
som ligger ud for remskiven og udggr indgangssektionen

for lederne til det indre af huset.

9. Anlag ifglge krav 8, k end et egnet
ved, at tatningsorganerne omfatter en ringformet pakning
(40) af elastomert materiale, der er fastgjort til rem-
skiven (29) og er i glidende kontakt, ndr denne drejer
rundt, med et tilspidset fremspring (43) péd en rundtgéen-
de linie af det faste element (17) beliggende ud for rem-
skiven.

lo. Anlag ifglge krav 4, k endetegnet
ved, at organerne til at bringe det ekspanderbare materia-
le til at strgmme langs en skruelinieformet bane omfatter
et yderligere hus (48) med en keglestubformet indre vag
og med en forlangelse (57) ved den ende af veggen som har
den mindste diameter, og som er beliggende i det fgrstnavn-
te hus (45), hvilken forlangelse har en udgangsdbning,
der er rettet mod udgangsdbningen i det fgrstnavnte hus
for at fgre materialet hen mod den sidstnavnte udgangsdb-
ning, en yderligere skrue (49) i det yderligere hus, hvil-
ken skrue er drejeligt anbragt i det yderligere hus in-
dre vag og har en udvendig skruegang (51), der er formet
svarende til formen af den sidstnavnte indre vag og ligger
i nerheden af denne, og organer (56) til at fgre materia-
let til den yderligere skrue pd et sted derpd beliggende
i afstand fra forlangelsen (57).

11. Anleg ifplge krav lo, k endetegnet
ved, at omdrejningsaksen (52) for den yderligere skrue
strazkker sig vinkelret pd aksen for det fgrstnavnte hus
(45) keglestubformede vag, og at forlangelsen (57) er an-
bragt med sin &bning mellem indgangs- og udgangsdbningen
i det fgrstnavnte hus.

12. Anl=ag ifglge krav 11, k end et egnet
ved, at endesektionen af forlangelsen (57) er beliggende

i narheden af udgangssektionen af det fgrste hus (45).

Fremdragne publikationer:
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