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Urzadzenie do formowania stosu prostopadtosciennych przedmiotéw

Wynalazek Eiotyczy urzadzenia do formowania stosu prostopadtosciennych przedmiotéw, zwtaszcza
w maszynach do zbiorczego pakowania opakowar jednostkowych w foli¢ termokurczliwg.

Znana fest z opisu patentowego RFN nr 1109596 pakowarka do napeiniania pudet lub podobnych
pojemnikéw podatnymi na uktadanie w stos przedmiotami, wyposazona w przenosnik doprowadzajacy
przedmioty w poziomym szeregu, w usytuowany w jego przedtuzeniu mechanizm podnosny, stuzacy do
przemieszczania szeregowego zestawu przedmiotéw w kierunku pionowym itworzenia jednorzg¢dowego,
wielowarstwowego stosu, w znajdujaca si¢ ponad nim obejme, otaczajaca utworzony stos przedmiotéw oraz
w mechanizm przesuwajacy, ztozony z posredniego urzadzenia przesuwajacego ten stos z cztonéw wsporczych
mechanizmu podnosnego na ptyte zbiorcza w kierunku ruchu przenosnika doprowadzajycego przedmioty, oraz
z koficowego urzadzenia . przesuwajacego ktore przemieszczajac w kierunku poprzecznym kolejne stosy
jednorzgdowe tworzy na ptycie zbiorczej wielorzgdowy, wielowarstwowy stos przedmijotéw. W tym znanym
rozwigzaniu mechanizm podnosny posiada nieruchomg ptyte, na ktérej gromadzi si¢ szeregowy zestaw
przedmiotéw oraz dwa réwnolegte, zakonczone poziomymi prowadnicami katowymi cztony wsporcze ktére sg
wahliwie przymocowane dolnymi koricami do wspdlnej podstawy i maja naped pneumatyczny, przy czym oba
cztony wsporcze sa wyposazone w odrebne cylindry robocze o dzialaniu poziomym oraz wspélny cylinder
roboczy do przemieszczania podstawy wraz z obu cztonami wsporczymi w kierunku pionowym. Pod wptywem
tego ukladu napedowego czlony wsporcze wykonuja ruch obiegowy na zewnatrz w d6t oraz dc wewngtrz
w gore iprzy tym ruchu kazdorazowo unosza zestaw przedmiotéw na wysoko$¢, przewy7szajgca pionowy
" wymiar przedmiotu. W tym g(’)myrh polozeniu zestaw przedmiotow zostaje zatrzymany do chwili, gdy nastgpny
zestaw znajdzie sie¢ pod nim, po czym wskutek ruchu cztonéw wsporczych na zewnatrz w d61, wierzchni zestaw
‘przedmiotéw ‘nieco opada iosiada na spodnim zestawie. W nastgpstwie wiclokrotnego powtarzania tego
ztozonego ruchu cztonéw wsporczych zostaje utworzony jednorz¢dowy stos przedmiotdw, ktory wypcetnia
obejme w postaci ramy o ksztatcie litery U, otwartej ku dotowi. Dwie ciany obejmy, stanowigce ramiona litery
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U stuza do wzdtuznego przesuwania stosu przedmiotéw z prowadnic cztonéw wsporczych na ptyte zbiorcza.
Obejma ta jest cyklicznie napgdzana za pomoca posredniego urzadzenia przesuwajacego zaopalrzonego
w pneumatyczny cylinder roboczy. Dostarczane na plyte zbiorcza jednorzgdowe stosy przedmiotéw sa na niej
kolejno przemieszczane w kierunku poprzecznym za pomoca koricowego urzadzenia przesuwajacego, ktére-w ten
sposéb formuje wielowarstwowy, wielorzgdowy stos przedmiotéw. Napedy mechanizmu podnosnego iobu
urzadzen przesuwajacych sa sterowane przy pomocy !acznikéw elektrycznych w zaleznosci od aktualnego
potozenia przemieszczanych przedmiotéw. ' '

Wadg tego znanego rozwigzania jest skomplikowany uktad napedowy catego urzadzenia oraz niekorzystna
budowa mechanizmu podnosnego. Wskutek wyposazenia jego cztondw wsporczych w prowadnice katowe
przesuw jednorzedowego stosu przedmiotéw z tych prowadnic na ptyte zbiorcza moze odbywad si¢ wytacznie
wich kierunku wzdtuznym, ktéry jest réwnoczesnie kierunkiem ruchu przenosnika doprowadzajacego
przedmioty. Wobec tego wielorzgdowy stos przedmiotéw na plycie zbiorczej moze byé utworzony tylko
w wyniku dziatania zlozonego mechanizmu przesuwajacego, sktadajacego si¢ z posredniego urzadzénia
przesuwajacego oraz koricowego urzadzenia przesuwajacego o wzajemnie prostopadtych ruchach. Ponadto
W znanym rozwigzaniu nie ma mozliwosci regulowania rozstawu i dfugosci cztonéw wsporczych oraz wymiaréw
obejmy, a tym samym dostosowania ich do réznych wielkosci przedmiotéw uktadanych w stos.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest wyposazone w mechanizm podnosny. sktadajacy si¢ z ruchome;j
w kierunku pionowym ptyty transportowej, przemieszczajacej w gére zgromadzony na niej szeregowy zestaw
przedmiotéw oraz rozmieszczonych réwnolegle wzdtuz jej blokéw dwdch $cian prowadzacych, umocowanych
wahliwie na nieruchomej podstawie idociskanych sprezyscie ku sobie, ktérych gdme czeséci sa zbieznie
pochylone izakoriczone poziomymi ptaskimi krawedziami wsporczymi. Nad tymi krawedziami znajduje sie
element stabilizujacy, ktéry zabezpiecza zestaw przedmiotéw przed rozsypaniem. Ponadto urzadzenie jest
wyposazone w mechanizm przesuwajacy, ktdérego element roboczy posiada kierunek ruchu prostopadty do
kierunku ruchu przenosnika doprowadzajacego przedmioty. Ptaskie krawedzie wsporcze §cian prowadzacych
maja poprzeczne wycigcia, natomiast krawedz elementu wsporczego roboczego mechanizmu przesuwajgcego
posiada wystepy, zwrécone poziomo w kierunku plyty zbiorczej. Wyciecia i wystepy zazgbiajac si¢ ze soba
tworza pozioma powierzchni¢ wsporcza, na ktérej spoczywa zestaw przedmiotéw. Sciany prowadzace s3
umocowane na nieruchomej podstawie, ktéra ma postaé¢ poziomej prostokatnej ramy, przy czym przynajmniej
jeden z jej wzdtuznych bokéw, na ktérych sa utozyskowane sciany prowadzace, jest przesuwnie mocowany do
poprzecznych bokdéw. Ponadto sciany sa zaopatrzone w co najmniej jedna sprezyne dociskowa, umieszczona
najkorzystniej pomie¢dzy nimi, dzigki ktdrej, po przeprowadzeniu podnoszonego w goére jednorzedowego
ijednowarstwowego zestawu przedmiotéw, $ciany wracaja do swego polozenia pierwotnego. Element
stabilizujacy zestaw przedmiotéw na krawedziach wsporczych scian prowadzacych, ktérym jest swobodnie
spoczywajacy na stosie obciaznik, najkorzystniej w postaci rolki utozyskowanej na wahliwej dZwigni jest
sprzezony z tacznikiem elektrycznym, synchronizujgcym ruch elementu roboczego mechanizmu przesuwajacego
zruchem plyty transportowej mechanizmu podnosnego. Ptyta transportowa od strony przenosnika
doprowadzajacego przedmioty jest zaopatrzona w czotowa S$ciang oporowa, znajdujaca si¢ poniiej krawedzi
plyty, natomiast z przeciwleglej strony ponad powierzchnia ptyty jest usytuowany zderzak, sprzg¢zony
z tacznikiem elektrycznym, sterujacym jej urzadzeniem napgdowym. Zderzak jest umocowany przestawnie
wzdtuz ptyty transpértowej na nieruchomym wsporniku.

Dzigki prostej regulacji, potozenia zderzaka irozstawu scian prowadzacych, urzadzenie mozina latwo
przystosowa¢ do réinych wielkosci uktadanych przedmiotéw. Ponadto ptaskie krawedzie wsporcze $cian
prowadzacych umozliwiaja poprzeczny przesuw jednorzgdowego stosu przedmiotéw z mechanizmu podnosnego
na ptyte zbiorcza, dzigki czemu jest mozliwe bezposrednie formowanie wielorzgdowego stosu droga kolejnych,
poprzecznych przesuwéw kilku stoséw jednorzedowych, co pozwolito catkowicie wyeliminowaé posrednie
urzadzenie przesuwajace.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania uwidocznionym na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie w widoku z przodu, fig. 2 — przekr6j podtuzny urzadzenia, fig. 3 — faz¢ tworzenia
jednorzedowego, jednowarstwowego zestawu przedmiotéw w widoku zboku, fig.4 —faz¢ tworzenia
jednorzedowego, jednowarstwowego zestawu przedmiotéw wwidoku zprzodu, fig.5 —fazg podnoszenia
jednorzedowego, jednowarstwowego zestawu przedmiotéw. fig. 6 —faz¢ podnoszenia jednorz¢dowego,
wielowarstwowego zestawu przedmiotow, fig. 7 — faze przesunigcia w bok jednorzedowego, wielowarstwowego

zestawu przedmiotéw. fig. 8 —fazg tworzenia nastepnego jednorzg¢dowego, wielowarstwowego zestawu

przedmiotéw.
W przedtuzeniu przenosnika 1 doprowadzajacego przedmioty jest usytuowany mechanizm podnosny 2 do
tworzenia jednorzgdowego, wielowarstwowego stosu przedmiotéw. Ponad mechanizmem podnosnym 2 znajduje
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si¢ element stabilizujacy w postaci rolki 3 a obok tego mechanizmu jest umieszczony mechanizm przesuwajacy 4,
dziatajacy w kierunku poprzecznym do kierunku ruchu przenosnika 1. Mechanizm podnosny 2 posiada poziomg
. plyte transportowg 5, kiéra od strony przenosnika 1 jest pionowo wygigta w d6t, tworzac czotowa sciane
" oporowg 6, a z przeciwnej strony ma podtuine wycigcia 7, przez ktére swobodnie ‘wystaje w gére zderzak 8,
w postaci pionowego preta, zaopatrzony w minjaturowy ticznik elektryczuy 9. Zderzak 8 jest nastawnie
przymocowany do wspornika 10, umieszczonego pod plyta transportowa S5, ktéra jest przemieszczana
w kierunku pionowym za pomoca sitownika pneumatycznego 11. Wzdtuz obu bokéw plyty transportowej 5
znajdu_m si¢ .dwie, réwnolegte, plonowe $ciany prowadzace 12, pochylone ku sobie gérnymi czesciami
i potaczone u dotu sprezyng 13. Scxany prowadzace 12 sa przytaczone do nieruchomej podstawy 14 w ksztatcie
prostokatnej, poziomej ramy. Sg one wahliwie utozyskowane na jej wzdluznych bokach 15, 16, przy czym bok
15 jest przesuwnie zamocowany do poprzecznych bokéw 17, 18 za pomoca zaciskéw 19. Gérne czeéci Scian
prowadzacych 12 sa zakoriczone poziomymi, ptaskimi krawedziami wsporczymi 20, ktdre na catej swej dtugosci
majg réwnomiernie rozmieszczone, poprzeczne wycigcia 21. Mechanizm przesuwajacy 4 posiada nap¢dzany
sitownikiem pneumatycznym 22 element roboczy 23, na ktérego dolnej krawedzi sa umieszczone wystepy 24
w postaci poziomych palcéw, odpowiadajacych ksztaltem i rozstawem wycigciom 21 krawedzi wsporczych 20.
Role elementu stabilizujqcego stos przedmiotéw speinia spoczywajaca na nim rolka 3, swobodnie utozyskowana
na wahliwej dZwigni 25, kt6ra oddziatywuje na nieruchomo zamocowany tacznik elektryczny 26.
‘Przedmioty z przenosnika 1 s3 doprowadzane szeregiem na ptyte transportowa 5 mechanizmu podnosnego
2. W chwili, gdy pierwszy przedmiot dotrze do zderzaka 8, awigc na plycie transportowej 5, znajdzie si¢
kompletny zestaw przedmiotéw przewidziany -do podnoszenia, wtacza si¢ sterowany tacznikiem elektrycznym 9
_sitownik pneumatyczny 11, ktéry unosi ptytg transportows 5 wraz z jednorzgdowym, jednowarstwowym
zestawem przedmiotéw, przy czym zestaw ten, podczas przemieszczania w gore, sprezyécie rozchyla sciany
prowadzgce 12 mechanizmu podnosnego 2. W tym czasie naptyw przedmiotéw z przenosnika 1 jest wsttzymany
przez Sciang oporows 6 ptyty transportowej 5. Po catkowitym wypchnigciu zestawu przedmiotéw ponad $ciany
prowadzace 12, sprezyna 13 powoduje ich powrdt do pozycji wyjéciowej, wskutek czego jednorzgdowy zestaw
-przedmiotéw osiada na krawedziach wsporczych 20, $cian prowadzacych 12, za§ plyta transportowa S
jednoczeénie cofa si¢ w dét. W drugim cyklu jest podnoszony nastgpny zestaw przedmiotéw ktéry unosi na
swym wierzchu zestaw, poprzednio osadzony na krawedziach wsporczych 20. Cykle podnoszenia powtarzajg si¢
tak dtugo, az utworzy si¢ jednorzgdowy, wielowarstwowy stos przedmiotéw o Zadanej wysokosci ktdry jest
ciggle naciskany od géry przez rolke 3. Z chwila, gdy gérna warstwa przedmiotéw uniesie rolkg 3 na wyznaczona
wysokos$é, sprzgzony zjej diwignia 25 tacznik elektryczny 26 uruchamia sitownik pneumatyczny 22
- napgdzajacy element roboczy 23 mechanizmu przesuwajacego 4, zatrzymujac jednoczesnie w dolnym potozeniu
 plyte transportowa 5 mechanizmu podnosnego 2 do momentu powrotu elementu roboczego 23 w potozenie
wyjéciowe. Podczas ruchu-elementu roboczego 23 do przodu, jego wystepy 24 zaglebiaja si¢ w wycigcie 21
krawedzi wsporczych 20, podtrzymujac od spodu jednorz¢dowy, wielowarstwowy stos przedmiotéw,
aw koricowej fazie przesuwania tego stosu na plyte zbiorcza 27 wystepy 24 zaglebiaja si¢ bezkolizyjnie
w rusztowej krawedzi bocznej tej ptyty. W nastepnych cyklach pracy mechanizmu przesuwajacego 4 kolejne
jednorzedowe zestawy przedmiotéw, wprowadzane przez jego element roboczy 23 na ptyte zbiorcza 27,
przesuwaja dalej znajdujace si¢ juz na tej plycie zestawy przedmiotéw, wskutek czego nast¢puje uformowanie
wielorzgdowego, wielowarstwowego stosu przedmiotéw o wyznaczonych wymiarach.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do formowania stosu prostopadtosciennych przedmiotéw, wyposaione w przenosnik
doprowadzajacy przedmioty, w usytuowany wjego przedtuZeniu mechanizm podnosny do pionowego
przemieszczania kolejnych zestaw6éw przedmiotéw, w element stabilizujacy utworzony jednorzedowy stos
przedmiotéw, w mechanizm przesuwajacy ten stos w kierunku poziomym oraz w plyte zbiorcza, przy czym
napedy obu mechanizméw sa sterowane facznikami elektrycznymi w zaleznosci od potozenia przemieszczanych
zestawéw przedmiotéw,znamienne tym, Ze mechanizm podnosny (2) sktada si¢ z ruchomej w kierunku
pionowym ptlyty. transportowej (5) oraz zrozmieszczonych réwnolegle wzdtui jej bokéw dwdch scian
.- prowadzacych (12) umocowanych wahliwie na nieruchomej podstawie (14) i spreZyscie dociskanych ku sobie,

“ktérych gérne czesci sa zbieznie pochylone i zakoriczone poziomymi, ptaskimi krawedziami wsporczymi (20),
aelementem' stabilizujacym jest obcigznik, najkorzystniej w postaci rolki (3) ize kierunek ruchu elementu
roboczego (23) mechanizmu przesuwajacego (4) jest prostopadly do kierunku ruchu przenosnika (1)
doprowadzajacego przedmioty.
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