cumonomes | POPIS VYNALEZU |207 548
“lprfsthA N (BIV

K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(61)
gg; '\,'rym;:; grig;it; 179 (51) Int. CI’ B 21 C 23/03
(21) PV 7529-79

URAD PRO VYNALEZY
(40). Zvefejnéno 15 09 80

A OBIEVY (45) Vydéno 01 12 83 5

(75) ,
Autor vyndlezu SNOPEK OLDRICH ing. CSc., BLANSKO

(54) Zpisob viroby Sestihrannyeh Zroudbd

Vynélez se tykd zpisobu vyroby Zestihrannjch Sroubd bez odpadu, u néhoZ se vychoat
polotovar, tvoleny ustf¥ilkem drdtu o primEru v¥t¥im ne% primér d¥{ku &roubu, redukuje do-
plednym protlaenim v dffkové ¥4sti na primér odpovidajfct prdmdru af{ku Broubu, nalef ee
provede pledlisovéni Bestihranné hlavy a dutiny v hlavé a potom konednd kalibrece Zesti-
hranného tvaru hlavy Sroubu, nebo u nZho? se z vychozfho polotovaru, tvoteného ustiilkem
drétu o primdru odpovidajfcim priémdru dffku ¥roubu zhotovi ¥ hlavové Zé4sti pPedlisek Beos-
tihrahné hlavy s dutinou v hlavé bez pFedtvarovén{ vychoziho polotovaru, nalei se provede
konend kalibrace #estihranného tvaru hlavy.

V soufesné dobd se Srouby vytvéteji pFevain® tvéfenim za studena. Dosud nejpouifva-
néj3L zplsob vyroby #Zroubld spolivéd v tom, Ze vychoz{ materidl - ta¥eny drdt, mé primér
pFibli#nd shodny s primérem d¥{ku a vlastni hlava roubu se nejd¥ive napéchuje do vélco-
vého tvaru o priméru opsané kruZnice poZadovaného Zestihranu. Sestiﬁﬂnného tvaru hlavy
Sroubu se dosahuje odst¥iZenim prebytelného materidlu. Rozmér df{ku se obvykle upravuje
dopfednym protlaovénim za GZ¥elem zvy¥Seni jeho pevnosti. Nové&j&{ zpisoby v&roby umo¥nuj{
vyrdbét Sestihranné Sreuby bez odpadu. Podstata téchté zpisobd spo&{vé obvykle v predps-
chovént hlavy #roubu v 3estihrannych lisovnicich. Nap¥fiklad je moZno hlavu 3roubu vyrdbét
postupnd ve tFech Zestihrannych dutindch, kdy prvni predpdch Zroubu mé &elo rovné, rozmdr

gestihranu nejmens{, druhy pfedpich se rozmérem Sestihranu bli%{ kone¥nému tvaru & mé na
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&ele predlisovanou #irokou fazetu. Konefného tvaru hlavy #roudbu se dosshuje ve tietf Ses-

tihranné lisownici. Podle jiného zplsobu je nofno pfedpdchovat hlavu #roudbu do Sestihran-
ného tvaru ji¥ v prvni operaci, kde mé predp¥ch tvar komolého jehlanu & ve druhé operaci
na kone¥ny rozmér. Konelnd je znémo vyrdbdt n¥kterd Erouby se Bestihrannou hlavou bes od-
padu tak, Ze se do predlisku soudelkového tvaru shotovi mélky prolis o priméru bliském
vepsané krufnici ¥Sestihranu. ‘

Nevihodou nejpoutfvanijdtho zpisobu v¥roty Sroudd, kdy se dosshuje Sestinranného
tvaru hlavy ostfihovénfm, je pom&rné znainéd ztréta materidlu. Déle nfzké Zivotnost ostii-
hovacfch no%d nepf{znivd ovliiviiuje ekonomii vyroby. Nevyhodou dosavadnich zplsobd viroby
Sroubld bez odpsdu je, Ze mateéiél Je na kone¥nfy tvar pichovén poatupnl,fto znamend stéle
vice zpevnény, prilemf ve vdech operagich péchovén{ hlavy tele materidl vyrasnd v radidl-
nim smdru. Tyto okolnosti svy¥ujf specifické tvéfeci tlaky, a tim nepi#fanivd ovlivhujf
Zivotnost nédstrojd. Nevyhodou posledntho zplsobu viroby Sroubd bez odpsdu je mimoto nevple
né vytvarovéni Sestihranného tvaru hlavy.

Uvedené nedostatky odstranuje szpldsob vyroby Zestihrennych Broudd tvéfenim besz odpadu
podle vynélezu, u n¥hoX se vychozi polotovar, tvoleny ustiiikem drétu o primdru vitdim .
ne’ primdr 4f{ku &rovbu, redukuje dopfednym protlafenim v dFikové Zéeti na prﬂnlf odpovi-
dajfe{ priméru dffku Eroubu, nade? se provede pfedlisovdni ¥estihranné hlavy a dutiny
v hlavé a potom konedné kalibrace ¥estihranného tvaru hlavy Sroubu, a zplsob virobty Sesti-
hrannych roubd tvéPenfch bez odpadu, u n&ho¥ se z vychoziho polotovaru, tvofeného dstiil-
kem drdtu o primdru odpovidajfcim priméru 4¥fku 3roubu, zhotovi v hlavové Zésti pledlisek
Seetihranné_hlavy s dutinou v hlavé bes predtvarovdn{ vychoziho polotovaru, nafef se pro-

vede koneZnd kalibrace Zestihranného tvaru hlavy.

Jejich podstata spof{vé v tom, Ze se predlisovénf Sestihranu hlavy provddf pfi spit-
nén protla¥ovénf dutiny v hlavé &roubu prﬁtlaénikeavo prifezu odpovidajfcim prifezu d&ffku

Sroubu,

Hlavni vyhoda zplsobu podle vyndleiu spotivd v tom, Ze se doséhne prianivdjiftho roz-
Addlenf radiflnfho a axidlnfho toku materiélu v Zestihranné dutiné pritlainice. Oplné do-
tvarovéni Bestihranu lze s vyhodou provést ai v daldf tvéfeci operaci, kde Sestihranny
predlieek z vitB{ vysky ne% je konefns vyska &roubu je tvéren hlavn® v obvodové ¥dsti.
Tyto okolnosti zpldsobuj{ sniZeni specifickych tvéfecich tlakd, col pi{snivé ovliviuje ¥i-
votnost néstrojd. Protla¥ovénim otvoru v hlavé 3roubu pritlainikem shodného priméru & pri-
mérem dstfiZku drétu za pfedpokladu poulitf odprufeného pritla¥nfku vyrdbét Sestihranné
Srouby bez odpadu nshotovo na dvourdzovych p&chovacich autometech. Technologickym proli-
sem v hlav@ Sroubu se sni{%{ hmotnost ¥roubu. Dald{ vyhodou zpdsobu podle vynélezu je pii-
znivej8L roslofen{ zpevnéni Sestihranu. Meximélnf zpevndni je v obvodové 4sti Zestihranu,
Ve srovndn{ se zplsoby viroby #roubld, kdy se dosshuje Sestihranného tvaru ostifihovénim,
1ze mimo Usporu materidlu doséhnout vy33{ jakosti funkZnich ploch loatihragu a piiznivdj-
51 rozlosen{ vléken v hlavé roubu.
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Vynélez je déle popsén na pfikladu prucovniho postupu vyroby Sestihraenného Sroubu

podle pPipojeného vykresu, na nim% obr. 1 znad{ operaci 4d¥len{ materidlu, obr. 2 operaci
doptedného protla¥en{ AdF¥fku Sroubu, obr. 3 operaci predlisovéni hlavy Broubu pii zpétném
protla¥eni dutiny a obr. 4 operaci kalibrovéni hlavy Sroubu na koneény rozmér.

Jak patrno z obr. 1, provede se nejdffive odst¥ifeni vjchozfho nntorié}u, tvotfeného
arétei 1, pomoc{ stiiinych néstrojd 3. Dal3f{ operace je potom gnézorn¥na na obr. 2 a spo-
&1vé v dopfedném protlafenf dffku droubu 4 v pritle¥nici 3 pomoci pritla¥niku 6. K vysunu-
t{ 8roubu 4 je urfena vyhazovac{ jehla 2. Potom nésleduje pfedlisovéni hlavy #roubu 4 pe-
moci dal¥tho pritladniku 7 pfi zpdtném protlaéovéni dutiny v dal#f prditladnieci 8, tak Jjek
Jje snézorn¥no na odbr. 3. Konedné operace je potom naznalena na obr. 4 & spoéivé v k&libre-‘
ci hlavy Sroubu 4 na kone®ny rozmér pomocf treti pritlainice 9 a tfetiho pritlainfku 10
s &tvrtého pritladnfku 1), Tim je ¥roudb 4 se Zestihrannou hlavou dokon¥en a vysunut pomo-.
ef vyhaqovaci Jenly 2. V

PREDUET VINALEZU

Zp&sob.vyroby Sestihranngch Sroubd bez odpadu, u ného se v¥choz!{ polotovar, tvofeny
dstfifkem drétu o priméru vitéim nei primEr dffku 3roubu, redukuje doplednym protladenim
v AFfkové ¥éeti na primér odpovidajfcf priméru dFfku Sroubu, nalel ao'provede pfedlisovée
n{ Sestihranu hlavy a dutiﬁy v hlavd a potom kone¥nd kalibrace destihranu hisvy &Broubu,
nebo u néhoX se 3z vychoz{ho polotovaru, tvofeného ustiiZkem drétu o primiru odpovidajicim
proméru df{ku roubu, zhotovi v hlavové 84sti predlisek Zestihrenné hiavy s dutimou v hle-
vé bez predtvarovéni vjchoziho polotovaru, naleZ se provede konedns kalibrece Sestihrenné~
ho tvaru hlavy, vyznaleny tim, %e se predlisovéni Sestihranu hlavy provédi pFi spétném
protladovént dutiny v hlavEé Sroudbu pritla¥nfkem o prifezu odpovidajicim prifesu affku

#roudbu.
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