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Miedzy dotychczas znanymi sposobamj badania
ttoczliwosci istnieje kilka sposobéw, dajacych sig
stosowa¢ zupelnie latwo i bez zmaczniejszych
kosztébw. Ze sposobéw tych najbardziej emane
i rozpowszechnione sa sposoby, oparte mna wy-
twarzaniu 'w tworzywie czaszy. Sposoby te jednak
nie odtwarzaja prawidlowo zjawiska tloczenia
glebokiego, gdyz przy tym tloczemiu tworzywo
podczas nadawania mu ksztaltu przesuwa sig, ina-
czej méwiac, splywa z krawedzi wglab zaglebie-
nia. Przy sposobie wytwarzania czaszy ksztalto-
wanie odbywa sig kosztem grubosci tworzywa.
Bada si¢ przeto inny rodzaj naprezefi, niz te,
jakie wystepuja przy tloczeniu.

Sposoby badania, zblizone rzeczywiscie do wa-
runk6éw, panujgcych przy ttoczeniu glebokim, sa
jednak badz bardzo trudne do przeprowadzenia,
wymagaja bowiem positlkowania sie¢ wykresami,
badz tez sa kosztowne, gdyz wymagaja dlugiego

czasu badania lub prowadza do zmacznego zu- ,

Zycia tworzywa.
W literaturze Zwraca &ig obecnie uwage na to,

ze zjawisko to zalezy od stosunku ,uzytej ma-
ksymalnej sily do sily ,przenoszonej“. Pod wy-
razeniem ,uzyta sila” rozumie sig sile, potrzebna
do ksztaltowania blachy miedzy przytzymywa-
niem jej zagiedia a pierScieniem wyciggowym
i sily do zginania tworzywa mna krawedzi, ktbra
si¢ rozciaga, Pod wyrazeniem ,sila prmenoszona*
rozumie si¢ maksymalng sile, przenoszong z dna
tworzacego si@ ciala ‘wydrgzonego do miejsc jej
zuzywania, tj. do krawedz czaszy, znajdujgqcej
sie¢ w przestrzeni miedzy plytka, dociskajaca za-
giecie, i pierécieniem wyciaggowym, miqdzy kt6-
rymi umocowana jest §cianka (obrzeze) ciala dra-
zonego; swoisty rodzaj wyciagania tlocznika bo-
wiem polega ma tym, 2¢ wymagana do ksztalto-
wania tworzywa sila jest wywierana nie w miej-
scu jej muzycia, lecz jest wywierana za pomocy
tlocznika na dno wytwarzanego ciala wydrazo-
nego, skad musi by¢ przeniesiona przez $§cianke
ciala do miejsca jej zuZycia. ’

Zaleznoé¢ miedzy sila wymagana { sila prze-

_noszong przedstawia si¢ obecnie w literaturze za



pomoca wykresu, przedstawionego na fig. 1, na
ktﬁtrym jako miarg tych obu- sil przedstawiomo
rzédne, odpowiadajace naprezeniom tych sit, na-
tomiast droge rozcigganiaprzedstawiono na osi
odcigtych. Naprezenie ¢’r, potrzebne do zmiany
ksztaltu, rébwne jest iloczynowi $redniego oporu
kfm zmiany ksztalu przez majaca by¢ wykona-
ng zmiane ksztaltu In 1/,, przy czym z oznacza
stosunek rozciagania, jaki za kazdym razem na-
lezy przezwyciezyc.

Witedy o'r—kfm.In 1/,
Maksymalna
a wiec i przejmowane przez nig naprezenie we-
dlug danych literatury jest proporcjonalne do
wytrzymalosci na rozcigganie, (a wigc—x.0p)
i jest niezalezne od drogi rozciggamia.

Réznica miedzy mnaprezeniem przenoszonym
‘i maksymalnym wymaganym naprezeniem, wzgle-
dnie miedzy odpowiadajacymi im silami, stano~
wi miare tloczliwosci tworzywa. Gdy réznica ta
jest duza, wéwczas zmiana ksztaltu ciala wy-
drazonego jest zapewniona. Gdy za$é réznica ta
jest mala, wéwczas tylko umiarkowana niepra-
widlowoéé wystarczy, aby proces zaklécié. Gdy
réznica ta T6wna jest zeru, wéwczas tlocznosé
nie uda si¢ w takim samym stopniu, jak gdyby
réznica ta miala wartoé¢ ujemny; dno czaszy

obrywa sie, skoro tylko sila wymagana oangme‘

. wielko§¢ sily przemoszonej.

- Okre$lona w ten sposdb miara tloczliwoéci da-
je sie poréwnywa¢, gdy wszystkie konwencjonal-
nie dajace sie¢ regulowaé¢ wielkosci, jak- np. $red-
nica uzytych do badania krazkéw, ciénienie,
utrzymujgce zginanie, krawedzie rozciggane, be-
da stale dobierane:jedne i te same, jak'to zwy-
kle sie odbywa w sposéb odpowiedni przy pré-
bie ma ciagliwo$¢, i rbéznica naprezen wzglednie
sit. bedzie podana, jako stosunek liczbowy, jak to
ma miejsce przy obliczaniu ciagliwoéci- na rozer-
wanie lub przewezenia przy rozerwaniu.
Powstaje wéwczas zaleznoéé:

Bap — Pmaz
Pab

T = + 100%

— potmebng sil¢ maksymalng.
przy czym Pg, oznacza sile przenoszomg i Pma:
— potrzebna sil¢ maksymalna.

Przy stosowaniu przyrzadu badawczego w ro-
dzaju umzadzenia do 'wytlaczania czaszy, jakie
znalazly zastosowanie do okre§lania maksymal-

sila, pmenoszona przez ' S$cianke, -

nego dopuszczalnego stosunku ciggliwosci, Pgp
daje siq okresli¢ jako sila, ktéra jest potrzebna
do oderwania dna czaszy po zakorczeniu proce-
su rozciggania. Pmaz daje sie zmierzy¢ oczywiscie
jako maksymalna sila rozciggajaca, wytwarzana
przez tlocznik,

Otrzymana w ten spos6b miara T tloczliwoéci
odpowiada rzeczywistym warunkom przy tlocze-
niu glebokim w mys$l wywodéw, zaczerpnigtych
z literatury.

Jest rzecza doniosly z punktu widzenia wymagan
praktyki, aby mozna bylo okreéli¢ w spos6b
prosty i szybki warto$ci sit Pgp i Pmaz, potrzebne
do wokre§lenia tloczliwo$éa T wedlug podanego
powyzej wzoru. W mysl powyzszego, przedmiot
wynalazku niniejszego stanowi przyrzad do bada-
nia tloczliwosci przy glebokim wyciaganiu zwlasz-
cza wytlaczanych czasz, ktéry jednak jest zao-
patrzony ‘wedlug wynalazku w przytrzymywacz,
uniemozliwiajacy wciaganie tworzywa tloczonego
przez tlocznik na dajacej siq ustala¢ drodze do
mczeluny, pomiedzy tym tlocznikiem i przytrzy-
mywaczem.

Przytrzymywacz moze mieé ksztalt najroz-
maitszy. Moze on posiadaé¢, np. ksztalt pierécienia,
wodzonego w plytce dociskajacej zagigcia, lub

" moze posiadaé kolki, pmechodzagce na wskros
. przez te plytke. Moze on by¢ zbudowany jako

tuleja, prowadzona przez tlocznik, jako jego
wzmocnienie itd. Powierzchnia czolowa przytrzy-
mywacza, zwrécona ku tworzywu, moze byé¢ do-
stosowana do profilu rpow:erzchm twovrzy'wa i naj-
korzystniej by¢ skoéna.

Przytrzymywacz jest polaczomy z pozostalymi
elementami przyrzadu w ten spos6b, iz dociska
on tworzywo wyciggane po przebyciu przez thocz-
nik lub jego glowice okreslonej, lecz dajacej sig
nastawia¢ drogi, na ktérej zachodzi wyciaganie"
tworzywa, albo tez jego nacisk jest wywierany
po przebyciu przez tlocznik drogi wspomnianej
za pomocy roztzadu mechanicznego, magnetycz-
nego, elektrycznego lub. hydraulicznego, albo te
wreszcie przytrzymywacz jest dociskany do two-
TZywa Za pomocg Sprezyn, magneséw, silnika lub
hydraulicznie lub za pomoca polaczenia tych na-
rzadow,

Tytulem przykladu przedmiot wynalazku uwi-
doczniono na fig. 2. Przyrzad do okreslania tlocz-
Hwosci sklada sig zasadniczo z piercienia wycig-
gowego 1, tloczmika 2, ptytki 3 do dociskania

- Zagiecia tworzywa, narzgdu, mierzqcego cisnie-

nie 4 i preytrzymywacza 5 w postaci tulei, wo-
dzonej ‘przez .tlocznik ktérego strona czolowa,
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zwrbcona ku tworzywu 9, jest dostosowana do
zaokraglenia otworu przez zaopatrzenie jej w ukos.
Przytrzymywacz 5- jest umocowany za pomoca
pretow 6 i sprezyny 7 ma glowicy 8 tlocznika.

Skok tlocznika 2, po wykonamiu ktérego plyt-
ka 3 dociska tworzywo, mozna zmienia¢ naj-
prosciej przez zmiane dlugosci pretéw. Urzadze-
nie umozliwia dalsze przesuwanie sig¢ tlocznika 2
po dooiénieciu przezen przytrzymywacza 5 do
tworzywa 9, podczas gdy przytrzymywacz ten
zatrzymuje sie i jest dociskany przez napiegta
sprezyne 7 do tworzywa. '

Do mierzenia ci$nienia mozna stosowa¢ dowolny
znany przyrzad, zaopatrzony lub niezaopatrzony
w urzaqdzenie zapisujgce.

Zastrzezenija patentowe

1. Pzymad do badania tloczliwosci zwlaszcza
wytlaczanych czasz, zawierajacy urzadzenie do
pomiaru ich gleboko$ci, znamienny tym, ze
jest zaopatrzony w przytrzymywacz (5), kt6-
ry po przebyciu dajqcej sie nastawia¢ drogi
wyciggania tlocznika, zabezpiecza tworzywo
przed wplywaniem do szczeliny pomiedzy tym
ttocznikiem i przytrzymywaczem (5).

. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

ze przytzymywacz (5) ma ksztalt tuleji pro-
wadniczej dla tlocznika (2).

. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

przytrzymywacz (5) posiada kolki, przecho-
dzace na wskroé§ przez plytke (3), dociskajacy
zagigte obmzeza tworzywa.

. Przyrzad - wedlug zastrz, 2 lub 3, znamienny

tym, Ze strona czolowa przytrzymywacza (5),
zwrécona ku tworzywu, posiada profil dosto-
sowany do profilu zagigtej wejsciowej po-
wierzchni tworzywa w miejscu, w ktérym
plytka (3) go przyciska. -

. Pmzyrzad wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,

ze powierzchnia czolowa przytrzymywacza (5)
jest skosna.

. Przyrzad wedlug zastrz. 1 — 5, znamienny tym,

ze przytrzymywacz (5) jest umocowany na
glowicy (8) tlocznika za pomocy napietej spre-
zyny dociskowej (7).
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