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Vyndlez FfeS{ zarfzen{ k tvarovdni stélek a podesSvi obuvi
dvéma tvarovacimi stanicemi, je% maj{ vertikdln& pohyblivé hore
n{ tvdrnice uloZeny ve sloupovyjch rdmech a spodn{ tvdrnice jsou
upevn&ny na suportu horizont4lnd posuvném ve dvou dvratich,

Pfed montd%{ obuvi je nutno polotovar stélky, pop¥ipad® po=
deSve 2z rovinného tvaru prizptsobit tvaru nds8lapné plochy obuve
nického kopyta, neboli optimdlnimu klenuti{ chodidla nohy. Tato
operace se provdd{ ve tvarovacich stanicich za plisoben{ tlaku,
takZe u p¥{sludnych strojnfch za¥fzeni bylo nutno re&it predev-
8fm zpUusob vklddédn{ polotovart stélek mezi horn{ a spodni tvér-
nice, jejich vyj{méni, a ochranu rukou pracovnfka pred drazem
p¥i manipulaci, '

Jsou znédma zalfzenf pro tvarovdnf stélek, u nich% se polo=
tovar vklddal p¥imo do lisovaciho prostoru rudn& a rovndZ tak
se odtud odvddél. Mechanickéd ochrana rukou pracovnika byla nespo-
lehlivéd a protoZe impulz k zalisovén{ se ddval noinim peddlem,
Sasto dochdzelo k vdinym ﬁrazﬁm. U daldfho znémého zarf{zeni jsou
polotovary vkldddny do spodnfch tvédrnic ru¥né& op&t p¥imo v liso-
vacim prostoru a po zalisovdn{ jsou p¥{savkami p¥idrZeny v hore
nich tvérnicich, které se pak presunou mimo lisovacf prostor a
poté jsou stélky uvolndny nad kontejnerem, Ochrana lisovacfho
prostoru je zabezpedena fotobunkou., Je rovnd¥ zndmo za¥{zeni,
u n&j% se polotovary stélek vklddaji do lisovacfho prostoru rud-
né nebo pomoci manipuldtoru s p¥isavkami a odvdd&ni je zajisténo
néklonem tvdrnic, takZe stélka po jejich rozev¥enf vyjede na do-
pravnf plochu za lisovacim prostorem,

Spoleénym nedostatkem popsanych zaP{zeni je nutnost vklddde
nf polotovarl stélek p¥imo do lisovacfho prostoru mezi tvérnice.
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To je p¥idinou véingch drazl rukou, nebof ochranné prost¥edky
jsou nespolehlivé a vzhledem k tomu, %e svou funkci zpomaluj{
pracovni cyklus zaffzenf, jsou obsluhou Sasto vy¥azovény z pro=
vozu., Problém ne¥e3{ ani manipuldtor s pfisavkami, JjimZz je vy=
baveno posledni popsané za¥izeni, protoZe mimo to, Ze sniZuje
vfrazné produktivitu, jsou p¥fsavky jako dchytné prost¥edky na=
prosto nespolehlivé pro v&t¥inu pou’fvanjch materidld /3tipen=
ky, brousené lfice, vldknité usnd/. Toté% platl i pii poukit{ |
pFisavek k odvddénf vytvarovanych stélek., DalSim podstatnym
nedostatkem je skutelnost, Ze u vé&tS3iny zndmych za¥{zeni jsou
vytvarované stélky odvddé&ny pF¥es zadni stranu stroje. ProtoZe
jsou %asto pot¥isnény lepidlem od predchdzejicich operaci, za=
chycuji se v systému za¥izen{, které pak pracovnik musi odsta-
vit a stélky uvolnit, coZ ddle sniZuje vykon,

Je rovné¥ zndmo zafizeni odli¥né koncepce, které mé nad po-
suvnym loZem usporddédn zdsobnik polotovarlh podeSvi, jeZ odtud
padajl na spodni tvérnice uchycené na loZi a jsou zavédény pod
horni tvérnice. Po vytvarovdn{ jsou podedve otolnymi kleStémi
premisfovédny do kontejneru, Konstrukce kleSt{ a zejména zdsob=
niku je komplikovand & nespolehlivd., Nedostatky jsou v pYesnos-
ti uloZ¥en{ polotovaru na spodnf{ tvdrnici a také vykon zai{zenf
je nedostatedny,

Nedostatky znémého stavu techniky odstranuje za¥{zeni k tva=-
rovédni stélek a pode3vi obuvi podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, %e na suportu v jedné krajni dvrati jsou pod prv-
nim pédrem hornich tvdrnic prvnf tvarovaci stanice uspoFddény
dopravni plochy prvnfho odvddéciho dopravniku a dél postupné
vedle sebe smé&rem k druhé tvarovaci stanici je na suportu upev=
n&n prvni{ pdr spodnich tvdrnic nad nimZ je umistén prvni pérovy
nakladad, ndsleduje prvni pdrovy zdsobnik a druhy pdrovy zdsob-
nik polotovard, nad kterfym je uspo¥dddn druhy pérovy§ nakladad,
zatimco pod druhym pdrem hornfich tvédrnic druhé tvarovac{ stani-
ce je druhy pdr spodnich tvédrnic a vedle n&j druhy odvddéci do-
pravnik, p¥ilem? sousednfi osy soumérnosti prvniho a druhého péd-
ru spodnich tvédrnic, prvniho a druhého ‘odvdd&ciho dopravniku
a prvniho a druhého pdrového zdsobniku maj{ shodnou roztel, od-
povidajicf{ délce pomsuvu suportu, Pdrovy nakladal je tvofen
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dvéma lomenymi rameny, kteréd jsou jednim koncem vjkyvné ukotive-
na na Sepech zadnfho rému a spolfvajf na kladkdch t¥menu, upev-
n&ného na pistnici svisle orientovaného centrdlnfho vdlce, za=-
timco volné konce lomenfch ramen jsou upraveny do tvaru vidlic,
v nich# jsou nasunuty kolfky undSedd, které jsou vertikdln¥ po-
suvné ve voditkdch st¥édové konzoly a jsou na nich upevnéna nose
né t¥lesa manipuladnfch Selist{ s oviddacim tlakovym vélcem, me=
zi nimi% je upraven vyskov¥ stavitelny ndraznik. Horn{ tvdrnice
maj{ po strandch uspofdddny proti sob& pFidrZovaci Zelisti s o=-
vlddac{m tlakovym védlcem, jeZ maj{ proti inngym plochém v horni
tvédrnici vytvofeny svislé drd¥ky a ve spodni tvdrniei vybréni
presahujic{ obvodoveu konturu tvarovaného polotovaru, Ovlddaci
tlakovy védlec dvojic manipuladnich Selist{ i p¥idrZovacich Ze-
lis t{ je pfstnic{ uchycen na jedné a t&lesem na druhé Zelisti,
Pérovy zdsobnik sestdvéd ze sloupkl vymezujicich polohu poloto-
vart v horizontd4ln{ rovin&, které jsou upraveny v priloZkéch,
vlo%enych posuvné v podélnych drdZkdch suportu.

Pokrokovost vyndlezu spolivéd zejména v tom, Ze uspordddnim
tvdrnic na spoledném suportu v pdrech mezi dvéma tvarovacimi
stanicemi se dosédhne podstatného zvySeni vykonu za¥izeni vylou-
Senim ztrdtovfch Zasl, Soulasn® s tvarovdnim v jedné tvarovaci
stanici jsou na spodni tvdrnice druhé tvarovac{ stanice uklddd=-
ny polotovary a rovné%¥ odebirdny dals{ polotovary ze zdsobnfki,
Ka¥dy pdrovy nakladal je ovldddn jedingym centrdlnim tlakovym
vdlcem, p¥iSemZ pohyb obou lomengjch ramen doll neni svdzédn, tak-
Ye spolehlivost &innost{ nen{ zdvisld na shodné vySce stohl po-
lotovart., Ndraznik mezi manipuladnimi Celistmi jednak zajistuje
odebirdn{ prdv& jednoho polotovaru ze stohu & jednak stabilizu~-
je jeho polohu p#i uloZen{ na spodni tvdrnici, Novym uspordddnim
ovlddaciho tlakového vdlce mezi manipuladnimi Celistmi se dosédh-
ne prenesen{ polotovaru z pdrového zédsobniku na spodni{ tvédrnici
bez jakékoliv zmé&ny jeho polohy, &im% se zajist{ p¥esné tvaro-
vdni v ose tvédrnic, Tomu p¥ispivd 6prava sloupkd tvo¥{cich péd-
rové zésobniky, nebot 'snadnou manipulacf{ s nimi se docfli napro-
sto presné se¥izeni{ polohy polotovard vzhledem k tvdrnicim, Vel=-
i vyznamnym d¥inkem vyndlezu je dplné vylouleni nebezped{ Ura-
zu pracovnika, nebol vedkerd manipulace s polotovarem i vytvaro-
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vanou stélkou se d&je samolinn& a% na vkldddnf polotovarh do
pérovych zdsobnikl, coZ je vSak zcela mimo nebezpelny lisovaci
prostor, Navic sv&telnd ochrana nepripusti jakykoliv pohyb pra=-
covnich Gstrojf, p¥i jejim poruSeni rukama pracovnika., Rovnéi
se sni¥uje ndmaha pri obsluze, nebol pracovaik pouze kontrolu=
je chod zarfzeni a doplnuje polotovary do pédrovych zdsobnikd,

P¥{klad proveden{ za¥{zeni podle vyndlezu je schematicky
zobrazen na vykresech, kde zna%{ obr. 1 ndrys zarfzeni, obr. 2
pldorys za¥{zenf, obr. 3 bokorys pdrového nakladaéé, obr. 4 néd-
rys pérového nakladale a obr. 5 ndrys pridr¥ovacich felist{

s hornf a spodni tvdrnici v Yezu,

Za¥{zeni k tvarovdni stélek s je tvofeno prvni tvarovaci
stanic{ 1 /obr.1/ a druhou tvarovaci stanici 2, mezi nimiZz je
posuvng ve dvou Uvratich v horizontdlni rovin® uspofdddn suport
7. Prvnf i druhd tvarovaci stanice.l,2 jsou tvoFeny sloupovymi
rédmy 5, upevnénymi na sk¥{novém rdmu 3. V sloupovém rému 5 prv=-
nf tvarovaci stanice 1 je na pistnici nezndzorn&ného tlakového
vélce uchycen prvnf pdr llhornfch tvdrnic 9 a v druhé tvarovaci
stanici 2 druhy pdr 12 hornfch tvdrnic 9. Suport 7 je uloZen na
nosném rému 4 a v levé krajni dvrati je na ndm pod prvnim pdrem
11 hornich tvédrnic 9 uspordddn prvni odvddéci{ dopravnik 15, se=
stdvajic{ ze dvou lankovych dopravnich ploch 53. Vedle néj je
na suportu 7 upevnén prvni pér 13 spodnfch tvédrnic 8 a nad nim
je uspo¥éddn prvni pdrovy nakladad 19, Ddle je na suportu 7
upraven prvni pdrovy zdsobnik 17 a druhy pdrovy zdsobnik 18,
nad kterym je umistén druhy pdrovy kk nakladac 20, Pod druhym
pdrem 12 hornfch tvédrnic 9 druhé tvarovaci stanice 2 je na su=
portu 7 upevnén druhy pér 14 spodnich tvdrnic 8 a vedle néj,
mimo druhou tvarovac{ stanici 2 je druhy odvddéc{ dopravnik 16.
Osy soumdrnosti prvniho pdru 13 a druhého pdru 14 spodnich tvér-
nic 8, prvniho a druhého pdrového zdsobniku lz;lg a prvniho a
druného odvdddciho dopravniku 15,16 jsou orientovény kolmo na
smér posuvu suportu 7; roztele sousednich os soumérnosti jsou
shodné a odpovidaji délce posuvu suportu 7. V roviné dopravnich
ploch 53 prvnfho a druhého odvddéciho dopravafku 15,16 jsou
upravena ast{ kontejnert 21 se stY¥edovou prepdZkou 22 upevné-
nfch na telnich plochdch prvni a druhé tvarovaci stanice 1,2.
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V hornf &dsti prvn{ tvarovac{ stanice 1 je upraven ovlddac{ a .

kontroln{ panel 23, Prvni pédrovy nakladaé‘;g i druhy pérovy na=
kladad 20 jsou shodného t&lesného provedenf /obr.3/ a jsou tvoe
Yeny levym lomenym ramenem 24 a pravym lomenjm rumenem 25, kte=
réd jsou vykyvn® uchycena na Zepech 27 zadnfho rému 6 a podep¥e-
na kladkami 30 t¥menu 29 /obr.4/, jenZ je upevn&n ne pistnici 54
centrdlniho tlakového vélce 28, Zdkladni poloha levého a pravé-
ho lomeného rsmene 24,25 je sefiditelnd stavicim Sroubem 31, Vol-
né konce levého a pravého lomeného ramene 24,25 jsou upraveny

do tvaru vidlice 36 rovnob&ZnZ s hornf{ plochou suportu zqa v ni
jsou zasunuty kolfky 37 levého unadede 32 & pravého unaSede 33.
Levy unaSe¢ 32 je posuvné uloZen v levém vod{tku 34 a pravy una-
8e¢ 33 v pravém voditku. 35 st¥edové konzoly 26, Na levém i pra=-
vém unafeli 32,33 je upevnino nosné téleso 46, které mé po. stra=
néch na otoénych fepech 38 uchyceny dvé& manipuladn{ Selisti 39.
Volné konce manipulainich delisti 39 Jjsou na pFivrdcengch plo-
chdch opatfeny dré’kovénim 40, Ob& manipuladni Belisti 39 Jjsou
pod bodem uchyceni propojeny ovlddacim tlakovym védlcem 41, pii=-
CemZ na jedné manipuladni elisti 39 je uchycena pistnice 42 a
na druhé té€leso 43 ovlddacfho tlakového védlce 4l. Mezi manipulad-
nimi Selistmi 39 je na nosném télese 46 upraven prostfednictvim
Sroubu 51 a drdZky 52 v§Skové stavitelny ndraznik 50, Horn{ plo-
cha suportu 7 je opatiena podélnymi drdfkami 10 tvaru pfsmene T,
v nich# jsdu vsunuty p¥floZky 44 odpovidajiciho profilu s prucho=
zim zdvitovym otvorem, ve kterém je zaSroubovdn sloupek 45. Po=-
loha sloupkl® 45 je aretovéna nezndzorngnou odpru¥ernou aretadni
kuli¢kou, upravenou v Sele sloupku 45. Prvni pdrovy zdsobnik 17
i druhy pdrovy zdsobnik 18 jsou tvoreny kaZdy osmi sloupky 45,

z nich%¥ &ty¥i vymezuj{ pelohu pravych polotovard p a S8tyri polo-
hu levych polotovard P v horizontdln{ rovineé /obr.2/. Po stra-
néch kaZdé hornf tvdrnice 9 /obr.5/ jsou na hornfch Zepech 55
proti sob&€ vykyvné& uloZeny pridrZovaci Jelisti 49, jeé maj{ pro=
ti drdZkovanym Sinnym plochdm v hornf tvérnici 9 vytvoreny svis-
1é drdZzky 47 a ve spodnf tvédrnici 8 vybrén{ 48, je% p¥esahujf ‘
obvodovou konturu tvarovaného polotovaru p nejmensfho velikoste
niho 8fsla., PridrZovac{ Selisti 49 jsou propojeny ovlddacim tla=-
kovym vdlcem 41, jenZ md pistnici 42 ukotvenu na jedné a t&leso
43 ovlddaciho tlakového vdlce 41 na druhé pridrZovac! Jelisti 49.
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Na pPfivrécenych vn;tfniéh plochéch sloupovych rémi 5 prvni
tvarovaci stanice 1 a druhé tvarovaci stanice 2 jsou proti

sob& uspoifdddny fotosnimade 57 a fotovysilade 56, pferudujici
jekoukoliv &innost zarizeni p#i naruSeni ochranného pdsma, jeZ
vytvdri. Vedkerd pohybovd ustroji jsou ovlédddna nezndzornénym
hydraulickym mapojenim, jehoZ rogzvadéfe jsou Fizeny automaticky
elektronickym systémem nebo rudné prostdednictvim ovladadd

na ovlddacim a kontrolnim panelu 23.

Pred spusténim zaPizeni k tvarovédni stélek s obuvi obslu-
hujici pracovnik sefidi polohu sloupkd 45 prvniho pdrového zé-
sobniku 17 a druhého pédrového zésobniku 18 posouvénim p¥iloZek
44 v podélnych dréZkéch 10 suportu J podle velikostniha &isla
polotovaru p. Pritom dbd, aby byla vymezena poloha polotova-
rQd p v horizontdlni roviné tak, Ze Jjejich podélnd osa je rov-
nob&Znd s podélnou osou pfisludné spodni tvédrnice 8 a jejich
vzddlenost odpovidd piesnd délce posuvu suportu 7. Tim se za-
bezpedi sprévnd poloha polotovard p pii tvarovédni mezi horni
tvarnici 9 a spodni tvérnici 8, nebol prvni a druhy pérovy
nakladaé 19, 20 svym uspofddédnim menipulalnich &elisti 39
a ovlddaciho tlakového vdlce ﬁ; naprosto vyluduji{ zménu polo-
hy pelotovaru p p¥i jeho piendSeni na spodni tvérnice 8.

" Po seifzeni polohy prvniho pérového zdsobniku 17 = druhého
pdrového zdsobniku 18 se do nich uloZi stoh polotovart p

a podle jejich velikostniho &isla se zafizeni vybavi p¥islus-
nou velikost{ spodnich tvdrnic 8 a hornich tvédrnic 9. Stavi-
cim Sroubem 31 centrdlniho tlakového védlce 28 se seiridi vy3ka
zdvihu prvniho pdrového nakledale 19 a druhého pdrového na-
kladade 29. Automaticky pracovni cyklus, ¥Filzeny elektronickym
systémem probihd nésledujicim zpisobem. Suport 7 je v klidu
v levé krajni uvrati, tzn., Ze prvni odvéd&ci dopravnik 15

je pod prvnim pérem 1l hornich tvédrnic 9 v nichZ jsou piidr-
Zovacimi &delistmi 49 uchyceny vytvarované stélky s. Impulzem
Fidictho systému ovlddapi tlakovy védlec 41 uvolnuje piidr¥o-
vac{ &elisti 49 a stélky s jsou spuStény na dopravni plochy
53 prvniho odvéd&ciho dopravniku 15, jimZ jsou dopraveny do
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kontejneru 21. Stiedové prepdika 22 zajistuje jejich soum&rné

uklddénf{ do dvou stohd. Soulasn& sjifdi prvni pérovy nakladad
191 druhy pérovy naklada¢ 20. V manipulaénich &elistech 39
prvniho pérového nakladade 19 je uchycen pér polotoverd p

a ty jsou ulo¥eny na prvni pér 13 spodnich tvdrnic 8, pfi-
¢emZ ndraznik 50 stabilizuje tlakem na dno spodnich tvérnic

8 jejich polohu p#i rozevirdni menipuladnich Selistl 39. Né-
qazhiky 20 druhého pdrového nekladele 20 zatim doléhajl na
horni polotovary p v druhém pérovém zésobniku 18 a manipulad-
ni &elisti 39 je uchyti. Bezpe&né uchyceni pouze jednoho ze
stohu polotovard p je zajiSté&no nastavenim ndrazniku 50 vi&i
manipulaénim éeli§tem 39. Zéroven s prvanim pérovym naklada&em
19 a druhym pdrovym nakladafem 20 sji%d{ do dolni polohy rov-
n&% druhy pér 12 hornich tvérnic 9 druhé tvarovaci stanice 2
a zalisuje polotovary p uloZené na druhém pdéru 14 spodnich
tvdrnic 8. Po prob&hnutf technologického &asu k tvarovéni se
" druhy pér 12 hornich tvérnic 9 a prvni pérovy nekleded 19 .

i druhy pédrovy naklada& 20 pohybuji smérem nahoru a jakmile
dosdhnou vychozich poloh suport 7 se pohybuje do pravé krajni
Uvrat&. V pfidrZovaecich &elistech 49 druhého péru 12 horngich
tvédrnic 9 jsou uchyceny stélky s, které jsou, jakmile je su-
port 7 v klidu, spudté&ny na druhy odvédéci dopravnik 16 a do-
praveny do kontejneru 21. Soulasn& sjiZdi do dolni polohy
prvni pér 1l hornich tvérnic 9 prvni tvarovaci stanice 1, tva-
ruje polotovary D na prvnim pdru 13 spodnichftvédrnic 8 a zéro-
ven se pohybujf dold i prvni pérovy nekledal 19 a druhy pédrovy
nakledal 20. Prvni odebird polotovary p z prvniho pérového zé-
sobniku 17 jif popsenym zplsobem a druhy ukl4dé polotovary p
na druhy pér 14 spodnich tvédrnic 8. Popsany pracovni cyklus

se opakuje. PPi zmé&né& velikostniho ¥isla tvarovenych stélek

8 se pouze upravi poloha sloupkd 45 prvniho pérového zésob-
niku 17 a druhého pdrového zésobniku 18 a vymé&ni spodni tvér-
nice 8 a horni tvérnice 9. Doplnovéni stohd polotoverd p

v prvnim pdrovém zdsobniku 17 a druhém pdrovém zdsobniku 18

se provddi v dobé&, kdy jsou jednotlivé mechanismy v klidu

a svdtelnd ochrana to umo¥nuje v tuto chvili bez narudeni vyj-
robniho cyklu. Dal3i pohyb pracovnich mechanismd p#ipusti



224 336

elektronicky systém a¥ poté, kdy ruce pracovnika opusti pros-
tor nad suportem 7 a uvolni své&telnou ochranu.



PREDMET VYINALEZU

224 338 o
1. Zaet{zeni k tvarovédni stélek a podedvi obuvi, tvo¥ené dvima

2.

tvarovacimi stanicemi, jeZ majl vertikdln& pohyblivé horni
tvédrnice ulofeny ve sloupovych rdmech a spodnf tvérnice
Jjsou upevnény na suportu posuvném v horizontdlni rovind ve
dvou dvratich, vyznalené tim, %e na suportu /7/ v jedné
krajgni dvrati jsou pod prvnim pérem /11/ hornich tvédrnic
/9/ prvni tvarovaci stanice /1/ usporddény dopravni plochy
/53/ prvniho odvéd¥ciho dopravniku /15/ a dél postupng
vedle sebe k druhé tvarovaci stanici /2/ je na suportu /7/
upevnén prvni pér /13/ spodnich tvérnic /8/, nad nim¥ je
umisi&n prvni pdrovy nakladaé& /19/, nésleduje prvni pérovy
zdsobnik /17/ a druhy pérovy zésobnik /18/ polotovard /p/,
nad kterym je uspofddén druhy pdrovy nakladad /20/, zatim-
co pod druhym pdrem /12/ hornich tvérnic /9/ druhé tvarovaci
stanice /2/ je druhy pér /14/ spodnich tvérnic /8/ a vedle
néj druhy odvédéci dopravnik /16/, p¥idem¥ sousedni osy
soum&rnosti prvniho a druhého pdru /13, 14/ spodnich tvér-
nic /8/, prvanfho a druhého odvéd¥ciho dopravniku /15, 16/
a prvniho a druhého pdrového zdsobniku /17, 18/ mejf{ shod-
nou rozte&, odpovidaji délce posuvu suportu /7/.

Zerizeni podle bodu 1 vyzna¥ené tim, %e prvni a druhy pé-
rovy naklada& /19, 20/ Jje tvo¥en levym a pravym remenem
/24, 25/, kterdé jsou jednim koncem vykyvn& ukotvena na &e~-
pech /27/ zadniho rému /6/ a spodivajl na kladkdéch /30/
t¥menu /29/, upevn¥ného na pistnici /54/ svisle orientove-
ného centrdlniho tlagkového védlce /28/, zatimco volné konce
pravého a levého lomeného ramene / 25, 24/ jsou upraveny
do tveru vidlic /36/, v nich%f jsou nasunuty koliky /37/
levého a pravého unaSele /32, 33/, které jsou vertikélné
posuvné v levém a pravém voditku /34, 35/ stdedové konzoly
/26/ & jsou na nich upevn¥na nosnd t¥lese /46/ menipula&-
nich &elisti /39/ s ovlddecim tlakovym vélcem /41/, mezi
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nimi? Je upraven vyskové stavitelny ndraznik /50/. 224336

Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, %e horni tvdrnice /9/
maji po strandch uspoféddény proti sob& pridrZovaci &elisti
/49/ a ovlddacim tlakovym vélcem /41/, jeZ maji proti &in-
nym plochém v horni tvédrnici /9/ vytvoreny svislé draZky
A47/ a ve spodni tvédrnici /8/ vybréani /48/ presahujici obvo-
dovou konturu tvarovaného polotovaru /p/.

Ze¥izeni podle bodu 2 a 3, vyznalené tim, Ze ovlddaci tla-
kov§ vdlec /41/ dvojic manipuladnich &elistf /39/ i piidr-
sovacich elist{ /49/ je pistnici /42/ uchycen na jedné

a t&lesem /43/ na protilehlé ¥elisti /39, 49/.

Zapizeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze prvni a druhy pé-
rovy zésobnik /17, 18/ sestdvé ze sloupkd /45/ vymezuji-
cich polohu polotovard /p/ v horizontdlni roviné&, které
jsou upraveny v pPiloZkdch /44/, uloZenych posuvné v podél-
nych dré¥kéch /10/ suportu /7/. ’
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Obr. 5

Vytiskly Moravské tiskaiské zévody, Cena: 240 Ki&s
provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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