NORGE Utlegningsskrift nr. 129 882

Int. cl. B 65 @ 31/04 k1. 81c-8

. Patentseknad nr. 171,194 Inngitt  29.12.1967

Lopedag -
Spknaden alment tilgjengelig fra 7.
STYRET . lmlgeP » . 1.7.1968
FOR DET INDUSTRIELLE @Knaden ut agt og ut egningsskrift utgitt 20 . l]_ .1972
RETTSVERN Prioritet begjeert fra:  31,12.1966 Tyskland,

nr. Z 12 624

Zellstofffabrik waldhof,
Sandhoferstr. 176, Mannheim-Waldhof, Tyskland.

Oppfinnere: Ulrich Str8le, Burgweg 40, Leutershausen,
Rudolf Klein, Kurpfalzstrasse 8, Mutterstadt og
Walter Weidinger, Eigene Scholle 12, Mannheim-
Kifertal, Tyskland.
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Flervegget sekk eller pose av termoplastisk materiale.

Foreliggende oppfinnelse angdr en flervegget sekk eller pose
bestéende av termoplast og fremstilt fra en folieslange.

Flerveggede plastsekker er i og for seg Rjente, og ogsad fler=-
veggede plastsekker fremstilt fra folieslanger. SAledes er f.eks.
to flatlagte folieslanger blitt lagt p& hverandre og sammensveiset
med hverandre langs begge kanter. Denne sveising fant som regel
sted ved anvendelse av et rytterbadnd rundt kantomridene. Disse plast-
sekker har imidlertid ikke vist seg tilfredsstillende dawed en util-
strekkelig intensiv sammensveising det svakeste sted oppsto ved de
to folieslangers kantforbindélse ved rytterbandet og beskadigelse av
sekken lett inntraff p& dette sted. Dersom det imidlertid ble sbrget
for & fa en gjennomgdende sveis, dvs. at ogsd folieslangenes inn-
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sider ble forbundet med hverandre, oppviste sekken utstikkende side-
kanter som vanskeliggjorde en stabling av sekkene, Dét viste seg
dessuten at den ytterste folie ikke kunne bidra til en okning av
stabiliteten i den utstrekning som var 6nskelig>og som tilstrebes i
forbindelse med sekker av flere lag. ‘ ‘

Ifolge en annen utforelsesform fremstilles sekker av flere lag
ved at folieslanger oppskjeres og at flere slike foliebaner legges
péd hverandre slik at det fés en flat foliebane som igjen omdannes til
en slange som derpd enten buttsvelses eller overlappsvelses. Denne
fremgangsméte krever imidlertid ytterligere arbeidstrinn pd grunn av
oppskjeringen av folieslangene og anbringelsen av de erholdte flate
folier p& hverandre.

Det ble derfor tatt sikte pd & oppné en mer rasjonell arbeids-
mate ved fremstilling av en sekk eller pose med flere lag fra et
termoplastisk materiale og som dessuten skulle oppvise en ennu hoyere
elastisitet, '

Denne oppgave er blitt 18st ved hjelp av en flervegget, av
termoplastisk materiale bestéende sekk eller pose oppbygget i form av
en fra en flatlagt folieslange dannet fler—légs slaﬁge som er lukket
med en langsgéende som ,0og sekken eller posen er szrpreget ved at de
overlappende ender pa begge sider av sommen strekker seg et stykke
atover denne, idet sommen bare utgjor en forbindelse mellom den
dobbelte slanges tilstotende lag.

Den iftlge foreliggende oppfinnelse fra en flatlagt folieslange
fremstilte sekk eller pose er meget enkel & fremstille. Den kan
nemlig ferdiggjores i en arbeldsgang umiddelbart i tilknytning til
dannelsen av folieslangen, og det trenges siledes altsd ingen mellom-
opprulling, Sekken ifclge foreliggende oppfinnelse oppviser dessuten
den fordel at den har en utmerket elastisitet. Ved at sdmmen er
anbragt i umiddelbar nerhet av den flatlagte folieslanges kanter kan
det p& grunn av den i1 hver plast iboende elastisitet tillates at
‘kantene til en viss grad "gi&r opp'", og dette begunstiges ytterligere
ved at bare de umiddelbart innvendig pé& hverandre liggende deler pia
overlappingsstedet er fast forbundet med hverandre, Ved et oket inn-
vendig trykk vil folieslangens oppgéende kanter gi et tilstrekkelig
spillerom til at sekkens diameter i viss grad kan forstdrres, og
idet folielagene forskyver'seg noe over hverandre,kan sekkens vegg
vike ut og sdledes oppta stotet eller trykket mer elastisk. Denne
fordel er spesielt fremtredende 1 forbindelse med plastsekker med
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kloss- eller kryssbuﬁn. P4 grunn av sideveggenes fdyelighet som
folge av den langsgdende som ifdlge oppfinnelsen oppnds dessuten at
sekken eller posen kan fremstilles av et vesentligere mer tynnvegget
materiale enn hva som hittil har vert mulig. Derved forsterkes den
sakalte lagvirkning ytterligere, dvs, at f.eks. en dobbeltlags-sekk
hvis veggtykkelse bare er halvparten sd stor vil t8le mer enn en
ettlags-sekk méd samme totale veggtykkelse,

Alt efter folietykkelsen og den'i folien iboende elastisitet an-
bringes den langsgdende s&m pd en slik mate mellom de overlappende
kanter av den flatlagte slange at den langsgéende som vil befinne seg
minst 5 mm, fortrinnsvis minst 10 mm, innenfor hver av slangekantene,
Anbringelsen av den langsglende som vil ogsé vare avhengig av sekkens
onskelige foyelighet.

For fremstilling av den langsgfende som pafores et klebemiddel
mellom de pd hverandre liggende innvendige deler av folieslangen.
Det foretrekkes imidlertid spesielt & fremstille stmmen ved hjelp av
en termoplasttrédd eller -strimmel som i varm tilstand innfores mellom
de overlappende deler og ved anvendelse av et utvendig trykk festes
til disse. Det m& da bare pises at tradens temperatur bare er si hoy
at det kun fas en forbindelse med de i umiddelbar bersdring med traden
forekommende folier mens den over- og utenforliggende del av folie-

slangen ikke forbindes med den innenforliggende folie.

Foruten den beskrevne sekk eller pose med to lag kan ogsd sekker
eller poser med flere lag fremstilles hvis vegger bestlr av 4, 6, 8
eller flere materiallag. For dette form&l blir da flere folieslanger
med den langsgiende som ifdlge oppfinnelsen stukket inn i hverandre.

Tegningen viser to utforelsesformer av sekken eller posen ifdl ge
oppfinnelsen,

_ Fig. 1 viser et tverrsnitt gjennom en sekk fremstilt fra en folie- .
slange,

Fig. 2 viser et tverrsnitt av to folieslanger som er blitt stukket
inn 1 hverandre og som hver er forsynt med sommen ifslge oppfinnelsen.

Det fremgdr av fig. 1 at en flatlagt folieslange er blitt formet
£il en dobbeltlags-slange 1 med en overlappingsstm. De ved over-
lappingssommen over hverandre liggende flater 2 og 3 til folieslangen
sammenklebes hhv, sammensveises ved hjelp av et klebemiddel eller
plasttrdd 4. Ved en Skning av det indre volum muligg jor de over som-
stedet utstikkende kanter 5 og 6 av plastfolien en foyelighet slik
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at trykket vil opptas elastisk,

Fig. 2 viser pd samme mate et tverrsnitt gjennom en plastsekk
med 4 lag hvor 2 folieslanger er blitt stukket inn i hverandre.

Sekkene eller posene ifdlge oppfinnelsen kan vere utformet som
&pne flatsekker, sekker med sidefolder eller sekker med bunnstykke.

Som nevnt md det vare en avstand mellom sveisessmmen 4+ og
slangeendene 5 og 6, Dette er nddvendig for at sekken eller posens
beregnede virkning skal kunne oppnds, Det har vist seg i praksis at
ndr sveisestmmen 4 pAfores, kan ogsd de tilstdtende deler av slange-
veggene 2 og 3 padvirkes. Dersom avstanden mellom slangeendene 5 og
6 og sveisesdmmen 4 er for.liten, dvs, under f.eks. 5 mm, kan pi
grunn av péféringen‘av sveisesdmmen disse tilstotende deler sammen-
sveises eller slangematerialet bli sprdere, og dermed ville den be-
regnede virkning av sekken eller posen ikke oppnés. Avstanden mellom
sveisesommen 4 og slangeendene 5 og 6 bor derfor vere minst 5 mm, og
helst minst 10 mm.

Det efterfdlgende eksempel beskriver en vanlig mite for frem-
stilling av sekker ifdlge oppfinnelsen, '

Eksempel

En folieslange av polyethylen med en tykkelse av 100 um og en
flatlagt bredde av- 113 cm ble fremstilt ved anvendelse av en blése-
ekstruder, Flatslangen ble uten & kantsnittes tilfort en slangemaskin
og i lengderetning formet til en to-lags slangebane med en flatlagt
bredde av 55 cm., Et sikalt to-komponentklebemiddel i oppl&snings-
middel ble p&fort. Oppldsningsmidlet ble fordampet ved pdbldsing av
varmluft for dannelsen av stmmen, Efter at de overlappende baneender
var blitt fort sammen, ble somomradet presset gjennom valser eller

ruller for & sikre en feilfri forbindelse mellom klebestedene.

.Under maskinens videre 18p ble slangebanen oppdelt i adskilte
slangebiter, og disse ble stablet og lagret.
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Patentkravw

1. Flervegget, av termoplastisk materiale bestidende sekk eller
pose oppbygget i form av en fra en flatlagt folieslange dannet
fler-lags slange som er lukket med en langsgdende som,
Karakterisert ved atde overlappende ender (5,6)
pd begge sider av sommen strekker seg et stykke utover denne, idet
sémmen bare utgjsr en forbindelse (4) mellom den dobbelte slanges
tilstotende lag (2,3).

2. Sekk eller pose ifolge krav l, k arakterisert
v ed at endenes (5,6) overlapping utenfor sdmstedet (%) utgjor
minst 5 mm, fortrinnsvis minst 10 mm,
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