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Sposdb otrzymywania izolowanej folii aluminiowej przeznaczonej
doe wytwarzania uzwojen w podzespolach i urzadzeniach
magnetseznych, uzwojen w kondensatorach i izolacji w maszynach
elektrycznych
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Przedmiotem wyasiaziku jest sposdb otrzymy-
wania izolowanej folii aluminiowej przeznaczonej
do wytwarzania urwojred w podzespolach i urza-
dzeniach magneiyczinveh, uzwojen w. kondensato-
rach i izolacji w maszynach elektrycznych.

Dotychezas takic uzwojenia wykonuje sie albd
z drutu miedzianceo slbo stosuje sie folie alumi-
niowa anodyzowang luh = przekladkami dielektrycz-
nymi (papier, folia). W foliach anodyzowanych izo-
lowanie odbywa sic przcz pokrycie brzegdéw wars-
twa tlenku aluminium. Proces anodyzacji jest po-
wolny i zlozony. Jakn iznlacje stosuje sie w uzwo-
jeniach maszyn cleckiryeznyeh folie tworzywowsa
o mniejszej wytrzymatosei mechanicznej, nie da-
jacg sie odpowiednio dol:ladnie ulozyé.

Celem wynalazki icst usuniecie dotychezasowych
wad i niedogodnosci w obecnie stosowanej izolacji;
opracowanie spozobu produkcji folii aluminiowe]
dajgcej duze korz:iéci ekonomiczne i techniczne,

pokrytej obustronnic hardzo cienkimi warstwami.

eiel«:tmizolacyjnymi lakiorniczymi grubosci 1,5 do
8 um o bardzo dokludaie tolerowanej gruboSci,
bardzo szczelnych (o matej iloSci otwordow i sta-
bych elektrycznic micjiz w warstwie lakieru x,
0 wysokich paramclrach elektryeznych (ov=>1015 Q
cm Fv>120 V/pmy, poziadajgcej po obu stronach
margines izolacyjny zapowniajgey zatozong wytrzy-
matosé dielektryczing na przebicie, przekraczajgca
nawet wytrzymalos¢ lakizru.
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Cel ten wedlug niniejszego wynalazku zostat
osiggniety przez odpowiedni dobdr lakieré6w i spo-
s6b postepowania.

Sposob wedlug niniejszego wynalazku polega na
tym, ze stosuje sie lakiery elektroizolacyjne lub -
emalie do drutow odznaczajgce sie najwieksza
wodoodporno$cig, najmniejsza chlonnoscia wody i
maksymainie dobrymi parametrami elektrycznymi.
Stosuje sie mianowicie lakiery tereftalowe, poliure-
tanowe i poliimidowe w bardzo duzym rozcienczeniu
~10 —14%, takim aby poszczegdlna naniesiona
warstwa posiadala grubo$§¢ nie wieksza niz 3-krotna
zakladanej tolerancji grubo$ci, np. dla tolerancji
grubo$ci 10,2 um warstwa pojedyncza lakieru jest
nie grubsza niz 0,6—0,8 pm.

Powtarzalno§é grubosci- uzyskuje sie przez §ciste
nastawienie gestosci i lepkosSci roztworu lakierni-
czego, Scisle te samag temperature lakieru w chwili
naniesienia i jednakowe warunki kinetyczne pro-
cesu nanoszenia. Nanosi sie na siebie kilka warstw
lakieru, minimum dwie, przy czym kazda warstwa
lakieru jest tej samej lub zblizonej grubo$ci. Na-
nosi sie lakier poprzez zanurzenie w roztworze
folii aluminiowej opasanej na walku zanurzonym
w lakierze tak, aby swobodny bieg folii w la-
kierze bez punktéw styku wynosit przed opuszcze-
niem lakieru minimum 50 mm. )

Uzyskanie réwnej warstwy jest uzaleznione od
gestosci, lepkosci 1 temperatury lakieru oraz pred-
ko$ci i rownomiernosci przesuwu folii.
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Zmiany temperatury suszenia i wypalania
(utwardzania) powinny zachodzié¢ ptynnie, aby za-
pobiec gwaltownemu parowaniu rozpuszczalnikow.
Warstwa lakieru o matej grubo$ci przy narastajg-
cych zmianach temperatury nie wykazuje tendencji
do specherzenia sie. Utwardzenie lakieru prowadzi
sie do stanu, kiedy dwa odcinki polakierowanej
folii pod ciénieniem 3kg/cm? w temperaturze 180°C
w okresie 1 minuty nie beda wykazywaé¢ sklon-
nosci do sklejania sie. Do suszenia uzywa sie do-
wolnych systemoéw ogrzewania.

Czynnikiem decydujacym o ilosci stabych miejsc
sg zanieczyszczenia mechaniczne wprowadzone w
réznych stadiach procesu do roztworu przed lub
w czasie nanoszenia na folie.

Roztwory oczyszcza sie w sposOb ciagly, a po-
wietrze wprowadza do aparatury oczyszczone, tak
aby pozostale zanieczyszczenia nie byly wieksze
od 0,3 pm.

Margines izolacyjny wytwarza sie poprzez tra-
wienie odstonietych krawedzi po przecigciu pola-
kierowanej folii aluminiowej na pasy. Trawi sig
zwiniete paski folii w kwasie solnym o steZeniu
okolo 15%. Wielko$¢é marginesu izolacyjnego zalezy
od czasu trawienia. Temperatura kgpieli trawig-
cej nie powinna przekroczyé 40°C. Mycie folii z
pozostatoSci kwasnych oraz soli po trawieniu prze-
prowadza sie¢ przez moczenie w wodzie w ciggu
ok. 24 godzin.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania izolowanej folii alumi-
niowej przeznaczonej do wytwarzania uzwojen w
podzespolach i urzadzeniach magnetycznych, uzwo-
jen w kondensatorach i izolacji w maszynach ele-
ktrycznych, o bardzo duzych dokladno$ciach gru-
boséci i szeczeg6lnie wysokich parametrach elektry-
cznych, znamienny tym, Zze na folie aluminiowa
nanosi sie metodg zanurzeniowg kolejno kilka bar-
dzo cienkich warstw lakieru z bardzo rozcienczo-
nych roztworéw o stezeniach w granicach 10—14%
tak dobranych, aby pojedyncze warstwy posiadalty
grubo$é okolo 3 razy wiekszg od zakladanej to-
lerancji grubos$ci i stosuje sie do tego celu lakiery
elektroizolacyjne, jak politereftalowy, poliuretano-
wy, poliimidowy — typu o najmniejszej chton-
nosci wody.

2. Sposbéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w celu uzyskania réwnej grubo$ci lakieru w gra-
nicach tolerancji *0,3 pm otrzymuje sie bardzo
rownomierny bieg folii trzymanej w formie catko-
wicie plaskiej do czasu jej wysuszenia.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze roztwor 1 powietrze wdmuchiwane do aparatury
oczyszcza sie z wiragcen o wielkoSei wiekszej od
0,3 um.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2 i 3, znamienny tym,
ze dla wytwarzania margineséw izolacyjnych folie
wytrawia sie w kwasie solnym o stezeniu ok.
17% po bokach do szerokosci zapewniajgcej zakla-
dang wytrzymalo$é dielektryczng na przebicie.

Btk zam. 103/73. Nakl. 110 egz. A%
Cena 71 10,—
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