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Descrigcao referente a patente
de invengao de WARNER-LAMBERT

COMPANY,norte-americana,industrial
e comercial, estabelecida em
201 Tabor Road, Morris Plains,
New Jersey 07950, Estados Unidos
da América, (inventores: Subraman
Rao Cherukuri e Steven Michael
Faust, residentes nos Estados
Unidos da America), para "PROCESSO
PARA A PREPARAGCAO DE COMPOSICOES
SINERGISTICAS ENCAPSULADAS DE
AGENTES EDULCORANTES QUE COMPREEN-
DEM ASPARTAMO E ACESULFAMO-K"

DESCRICGCADO

ANTECEDENTES DO INVENTO

1. Campo da Invencao

Esta invencao diz respeito a
composigoes de goma de mascar, que contém multiplos agentes
edulcorantes intensos encapsulados, em proporgSes sinergisti—
cas, que tém um maior efeito edulcorante. Mais particularmen-
te, esta invengao diz respeito a composigaes edulcoradas-
de goma de mascar, que contém uma composicao de agentes edul-
corantes sﬁmﬁgiﬂjﬁosencapsulados, a qual compreende uma combi-
nacao sinergistica de éster de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-
-L-fenilalanina (Aspartamo) e o sal de potassio de 6-metil-
-1,2,3-oxatiazin -4(3H)-ona-2,2-didxido (Acesulfamo-K). Este
invento tambeéem diz respeito a processos para a preparacgao
destas composigoes edulcorantes sinergisticas encapsuladas

e de composicoes de goma de mascar, nas quais elas podem
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ser empregadas.

2. Descrigao da Técnica Antecedente

Os agentes edulcorantes intensos
sdo bem conhecidos, na técnica, e sao amplamente empregados
como substitutos do aghcar em muitas composigSes nao cariogé—
nicas e de baixa caloria. Os agentes edulcorantes intensos
sao compostos naturais ou sinteticos, que tém uma maior inten-
sidade edulcorante e habitualmente um valor calorifico inferi-
or ao do acucar (sacarose). Devido aos agentes edulcorantes
energicos terem propriedades edulcorantes superiores as do
acucar, quantidades mais reduzidas dos agentes edulcorantes
proporcionam uma intensidade edulcorante equivalente a quanti-

dades superiores de acgucar.

Edulcorantes intensos tém  uma
variedade ampla de estruturas quimicamente distintas, e,
por isso, possuem propriedades variaveis. Estes compostos

edulcorantes intensos incluem edulcorantes artificiais solid-

veis em agua, tais como 1-dioxido de 1,2-benzisotiazol-3(2H)-
-~ona (sacarina e os seus sais), acido ciclohexilsulfémico
(ciclamato e os seus sais), e o sal de potéssio de 6-metil-
1,2,3-0oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-dioxido (Acesulfamo-K, um produ-
to adquirivel na Hoechst Celaneses, Corporation Somerville,
Nova Jersey), proteinas tais como a taumatina (Talin, um
produto adquirivel comercialmente na Tate &lyle Products
Reading, Reino Unido), derivados de clorodesoxiagucar (tais
como Sucralose, um produto adquirivel comercialmente na McNeil
Specialty Products Company, SKillman, Nova Jersey), e dipepti-
dos tais como éster de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenil-

alanina (Aspartamo, um produto adqurivel comercialmente na
Nutradoce Company, Deerfield, Illinois) e L-alfa-aspartil-
-D-alanina N-(2,2,4,4-tetrametil-3~tietanil)amida (Alitamo,
um produto adquirivel comercialmente na Pfizer, Nova Torque)
e dihidrocalconas. Cada um destes agentes edulcorantes tem
uma intensidade de adogamento distinta, quando comparada
com a sacarose, e esta intensidade de adocamento esta bem

documentada. Por exemplo, os agentes edulcorantes, que se
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seguem, té&m as dintensidades de adocicamento estabelecidas

a seguir.

Intensidades Edulcorantes dos Diversos Agentes Edulcorantes.

COMPOSTO INTENSIDADE EDULCORANTE
COMPARADO COM SACAROSE

1-Dioxido de 1,2-benzisotiazol-3(2H)-ona (Sacarina e
0s seus sais) 300X
Acido ciclohexilsulfémico (Ciclamato e os seus sais) 30X

Ester de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina

(Aspartamo) 180X-200X
Sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-
-ona-2,2-dioxido 160X
(Acesulfamo-X) 200X
4,1',6'-Tricloro-4,1"',6"'-trideoxi-galactosacarose
(Sucralose) 600X
Hidrato de L-alfa-Aspartil-N-(2,2,4,4-tetrametil-
-3-tietanil)-D-alaninamida (Alitamo) 2000X
Porque cada agente edulcorante

intenso e distinto quimicamente cada um apresenta uma categoria
diferente no que respeita ao seu emprego verdadeiro nas compo-

si¢oes ingeriveis. Por exemplo, alguns agentes edulcorantes
enérgicos apresentam problemas de estabilidade, tal como o
Aspartamo, que exibe essa instabilidade, na presenca de aldei-
dos, de cetonas, de humidade, etc. Outros agentes edulcorantes
intensos apresentam um sabor amargo associado imperceptivel,
tal como a Sacarina (um produto adquirivel comercialmentd
no PMC Specialty Group Inc., Cincinati, Ohio), esteviosida,
Acesulfamo-K, glicirrizina, glicirrizinha de dipotassio, acido
glicirrhizico, sal de amonio, e taumatina (Talina). Muitas
combinacoes de agentes edulcorantes sao conhecidas pelo facto

de auxiliarema wultrapassar estas estabilidade e problemag
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de sabor, e por possuirem propriedades edulcorantes sinergisti-

cas.

A Patente dos Estados Unidos da

América N9. 4.535.396, emitida para Stephens, Jr. e outros,

[ . k3 . 3
e atribuida a Pfizer Inc., ensina-nos um processo de dissimular

0 sabor amargo e de aumentar o sabor edulcorante do Acesulfamo-

-K, combinando~o com o agente edulcorante Alitamo,

A Patente dos Estados Unidos da

América Ne°. 4,495,170, publicada em nome de Beytes e outros,

e atribuida a Tate e Lyle plc, divulgou composicoes edulcoran-

tes sinergisticas, que compreendem uma mistura de um clorodeso-
xiaglicar e um outro agente edulcorante, que tem um sabor amargo
associado. Os clorodesoxiagucares sao seleccionados do grupo
constituido por clorodesoxisacaroses e clorodesoxigalactosaca-

roses. O agente edulcorante, com sabor a amargo, e seleccionado
dentro do grupo constituido por sacarina, esteviosida e Acesul-
famo-K. A combinagao proporciona uma intensidade edulcorante
maior do que se poderia esperar, pela simples combinacao dos

dois agentes edulcorantes intensos.

A Patente Norte Americana N¢,

4.158.068, publicada em nome de Von Rymon Lipinski e outros,

e concedida a Hoechst (Alemanha Ocidental), divulga uma mistura
de agentes edulcorantes, para melhorar a gqualidade do tipo
sacarose do acetosulfamo-K. Concretamente, o acetosulfamo-
-K & combinado com, pelo menos, um agente edulcorante enérgico,
seleccionado dentro do grupo constituido por agentes edulcoran-
tes de ésteres de peptidos de aspartilo, agentes edulcorantes

de sulfamato, agentes edulcorantes de sulfimida e agente edul-

corantes de dihidrocalcona.

A Patente Norte Americana Ne,

3.943.258, publicada em nome de Bahoshy e outros, e concedida

a General Foods Corporation, divulga uma goma de mascar, que
compreende um agente edulcorante de volume e, pelo menos,
0,32 em peso da composigao da goma, de um éster de metilo
de L-aspartil-L-fenilalanina, para proporcionar um

sabor de
maior duracao e aroma.




My

-

A Patente Norte Americana Ne,

3.982.023, publicada em nome de Bahoshy e outros, e atribuida

a General Foods Corporation, divulga uma goma de mascar, que
compreende um agente edulcorante de volume e um agente edulco-

rante intenso de nao dipéptidos, numa quantidade suficiente
para transmitir um adocicamento aceite normalmente a goma,
e, pelo menos 0,1% em peso da composigao da goma, de um ester
de metilo de L-aspartil-L-fenilalanina, para proporcionar

um adocicamento de maior duragao e aroma.

A Patente Norte Americana Ne,}

4.816.265, publicada em nome de Cherukuri e outros, e concedida

a Warner-Lambert Company, divulga uma composigao de goma de
mascar, que apresenta uma duracao de sabor prolongada, e que
contém um agente edulcorante sinergistico encapsulado. Esta
composigao compreende um agente edulcorante numa quantidade
de cerca de 0,01% atée cerca de 50%, um emulsionador numa quan-

tidade de cerca de 0,5% ate cerca de 20%, e um acetato de
polivinilo numa quantidade de cerca de 40%Z atée cerca de 93%,

em peso da composigao do agente edulcorante encapsulado.

Deste modo, muitas combinacoes
dos agentes edulcorantes intensos sao conhecidas, as quais
tém intensidades de adocicamento especificas, quando comparadas
com a sacarose. Existe, ainda, necessidade, contudo, de compo-
sigoes edulcorantes, que possuam maior intensidades edulcoran-
tes, para emprego nas composigoes ingeriveis. Tais composigoes
edulcorantes sinergisticas ou realcadas permitiriam que uma
composig¢ao ingerivel contivesse uma gquantidade total reduzida
da composigao edulcorante, e, consequentemente, reduziriam
0s custos, o0s problemas de estabilidade, os problemas de sabor,
etc. O invento presente proporciona tais composigaes edulcoran-
tes sinergisticas, que tém uma maior intensidade edulcorante,

e composig¢oes de goma de mascar nas quais elas podem ser empre~
gadas.

RESUMO DO INVENTO

Este invento diz respeito a compo-

sicoes de goma de mascar adocicadas que compreendem (A) uma
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base de gomaj; (B) um agente para aumento de volume; (C) um
agente aromatizante; e (D) um agente edulcorante sinergistico
encapsulado. A composigao compreende (a) uma combinagao siner-

gistica de éster de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalani-
na e o sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona-
-2,2-dioxido, em gque a combinagao sinergistica existe numa
quantidade de cerca de 0,017 ate cerca de 507, em peso da
composicao do agente edulcorante encapsulado; (b) um emulsiona-
dor, presente numa quantidade de cerca de 0,5% atée cerca de
207, ém peso da composicao do agente edulcorante encapsulado,
e seleccionado dentro do grupo que consiste em lecitina, este-

res de estearatos, eésteres de palmitatos, ésteres de oleatos,
ésteres de gliceretos, poliésteres de sacarose, ésteres de
poliglicerol, e suas misturas; e (c) acetato de polivinilo,
com um peso molecular de cerca de 2.000 até cerca de 14.000,
existente numa quantidade de cerca de 40% atée cerca de 933,
em peso da composigao do agente edulcorante encapsulado; em
que o eéster de l-metilo da N-L-alfa-aspartil~L-fenilalanina
esta presente numa quantidade de cerca de 0,065% ate cerca
de 0,095%, em peso da composicao da goma de mascar. Este inven-
to diz, tambem, respeito a processos para a preparagao das
composigaes de agentes edulcorantes sinergisticos encapsulados

e as composigoes de goma de mascar em que elas possam ser

empregadas.
DESCRICAO BREVE DAS FIGURAS

A FIGURA 1 representa, em formato
de grafico, a intensidade de adogamento versus tempo, das
composigoes de goma de mascar, que compreendem Aspartamo e

Acesulfamo~K, nas diversas formas e proporgoes (Exemplos 13

a 20).
A figura 2 representa, em formato
de grafico, a intensidade de adogcamento versus tempo, das

composigoes de goma de mascar, que compreendem Aspartamo e
Acesulfamo-~K, na forma encapsulada, numa proporgao de 40:60,
respectivamente (Exemplos 13 e 15).




A FIGURA 3 representa, em formato
de grafico, a intensidade de adocamento versus tempo, das
composigoes de goma de mascar, que compreendem Aspartamo e
Acesulfamo-K, em diversas formas, graus e proporcoes (Exemplos
14 e 15).

A FIGURA 4 representa, em formato
de grafico, a intensidade de adocamento versus tempo, das
composigoes de goma de mascar, que compreendem Aspartamo e
Acesulfamo-K, em diversas formas e proporcoes (Exemplos 13
e 14).

A FIGURA 5 representa, em formato
de grafico, a intensidade de adocamento versus, das composicoes
de goma de mascar, que compreendem Aspartamo e Acesulfamo-
-K, em diversas formas, graus e proporcoes (Exemplos 14 ¢
18).

A FIGURA 6 representa, em formato
de gréfico, a intensidade de adocamento versus tempo, das
composicoes de goma de mascar, que compreendem Aspartamo €
Acesulfamo-K, em diversas formas e Proporcoes (Exemplos 14
15, 16 e 17).

A FIGURA 7 representa, em formato
de gréfico, a intensidade de adogcamento versus tempo, das
composicoes de goma de mascar, que compreendenm Aspartamo

Acesulfamo-K, em diversas formas e proporgoes (Exemplos 14,
15, 19 e 20).

DESCRIGAO PORMENORIZADA DO INVENTO

Os requerentes descobriram que,
encorporando uma combinacao sinergistica encapsulada de Aspar-
tamo e Acesulfamo-K numa composigao de goma de mascar, se
podem obter gomas de mascar, com um adog¢amento inicial maior
e de duragao mais prolongada. Como consequéncia, podem-se
empregar quantidades inferiores da combinagao sinergistical
de Aspartamo e Acesulfamo-X, unma composicao de goma de mascar,

quando a combinagao sinergistica o encapsulada. Os requerentes

a0 passo que o Aspartamo e o Acesulfamo-K podem

ter solubilidades semelhantes em muitas composicoes comesti-

acreditam que,

V€is, os edulcorantes intensos tém solubilidades diferentes




nas composicoes de goma de mascar, o que da origem a libertacao
dos agentes edulcorantes da goma, em proporcoes diferentes.
Devido as proporgoes diferentes de libertagao, obtém-se a
diminuigcao do efeito edulcorante sinergistico e do efeito
de dissimulagéo do amargor da combinagao dos agentes edulcoran-
tes, nas composicoes da goma. O processo convencional, para
ultrapassar esta solubilidade diferencial e o efeito da taxa
da libertacao, & aumentar a quantidade dos agentes edulcorantes
intensos, na composigao da goma de mascar. Os requerentes
descobriram que, encapsulando um nicleo de Aspartamo e Acesul-

famo-K, com uma camada de revestimento de acetato de polivini-

lo, se obtém solubilidade e taxas de libertagao da combinacio
sinergistica de Aspartamo e Acesulfamo-K, numa composigao
de goma de mascar, semelhantes. A apresentacao simultlnea
da combinagao sinergistica dos agentes edulcorantes optimiza
o efeito edulcorante sinergistico e o efeito de dissimulacao
do amargor dos agentes edulcorantes, na goma. Devido a esta
optimizacao dos efeitos, as composigaes dos agentes edulcoran-

tes sinergisticos encapsulados dos requerentes tém a vantagem
de exigir quantidades menores dos agentes edulcorantes, para

atingir um efeito edulcorante prolongado e intenso, numa compo~

sicao de goma de mascar.

Os requerentes definem os termos
"ingerivel" e "comestivel" como os que incluem todos os materi-
ais e composigoes, que sao empregados para, ou que realizam,
uma funcao no corpo. Os materiais e as composigBes, que sao
absorvidas, e as que nao sao absorvidas, bem como as que sao

digeriveis e nao digeriveis, estao incluidas.

As composigoes dos agentes edulco-

rantes sinergisticos encapsulados da presente invencao compre-
endem um nucleo, que contém os agentes edulcorantes enérgicos
Aspartamo e Acesulfamo-K, e uma camada de revestimento que

contem um acetato de polivinilo de baixo peso molecular e

um emulsionador.

O Aspartamo e um agente de adoga-
mento intenso (edulcorante), que tem um nitido adogamento

semelhante a do aglcar, com essencialmente, nenhum sabor amargo
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posterior, mas é instavel na agua. O Aspartamo e também conhe-
cido como um ester de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-IL-fenilala-

nina, e tem a estrutura quimica representada a seguir:

CH NH  COOCH,

[N N ]
CH, €O CH

0 Acesulfamo-XK & um agente edulco-
rante enérgico, que & soliivel e estavel em Aagua, mas tem um
pos-sabor. O Acesulfamo-K &, também, conhecido como o sal
de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-didxido,

< »
e tem a estrutura quimica representada a seguir:
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0 éster de l-metilo da N-L-alfa-
-aspartil-L-fenilalanina e o sal de potassio do 6-metil-1,2,3-
~oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-didxido  encontram-se presentes  no
nucleo da composigcao dos agentes edulcorantes sinergisticos
encapsulados, numa combinagao sinergistica. Num modo de reali-
zagao preferido, a combinagao sinérgica do éster de l-metilo
da N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina e o sal de potassio do
6-metil-1,2,3-o0oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-dioxido encontra-se
presente numa proporcao, em peso, de cerca de 40:60 ou cerca
de 20:80, respectivamente, e, com mais preferéncia, numa pro-

porcao, em peso, de cerca de 40:60, respectivamente.

0 nicleo da composigao dos agentes
edulcorantes sinergisticos encapsulados do invento Jpresente
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& preparado misturando-se o éster de l-metilo da N-L-alfa-
-aspartil-L-fenilalanina com o sal de potassio de 6-metil-
-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-dioxido, em combinacoes sinergig

ticas,

O nicleo do agente edulcorante
energico da composicao dos agentes edulcorantes sinergisticos
encapsulados e revestido com uma camada de revestimento, que
compreende uma combinacao do acetato de polivinilo de baixo
peso molecular e um emulsionador. Estas camadas de revestimento
sao substancialmente insoliiveis em agua, e protejem os agentes
edulcorantes da degradagao hidrolitica. Nao obstante, as cama-
das de revestimento possuem um caracter hidrofilico suficiente
para entumecer, na presenca de agua, e libertam lentamente

o material do nucleo.

O acetato de polivinilo, na camada
de revestimento do invento presente, tem um peso molecular
de cerca de 2.000 ate cerca de 14.000, e, de preferédncia,
de cerca de 2.000 até cerca de 12.000. O acetato de polivinilo
encontra-se presente numa quantidade de cerca de 407 ate cerca
de 93%, em peso da composicao do agente edulcorante encapsula-
do. Num modo de realizacao preferido, o acetato de polivinilo
¢ misturado com um material seleccionado dentro do grupo consti
tuido por resinas, rosinas, terpenos, elastomeros, ceras,
e suas misturas.

Os emulsionadores, na camada de
revestimento da composicao do agente edulcorante sinergistico
encapsulado, sao seleccionados do grupo constituido por leciti-
na, esteres de estearatos, esteres de palmitatos, eésteres
de oleatos, esteres de gliceretos, poliésteres de sacarose,
esteres de poliglicerol, e suas misturas. 0 monoestearato
de glicerilo & o emulsionador preferido, porque ele inibe
a hidrolise do acetato de polivinilo para o acido acético
e alcool de polivinilo. O emulsionador encontra-se presente
numa quantidade de cerca de 0,53 até cerca de 20%, em peso
da composicao do agente edulcorante encapsulado. De pfeferén—
cia, o emulsionador € o monoestearato de glicerilo, numa quan-

tidade de cerca de 2% até cerca de 157, em peso da composicao




do agente edulcorante encapsulado.

0 nucleo da composigao do agente
edulcorante sinergistico encapsulado, que compreende uma combi-
nagao sinergistica de éster de l-metilo da n-L~alfa-aspartil-
-L-fenilalanina e o sal de potassio de 6-metil-1,2,3~0oxatiazin-
-4(3H)-ona-~2,2~dioxido, encontra-se presente, na composicao
do agente edulcorante encapsulado, numa quantidade de cerca
de 0,01% até cerca de 50%, de preferédncia numa quantidade
de cerca de 2% até cerca de 10%, e com mais preferéncia numa
quantidade de cerca de 4% até cerca de 6%, em peso da composi-

cao do agente edulcorante encapsulado.

As composigBes dos agentes edulco-
rantes encapsuladas sao preparadas fundindo as proporcoes
desejadas do acetato de polivinilo e do emulsionador, e mistu-
rando-as a uma temperatura de cerca de 850, durante um periodo
breve de tempo, cerca de cinco minutos. Uma vez que estes
materiais estejam suficientemente fundidos e misturados homoge~-
neamente, a quantidade desejada combinacao sinergistica dos
agentes edulcorantes enérgicos, na forma de solido, e adiciona-
da e misturada meticulosamente na massa fundida, durante um
curto periodo de tempo adicional de misturacao. A mistura
resultante & uma massa semi-solida, que &, em seguida, arrefe-
cida ate a temperatura do ambiente, para se obter um solido.
0 sdlido &, em seguida, triturado até uma dimensao de malha
normalizada dos Estados Unidos da América, de cerca de 30
até cerca de 200 (600 até 75 microns), para se obterem particu-

.
las em po, ou na forma granulada.

Num outro modo de realizagao,
as particulas do agente edulcorante sinergistico encapsulado
podem ser revestidas com uma camada de revestimento hidrofobico
adicional, tal como uma gordura ou cera, misturada com um
emulsionador. As ceras podem ser seleccionadas dentro do grupo
constituido por ceras animais, ceras vegetais, ceras sinteti-
cas, cera de petroleo e suas misturas. As técnicas de camada
fluidificada convencionais podem ser empregadas, para a aplica-

¢ao destas camadas de revestimento adicionais. A dimensao




da particula da composicao do agente edulcorante resultante
nao & critica, e pode ser ajustada para se harmonizar a uma
taxa de desprendimento desejada especifica e a uma sensacao

na boca, para emprego na composicao da goma de mascar desejada.

A presente invengéo inclui uma
composigao de goma de mascar, que encorpora a composigao do
agente edulcorante sinergistico encapsulado, e um processo
para a preparagao da composigcao da goma de mascar aperfeicoada,
que inclui as formagoes tanto de goma de mascar, como de goma
de baloes. De um modo geral, as composigoes da goma de mascar
aperfeigoadas contém uma base de goma, um agente de volume,
uma quantidade eficiente da composigcao do agente edulcorante
sinergistico encapsulado da invengéo, e diversos aditivos,

tais como um agente aromatizante,

De acordo com este dinvento, uma
quantidade eficiente da composicao edulcorante sinergistica
encapsulada € misturada na composicao da goma de mascar. Num
modo de realizacao preferido, o ester de l-metilo da N-L-alfa-
—~aspartil-L-fenilalanina encontra-se presente numa quantidade
de cerca de 0,065% ate cerca de 0,095%, em peso da composigao
da goma de mascar. Num modo de realizacao mais preferido,
o éster de l-metilo da N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina encon-
tra-se presente numa quantidade de cerca de 0,07% ate cerca
de 0,09%, em peso da composigao da goma de mascar. Num modo
de realizaggo mais preferido, o ester de l-metilo da N-L-alfa-
-aspartil-L-fenilalanina encontra-se presente numa quantidade
de cerca de 0,075% ate cerca de 0,085%, em peso da composigao

da goma de mascar.

As composigoes da goma de mascar
podem ser gomas de mascar de caloria reduzida, empregando
quantidades elevadas de uma base .de goma de mascar, que tém
um caracter hidrofilico realcado. Estas gomas de mascar de
caloria reduzida compreendem uma base de goma presente numa
quantidade de cerca de 507 até cerca de 85%, de preferéncia
de cerca de 50% até cerca de 75%, e com mais preferéncia de

cerca de 607 ate cerca de 70%, en peso da composigao da goma
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de mascar. Quando se nao deseja um produto de caloria reduzida,
a composigao da goma de mascar pode conter quantidades inferi-

ores de uma base da goma de mascar. Estas gomas de mascar
compreendem uma base de goma presente numa quantidade ateée
cerca de 55%, de preferéncia de cerca de 157 ate cerca de
40%Z, e com mais preferéncia de cerca de 20% ate cerca de 35%,

em peso da composicao da goma de mascar.

Tal como empregado nesta Memoria
Descritiva, o termo "composi¢ao de caloria reduzida" designa
uma composigcao que tem um valor calorifico de dois tercos,
ou menos, do que o de uma composicao convencional. O termo
mascar "tenso" ou "semelhante a borracha" refere-se a uma
composigao de goma de mascar, que exige uma grande quantidade
de esforgco muscular de mascar, para mastigar, ou a uma composi-
cao que proporciona uma grande bola de goma, com uma enorme

elasticidade, e que e dificil de se deformar.

As bases de goma, que t&m um maior
caracter hidrofilico, dincluem as bases de goma de acetato
de polivinilo, que podem, tambeém, conter uma cera de baixo
ponto de fusao. Tais bases de goma nao exigem uma quantidade
elevada de agente para aumentar o volume, para plastificar
a base da goma e torni-la macia, durante o mascar. Estas bases
de goma podem ser empregadas em quantidades mais elevadas
do que a normal, nas composicoes de goma de mascar, em vez
do agente para aumentar o volume ou de um agente edulcorante
volumoso, ou de ambos, para preparar gomas de base elevada
de caloria reduzida de agentes de baixa estabilizacao, que
nao possuem caracteristicas de mascar rijas ou semelhantes
a borracha. Estas bases de goma possuem maiores propriedades
hidrofilicas, maiores do que as bases de goma convencionais,
€ parecem aumentar emn dimensao, durante o mascar, libertando
0s agentes aromatizantes e edulcorantes, que, normalmente,
seriam apanhados na base da goma, conquanto manhenham uma
contextura macia de mascar. As composicoes de goma de mascar
de caloria reduzida, preparadas com tais bases de goma, em
quantidades elevadas, sao menos higroscopicas (tem uma menor

captagao da humidade) e sao menos propensas a tornarem-se
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insipidas do que as composicoes de goma de caloria reduzida
convencionais, ao mesmo tempo que apresentam uma firmeza e

uma contextura comparaveis.

Os elastomeros (borrachas), empre-
gadas na base da goma, variam grandemente, dependendo de diver-
sos factores, tais como o tipo da base da goma desejado, a
consisténcia da composigao da goma desejada e outros componentes
empregados na composigao, para se obter o produto final da
goma de mascar. O elastomero pode ser qualquer polimero insola-
vel em égua, conhecido na teécnica, e inclui os polimeros de
goma, utilizados para as gomas de mascar e para as gomas de
balao. Exemplos esclarecedores de polimeros adequados, nas
bases de goma, incluem os elast6meros, tanto naturais, como
sinteticos. Por exemplo, os polimeros, que sao adequados para
as composigges de bases de goma, incluem, sem limitagao, sub-
stdncias naturais (de origem vegetal), tais como '"chicle",
borracha natural, goma de coroa, "nispero", "rosidinha", "jelu-
tong", "perillo", "gutta-niger", "tunu", "balata", guta-percha,
"lechi capsi", "sorva", "gutta Kay", e outros idénticos, e
suas misturas. Exemplos de elastomeros sintéticos incluemn,
sem limitacao, copolimero de estirene-butadiene (SBR), poliiso-
butileno, copolimero de isobutileno-isopreno, polietileno,

e outros idé&nticos, e suas misturas.

A quantidade do elastomero, empre-
gado na base da goma, varia grandemente, dependendo de diversos
factores, tais como o tipo da base da goma empregada, a consis-
téncia da composicao da goma desejada e de outros componentes
empregados na composigcao, para se obter o produto final da
goma de mascar. De um modo geral, o elastomero deve estar
presente, na base de goma, numa quantidade de cerca de 0,5%
ate cerca de 20%, e de preferéncia de cerca de 2,5% ate cerca

de 15%, em peso da base da goma.

O polimero de acetato de polivini-
lo, empregado na base de goma, & um polimero de acetato de
polivinilo, que tem um peso molecular médio, especificamente,

que tem um peso molecular meédio minimo da ordem de cerca de
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35.000 ate cerca de 55.000. Este polimero de acetato de polivi-
nilo de peso molecular médio deve, de preferéncia, ter uma
viscosidade de cerca de 35 segundos até cerca de 55 segundos
(designacao ASTM D-1200-82, empregando-se um processo de visco-
si metro de taga Ford). O polimero de acetato de polivinilo
de peso molecular medio deve estar presente, na base de goma,
numa quantidade de cerca de 10% até cerca de 25%, e de prefe-

réncia de cerca de 12% até cerca de 27%, em peso da base da

goma.

0 polimero de acetato de polivinilo
de peso molecular medio pode, também, ser misturado com um
polimero de acetato de polivinilo de peso molecular baixo.
0 polimero de acetato de polivinilo de peso molecular baixo
deve ter um peso molecular médio minimo de cerca de 12.000
ate cerca de 16.000. Este polimero de acetato de polivinilo
de peso molecular baixo deve, de preferéncia, ter uma viscosi-
dade de cerca de 14 segundos ate cerca de 16 segundos (designa-
¢cao ASTM D-1200-82, empregando-se um processamento de viscosi-
metro de taga Ford). O polimero de acetato de polivinilo de
peso molecular baixo deve encontrar-se presente, na base da
goma, numa quantidade de cerca de 17%Z, e de preferéncia de

cerca de 127 ate cerca de 17%, em peso da base de goma.

Quando um polimero de acetato
de polivinilo de peso molecular baixo & misturado com um poli-
mero de acetato de polivinilo de peso molecular medio, os
polimeros devem encontrar-se presente numa propor¢ao molar

de cerca de 1:0,5 até cerca de 1:1,5, respectivamente.

0 polimero de acetato de polivinilo
de peso molecular medio pode, tambéem, ser misturado com um
acetato de polivinilo de peso molecular elevado. 0O polimero
de acetato de polivinilo de peso molecular elevado deve ter
um peso molecular meédio minimo da rodem de cerca de 65.000|
ate cerca de 95.000. O polimero de acetato de polivinilo de
peso molecular elevado deve encontrar-se presente, na base

da goma, numa quantidade até cerca de 5%, em peso da base

da goma.




Os monogliceretos acetilados,
como o polimero de acetato de polivinilo, actuam como agentes
plastificantes. Conquanto o valor da saponificagao dos monogli-
ceretos acetilados nao seja critico, os valores da saponifica-
cao preferidos sao 278 a 292, 316 a 331, 370 a 380, e 430 a
470. Um monoglicereto acetilado particularmente preferido
tem um valor de saponificacao acima de cerca de 400. Tais
monogliceretos acetilados té&m, de um modo geral, um valor
de acetilacao (percentagem acetilada) acima de cerca de 90,
e um valor de hidroxilo abaixo de cerca de 10 (Codice Quimico

de Alimentos (FCC) III/P508 e a revisao de AOCS).

0 emprego dos monogliceretos aceti-
lados, na base da goma presente, e preferido em relagao ao
emprego dos plastificantes de acetato de polivinilo amargos
(PVA), em particular a triacetina. Os monogliceretos acetilados
devem encontrar-se presentes, na base da goma, numa quantidade
de cerca de 4,5% ate cerca de 10%, e de preferéncia de cerca

de 5% ate cerca de 9%, em peso da base da goma.

A cera, na base da goma, amacia
a mistura polimerica do elastomero e aperfeicoa a elasticidade
da base da goma. As ceras empregadas devem ter um ponto de
fusao inferior a cerca de 6OOC, e de preferéncia entre cerca
de 45°C e cerca de 55°C. Uma cera preferida e a cera de parafi-
na, de baixo ponto de fusao. A cera deve encontrar-se presente,
na base da goma, numa quantidade de cerca de 6% ate cerca
de 10% e, de preferéncia, de cerca de 7% atée cerca de 9,5%,
em peso da base da goma.

Em complemento das ceras de baixo
ponto de fusao, as ceras que tém um ponto de fusao mais elevado
podem ser empregadas, na base de goma, em quantidades ate
cerca de 5%, em peso da base de goma. Tais ceras de ponto
de fusao elevado incluem as ceras de abelha, a cera vegetal,
a cera de candelila, a cera de carnauba, a maior parte das

ceras de petroleo, e outras idénticas, e as suas misturas.

Em complemento dos compostos esta-
belecidos no precedente, a base da goma inclui uma diversidade

de ingredientes tradicionais, tais como um componente seleccio-




nado dentro do grupo constituido por solventes—de elastomeros,
emulsionadores, plastificantes, agentes de recheio, e suas
misturas. Estes ingredientes encontram-se na base de gona,
numa quantidade para perfazer a quantidade total da base de

goma a 1007.

A base de goma pode conter solven-—
tes de elastomeros, para auxiliar a amaciagao do componente
de elastomero. Tais solventes de elastomero podem compreender
os solventes de elastomero conhecidos na tecnica, por exemplo
resinas de terpineno tais como os polimeros de alfa-pineno
ou beta-pineno, metilo, glicerol e ésteres de pentaeritritol
de resinas e resinas modificadas e gomas, tais como resinas
hidrogenadas, dimerizadas e polimerizadas, e suas misturas.
Exemplos de solventes de elastomeros, adequados para emprego
nesta Memoria Descritiva, incluem o éster de pentaeritritol
de resina de madeira e de goma hidrogenada parcialmente, o
ester de pentaeritritol de resina de madeira e de goma, o
éster de glicerol de resina de madeira, o éster de glicerol
de resina de madeira dimerizada parcialmente e resina de goma,
o éster de glicerol de resina de madeira e de goma polimeriza-
da, o ester de glicerol de resina de oleo elevado, o eéster
de glicerol de resina de madeira e resina de goma e de madeira
hidrogenada parcialmente e o éster de metilo hidrogenado parci-
almente de resina de madeira e de goma, e outros idénticos,
e suas misturas. O solvente de elastomeros pode ser empregado
na base de gomo, em quantidades de cerca de 2% ate cerca de

15%, e de preferéncia de cerca de 7% e cerca de 11%, em peso

da base de goma.

A base de goma pode, tambem, inclu-
ir emulsionadores, que auxiliam a dispersao dos componentes
imisciveis, num dnico sistema estivel. Os emulsionadores fiteis
incluem o monoestearato de glicerilo, a lecitina, os monoglice-
retos de acidos gordos, os digliceretos, o monoestearato de
glicol de propileno, e outros iddnticos, e suas misturas.
Un emulsionador preferido & o monoestearato de glicerilo.
0 emulsionador pode ser empregado em quantidades de cerca

de 27 até cerca de 15%, e de prefer&ncia de cerca de 77 ate




cerca de 11%, em peso da base da goma.

A base da goma pode, tambem, inclu-
ir plastificantes ou amaciadores, para proporcionar uma diver-
sidade de contexturas desejaveis e propriedades de consistén-
cia. Devido ao peso molecular baixo destes ingredientes, os
plastificantes e os amaciadores sao capazes de penetrar na
estrutura fundamental da base da goma, tornando-a plastica
e menos viscosa. Plastificantes e amaciadores uteis incluem
a lanolina, o acido palmitico. O &cido oléico, o acido esteari-
co, o estearato de s6dio, o estearato de potéssio, o triacetato
de glicerilo, a lecitina de glicerilo, o monoestearato de
glicerilo, o monoestearato de glicol de propileno, o monoglice-
reto acetilado, a glicerina, e outros idénticos, e as suas
misturas. As ceras, por exemplo, as ceras naturais e sinteti-
cas, os oleos vegetais hidrogenados, as ceras de petroleo
tais como as ceras de poliuretano, as ceras de polietileno,
as ceras de parafina, as ceras microcristalinas, as ceras
gordas, o monoestearato de sorbitano, o sebo, o glicol de
propileno, e as suas misturas, e outros idénticos, podemn,
tambem, ser incorporados na base de goma. Os plastificantes
e os amaciadores sao, de um modo geral, empregados, na base
da goma, em quantidades ate cerca de 20%, e de preferéncid
em quantidades de cerca de 97 ate cerca de 17%, em peso da

base da goma.

Os plastificantes preferidos sag
os 0leos vegetais hidrogenados e incluem o oleo de vagem d¢
soja e o o0leo de semente de algodao, que podem ser empregados
isoladamente ou em combinagao. Estes plasticizadores proporcio -
nam a base de goma com uma contextura boa e com caracteristicas
de um mascar macio. Estes plastificantes e amaciadores sao,
de um modo geral, empregados em quantidades de cerca de 57
atée cerca de 14%, e de preferé@ncia em quantidades de cercg

de 5% ate 13,5%, em peso da base da goma.

Num outro modo de realizagao prefe-
rido, o agente amaciador & a glicerina anidra, tal como 4
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Unidos da América (USP). A glicerina é& um 1iquido xaroposo,
com um sabor adocicado quente e tem uma capacidade de adogamen-
to de cerca de 60% da do agucar de cana..Visto que a glicerina
é hidroscopica, & importante que a glicerina anidra seja manti-
da sob condigoes anidras, durante toda a preparagéo da composi-

cao da goma de mascar.

A base de'goma pode, tambem, inclu-
ir quantidades eficientes de agentes para aumentar o volume,
tais como os adjuvantes minerais, que podem servir como agentes
de recheio e agentes texturais. Os adjuvantes minerais uteis
incluem o carbonato de calcio, o carbonato de magnésio, a
alumina, o hidroxido de aluminio, o silicato de aluminio,
o talco, o fosfato de tricalcio, o fosfato de dicalcio, e
outros idénticos, e suas misturas., Estes agentes de recheio
ou adjuvantes podem ser empregados, nas composicoes da base
da goma, em diversas quantidades. De preferéncia, a quantidade
do agente de recheio, quando empregado, deve encontrar-se
presente numa quantidade de cerca de 15% ate cerca de 407,
e, de preferéncia, cerca de 20% atée cerca de 30%, em peso

da base de goma.

Uma diversidade de ingredientes
tradicionais podem ser facultativamente incluidos na base
da goma, em quantidades eficientes, tais como os agentes calo-
rificos, os antioxidantes, os preservativos, os agentes aroma-
tizantes, e outros idénticos. Por exemplo, podem-se utilizar
o dioxido de tit&nio e outros corantes, adequados para a alimen
tagao, 'para os medicamentos e para aplicagaes cosmeticas,
conhecidos como corantes F, D. & C.. Um antioxidante, tal
como o hidroxitolueno butilado (BHT), o hidroxianidol butilado
(BHA), o galato de propilo, e as suas misturas, podem, também,
ser incluidos. Outros aditivos da goma de mascar convencionais,
conhecidos de um idividuo que tenha a proficilncia vulgar,

na tecnica da goma de mascar, podem, tambem, ser empregados

na base da goma,

A maneira, pela gqual os componentes
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empregando-se as tecnicas normalizadas e os aparelhos conheci-

dos dos peritos na teécnica. Num processo tipico, um elastomero
¢ misturado com um solvente de elastdmeros e/ou com um plasti-

ficante e/ou com um emulsionador, e & agitado durante um perio-
do dé cerca de 1 a 30 minutos. Depois de a misturagao se ter
completada, o componente de acetato de polivinilo e misturado
na mistura. O acetato de polivinilo, de peso molecular medio,
e, de preferéncia, misturado antes da adicao do acetato de
polivinilo de peso molecular baixo facultativo, para impedir
a criacao de bolsas de acetato de polivinilo, no dinterior
da mistura dos elastomeros. Os ingredientes remanescentes,
tais como a cera de baixo ponto de fusao, sao, entdo, mistura-

dos, quer volumosamente, quer incrementalmente, enquanto a
mistura da base da goma e misturada, novamente durante 1 a

30 minutos.

Num modo de realizacao, a composi-
cao da goma de mascar de caloria reduzida compreende uma base
da goma, presente numa quantidade de cerca de 40%7 até cerca
de 75%, em peso da composigao_da goma de ‘mascar, a qual compre-
ende (a) um elastomero, presente numa quantidade de cerca
de 0,57 ate cerca de 20%, em peso da base da goma, (b) um
polimero de acetato de polivinilo de peso molecular medio,
que tem um peso molecular de cerca de 35.000 até cerca de
55.000, presente numa quantidade de cerca de 10% até cerca
de 25%, em peso da base de goma, (c) um monoglicereto acetilado
presente numa quantidade de cerca de 4,5% atée cerca de 10%Z,
em peso da base de goma. (d) uma cera, com um ponto de fusao
inferior a cerca de 60°C, presente numa quantidade de cerca
de 6% ate cerca de 10%, em peso da base de goma, e (e) um
material, seleccionado do grupo constituido por solventes
de elastomeros, emulsionadores, plastificantes, agentes de
enchimentos e suas misturas, presentes numa quantidade para

perfazer a quantidade total da base de goma de 100%, em peso

da base da goma.

As composigaes da goma de mascar,
que empregam uma quantidade elevada de uma base da goma de

mascar, que tem um caracter hidrofilico engrandecido, encon—




tram-se descritas mais completamente na Patente N°, 4.872.884,
cuja revelacao & incorporada, nesta Memoria Descritiva, a

titulo de referéncia.

OQutras bases de gomas, que tém
uma maior natureza hidrofilica e que 520 adequadas para emprego
nas composigaes de goma de mascar de caloria reduzida, em
quantidades elevadas, poden, também, ser empregadas na presente
invengao. De um modo geral, estas bases de goma podem ser
empregadas em quantidades ate 99%, de preferéncia de cerca
de 40% até cerca de 85%, e com mais prefer@ncia de cerca de
40% até cerca de 75%, em peso da composigao da goma de mascar.
As bases de goma de mascar, que tém uma maior natureza hidrofi-
lica, dincluem, por exemplo, as que sao divulgadas na Patente
Norte Americana N9, 4.698.223, cuja divulgagcao é incorporada,
nesta Memoria Descritiva, a titulo de referdncia. A base da
goma e formulada com a composicao do agente edulcorante siner-
gistico encapsulado da invengao e com aditivos convencionais,
tais como um agente para aumentar o volume, para preparar uma

diversidade ampla de composicoes de goma de mascar edulcoradas.

A quantidade da base de goma,
empregada na composi¢ao da goma de mascar, e variavel, dependen
do de factores tais como o tipo da base da goma empregada,
a consisténcia desejada, e de outros componentes empregados
para se obter o produto da goma de mascar final. De um modo
geral, a base da goma, com um caracter hidrofilico engrandeci-
do, encontra-se presente na composigéo da goma de mascar,
numa quantidade de cerca de 50% ate cerca de 85%, de preferén-
cia de cerca de 50% até cerca de 75%, e com mais preferé@ncia
de cerca de 60% ate cerca de 70%, em peso da composigao da

goma de mascar.

Num outro modo de realizagao,
a composigao da goma de mascar contém quantidades inferiores
de uma base de goma de mascar. De um modo geral, a base da
goma, nestas composigoes de goma de mascar, encontra-se presen-
te numa quantidade ate cerca de 55%, de prefer&ncia de cerca

de 15% atée cerca de 40%, e com mais preferéncia de cerca de




20% ate cerca de 35%, em peso da composigao da goma de mascar.
Neste modo de realizacao, a base da goma compreende um elasto-

mero e uma diversidade de ingredientes tradicionais, tais
como um solvente de elastomeros, ceras, emulsionadores, plasti-
ficantes ou amaciadores, agentes para aumentar o volume tais
como adjuvantes minerais, que podem ser utilizados como agentes
de enchimento e agente texturais, agentes corantes, antioxidan-
tes, preservativos, agentes aromatizantes, e outros idénticos
e as suas misturas. Exemplos esclarecedores destes componentes

da base de goma tém sido estabelecidos no precedente.

Uma vez que seja preparada, a
base da goma pode ser formulada com uma composigao de agentes
edulcorantes sinergisticos encapsulados da presente invengao
e com aditivos convencionais, tais como um agente para aumentar
o volume, e um agente aromatizante, para se preparar uma diver-

gsidade de composicoes de goma de mascar.

Em complemento da base de goma,
a composig¢ao da goma de mascar pode incluir um agente para
aumentar o volume. Estes agentes para aumentar o volume (veicu-
los, extensores) podem ser soluveis em agua e incluir os agen-
tes para aumentar o volume seleccionados dentro do grupo consti
tuido por, mas nao limitados a, monosacaridos, disacaridos,
polisacaridos, alcoois de agucar, e as suas misturas; isomalte
(uma mistura racemica de alfa-D-glucopiranosil-1,6-manitol
e alfa-D-glucopiranosil-1,6-sorbitol, produzido sob o nome
comercial de "palatinit" por "Suddeutsche ZucKer"), maltodex-
trinas; hidrolisatos de amido hidrogenados; hexoses hidrogena-
das; disacaridos hidrogenados, minerais, tais como o carbonato
de calcio, talco, dioxido de titAnio, fosfato de dicalcio,
celuloses e outros afins, e as suas misturas. Os-  agentes para
aumentar o volume podem ser empregados em quantidades até
cerca de 607 e, de preferéncia, em quantidades de cerca de

257 ate cerca de 60%, em peso da composigao da goma de mascar.

Os agentes de agucar, para aumentar
o volume, adequados, dincluem os monosacaridos, os disacaridos
e os polisacaridos, tais como a xilose, a ribulose, a glucose

(dextrose), a manose, a galactose, a frutose (levulose), a4
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sacarose (actcar), a maltose, o aglucar invertido, o amido
hidrolisado parcialmente e os solidos do =xarope de milho,
e as suas misturas. As misturas de sacarose e os solidos do
xarope de milho sao os agentes para aumentar o volume preferi-

dos.

Os agentes para aumentar o volume
de alcool de actcar adequados incluem o sorbitol, o xilitol,
o manitol, o galactitol, o maltitol, e as suas misturas. As
misturas de sorbitol sao os agentes, para aumentar o volume,

de alcool de agucar preferidos.

0 maltitol & um alcool de agucar,
soluvel em égua, nao calorifico doce, ﬁtil, como agente para
aumentar o volume, na preparacao de bebidas e géneros alimenti-
cios, nao calorificos, e esta descrito mais pormenorizadamente
na Patente Norte Americana N, 3.708.396, cuja divulgagao
e incorporada nesta Memoria Descritiva, a titulo de referéncia.
0 maltitol & produzido por hidrogenagao da maltose, que &
o dissacarido redutor mais vulgar e encontra-se no amido e

em outros produtos naturais.,

A composigao da goma pode incluir
quantidades eficientes de aditivos convencionais, seleccionados
dentro do grupo constituido por plastificantes, amaciadores,
emulsionadores, ceras, agentes de enchimento, adjuvantes mine-
rais, agentes aromatizantes (aromatizantes), agentes colorantes
(colorantes, corantes), antioxidantes, acidulantes, agentes
de espessamento, e outros idénticos, e as suas misturas. Estesg
ingredientes encontram-se presentes, mna composicao da goma
de mascar, numa quantidade para perfazer a quantidade total
da composicao da goma de mascar a 100%. Por exemplo, nas compo-
sigoes da goma, sem agucar, ‘um edulcorante, tal como o sorbitol
ou outro alcool de agucar, pode, tambem, funcionar, como um

agente para aumentar o volume,

Os plastificantes, 0s agentes
amaciadores, os adjuvantes minerais, as ceras e os antioxidan-
tes referidos anteriormente como sendo adequados para o emprego

na base de goma, podem, tambem, ser empregados, na composicaog
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da goma de mascar. Exemplos de outros aditivos convencionais,
que podem ser empregados, incluem emulsionadores, tais como
a lecitina e o monoestearato de glicerilo, os agentes de espes-
samento, empregados isoladamente ou em combinagao com outros
amaciadores, tais como a celulose de metilo, os alginatos,
o "carrageenan", a goma de xantano, a gelatina, a alfarroba,
o tragacanto, e a vagem da alfarroba, os acidulantes tais
como o acido malico, o acido adipico, o acido citrico, o acido
tartérico, o acido fumérico, e as suas misturas, e os agentes
de enchimento, tais como os referidos anteriormente, sob a

categoria de adjuvantes minerais.

Os agentes aromatizantes que podem
ser empregados, incluem os aromas conhecidos dos tecnicos
da especialidade, tais como os aromas naturais e os artifici-
ais. Estes aromas podem ser escolhidos dentro dos O0leos aroma-
tizantes sintéticos e aromatizantes aromaticos e/ou 51eos,
oleoresinas e extractos derivados de plantas, folhas, flores,
frutos, e assim por diante, e suas combinacoes. Os 0leos aroma-
tizantes representativos, mas nao limitativos, incluem o oleo
da hortela, o oleo de cinamomo, o 0leo de "wintergreen" (sali-
cilato de metilo), o oleo de hortela—pimenta, o o0leo do cravo
da india, o oleo de cinamomo, o o0leo de badiana, o 0leo de
eucalipto, o 0leo de esséncia de tomilho. o o0leo de folha
de cedro, o o0leo de noz-moscarda, o oleo de saga, a noz-moscar-
da, o oleo de améndoa amarga, e o 0leo de cassia. Também aroma-
tizantes dteis sao os aromatizantes de frutas artificiais,
naturais e sintéticas, tais como a "vanila", e os o0leos citri-
cos dincluindo o limao, a laranja, a tilia, a toranja, e as
esséncias de frutas, incluindo a maga, a pera, o péssego,
a uva, o morango, a framboesa, a cereja, a ameixa, o ananas,
o damasco, etc. Estes agentes aromatizantes podem ser emprega-
dos na forma liquida ou solida, e podem ser empregados indivi-
dualmente ou em mistura. Os aromatizantes empregados habitual-
mente incluem a hortela, tal como a hortela-pimenta, o mentol,
a "vanilla" artificial, os derivados de cinamomo, e diversos
aromas de frutos, empregados quer individualmente, quer em

mistura, De modo geral, qualquer aditivo aromatizante ou géne-




ros de alimenticios, tais como os descritos em "Chemicals
Used in Food Processing", publicacao N, 1274, paginas 63

a 258, pela Academia Nacional de Ciéncias, pode ser empregado.

0 agente aromatizante pode ser
empregado quer na forma liquida, quer na forma ~seca. Quando
empregado na forma seca, os meios de secagem adequados, tais
como o pulverizador para secar o oleo, podem ser empregados.
Alternativamente o agente aromatizante pode ser absorvido
pelos materiais soluveis na agua, tal como a celulose, o amido,
o agiicar, a maltodextrina, e a goma arabica, ou pode ser encap-
sulado. As técnicas actuais, para a preparagao de tais formas
secas, sao bem conhecidas e nao constituem uma parte desta

invencao,

Os agentes aromatizantes da inven-
cao presente podem ser empregados em muitas formas fisicas
distintas, bem conhecidas na técnica, para proporcionar uma
quebra inicial do sabor ou uma sensagao prolongada do sabor
ou ambas. Sem se estar limitado para esse efeito, tais formas
fisicas incluem formas livres, tais como formas secas por
pulverizagao, formas reduzidas a po e formas em forma de conta,

e formas encapsuladas, e as suas misturas.

Os sistemas de distribuicao encap-
sulados, para os agentes aromatizantes ou para os agentes
edulcorantes, compreendem uma matriz hidrofdbica de gordura
ou cera, envolvendo um agente edulcorante ou um nuacleo de
agentes aromatizantes. As gorduras podem ser seleccionadas
de qualquer numero de materiais convencionais, tais como acidos
gordos, gliceretos ou ésteres de poliglicerol, eésteres de
sorbitol, e as suas misturas. Os exemplos de acidos gordos
incluem os Oleos vegetais hidrogenados, ou parcialmente hidro-
genado, tais como o o0leo de palma, o oleo de cerne de palma,
o o0leo de amendoim, o O0leo de semente de colza, o oleo de
farelo de arroz, o oleo de vagem de soja, o oleo de semente
de algodao, o o0leo de girassol, o oleo de acafrao, e as suas
misturas. Os gliceretos, que sao uteis, incluem os monoglice-

retos, os digliceretos e os trigliceretos.
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As ceras uteis podem ser escolhidas
dentro do grupo constituido por ceras naturais e sinteticas
e as suas misturas. Os exemplos, nao limitativos, incluem
a cera da parafina, o petrolatum, a '"carbocera", a cera micro-
cristalina, a cera de abelha, a cera de carnauba, a cera de
candélila, a lanolina, a cera de baga de loureiro, a cera
de cana de actucar, a cera de espermaceti, a cera de farelo

de arroz, e as suas misturas.

As gorduras e as ceras podem ser
empregadas individualmente ou em combinagao, em quantidades
que variam de cerca de 10 até cerca de 70%, e de preferéncia
em quantidades de cerca de 40 até cerca de 58%, em peso do
sistema encapsulado. Quando empregadas em combinacao, a gordura
e a cera estao presentes, de preferéncia, numa proporgao de

cerca de 70:10 até 85:15, respectivamente.

Os sistemas de distribuicao do
agente edulcorante e do agente aromatizante encapsulados e tipi
cos, estao divulgados nas Patentes N°.4.597.970 e Ne,4.722,845,
ambas dos Estados Unidos da América, cujas divulgacoes sao

. bt . . . z .
incorporadas, nesta Memoria Descritiva, a titulo de referéncia.

A quantidade do agente aromatizan-
te, empregado nesta invengéo, e, normalmente, uma questao
de preferéncia, sujeita a factores como o tipo da composicao
final da goma de mascar, o aroma individual, a base da goma
empregada, e a intensidade do aroma desejado. Deste modo,
a quantidade do aroma pode ser diverso, de modo a obter-se
o resultado desejado, no produto final, e tais variacoes estao
na capacidade dos peritos na tecnica, sem a necessidade de
experiéncias indevidas. Nas composicoes de gomas, o agente
aromatizante, esta, de um modo geral, presente em quantidades
de cerca de 0,02% até cerca de 5%, e, de preferéncia, de cerca
de 0,1% até cerca de 2%, e, com mais prefer@ncia, de cerca
de 0,8% ate cerca de 1,8%, em peso da composigao da goma de

mascar.,

Os agentes corantes proveitosos,

na presente inven¢ao, sao empregados em quantidades eficientes,
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para produzirem a cor desejada. Estes agentes corantes incluem
pigmentos, que podem ser incorporados em quantidades ate cerca
de 6%, em peso da composigao da goma. Um pigmento preferido,
o dioxido de titdnio, pode ser incorporado em gquantidades
ate cerca de 2%, e, de preferéncia, menos do que cerca de
1Z, em peso da composigao da goma. Os corantes podem, também,
incluir cores naturais alimenticios e tintas adequadas para
produtos alimenticios, medicamentos e aplicagoes comésticas.
Estes corantes sao conhecidos como tintas e lacas F.D.& C.
Os materiais, aceitaveis para os empregos precedentes, sao,
de preferé&ncia, soluveis na agua. Unm exemplo ilustrativo &
a tinta indigoide, conhecida como Azul N°. 2 F.D.& C., que
é um sal de disodio do acido 5,5-indigotindisulfonico, e a
tinta de trifenilmetano, conhecida como Verde N°, 1 F.D. & C.,
que & o sal de monosodio de 4—[}—(N—etil—ﬂ—sulfonio—benzilami—

no)difenilmetilenoj—[ﬁ—(N—etil—N—E—sulf6niobenzil)—delta—Z,5—

—ciclohexadienoiminé]. Uma descricao completa de todos os
corantes F.D. & C. e as suas estruturas quimicas corresponden-

tes pode ser encontrada na Enciclopedia de KirK-Othmer da Tec-

nologia Quimica, 3a. Edicao, no volume 5, péginas 857 a 884,
cujo texto & incorporado nesta Memoria Descritiva, a titulo

de referéncia.

Oleos e gorduras adequados emprega-
veis nas composigoes de gomas, incluem as gorduras animais
ou vegetais, hidrogenadas parcialmente, tais como o oleo de
coco, o oleo de cerne de palma, o sebo de vaca, banha de porco,
e outros idénticos. Estes ingredientes, quando empregados,
encontram-se, de um modo geral, presentes em quantidades ate
cerca de 7%, e, de preferéncia, até cerca de 3,5%, em peso

da composicao da goma.

De acordo com esta invencao, uma
quantidade eficiente da composigcao edulcorante sinergistica
encapsulada 15 misturada na composicao da goma de mascar.
Num modo de realizacao preferido, o ester de l-metilo de N-
~L-alfa-aspartil-L-fenilalanina encontra-se presente, numa
quantidade de cerca de 0,065% ate cerca de 0,095%, em peso

da composigcao da goma de mascar. Num modo de realizagao, mais




preferido, o ester de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenilala-
nina encontra-se presente numa quantidade de cerca de 0,07%
ate cerca de 0,09%, em peso da composicao da goma de mascar.
Num modo de realizacao, o mais preferido, o ester de l-metilo
de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina encontra-se presente numa
quantidade de cerca de 0,075% ate cerca de 0,085%, em peso
da composigao da goma de mascar. Como ficou estabelecido no
precedente, o ester de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenila-

lanina e o sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-
-ona-2,2-dioxido encontram-se presentes no nucleo da composigao
do agente edulcorante sinergistico encapsulado, numa combinacao
sinergistica. Num modo de realizacao preferido, a combinagao
sinergistica do éster de l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-feni-

lalanina e do sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-
-ona-2,2-dioxido encontra-se presente, numa proporgao, em
peso, de cerca de 40:60 ou de cerca de 20:80, respectivamente,
e, com mais preferéncia, numa proporgcao, em peso, de cerca

de 40:60, respectivamente.

Quando o nucleo dos agentes edulco-
rantes energicos e protegido pelo acetato de polivinilo e
pela camada de revestimento do emulsionador, o efeito da inten-
sidade edulcorante da composigao do agente edulcorante sinergis
tico encapsulado & vincadamente maior do que a esperada pela
mera combinacao dos agentes edulcorantes energicos, numa compo-—
sigao da goma de mascar. Em conformidade, as composigoes dos
agentes edulcorantes sinergisticos encapsulados dos requerentes
tém a vantagem de requerer quantidades menores do agente edul-
corante, para edulcorar, adequadamente, a composigao da goma
de mascar, em relagao as composigoes conhecidas, empregando

. ~ . 2 .
as mesmas combinagcoes de agentes edulcorantes sinergisticos.

Num modo de realizacao preferido,
a invencao presente e dirigida para uma composicho de goma
de mascar edulcorada, a qual compreende:
(A) uma base da goma;
(B) um agente para aumentar o volume:

(C) um agente aromatizante; e
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(D) uma composicao de agentes edulcoran-

e . .
tes sinergisticos encapsulados, a qual compreende:

(a) uma combinagao sinergistica do éster
de 1l-metilo de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina e do sal de
potassio do 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona-2,2-dioxido, em
que a combinagao sinergistica encontra-se presente numa quanti-
dade de cerca de 0,01% até cerca de 50%, em peso da composicao

dos agentes edulcorantes encapsulados;

(b) um emulsionador, presente numa quan-
tidade de cerca de 0,57 ate cerca de 20%Z, em peso da composigao
dos agentes edulcorantes encapsulados, e seleccionado o grupo
constituido por lecitina, eésteres de estearatos, ésteres de
palmitatos, ésteres de oleatos, esteres de gliceretos, poliés-

teres de sacarose, esteres de poliglicerol, e as suas misturas.

(c) acetato de polivinilo, que tem um
peso molecular de cerca de 2.000 até cerca de 14.000, presente
numa quantidade de cerca de 40% ate cerca de 93%, em peso
da composigao dos agentes edulcorantes encapsulados;

em que o ester de l-metilo de N-L-alfa-
—aspartil-L-fenilalanina se encontra presente numa quantidade
de cerca de 0,065 ate cerca de 0,095%, em peso da composigao

da goma de mascar.

A presente invencao também inclui
um proceso para a preparagao das composigoes de goma de mascar
aperfeigoadas, incluindo as formulagoes quer da goma de mascar,
quer da goma de balao. As composigoes da goma de mascar podem
ser preparadas empregando-se tecnicas normalizadas e o equipa~-
mento conhecido dos técnicos da especialidade. O aparelho
util, de acordo com a presente invencao, compreende o aparelho
para a misturagcao e para o aquecimento, bem conhecido .nas
técnicas de produgao da goma de mascar, e, por isso, a seleccao

do aparelho especifico sera aparente ao artesao.

Num tal processo, uma composigao
de goma de mascar e feita misturando-se a base da goma com

a composicao do agente eduldorante sinergistico encapsulado




com os outros ingredientes da composigao da goma de mascar
final desejada. Os outros ingredientes serao, habitualmente,
incorporados mna composigao, conforme for ditadopela natureza
da composicao desejada, como e bem conhecido dos tecnicos
da especialidade. As composigoes finais de goma de mascar
sao preparadas, prontamente, empregando-se os processos conhe-

cidos, de um modo geral, na tecnologia dos produtos alimentici-

os e na especialidade das gomas de mascar.

Por exemplo, a base de goma &
aquecida a uma temperatura suficientemente elevada, para amaci-—
ar a base, sem, de modo adverso, afectar a producgao, fisica

2 . - . . .
e quimica, da base. As temperaturas optimas utilizadas poden
variar, dependendo da composigcao de base da goma empregada,
mas tais temperaturas sao prontamente determinadas pelos peri-

tos na tecnica, sem uma grande experiéncia.

A base de goma é fundida, convenien
temente, a temperaturas que oscilam entre cerca de 60°C e cerca
de lZOOC, durante um periodo de tempo suficiente para fundir
a base. Por exemplo, a base da goma pode ser aquecida, sob
estas condigaes, durante um periodo de cerca de trinta minutos,
precisamente antes de ser misturada, incrementalmente, com
os ingredientes remanescentes da composigao da goma, tais
como a composicao dos agentes edulcorantes sinergisticos encap-
sulados da invencao, os plastificantes, o amaciador, o agente
para aumentar o volume, e/ou os agentes de recheio, os agentes
edulcorantes e o0s agentes aromatizantes, para plasticizar
a mistura, bem como para modular a dureza, a viscoelasticidade
e a formagao da base. Continua-se a misturagao ate que se
obtenha uma mistura uniforme da composicao de goma. Em seguida,
a mistura da composigao da goma pode ser formada nas formas

desejadas para a goma de mascar.

Num modo de realizacao especifico,
a presente invencao refere-se a um processo para a preparacgao
de uma composicao de goma de mascar adocicada, o qual compreen-
de:

(1) o proporcionamento dos seguintes
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ingredientes da composigao da goma de mascar:

(A) uma base da goma;

(B) um agente para aumentar o volume;

(C) um agente aromatizante;

(D) uma composigao de agentes edulcoran-
tes sinergisticos encapsulados, a qual compreende:

(a) uma combinagao sinergistica
de eéster de l-metilo da N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina com
o sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona~-2,2-
~dioxido, em que a combinacao sinergistica encontra-se presente
numa quantidade de cerca de 0,01% até cerca de 50%, em peso,

da composi¢ao dos agentes edulcorantes encapsulados;

(b) um emulsionador, presente
numa quantidade de cerca de 0,57 até cerca de 20%Z, em peso
da composicao dos agentes edulcorantes encapsulados, e selec-
cionado do grupo constituido por lecitina, ésteres de esteara-
tos, esteres de palmitatos, ésteres de oleatos, ésteres de
gliceretos, poliésteres de sacarose, esteres de poliglicerol,
e as suas misturas; e

(c) acetato de polivinilo, qus
tem um peso molecular de cerca de 2.000 ate cerca de 14.000,
presente numa quantidade de cerca de 40% até cerca de 937%,

em peso da composigao dos agentes edulcorantes encapsulados;

em que o ester de l-metilo dg
N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina se encontra presente numg

quantidade de cerca de 0,0657% ate cerca de 0,095%, em pesg

da composigao de goma de mascar;

(2) a fusao e a misturagao do acetatq
de polivinilo e do emulsionador, para se formar uma misturag

homogénea;

(3) a misturagao da combinagao sinergis-
tica de ester de l-metilo da N-L-alfa-aspartil-L-fenilalaning
com o sal de potassio do 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-ona-
-2,2-dioxido, numa mistura homogénea, para se formar uma mass3
semi-solidag




(4) o arrefecimento da massa semi-solida,
para se obter uma composigao de agentes edulcorantes encapsula-
dos,'e a trituracao do solido para se obter uma dimensao dese-

jada de particulas;

(5) a misturacao das particulas da compo-
sigao dos agentes edulcorantes encapsulados, para se obter
uma mistura homogénea da base de goma, do agente para aumentar

o volume, e do agente aromatizante; e

(6) a formagao da mistura da goma de

mascar da etapa (5), em formas adequadas.

Atraves desta Memoria Descritiva,
fez-se refer@ncia a diversas publicacoes. As revelacoes, nestas
publicagoes, sao dincorporadas, nesta Memoria Descritiva, a
titulo de referé&ncia, com a finalidade de mais completamente

se descrever o estado da tecnica.

A presente invencao e, aléem disso,
ilustrada pelos exemplos, que se seguem, que nao pretendenm
limitar o Ambito efectivo das reivindicagoes. Todas as partes
e percentagens, nos exemplos e atraves da Memoria Descritiva
e reivindicacoes, sao em peso da composicao final, salvo indi-

cagao em contrario.

EXEMPIOS 1 a 12,

Estes exemplos ilustram uma compa-
racao da intensidade de adogamento em face do tempo, para
as composicoes de goma de mascar, que compreendem o Aspartamo

e o Acesulfame-K, nas diversas formas e proporgoes.

As composigoes dos agentes edulco-
rantes dos Exemplos 1 a 12 foram preparadas empregando-se
diversas formas e proporgcoes do Acesulfame-K e Aspartamo.
As trés formas empregadas do agente edulcorante intenso foram:
(1) forma livre, sem encapsulacao, libertacao total; (2) uma
forma encapsulada, um niucleo edulcorante revestido com uma
camada de revestimento de acetato de polivinilo e um emulsiona-
dor; e (3) uma forma encapsulada revestida, um nticleo edulco-

rante revestido com uma camada de revestimento de acetato




de polivinilo, e um emulsionador, seguido pelo revestimento
da forma encapsulada com uma camada de revestimento adiconal
de gordura ou de cera. As combinacoes do Acesulfamo-K (Ace-
_X) e Aspartamo (APM), empregadas nas composigcoes do agente
edulcorante, como uma percentagem, em peso, da composigao
da goma de mascar, e as formas nas quais os agentes edulcoran-

tes foram empregados [livre (livre), forma encapsulada (capsu-

la) e forma encapsulada revestida (cépsula revestida)], estao

estabelecidas na Tabela 1, como Exemplos 1 a 12.
TABELA 1.

COMPOSICOES DE AGENTES EDULCORANTES

Exemplo APM APM Ace-X Ace-X Ace-K
livre capsula livre capsula capsula
revestida revestida

(percentagem, em peso, da Composicao da Goma)

1 0.1964 0.0655
2 0.2619

3 0.0900 0.1719

4 0.0524 0.2095

5 0.0720 0.2880

6 0.0900 0.1719

7 _ 0.0900 0.1719

8 0.0720 0.2880

9 0.0720 0.2880

10 0.0718% 0.2867%
11 0.0720% 0.1800 0.1080%
12 0.0900% 0.0370 0.1350%

* 0 Aspartamo e o Acesulfamo-K foram encapsulados no mesmo

.
nucleo.

As composicoes de agentes edulcoran
tes encapsulados, estabelecidas na Tabela 1, foram preparadas
fundindo-se o acetato de polivinilo (1.267 gramas) com o emul-

sionador (400 gramas), e misturando-se os componentes da camada

- 23 -




exterior a uma temperatura de cerca de 850C, durante cinco
minutos aproximadamente. A quantidade dos agentes edulcorantes
enérgicos, estabelecidos na Tabela 1, foi, entao, adicionada
e misturada minuciosamente na massa fundida, durante um curto
periodo adicional de misturagao., A mistura resultante foi
arrefecida ate a temperatura ambiente. O solido foi, entﬁo,
triturado até uma dimensao de malha normalizada dos Estados
Unidos da Ameéerica de cerca de 60 (250 microns), para produzir

particulas, na forma granulada.

As particulas da composicao dos
agentes edulcorantes dos Exemplos 1 a 12 foram, em seguida,
incorporadas numa composicao convencional de goma de mascar,
empregando-se as técnicas convencionais de processamento,
bem conhecidas na técnica. As gomas de mascar tinham a composi-

cao estabelecida na Tabela 2.

TABELA 2

COMPOSIGOES DA GOMA DE MASCAR

Componente Pexcentagem, em peso, da composiggo
total
Base da goma 11-45%
Agente para aumentar o volume (sorbitos/manitol) 30-607
Humidificante 8-13%
Agente amaciador 0,1-0,5%
Agente aromatizante 0,9-1,17
Composigao do agente edulcorante 0,5-3%

Un conjunto de peritos em sabores
avaliou a intensidade relativa de edulcoracao das doze composi-
coes da goma de mascar, dos Exemplos 1 a 12, como uma funcao
do tempo. Os peritos classificaram os produtos da goma de
mascar, pela intensidade de adogamento e aroma, ao fim de
30 segundos, 2 minutos, 6 minutos, 10 minutos e 15 minutos,

empregando uma escala de proporgoes de 0 a 100, em que O desig-




na nenhum adocamento e 100 designa adogamento extremo. Os
prototipos de goma de mascar foram avaliados ao acaso, e 0S8
resultados foram reunidos. Os resultados das experiéncias

de avaliacao do adogamento estao representados na Tabela 3.
TABELA 3.

INTENSIDADE DE ADOGAMENTO

Tempo
Exemplo 30 sec 2 min 6 min 10 min 15 min
1 75 60 10 0 0
2 75 50 0 0 0
3 70 65 10 0 0
4 75 65 15 10 5
5 80 75 20 15 5
6 65 60 15 10 0
7 55 65 25 20 15
8 60 65 10 10 5
9 60 70 25 15 25
10 55 75 25 20 10
11 70 80 20 10 0
12 70 80 30 15 10

A goma de mascar do Exemplo 1
(controlo), que continha o Acesulfamo-K livre e o Acesulfamo-
-XK revestido, perdeu a sua dogura depois de 10 minutos dg
tempo de mascar. A goma de mascar do Exemplo 2 (controlo),
que continha unicamente Acesulfamo-K livre, perdeu a sua edul-
coragao depois de seis minutos do tempo de mascar. A gomg
de mascar do Exemplo 3, que continha Aspartamo livre e Acesul-
famo-K 1livre, numa proporgcao de 40:60, respectivamente, e
Aspartamo numa quantidade de 0,097, em peso da composigag
da goma de mascar, perdeu o seu adogamento apos seis minutos
de tempo de mascar. A goma de mascar do Exemplo 4, que continha

o Aspartamo encapsulado e o Acesulfamo-K livre, numa proporcad
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de 20:80, respectivamente, e Aspartamo numa quantidade de
0,052%, em peso da composicao da goma de mascar, reteve a
sua edulcoragao mesmo depois de 15 minutos de tempo de mascar.
A goma de mascar do Exemplo 5, que tambem continha o Aspartamo
encapsulado e o Acesulfamo-K 1livre, mas numa proporgcao de
20:80, respectivamente, e o Aspartamo numa quantidade de
0,072%, em peso da composigéo da goma de mascar, tambem reteve
o seu sabor apos 15 minutos de tempo de mascar. A goma de
mascar do Exemplo 6, que continha o Aspartamo encapsulado
e o Acesulfamo-K livre numa proporgao de 40:60, respectivamen-

te, e o Aspartamo numa quantidade de 0,09% em peso da composi-

cao da goma de mascar, reteve o seu sabor durante 10 minutos
apos o tempo de mascar. A goma de mascar do Exemplo 7, que
continha Aspartamo encapsulado e revestido e Acesulfamo-K
livre numa proporcao de 40:60, respectivamente, e Aspartamo
numa quantidade de 0,09%, em peso da composigéo da goma de
mascar, reteve o seu sabor apds 15 minutos de tempo de mascar.
A goma de mascar do Exemplo 8, que continha o Aspartamo livre
e o Acesulfamo-K livre numa proporgao de 20:80, respectivamen-

te, e o Aspartamo numa quantidade de 0,072%, em peso da compo-

sigao da goma de mascar, reteve o seu sabor apos 15 minutos
de tempo de mascar. A goma de mascar do Exemplo 9, que continha
o Aspartamo encapsulado e revestido e o Acesulfamo-K 1livre
numa proporgao de 20:80, respectivamente, e o Aspartamo numa
quantidade de 0,072%, em peso da composigao da goma de mascar,
reteve o seu sabor apos 15 minutos do tempo de mascar. A goma
de mascar do Exemplo 10, que continha o Aspartamo encapsulado
e o Acesulfamo-K encapsulado numa proporgao de 20:80, respecti-
vamente, encapsulados no mesmo nﬁcleo, e o Aspartamo numa
quantidade de 0,077, em peso da composigao da goma de mascar,
reteve o seu sabor apos 15 minutos de tempo de mascar. A goma
de mascar do Exemplo 11, que continha o Aspartamo encapsulado,

o Acesulfamo-XK livre, e Acesulfamo-K encapsulado numa proporcao
de 20:80, respectivamente, e Aspartamo numa quantidade de
0,07%, em peso da composicao da goma de mascar, reteve o seu
sabor apos 10 minutos de tempo de mascar., A goma de mascar

do Exemplo 12, que continha Aspartamo encapsulado, Acesulfamo-
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-X livre numa proporgao de 20:80, respectivamente, e Aspartamo
numa quantidade de 0,09%, em peso da composicao da goma de

mascar, reteve o seu sabor apos 15 minutos de tempo de mascar.

Estes exemplos revelam que as
composigaes da goma de mascar, que contém combinagoes sinergis-
ticas encapsuladas de Aspartamo e Acesulfamo-K no mesmo nucleo
(Exemplos 10 a 12) tinham uma intensidade edulcorante maiorx
do que a das composigoes contendo unicamente o Aspartamo livre
e o Acesulfamo-K livre. Os exemplos revelam, tamem, que as
gomas de mascar, que tém graus de dogura satisfatorios, podem
ser preparados empregando-~se Aspartamo em quantidades tao

reduzidas como 0,07%, em peso da composicao da goma de mascar.

EXEMPLOS 13 a 20

Estes exemplos ilustram uma compa-
racao da intensidade de adogamento, em funcao do tempo, das
composigoes de goma de mascar, que compreendem o Aspartamo

e o Acesulfamo-X, nas diversas formas e proporgoes.

As composigoes dos agentes edulco-
rantes, dos Exemplos 13 a 20, foram preparadas empregando-
-se diversas formas e proporgoes do Acesulfamo-K e do Asparta-
mo. As combinagoes do Acesulfamo-K (Ace-K) e Aspartamo (APM),
empregadas nas composigcoes dos agentes edulcorantes, como
uma percentagem, em peso, da composicao da goma de mascar,
e as formas em que os agentes edulcorantes foram empregados
[iivre (livre), forma encapsulada (capsula), e forma encapsula-
da revestida (cépsula revestida)] estao estabelecidas na Tabela

4, como os Exemplos 13 a 20.

TABELA 4




TABELA 4

COMPOSIGOES DOS AGENTES EDULCORANTES

Exemplo APM APM APM Ace-K Ace-X Ace-X
livre capsula capsula livre capsula capsula
revestida revestida

(percentagem, em peso, da composigao da goma)

13 0.095 0.1425

14 0.1782 0.0594 0.0693 0.0231
15 0.095% 0.1425%

16 0.095 0.1425

17 0.020 0.075 0.1425

18 0.095%  0,07%%* 0.1425%

19 0.1781 0.0594
20 0.1306 0.0522 0.0522

* 0 Aspartamo e o Acesulfamo-K foram encapsulados no mesmo

nucleo.

als als
R

Umn mistura seca pulverizada de Acesulfamo-K, que proporciona

um adocamento franco.

As composigoes dos agentes edulco-
rantes encapsuladas dos Exemplos 13 a 20 foram preparadas
como foram estabelecidas no precedente, para os Exemplos 1
a 12. As composigoes dos agentes edulcorantes dos Exemplos
13 a 20 foram, em seguida, incorporadas numa goma de mascar,
que possuia a composigao estabelecida no precedente na Tabela

2, por utilizagao das tecnicas de processamento convencionais.

Umn conjunto de peritos de sabor
avaliou a intensidade edulcorante relativa das doze composigoes
de goma de mascar dos Exemplos 13 a 20, em funcao do tempo.
Os peritos classificaram os produtos da goma de mascar pela
sua intensidade de adogcamento e aroma, ao fim de 30 segundos,
2 minutos, 6 minutos, 10 minutos e 15 minutos, empregando-

-se uma escala de proporcao de 0 a 100, em que O designa nenhum
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adocamento e 100 designa adogamento extremo. Os prototipos
da goma de mascar foram avaliados numa ordem ao acaso e 0S
resultados foram explorados. os resultados /das experiéncias
de avaliacao de adogamento estao representados nas Figuras
1 arv.

A goma de mascar do Exemplo 15,
que continha o ntcleo do agente edulcorante multiplo encapsula-
do contendo o Aspartamo e o Acesulfamo-~K, e a goma de mascar
do Exemplo 13 (controlo), que continha o Aspartamo livre e
o Acesulfamo-K livre, tinham quantidades semelhantes dos agen-
tes edulcorantes, cerca de 0,23757Z. A goma de mascar do Exemplo
15 tinha uma quantidade mais elevada da adogamento libertadq
nas fases posteriores, do que a goma de mascar do Exemplo
13. A goma de mascar do Exemplo 15 e a do Exemplo 13 nao reve-

laram qualquer diferenga no seu aroma e textura de mascar.

A goma de mascar do Exemplo 15,
que continha o nicleo do agente edulcorante multiplo encapsula-
do contendo o Aspartamo e o Acesulfamo-K, revelou, tambem,
mais libertagcao de sabor, particularmente a meio tempo de
mascar, do que a goma de mascar do Exemplo 19 (controlo),
que continha a Acesulfamo-K livre e o Acesulfamo-K encapsulada
revestido, e a composicao de goma de mascar do Exemplo 20
(controlo, que continha o Aspartamo livre, o Aspartamo encapsu-

lado e o Aspartamo encapsulado revestido.

Havia uma diferenga pequena dg
sabor, entre a goma de mascar do Exemplo 15, qﬁe continha
o nicleo do agente edulcorante multiplo encapsulado contendg
o Aspartamo e o Acesulfamo-K, e a goma de mascar do Exempld
14, que continha o Aspartamo livre e o Aspartamo revestidg
e o Acesulfamo-K livre e o Acesulfamo-K revestido, mesmo apesar
de a goma de mascar do Exemplo 14 conter cerca de um tergd
mais do agente edulcorante. A goma de mascar do Exemplo 13
revelou ligeiramente mais de aroma e de amargor e tinha un

mascar mais macio do que o da goma de mascar do Exemplo 14,

A goma de mascar do Exemplo 15,

que continha o nucleo do agente edulcorante multiplo encapsula-
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do Exemplo 16, que continha o Aspartamo encapsulado e o Acesul-

do contendo o Aspartamo e o Acesulfamo-K, a goma de mascar

famo-K livre, e a goma de mascar do Exemplo 17, que continha
o Aspartamo encapsulado, o Aspartamo encapsulado revestido,
e o Acesulfamo-K livre, tinham quantidades idénticas de agentes
edulcorantes, cerca de 0,2375%. A goma de mascar do Exemplo
15 revelou uma docura mais inteira, ao mascar de meia fase,
do que a da goma de mascar do Exemplo 17. A goma de mascar
do Exemplo 16 tinha uma intensidade de adogamento a meio cami-
nho entre as intensidades das gomas de mascar dos Exemplosg
15 e 17. As gomas de mascar dos Exemplos 15, 16 e 17 nao reve-
laram qualquer diferenga no aroma, e uma diferengca pequena

na textura.

A goma de mascar do Exemplo 18,
que continha o nicleo do agente edulcorante multiplo encapsula-
do contendo o Aspartamo e o Acesulfamo-K e o Acesulfamo-K
livre, e tinha 0,307%Z de agentes edulcorantes, revelou graug
idénticos de adogamento (excepto inicialmente quando a gomd
de mascar do Exemplo 18 manifestou ter uma intensidade de
adogamento mais elevada) ao da goma de mascar do Exemplo 14,
que continha o nucleo do agente edulcorante multiplo encapsula-
do revestido contendo o Aspartamo e o Acesulfamo-K, o Aspartamo
livre e o Aspartamo-K livre, que tinha uma quantidade maig
elevada de agentes edulcorantes, 0,337. A goma de mascar dd
Exemplo 18 manifestou-se ser um pouco mais aromatizante ¢
amarga. Nao havia, essencialmente, qualquer diferenca na textu-

ra, entre as gomas de mascar dos Exemplos 18 e 14,

Estes exemplos revelam que ag
composigaes da goma de mascar, contendo a combinagao encapsula-
da de Aspartamo e Acesulfamo-K (Exemplo 15) tém uma intensidade
de adogamento mais elevado do que as composigoes contendd

unicamente o Aspartamo livre e o Acesulfamo-X livre.

A invengao descrita deste modd
torna oObvio que a mesma pode variar sob muitos aspectos. Taig
variagaes nao devem ser consideradas como um afastamento ddg
espirito e do Ambito da invengéo, e todas as tais modificacoes

pretendem estar incluidas no &mbito das reivindicacoes, que se-

guem
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Processo para a preparagao de
uma composicao doce de goma de mascar, caracterizado por compre
ender:

(1) partir-se dos seguintes ingredientes da composicao de

goma de mascar:

(A) uma base de goma;

(B) um agente de volume;

(C) um agente aromatizante; e

(D) um agente edulcorante na forma de uma composigao

sinergistica encapsulada constituida por:

(a) uma combinacao sinergistica de éster l-metilico
de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina e com o
sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-
-ona-2,2-dioxido, em que a combinacao sinergisti-
ca esta presente numa quantidade desde cerca
de 0,01Z a cerca de 50%, em peso da composicao
de agente edulcorante encapsulada;

(b) um emulsionador que se encontra presente numa
quantidade entre cerca de 0,57 e cerca de 203,
em peso da composigao de agente edulcorante
encapsulada, e que & seleccionado dentro do
grupo que consiste em lecitina, ésteres de estea-
ratos, esteres de palmitatos, esteres de oleatos,
ésteres de gliceridos, poliésteres de sacarose,
esteres de poliglicerol e suas misturas; e

(c) acetato de polivinilo, com um peso molecular
desde cerca de 2.000 até cerca de 14.000, que
se encontra presente numa quantidade de cerca
de 407 a cerca de 93% em peso da composicao de
agente edulcorante encapsulada;
em que o éster l-metilico de N-L-alfa-aspartil-
-L-fenilalanina esta presente numa gquantidade
desde cerca de 0,065% a cerca de 0,095%, em peso

da composigao para goma de mascar ;
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(2) a fusao e mistura do acetato de polivinilo com o emulsiona-

dor para formar uma mistura homogenea;

(3) a mistura da combinagao sinergistica de éster l-metilico
de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina com o sal de potassio
de 6-metil-1,2,3-oxatiazina-4(3H)-ona-2,2-dioxido de modo
a se obter uma mistura homogeénea, para se formar uma massa

semi-solida:

(4) o arrefecimento da massa semi-solida para se obter uma
composigao de agente edulcorante solida encapsulada e
a moagem do solido para uma determinada dimensao de parti-

cula desejada;

(5) a mistura das particulas da composicao de agente edulcoran-
te encapsulada para se obter uma mistura homogénea da

base de goma, do agente de volume e do agente aromatizan-—

te; e

(6) a formacao de uma mistura da goma de mascar do passo (5)

em configuragcoes adequadas.

Processo de acordo com a reivindi-
cacao 1, caracterizado por o eéster l-metilico de N-L-alfa-
—aspartil-L-fenilalanina estar presente numa quantidade entre
cerca de 0,077 e cerca de 0,09%, em peso da composigao de
goma de mascar.

Processo de acordo com a reivindi-
cacao 2, caracterizado por o éster l-metilico de N-L-alfa-
raspartil-L-fenilalanina estar presente numa quantidade entre

Ferca de 0,075% e cerca de 0,085%, em peso da composicao de
goma de mascar.

Processo de acordo com a reivindi-

racao 1, caracterizado por a combinagao sinergistica do éster




l-metilico de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina com o sal de
potassio de 6—metil—1,2,3—oxatiazin—4(3H)—ona—2,2—di6xido
estar presente segundo uma relacao em peso de cerca de 40:60,

respectivamente.

Processo de acordo com a reivindi-
cagéo 1, caracterizado por o emulsionador ser o monoestearato
de glicerilo que esta presente numa quantidade entre cerca
de 2% e cerca de 15%, em peso da composigcao de agente edulco-

rante encapsulada.
- 62 -

Processo de acordo com a reivindi-
cagao 1, caracterizado por o acetato de polivinilo ter um
peso molecular que varia entre cerca de 2.000 e cerca de
12.000.

Processo de acordo com a reivindi-
cagao 6, caracterizado por o acetato de polivinilo ser mistura-
do com um material seleccionado dentro do grupo que consiste

em resinas, colofonias, terpenos, elastomeros, ceras e suas

misturas.

Processo de acordo com a reivindi-
cagao 1, caracterizado por a base de goma estar presente numa

quantidade ate cerca de 55%, em peso da composigcao de goma

de mascar,

Processo de acordo com a reivin-
dicagao 1, caracterizado por a base de goma estar presente
numa quantidade desde cerca de 507 ate cerca de 85%, em peso

da composigao de goma de mascar.
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Processo de acordo com a reivindi-
cacao 1, caracterizado por a composicao de agente edulcorante
compreender ainda um material ceroso seleccionado dentro do
grupo que consiste em ceras animais, ceras vegetais, ceras

sintéeticas, ceras de petréleo, e suas misturas.,

A requerente reivindica a priorida-
de do pedido de patente norte—americano apresentado em 31

de Outubro de 1990, sob o numero de séerie 606,230.

[
e
6]
o
[*]

a, 30 de Outubro de 1991
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RESUMO

"PROCESSO PARA A PREPARAGAO DE COMPOSIGOES SINERGISTICAS ENCAP-
SULADAS DE AGENTES EDULCORANTES QUE COMPREENDEM ASPARTAMO
E ACESULFAMO-K"

A invencao refere-se a um processo
para a preparagéo de uma composigéo de goma de mascar adocica-

da, que compreende

(1) partir-se dos seguintes ingredientes da composicao de

goma de mascar:

(A) uma base de gomaj

(B) um agente de volume;

(¢c) um agente aromatizante; e

(D) um agente edulcorante na forma de uma composigao

sinergistica encapsulada constituida por:

(a) uma combihaggo sinergistica de éster l-metilico
de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina e com o
sal de potassio de 6-metil-1,2,3-oxatiazin-4(3H)-
-ona-2,2-dioxido, em que a combinacao sinergisti-
ca esta presente numa quantidade desde cerca
de 0,01%Z a cerca de 50%, em peso da composicao
de agente edulcorante encapsulada;

(b) um emulsionador que se encontra presente numa
quantidade entre cerca de 0,57 e cerca de 20%,
em peso da composigao de agente edulcorante encap
sulada, e que e seleccionado dentro do grupo
que consiste em lecitina, gsteres de estearatos,

ésteres de palmitatos, ésteres de oleatos, este-

res de gliceridos, poliésteres de sacarose,
ésteres de poliglicerol e suas misturas; e

(¢) acetato de polivinilo, com um peso molecular
desde cerca de 2.000 até cerca de 14.000, que
se encontra presente numa gquantidade de cerca

de 40% a cerca de 93%, em peso da composicao




de agente edulcorante encapsuladas

em que o ester l-metilico de N-L-alfa-aspartil-
_L-fenilalanina esta presente numa quantidade
desde cerca de 0,065%2 a cerca de 0,095%Z, em

peso da composigcao para goma de mascar;

(2) efectuar a fusao e mistura do acetato de polivinilo com

o emulsionador para formar uma mistura homogenea;

(3) efectuar a mistura da combinagcao sinergistica de eéster
l-metilico de N-L-alfa-aspartil-L-fenilalanina com o sal
de potassio de 6-metil-1,2,3-0oxatiazina~-4(3H)-ona-2,2-
-didxido de modo a se obter uma mistura homogénea, para

.
se formar uma massa semi-solidaj;

(4) efectuar o arrefecimento da massa semi-solida para se
obter uma composicao de agente edulcorante solida encapsu-

lada e a moagem do solido para uma determinade dimensao
de particula desejada:

(5) efectuar a mistura das particulas da composigao de agente
edulcorante encapsulada para se obter uma mistura homogéenea

da base de goma, do agente de volume e do agente aromati-

zantey e

(6) formar uma mistura da goma de mascar do passo (5) em confi-

guragoes adequadas.
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