B) (1) KUULUTUSJULKAISU
(8) UTLAGGNINGSSKRIFT 81745

o AV - [ T o,
C 0 NI B 7

cee
| S PR R et e A ..

(51) Kv.1k.5 - Int.c1.5

PR S A IS SRR S0\

B 220 41/56
(21) Patenttihakemus - Patentansédkning 860310
(22) Hakemispdivd - Ansékningsdag 22.01.86
SUOMI-FINLAND (24) Alkupiivi - Lépdag 22.01.86
(F1) (41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 25.07.86

(44) Nihtaviksipanon ja kuul.julkaisun pvm. -
. . . . . Ansdkan utlagd och utl.skriften publicerad 31.08.90
Patentti- ja rekisterihallitus 9 P

Patent- och ngiStOl’StyrQlSQﬂ (32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet
24.01.85 BE 214385 P 13.12.85 EP 85870180 P
(71) Hakija - Sdkande

1. International Industrial Engineering SPRL, Rue Louis Hymans, 9C - Bte 4, Bruxelles,
Belgium, (BE)

(72) Keksijd - Uppfinnare
1. Szadkowski, Stanislav, Rue Louis Hymans, 9C - Bte 4, Bruxelles, Belgium, (BE)

(74) Asiamies - Ombud: Berggren Oy Ab
(54) Keksinnon nimitys - Uppfinningens bendmning

Laite valuputken viemiseksi paikalleen ja vaihtamiseksi

Anordning for att montera och byta ut ett gjutror
(56) Viitejulkaisut - Anférda publikationer

GB A 1322761 (B 22D 41/08), GB A 1597215 (B 22D 41/08)
(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Valuputken (2) paikalleenvienti- ja -aset-
tamislaite, 3jolla Xxulunut putki (2') vei-
daan vaihtaa valua keskeyttamatts, kun
liikkuvan levyn (3) ja valuputken (2) muo-
dostama yksikkd on asennettu liukumaan oh-
jaimilla (9, 9'), jotka vialittdvit ylds-

pdin suuntautuvan tyoSntdvoiman. Jos vaih-
toputki (2) vied&&n Kk&&nt&malli kokillin 5
(19) reikidan (18), putken vaihto voidaan
suorittaa jakeluallasta (S5) nostamatta.
— 2
I L !
S P




Anordning fOr att montera och byta ut ett
gjutrdr (2), med vilken ett slitet rér (2')
kan bytas ut utan att avbryta gjutningen,
dd enheten som bildas av en rérlig skiva
(3) och gjutrdret (2) monterats att ldpa

pd styrare (9, 9'), vilka 6verfdr en upp-
dtriktad skjutkraft. Om utbytsréret (2) £&-
res i kokillens (19) h3l (18) genom att
svdnga det, kan rdrbytet utfdras utan att
lyfta férdelningskédrlet (5).

81745



1 81745

Laite valuputken viemiseksi paikalleen ja vaihtamiseksi

Tdmd keksintd liittyy laitteeseen valuputkien paikalleen
viemiseksi ja vaihtamiseksi tiivistettdvdn pohjasta tyhjen-
nettdvdn valualtaan valuaukon alapuolelle, jossa valual-
taassa on pohjaseindmd sisdltden tulenkestidvdd materiaalia
olevan pohjalevyn, jossa on mainittu valuaukko, jokaisen
valuputken yldp88n ollessa kiinnitetty liikkuvaan levyyn,
joka laite k#sitt88 ohjauskiskovdlineet vahint&&n kahden
valuputken samanaikaisen liukuvan liikkeen yll&pit8miseksi,
ja tybntdvdlineet valuputkien liu'uttamiseksi ohjauskis-
koja pitkin.

Suurin osa tdlld hetkell& tunnetuista suljinlaitteista,
joilla valun jakelualtaat voivat olla varustetut, ei anna
mahdollisuutta suorittaa pitkisd valujaksoja, koska suhteel-
lisen lyhyen ajan kuluttua joudutaan t&md tai tuo herkédsti

kuluva tulenkestdvd osa uusimaan.

FR-patentissa no 2 065 592 kuvataan laitetta, jolla voidaan
asettaa paikalleen metallisulatesdilitn valuaukon jatkeeseen

vaihdettavia valuputkia.

Valuputket, joiden tehtdvénid on johtaa sula metalli muottiin
tai kokilliin, ovat helposti kuluvia osia. Ne ovat sité&
siind m88rin, ettd niiden kayttdiks rajoittaa valuaikaa.

Virtauksen 1l8helld samoin kuin valuputkien sis&lld tapahtu-
van kulumisen vuoksi osoittautuu tarpeelliseksi uusia suh-
teellisen lyhyen ajan kuluttua yksi tai toinen kuluva tulen-
kestdvd osa. Ndiden valuputken vaihtamisten vuoksi ei t&hé&n
mennessd ole pddsty toteuttamaan pitkid valujaksoja.

Putkenvaihdon mahdollistamiseksi jatkuvatoimisessa valulait-
teistossa GB-patentissa no 1 563 955 ehdotetaan metallur-
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giassa kdytettdvdd allasta, joka on varustettu suljinlait-
teella ja valuputkella, jonka ldpi metallisulate virtaa va-
lisdiliotd tai muottia kohti, Jjossa on vain poikkileikkauk-

seltaan pieni aukko valuputken sovittamista varten.

Ohjauselimilld varustetulla k&dsittelylaitteella voidaan put-
kea siirtdd jokseenkin vaakasuoraa rataa pitkin ja k&d&dntdd
se Jjokseenkin vaakasuorasta asennosta pystysuoraan asen-
toon, jolloin se voidaan panna paikalleen valulinjaan tar-

vitsematta nostaa pois vidlijakeluallasta.

Valuputki pannaan paikalleen sovittamalla putken suu 1lii-
tos-osaan, Jjonka muodostaa sisdpuolisen valureiin ulkoreu-
nus. Tamd toimenpide vaatii valujakson tdydellistd katkai-
semista. Tdlld tavoin aikaansaadun 1liitoksen haittana on,
ettda se heikentdd valukanavan tiiviyttd ja sen seurauksena
huonontaa metallin laatua. Sulan metallin suojaamiseksi ha-
pettumiselta osoittautuu vilttamattdmiksi sovittaa valurei-

dn ldhelle jokin neutralointielin, esimerkiksi argonia si-
sdltdvs.

FR-patentista n:o 1 478 778 tunnetaan tulenkestivii ainetta
oleva suljin jatkuvatoimiseen valuun tarkoitettuihin metal-
lurgiassa kiytettdviin sHilidihin. Se kdsittdd liikkuvan
tulenkestdvdd ainetta olevan levyn, joka voi liukua sylinte-
rin kdyttdming pitkin ylempiia levyd, joka on kiinnitetty va-
lureidn sulkemisasentoon. Vivut, joihin vaikuttavat toises-
sa pddssd jouset, painavat liikkuvan levyn tiiviissi koske-
tuksessa ylempdd levyd vasten. Tillaisella laitteella voi-
daan helposti vaihtaa 1liukuvan sulun 1liikkuva tulenkestiva

levy, mutta silli ei voida vaihtaa valuputkia jakeluallasta
nostamatta.

Monia muita mekaanisia laitteita on kehitetty wvaluputkien
vaihtamista varten valualtaan poistoaukkoon. Muun muassa
hakija itse on FR-patenttihakemuksellaan n:o 2 424 085 suo-

jannut laitteen, joka on tarkoitettu tulenkestidvien
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valuputkien vaihtamiseen jakoaltaan alla. Putket panostetaan
poikkisuunnassa pystyasennossa vdlilaitteisiin, jotka muo-
dostuvat esim. tukivaunuista, jotka vied#in valuasentoon
liu'uttamalla niit8 suoraviivaista, jokseenkin vaakasuoraa,

valuakselia vastaan kohtisuoraa rataa.

Valuputket painetaan tiiviisti jakoallasta vasten vipuvar-
rella, joka on niveldity yhteen yhteiseen vaunuun. Jokainen
vipu on varustettu vapaasta padstdidn kiskoa pitkin liikku-
valla pydrdlld, jota painetaan alaspdin jouselle, joka nojaa

valuallasta vasten.

Ndissd8 tunnetuissa laitteissa on mahdotonta asettaa vierek-
kdin kaksi perdkkdistd putkea. Tukivaunun rakenteen vuoksi
j&8 putken levyjen v&8liin vaisté&mdttd tyhjd tila, jonka
vuoksi putkea ei voida vaihtaa valua keskeyttdm&ttd. Samoin
putken poistamiseksi vdlilaitteesta ja uuden putken asetta-
miseksi, josta putkesta sovitetaan sisd#n jatkuvatoimiseen
valumuottiin uppoava pdd, joudutaan vidlttdmidttd nostamaan
jakoallasta poikittaissuuntaisen tdyttdvaiheen suorittamista

varten.

Tamdn keksinndn tavoitteena on valttd8 joutumasta keskeyttad-
mddn valua vdlijakoaltaan nostamisen vuoksi. Sen tavoitteena
on myds pystyd vaihtamaan valuputket helposti erikseen
kullakin linjalla, niin ettd valu voi jatkua keskeytymatta
pitkaan.

Tdm&n aikaansaamiseksi keksinn®élle on tunnusomaista se,

mitd on m3&ritelty patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa.
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Keksinndn erddn tunnusmerkin mukaan ohjaimet on asennettu
vipujen p&ihin, Jjoiden tehtidvidnd on vilittii vastakkaiseen
pddhdn kohdistuva voima, tiiviin kosketuksen aikaansaamisek-—
si sidelevyn ja liikkuvan levyn ja valuputken muodostaman
Yksikon vidlille.

Sidelevy ja siihen 1liittyvid 1liikkuva levy, joka on tarkoi-
tettu liukumaan suoraviivaista rataa sidelevyd pitkin, muo-
dostavat edullisesti jyrkemmdn suoran muodostavan edelli

mainitun radan mddrittamin kaltevan tason.

Erdassd erityissuoritusmuodossa hydrauliset sylinterit, jot-
ka siirtdvdt suoraviivaisesti liikkuvia putkiin liitettyji
levyjd eli suljinlevyjid, on sovitettu levyjen radan suuntai-
sesti, ohjauskiskojen taakse.

Keksinndn muita tunnusmerkkejd ja yksityiskohtia selviii
Seuraavasta yksityiskohtaisesta selityksests, jossa viita-
taan liitteend oleviin piirustuksiin, jotka esittdvidt erss-

td keksinndn suoritusmuotoa, joka esitetddn keksintdi ra-
joittamattomana esimerkkini.

Ndiss&d piirustuksissa:

kuvio 1 esittdid tasokuvana erdstd keksinnén mukaista valu-
putken paikalleenpanolaitetta:
~ kuvio 2 on sivukuva kuviossa 1 esitetystd laitteesta:

- kuvio 3 on osaksi irrotettu pddtykuva Xkuvioissa 1 ja 2
esitetystd laitteesta:

- kuvio 4 esittiis takapuolelta kuvioissa 1 ja 2 esitettys
laitetta;

kuvio 5 on Pystyleikkauskuva laitteesta, joka on liitetty
kaltevaan sidelevyyn, ja

kuvio 6 esittii valuputken panemista paikalleen laittee-

seen, joka on varustettu sylinterills, joka aikaansaa
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tyontdvarren takaisinvetidmisen.

Ndissd kuvioissa samat viitenumerot tarkoittavat samoja tai

samankaltaisia osia.

Kuviot 1-4 esittdvdt laitetta, jota on merkitty kokonaisuu-
dessaan viitenumerolla 1, liikkuvaan levyyn 3 liitetyn vaih-
toputken 2 viemiseksi 3ja asettamiseksi paikalleen 1liikku-
vaan levyyn 3' liitetyn kdytetyn putken 2' tilalle kayttd-
asennossa ja joka laite muodostuu piadlavetista 4, joka on

tarkoitettu asennettavaksi valun jakelualtaan 5 alapuolelle
valuaukon 7 l&dhelle.

Jakelualtaassa voi olla jo valmiina liukusuljin. T&dllainen
suljin ei muodosta estettd keksinndn mukaisen laitteen 1
kiinnittdmiselle suoraan. Kuviossa 3 esitetyssd jatkuvatoi-

misessa valulaitteistossa sulkimena on vyksinkertaisesti
tulppa 7'.

Kuten kuvioissa 1 ja 2 on esitetty, valuputket 2, 2', jois-

ta kukin on liitetty liikkuvaan levyyn 3, 3', liukuvat liu-
kuvan suljinlaitteen alalevyd pitkin.

Td118in sidelevynd 6, 3jota pitkin paikalleenvienti- ja
-asettamislaite 1 liukuu, on jakelualtaan 5 eli valusangon
pohjalevy. Valuputkeen 2, 2' liitetty liikkuva levy 3, 3°
toimii t&116in tiivisteeni pohjasuulakkeen 8 ja sidelevyn

6, joka on painettuna istukkatiilti 8' ja tiivistysrengasta
vasten, vialills.

Sidelevy 6 voi muodostua useista erillisisti tulenkestivis-

td osista.

Kahden ohjauskiskon 9, 9
6 ndhden kalteva,

avulla, joiden rata on sidelevyyn
niin ettd ne lidhenevit valuaukkoa 7, voi-

daan valuputken 2 1liikkuva levy 3 kiristdd vshitellen side-
levyd 6 vasten.
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Tydntd ylOspdin saadaan aikaan jousilla 10, 10', jotka on
asennettu melkoisen etdisyyden p&ddhdn valuaukosta 7. Kuten
kuviosta 2 ndkyy, ohjauskiskot 9, 9' on asennettu vipujen
12, 12' p&d&hdn, joista kummankin vastakkaiseen pishin vai-
kuttavat Jjouset 10, 10' loitontaen sitid altaan 5 tilasta
11. Voima, jonka ohjauskiskot 9, 9' kohdistavat Xuhunkin
valuputkeen 2 liitettyyn liikkuvaan levyyn, jotka siirtyviat
mainittuja alle jédnnitettyjd kiskoja 9, 9' pitkin, kasvaa
sitd mukaa kun levyt lihestyvdt valuaukkoa 7. Tamad ylos-
pdin suuntautuva tydntd painaa kdytetyn valuputken 2’ ja vas-

taavasti vaihtovaluputken 2 1liikkuvat levyt 3, 3' tiiviisti
sidelevyn 6 liukutasoa vasten.

Ohjauskiskojen 9, 9' kaltevuus on sellainen, ettsi puristus
lisd&ntyy, kun jokin valuputkista 2, 2' 1ldhestyy valuauk-
koa, Jja vdhenee, kun se etddntyy siitd, jolloin mainittu
odotusasennossa 14 oleva levy voidaan helposti vetdd loitol-
le valuaukosta 7.

Liikkuvien levyjen 3, 3' suoraviivaisen liikkeen aikaansaa
tyontbvarsi 15, jota kidyttdd pari hydraulisia sylintereiti
16, 16', jotka on sovitettu rinnakkain aikaansaamaan tarvit-
tavan voiman valuputkien vaihtamiseksi nopeasti kadyttien
parhaalla mahdollisella tavalla hyvdksi pientd korkeussuun-
nassa kdytettdvissi olevaa tilaa.

Vaihtovaluputki 2 tydntii kdytOssd olevaa putkea 2°'.

Keksinndn mukaisella laitteella 1 voidaan valuputki 2' wvaih-

taa uuteen jatkuvatoimisessa valulaitteistossa keskeyttidmit-~
td havaittavasti valujaksoa.

Kun valuvaiheen aikana huomataan, etti valuputki 2' on kulu-

nut tai viallinen, sijoitetaan vaihtoputki 2 paikalleen oh-
jauskiskojen 9, 9 mddrittdmdlle ohjausradalle.

Siirt&mdlld ohjausrataa pitkin irrotetaan ja loitonnetaan
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kdytetty putki 2' valuvydhykkeelti odotusasentoon 14°' ja sa-

manaikaisesti vieddidn vaihtoputki 2 valukanavan alle.

Kahden valuputken 2, 2' suoraviivainen siirtiminen voidaan
suorittaa myds kierteilld varustetun tangon Jja mutterin

tyyppiselld laitteella.

Valuputken liitos muodostuu siledsti liitdnndstd, jonka omi-
naisuutena on erinomainen tiiviys Jja se, ettd se voidaan

tehdd helposti liikkumattomaksi.

Kuten kuviossa 3 on esitetty, paikalleenvientilaite on ka-
sittelylaite, jolla vaihtoputki 2 voidaan viedi vaakasuoras-
sa asennossa paikalleen. Alapdd 17 tydnnetdin kokillin 19
reikddn 18 k&didntidmills valuputki olennaisesti vaakasuoran
akselin ympé&ri. Kun putki on saatu pystyasentoon, sitd
liu'utetaan poikkisuunnassa kokillin reidn aukkoa pitkin
kahden kuviossa 4 esitetyn sylinterin 16, 16' avulla, niin
ettd valuputken kaula saadaan valuaukon kohdalle. Kiskot
9, 9' painavat jousien 10, 10' vaikutuksesta toimivien vipu-
jen 12, 12' avulla valuputkessa 2 olevan levyn 3 sidelevyi
6 vasten.

Erddssd pienid teelmid varten tarkoitetun jatkuvatoimisen
valulaitteiston erityissuoritusmuodossa sidelevy 6 on sovi-
tettu kaltevaksi, niin ettd seqkaltevuus noudattaa putkien
paikalleenvientirataa niiden odotusasennosta jatkuvavalu-
asentoon.

Kun kysymys on pienen poikkileikkauksen omaavasta muotista,
esimerkiksi pienii teelmiid varten tarkoitetusta muotista,
jollainen on esitetty kuviossa 5, on putken 2 uppopiiti 17
vaikea tyOntdd muottiin 19 ja kallistaa putkea 2 sitd tai
muotin 19 seinidmii vahingoittamatta, etenkin silloin kun si-
delevyn 6 3ja muotin 19 vilinen etdisyys on pieni. Muotin
19 kapeus estdd nimittidin tyontdmdstd putkea 2 paikalleen
kovin kaltevassa asennossa.
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Sidelevyn 6 kaltevalla sovituksella pyritddn helpottamaan
putken uppopddn 17 tyontdmistd paikalleen, koska t&1l16in
putki voi olla korkeammalla kuin jos levy 6 olisi vaakasuo-

rassa.

Tamd putki 2 on siis vdhemmdan vinossa kuin jos se olisi
tyodnnetty klassilliseen paikalleenvienti- ja -asettamislait-

teeseen, jossa sidelevy 6 on vaakasuorassa.

Sitd mukaa kun putkea 2, 2' liu'utetaan muottiin 17, putki
nousee pystyy ja siihen 1liittyvd levy 3, 3' pddsee asettu-
maan tiiviisti sidelevyd 6 vasten. Tdmd pidtee myds putken
2 poisvetdmiseen, se kun kallistuu vidhitellen, toisen nous-
tessa pystyyn.

Ndin siis wvaluputki voidaan vaihtaa nostamatta jakeluallas-
ta.

Sovittamalla sidelevy 6 viistoon voidaan myds pienentdd Jja-
kelualtaan pohjan ja muotin etdisyyttd toisistaan puuttumat-

ta putken upotuskorkeuteen.

Tydntdsylinterien 16, 16', jotka on sovitettu sivulle taak-
sepdin valuputkien 2, 2' paikalleenvientiradasta, erityis-
asento mahdollistaa nimittdin putkien 2, 2' panemisen pai-
kalleen ja ottamisen pois kallistamalla niitd pystytasossa,
joka kulkee putken 2, 2' paikalleenvientiradan kautta, valu-
asentoon, kun aikaisemmin paikalleenpano- Jja poistovaiheet
jouduttiin suorittamaan poikittaissuunnassa, joka on hanka-
lampi, Xkun jakelualtaaseen kuuluu useita rinnakkaisia valu-

linjoja.
Kuviossa 5 esitetyssd erityistapauksessa, jossa sovitus on

kalteva, kdytetty putki pannaan paikalleen Jja vaihdetaan

seuraavasti.

Ensisijaisesti huolehditaan suljinlevyn 3" panemisesta
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paikalleen paikalleenvienti- ja -asettamislaitteeseen ja
sen viemisestd valuaukon 7 kohdalle liu'uttamalla siti oh-
jauskiskoja 9, 9' pitkin. Sitd mukaa kun suljinlevyd vie-
dddn valuaukkoa 7 kohti tydntdvarren 15 vaikutuksesta vivut
12 ja jouset 10 tydntdvit levyd yldspdin ja painavat sen
tiiviisti sidelevyd 6 vasten.

Kun suljinlevy 3" on paikallaan, hydrauliset sylinterit 16,
16' vedetddn uudelleen ja tydntdvarsi vedetddn sivulle apu-
sylinterilld 20. Paikalleenvienti- ja -asettamislaittee-
seen voidaan t&l16in panna valuputki, joka tydnnetiin oh-
jauskiskojen 9, 9' pdissi olevaan vapaaseen tilaan kallista-
malla valuputkea. Kun putki on pantu paikalleen ohjauskis-
koille, tydntovarsi 15 ojennetaan ja putkeen 2 1liittyvi
levy 3 viedddn odotusasentoon 14 suljinlevyd vasten tydnts-
varrella 15, joka toimii sylintereiden 16, 16' vaikutukses-

ta.

Valu kdynnistetddn heti kun valuputkea siirretidian valuauk-
koa kohti. TyontSvarren 15 tydnndn vaikutuksesta putkeen 2
liittyvan levyn 3 reunus asettuu tiiviisti vieressi olevaa
suljinlevyn 3" reunusta vasten. Liitinlevy 3 muodostaa sul-
jinlevyn 3" kanssa yhtendisen pinnan, joka painuu tiiviisti
sidelevyd 6 wvasten. Td116in riittd8d vain, ettd wvaluputki
pannaan paikalleen liu'uttamalla sit3d sylintereiden 16, 16

tyontamansg.

Kun valun aikana havaitaan, ettd valuputki 2, josta on tul-
lut putki 2', on kulunut tai viallinen ja ettd se tdytyy
vaihtaa, keskeytetddn valu hetkeksi suljinlevyn 3" avulla,
joka siihen asti on pidetty odotusasennossa 14' ohjauskis-
koilla 9, 9°'.

Suljinlevy 3" wviedddn paikalleen toisen tyontdvarren 15°',
joka on jdykdsti kiinnitetty kaksitoimisten hydraulisten sy-
lintereiden 16, 16' midnndnvarsiin, avulla. Kulunut putki

2' viedddn odotusasentoon 14 suljinlevyn 3" tySntamani.
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Kiskojen 9, 9' rakenteen ansiosta kulunut putki 2' irtoaa
ja voidaan helposti vetdid pois paikalleenvientilaitteesta

ja korvata uudella putkella, koska tydntdvarsi 15 on sisidn-

vedettava.

Kun uusi valuputki 2 on pantu paikalleenvienti- ja -asetta-
mislaitteeseen 1, se voidaan panna nopeasti paikalleen valu-
kanavan alle.

Kuluneen putken 2' vaihtamiseen uuteen putkeen kuluva koko-
naisaika on erittdin 1lyhyt. Taitavilla kdyttdjilld siihen
kuluu korkeintaan kymmenkunta sekuntia. Lisdksi se voidaan
suorittaa tarvitsematta hdiritd muita samaan jakelualtaa-
seen liittyvid valulinjoja, koska se suoritetaan pitkittidis-

suunnassa kiskojen 9, 9' mddrittdmdn radan jatkeessa.

On selvidd, ettd keksintd ei rajoitu edelld kuvattuihin suo-
ritusmuotoihin ja ettd niihin voidaan tehdd monia muutoksia
keksinndn alasta poikkeamatta, ainakin mikdli ne eividt sodi

seuraavia patenttivaatimuksia vastaan.
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Patenttivaatimukset

1. Laite (1) valuputkien (2) paikalleen viemiseksi ja
vaihtamiseksi tiivistettdvdn pohjasta tyhjennettdvdn valual-
taan (5) valuaukon alapuolelle, jossa valualtaassa on poh-
jaseindmd sisdltden tulenkestdvdid materiaalia olevan pohja-
levyn (6), jossa on mainittu valuaukko (7), jokaisen valu-
putken (2) yldpddn ollessa kiinnitetty liikkuvaan levyyn

(3, 3’), joka laite k#sittdi:

ohjauskiskovdlineet (9, 9') v&hintdidn kahden valuputken

(2) samanaikaisen liukuvan liikkeen ylldpitdmiseksi, ja
tydntdvdlineet (15) valuputkien (2) liu’uttamiseksi ohjaus-
kiskoja (9, 9’) pitkin, tunne t t u siiti, ettd maini-
tut ohjauskiskovédlineet (9, 9') on sijoitettu valuaukon (7)
alapuolelle ja ulottuvat siit3d molempiin suuntiin rataa
pitkin, joka on yhdensuuntainen mainitun pohjalevyn (6)
kanssa, ohjauskiskovdlineilld (9, 9’) ollessa radan molemmin
puolin vinot putkea tukevat pinnat, jotka kulkevat ylospédin
kohti valuaukkoa (7), ohjauskiskovilineiden (9, 9’) toimies-
sa siten, ettd ne tukevat ensimmiistd valuputkea (2) valu-
asennossa pystysuorassa linjassa valuaukon (7) kanssa,
mainitun ensimmdisen valuputken (2) ollessa painettu pohja-
levyd (6) vasten muodostamaan ilmanpit#vén tiivistyskytken-
ndn ja toisen valuputken (2) ollessa odotusasennossa maini-
tun valuaseman (7) vieressi,

ja siitd, ettd mainitut tydntdvilineet (15) tyontdvdt mai-
nittua toista valuputkea (2) vinoa pintaa pitkin siten,

ettd molempien putkien liikkuvat levyt (3, 3’) yhdistyvit
muodostaen ilmatiiviin tiivistyslevypinnan ja siten, ettd
toinen putki (2) tydntdid ensimmiista putkea (2) pois valu-
asemasta (7) ja itse asettuu valuasemaan (7).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet t u
siitd, ettd mainitut ohjauskiskovidlineet (9, 9’) ja pohjale-
vy (6) ovat oleellisesti vaakasuoria siten, ettd mainittu
rata on oleellisesti kohtisuora kaatoakseliin n&dhden.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet t u
siitd, ettd se kdsittdd mybs vipuvilineet (12, 12’'), jotka
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liittyvdt ohjauskiskovdlineiden (9, 9') vaakasuorasti vas-
takkaisiin pdihin, jotka ovat mainitun kaatoakselin vieres-
sd, ohjausvalineiden (9, 9’) pakottamiseksi yl&spdin yh-
teyteen pohjalevyn (6) kanssa; ja jousivdlineet (10, 10’)
ohjauskiskovdlineiden (9, 9’) pakottamiseksi yl&spdin.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd liikkuva levy (3, 3’) on tasainen levy.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd tydntdvdlineet (15) kdsittévdt hydrauliset sy-
linterit (16, 16’), jotka ulottuvat samansuuntaisesti maini-
tun lineaarisen radan kanssa ja jotka sijaitsevat ohjauskis-
kovdlineiden (9, 9’) takana kohtisuorassa suunnassa lineaa-

riseen rataan nadhden.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunne¢ttu
siitd, ettd tydbntdvdlineet kdsittdvat tydntdvarren (15),
joka on yhdistetty hydraulisiin sylintereihin (16, 16') ja
ulottuvat lineaariseen rataan ja sen yli kohtisuorassa
suunnassa siihen toisen valuputken (2) kiinnittdmiseksi,

ja vdlineet tydntdvarren (15) vetdmiseksi pois radasta.

7. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unnet tu

siitd, ettd pohjalevy (6) on vino vaakatasoon ndhden.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd liikkuva levy (3, 3’), Jjoka on kiinnitetty
jokaiseen valuputkeen (2) on vino kulmassa, joka sopii
yhteen pohjalevyn (6) kaltevuuskulman kanssa.



13 81745

Patentkrav

1. Anordning (1) fOr att montera och byta ut gjutrédr (2)
nedanfdr gjuttppningen i ett fdrt&tbart gjutkdrl (5) med
bottentappning, vilket gjutkdrl uppvisar en bottenvidgg
innehdllande en bottenplatta (6) av eldfast material f&rsedd
med ndmnda gjutdppning (7), varvid den 6vre &ndan av varje
gjutrdér (2) har fastgjorts vid en r4rlig platta (3, 3'),
vilken anordning innefattar:

styrskensmedel (9, 9') f6r att upprdtthdlla tva gjutrdr

(2) samtidigt i glidande rérelse och skjutmedel (15) for
att glida gjutrdren (2) utmed styrskenorna (9, 9'),
kdnnetecknad av att ndmnda styrskensmedel (9,
9') har placerats nedanfdr gjutdppningen (7) och stricker
sig d&rifran till de bdda riktningarna utmed en bana, som
8r parallell med ndmnda bottenplatta (6), varvid styrskens-
medlen (9, 9') uppvisar pd b&gge sidor av banan sneda rdrs-
tddande ytor, som l8per uppat mot gjutdppningen (7), styrs-
kensmedlen (9, 9') fungerar s&, att de sttder det fdrsta
gjutrdret (2) i gjutposition i vertikal linje med gjutdpp-
ningen (7), det ndmnda fO8rsta gjutréret har tryckts mot
bottenplattan (6) f6r att bilda en lufttdt packningskopp-
ling och det andra gjutrdret (2) befinner sig i vénteposi-
tion bredvid n&mnda gjutposition (7),

och att ndmnda skjutmedel (15) skjuter ndmnda andra gjutror
(2) utmed den sneda ytan sd, att de rérliga plattorna (3,
3') av de bidgge rdren fdrenar sig och bildar en lufttéit
packninsplattyta och sd, att det andra rdtret skjuter det
férsta rdret (2) bort frdn gjutposition (7) och stédller

sig sjalvt i gjutposition (7).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 nne t e c k -
nad av att ndmnda styrskensmedel (9, 9') och bottenpat-
ta (6) 8r vdsentligen horisontala sa, att ndmnda bana &r
védsentligen vinkelr&t i forhdllande till gjutningsaxeln.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k & nne teck -
n ad av att den innefattar ocksa hdvarmsmedel (12, 12'),
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som forenar sig med de horisontalt motsatta &ndarna av
styrskensmedlen (9, 9'), som ligger bredvid n&mnda gjut-
ningsaxel, f6r att tvinga styrningsmedlen (9, 9') uppat i
ingrepp med bottenplattan (6); och fjadermedel (10, 10')
fot att tvinga styrskensmedlen (9, 9') uppat.

4. Anordning enligt patentkravet 1, k @& nne teck -
n ad av att den rorliga plattan (3, 3') 4r en plan platta.

5. Anordning enligt patentkravet 2, k a nne teck -

n ad av att skjutmedlen (15) innefattar hydrauliska cylin-
drar (16, 16'), som stridcker sig parallella med den ndmnda
linedra banan och som ligger bakom styrskensmedlen (9, 9')

i en vinkelrat riktning i férhdllande till den linedra
banan.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k 8 nne teck -

n ad av att skjutmedlen innefattar en skjutarm (15), som
har f6renats med hydrauliska cylindrar (16, 16') och
strdcker sig till den linedra banan och d&r&éver i vinkelrat
riktning daremot fOr att fastgtra det andra gjutrdret (2),
och medel f6r att dra skjutarmen (15) bort fran banan.

7. Anordning enligt patentkravet 1, k 8 nne teck -
n ad av att bottenplattan (6) 4r sned i férhdllande till
horisontalplanet.

8. Anordning enligt patentkravet 7, k & nne teck -
nad av att den rérliga plattan (3, 3'), som har fast-
gjorts vid varje gjutrdr (2) ligger i en sned vinkel, som
passar ihop med bottenplattans (6) lutningsvinkel.
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