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SCHWEISSTECHNIK

Die Erfindung betrifft eine Kupplungsvorrichtung
zum Verbinden einzelner Komponenten in der
Schweildtechnik, bei der an je einer Komponente ein
Kupplungsteil (39, 40) angeordnet ist und diese
steckbar miteinander verbindbar sind. Zur Schaffung
einer derartigen Kupplungsvorrichtung, bei der ein
einfacher und kostenginstiger Aufbau erzielt und
eine  sichere  Verbindung der  einzelnen
Komponenten untereinander gewéhrleistet wird ist
vorgesehen, dass ein Kupplungsteil (39) einen
Fixierstift (52) zum Eingriff in eine Rastnut (57) am
anderen Kupplungsteil (40) aufweist.
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Die Erfindung betrifft eine Kupplungsvorrichtung zum Verbinden einzelner Komponenten in der
Schweifdtechnik, bei der an je einer Komponente ein Kupplungsteil angeordnet ist und diese
steckbar miteinander verbindbar sind.

Es sind bereits Brenner, insbesondere Schweillbrenner bekannt, bei denen die Gasdise in
einfacher Form direkt auf einen Grundkdrper aufgesteckt wird. Weiters sind auch Brenner be-
kannt, bei denen am Grundkérper ein Mittel, insbesondere eine Schraubverbindung, zur Auf-
nahme der Gasdise angeordnet ist, wobei hierzu wiederum eine spielfreie bzw. starre Kopp-
lung bzw. Verbindung mit der Gasdiise geschaffen wird.

Die US 4 695 702 A beschreibt einen Schweillbrenner, der mit dem Schlauchpaket tiber einen
Bajonettverschluss verbunden werden kann. Weitere Kupplungen werden beispielsweise in der
US 5 338 917 A oder der US 3 783 233 A beschrieben. Ein Nachteil bekannter Kupplungssys-
teme liegt dabei entweder in einer relativ aufwendigen Konstruktion oder in einer unzureichend
sicheren Verbindung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kupplungsvorrichtung der gegenstandlichen Art
zu schaffen, wobei ein einfacher und kostengiinstiger Aufbau erzielt wird und eine sichere
Verbindung der einzelnen Komponenten untereinander gewéhrleistet wird.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine angegebene Kupplungsvorrichtung geldst, bei der
ein Kupplungsteil einen Fixierstift zum Eingriff in eine Rastnut am anderen Kupplungsteil auf-
weist. Durch den Fixierstift kann eine optische Kontrolle der ordnungsgeméfen Verbindung der
Kupplungsteile durchgefiihrt werden. Weiters kann durch den Einsatz des Fixierstiftes dieser
gleichzeitig auch fiir eine Klemmverbindung zwischen den beiden Kupplungsteilen verwendet
werden, wodurch eine sichere Verbindung der beiden Teile hergestellt wird, die nur durch L&-
sen des Fixierstiftes wieder getrennt werden kann. Ein Schweilbrenner mit einer derartigen
Kupplungsvorrichtung kann in einfacher Form an andere Komponenten dichtend angekuppelt
werden und es kann ein schneller Tausch der Gasdiise vorgenommen werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Anspriichen 2 bis 19 beschrieben. Die sich
daraus ergebenden Vorteile sind aus der Beschreibung zu entnehmen.

Die Erfindung wird anschlieBend durch Ausfiihrungsbeispiele naher beschrieben.
Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Schweifmaschine bzw. eines Schweillgerates;

Fig. 2 eine schematische Darstellung eines Schweifbrenners, in Seitenansicht;

Fig. 3 eine weitere schematische Darstellung des Schwei3brenners, in Form einer Explosions-
darstellung;

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Schweilbrenners mit einer erfindungsgemalen Kupplungsvor-
richtung, geschnitten und vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Grundkérpers eines ersten Kupplungsteils der Kupplungsvor-
richtung, in vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 6 eine Stirnansicht des Grundkorpers des ersten Kupplungsteils, gemaR den Linien X-X in
Fig. 9, in vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 7 eine Seitenansicht eines zweiten Kupplungsteils der Kupplungsvorrichtung, in vereinfach-
ter, schematischer Darstellung;

Fig. 8 eine Seitenansicht geschnitten des zweiten Kupplungsteils der Kupplungsvorrichtung, in
vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 9 eine Stirnansicht geschnitten der ersten Kupplungsteils mit schematisch eingezeichneten
Fixierstift in seiner Ruhestellung, in vereinfachter, schematischer Darstellung;

Fig. 10 eine Stirnansicht geschnitten des ersten Kupplungsteils mit schematisch eingezeichne-
ten Fixierstift in verschwenkter Stellung, in vereinfachter, schematischer Darstellung.
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Einfihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungsformen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen wer-
den, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemal auf glei-
che Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden
konnen. Auch sind die in der Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten,
seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind bei
einer Lagednderung sinngemafR auf die neue Lage zu lbertragen. Weiters kénnen auch Ein-
zelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen unterschied-
lichen Ausfihrungsbeispielen fir sich eigenstdndige, erfinderische oder erfindungsgeméafe
Lésungen darstellen.

In Fig. 1 ist ein Schweilgerat 1 bzw. eine Schweillanlage fiir verschiedenste Prozesse bzw.
Verfahren, wie z.B. MIG/MAG-Schweilen bzw. WIG/TIG-Schweillen oder Elektroden-
Schweillverfahren, Doppeldraht/Tandem-Schweiltverfahren, Plasma- oder Loétverfahren usw.,
gezeigt. Selbstverstandlich ist es moglich, dass die erfindungsgeméaRe Lésung bei einer Strom-
quelle bzw. einer Schweiflstromquelle eingesetzt werden kann.

Das Schweilgerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leistungsteil 3, einer Steuervorrich-
tung 4 und einem dem Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschalt-
glied 5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6 verbun-
den, welches in einer Versorgungsleitung 7 fir ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie
beispielsweise CO2, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspeicher 9 und einem
Schweillbrenner 10 bzw. einem Brenner angeordnet ist.

Zudem kann Uber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschubgerédt 11, welches fir das
MIG/MAG-Schweilen Ublich ist, angesteuert werden, wobei Uber eine Versorgungsleitung 12
ein Zusatzwerkstoff bzw. ein Schweiltdraht 13 von einer Vorratstrommel 14 in den Bereich des
Schweifbrenners 10 zugefiihrt wird. Selbstversténdlich ist es moglich, dass das Drahtvor-
schubgerat 11, wie es aus dem Stand der Technik bekannt ist, im Schweillgerét 1, insbesonde-
re im Grundgehause, integriert ist und nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, als Zusatzgerat ausgebil-
det ist.

Es ist auch méglich, dass das Drahtvorschubgerdt 11 den Schweildraht 13 bzw. den Zusatz-
werkstoff auRerhalb des Schweillbrenners 10 an die ProzefRstelle zufiihrt, wobei hierzu im
Schweillbrenner 10 bevorzugt eine nicht abschmelzende Elektrode angeordnet ist, wie dies
beim WIG/TIG-Schweifden Ublich ist.

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15, insbesondere eines Arbeitslichtbogens, zwi-
schen dem Schweil3draht 13 bzw. der nicht abschmelzenden Elektrode und einem Werkstiick
16 wird Uber eine Schweilleitung 17 vom Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem SchweilRbren-
ner 10, insbesondere dem Schweilldraht 13 bzw. der Elektrode, zugefiihrt, wobei das zu ver-
schweillende Werkstlick 16 Uber eine weitere Schweillleitung 18 ebenfalls mit dem SchweilRge-
rat 1, insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist und somit {iber den Lichtbogen 15 fiir
einen Prozess ein Stromkreis aufgebaut werden kann.

Zum Kihlen des Schwei3brenners 10 kann Uber einen Kihlkreislauf 19 der Schweilbrenner 10
unter Zwischenschaltung eines Stromungswachters 20 mit einem Flissigkeitsbehélter, insbe-
sondere einem Wasserbehalter 21, verbunden werden, wodurch bei der Inbetriebnahme des
Schweillbrenners 10 der Kihlkreislauf 19, insbesondere eine fir die im Wasserbehalter 21
angeordnete Flissigkeit verwendete Flissigkeitspumpe, gestartet wird und somit eine Kihlung
des Schweillbrenners 10 bzw. des Schweildrahtes 13 bewirkt werden kann.

Das Schweillgerat 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 auf, tber die die
unterschiedlichsten SchweiRparameter, Betriebsarten oder Schweilprogramme des Schweil3-
gerates 1 eingestellt bzw. aufgerufen werden kénnen. Dabei werden die Uber die Ein- und/oder
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Ausgabevorrichtung 22 eingestellten Schweillparameter, Betriebsarten oder Schweif3program-
me an die Steuervorrichtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieRend die einzelnen
Komponenten der Schweillanlage bzw. des Schweillgerates 1 angesteuert.

Weiters ist in dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel der Brenner 10 (iber ein Schlauchpaket 23
mit dem Schweillgerat 1 bzw. der Schweillanlage verbunden. In dem Schlauchpaket 23 sind
die einzelnen Leitungen vom Schweillgerdt 1 zum Schweilbrenner 10 angeordnet. Das
Schlauchpaket 23 wird Uber eine Kupplungsvorrichtung 24 mit dem SchweifRbrenner 10 ver-
bunden, wogegen die einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kontakten
des Schweilgerates 1 (iber Anschlussbuchsen bzw. Steckverbindungen verbunden sind. Damit
eine entsprechende Zugentlastung des Schlauchpaketes 23 gewahrleistet ist, ist das Schlauch-
paket 23 Uber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehause 26, insbesondere mit dem
Grundgehduse des Schweillgerates 1, verbunden. Selbstverstandlich ist es moglich, dass die
Kupplungsvorrichtung 24 auch fiir die Verbindung am SchweilRgerat 1 eingesetzt werden kann.

Grundséatzlich ist zu erwahnen, dass fir die unterschiedlichen Schweiftverfahren bzw. Schweif}-
gerate 1, wie beispielsweise WIG-Gerate oder MIG/MAG-Gerate oder Plasmagerate nicht alle
zuvor benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden missen. Hierzu ist es bei-
spielsweise moglich, das der Schweilbrenner 10 als liiftgekihliter Schweillbrenner 10, wie er in
den nachfolgenden Ausflihrungsbeispielen dargestellt ist, ausgefiihrt werden kann.

In den Fig. 2 und 3 ist ein stark vereinfachter Aufbau des Schwei’brenners 10 dargestellt, bei
dem der Schweiflbrenner 10 aus einem handelsiiblichen MIG-Brenner gebildet wird. Dabei
zeigt Fig. 2 den Schweifltbrenner 10 im zusammengebauten Zustand mit einer an einem Halte-
teil 27 bzw. Brennergriff angeordneten Halterung 28 fiir einen maschinellen Einsatz, insbeson-
dere einer Roboterschweillanlage, die bei einem handgefiihrten Schweiflbrenner 10 entfallen
kann. Fig. 3 zeigt eine Art Explosionszeichnung mit den wesentlichen Komponenten des
Schweiltbrenners 10, namlich dem Schlauchpaket 23, dem Halteteil 27, einem Brennerkorper
29 und einer Gasdiise 30.

Das Schlauchpaket 23 wird dabei tber die Kupplungsvorrichtung 24 mit dem Brennerkorper 29
verbunden. Der Halteteil 27, wie dargestellt, ist als Bestandteil des Schlauchpakets 23 ausge-
bildet. Selbstverstandlich ist es moglich, dass der Halteteil 27 auch als Bestandteil des Brenner-
kdrpers 29 ausgebildet ist, d.h., dass das Schlauchpaket 23 (iber die Kupplungsvorrichtung 24
mit dem Halteteil 27 bzw. einer Brennerschale oder Brennergriff verbunden wird und der Bren-
nerkorper 29 fix mit dem Halteteil 27 verbunden ist oder dieser lber die Kupplungsvorrichtung
24 oder einer anderen aus dem Stand der Technik bekannten Kupplung mit dem Halteteil 27
verbunden werden kann.

Weiters ist aus Fig. 3 ersichtlich, dass die Gasdiise 30 iiber eine besondere Gasdiisenaufnah-
me 31 mit dem Brennerkdrper 29 verbunden wird. Dabei erfoigt die Verbindung der Gasdise 30
mit dem Brennerkorper 29 derartig, dass diese zuerst auf den Brennerkorper 29 aufgesteckt
wird und anschlieend durch eine beschrankte Drehbewegung, maximal eine Umdrehung,
fixiert wird, also eine Steck- und Drehbewegung durchgefiihrt wird.

Bei den aus dem Stand der Technik bekannten System zum Befestigen der Gasdiise 30 am
Brennerkdrper 29 wird diese meist Uber ein Gewinde, wo viele Umdrehungen fiir die Befesti-
gung notwendig sind, aufgeschraubt bzw. ohne Gewinde auf den Brennerkdrper 29 einfach
aufgesteckt. Bei dem neuartigen System wird nun die Gasduse 30 auf den Brennerkorper 29
aufgesteckt und anschlieRend durch eine kurze Drehbewegung fixiert, wodurch eine feste und
vor allem sehr rasche Verbindung hergestellt werden kann und gleichzeitig ein dichter und
fester Sitz erreicht wird.

In den weiteren Fig. 4 bis 10 ist die erfindungsgeméRe Kupplungsvorrichtung 24 beschrieben,
die aus zwei Kupplungsteilen 39, 40 besteht. Grundsatzlich ist zu erwahnen, dass die Kupp-
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lungsvorrichtung 24 fir die unterschiedlichsten Verbindungen in der Schweiltechnik eingesetzt
werden kann, d.h., dass diese beispielsweise fir das Verbinden des Brennerkorpers 29 mit dem
Schiauchpaket 23, dem Schiauchpaket 23 mit dem Schweillgerat 1 oder der Brennerkorper 29
mit dem Halteteil 27 bzw. dem Brennergriff usw. eingesetzt werden kann. Bei dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel sind die Kupplungsteile 39, 40 der Kupplungsvorrichtung 24 als eigenstan-
dige Teile ausgebildet, die mit den entsprechenden Komponenten gekoppelt werden. Selbst-
verstandlich ist es jedoch méglich, diese Teile direkt in die einzelnen Komponenten zu integrie-
ren.

Dabei besteht der erste Kupplungsteil 39 aus einem Grundkérper 41, wie in Fig. 7 und 8 darge-
stellt. Der Grundkdrper 41 ist aus einem leitenden Material, insbesondere aus Messing, Kupfer
oder einer Kupferlegierung, sodass tiber den Grundkorper 41 der Schweilstrom gefiihrt werden
kann. Hierzu wird der Grundk&rper 41 mit einer Schweilleitung (nicht dargestellt) verbunden,
wobei eine entsprechende Verbindungsstelle 42 am Grundkorper 41 ausgebildet ist. Weiters ist
Uber den Grundkdrper 41 ein Auengehduse 43, gemal Fig. 4, 9 und 10, angeordnet, welches
aus einem nicht leitenden Material, insbesondere aus Kunststoff, gebildet ist, sodass ein ent-
sprechender Beriihrungsschutz fiir den stromleitenden Grundkérper 41 geschaffen wird.

Der Grundkérper 41 weist weiters eine Offnung 44 fiir einem am weiteren Kupplungsteil 40
angeordneten Kontaktzapfen 45 auf. Bevorzugt ist im Grundkérper 41 eine weitere Offnung 46
mit groRerem Durchmesser als der Offnung 44 fiir den Kontaktzapfen 45 angeordnet. Diese
weitere Offnung 46 dient zur Aufnahme eines korrespondierenden Kupplungskérpers 47 des
zweiten Kupplungsteiles 40 und hat lediglich die Aufgabe, dass beim Zusammenfihren der
beiden Kupplungsteile 39, 40 ein besser Halt und eine bessere Fiihrung erreicht wird.

Weiters ist im Grundkérper 41 ein Kanal 48 angeordnet, der mit der Offnung 44 fiir den Kon-
taktzapfen 45 in Verbindung steht und an der gegeniberliegenden Seite der Verbindungsstelle
mit der Offnung 44 vom Grundkérper 41 austritt, d.h., dass der Kanal 48 sich von einer Stirnfla-
che 49 des Grundkérpers 41 zur Offnung 44 fiir den Kontaktzapfen 45 erstreckt, wodurch es
maoglich ist, dass durch diesen Kanal 48 eine Drahtseele mit einem Schweil3draht 13 oder nur
der Schwei3draht 13 durchgefiihrt werden kann. Selbstversténdlich ist es mdglich, noch weitere
derartige Kanale fir andere Medien, wie Gas, Wasser usw., anzuordnen, wobei diese bevor-
zugt jedoch nicht in die Offnung fiir den Kontaktzapfen einmiinden, sondern in die Offnung fiir
den Kupplungskdrper. Somit kdnnten (iber die Kupplungsvorrichtung samtlich benétigte Medien
Ubertragen werden, wobei hierzu entsprechenden Anschlussstellen in den Kupplungsteilen
angeordnet werden, nicht dargestelit.

Die zuvor beschriebenen Offnungen 44, 46 und Kanile 48 sind bevorzugt in Léngsrichtung des
Grundkorper 41 angeordnet. Weiters ist quer zur Offnung 44 fiir den Kontaktzapfen 45 ein
Durchgang 50, der aus mehren mit unterschiedlichen Durchmesser bestehenden Bohrungen 51
gebildet sein kann, angeordnet. Dieser Durchgang 50 hat die Aufgabe, dass in diesem ein
beweglich gelagerter Fixierstift 52, wie aus Fig. 9 und 10 ersichtlich, angeordnet wird, der mit
der Offnung 44 fiir den Kontaktzapfen 44 in Verbindung steht, d.h., dass bei eingebautem Fi-
xierstift 52, wie schematisch in Fig. 9 und 10 dargestellt, der Fleerstaft 52 {iber einen Teilbereich
in die Offnung 44 hineinragt, also den Querschnitt in diesem Bereich der Offnung 44 verringert.
Fur die bewegliche Lagerung und Befestigung des Fixierstiftes 52 sind hierzu weitere Bohrun-
gen 53 angeordnet, durch die ein Federelemente 54 und eine Schraubenmutter 55 eingefiihrt
werden konnen, sodass beim Einbau des Grundkorpers 41 in das AufRengehduse 43 eine fe-
dernde Lagerung des Fixierstiftes 52 erreicht wird. Selbstverstdndlich ist es moglich, diese
Lageranordnung, so wie sie in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel gezeigt ist, auch ander-
wartig aufzubauen.

Weiters ist der Grundkoper 41 derart ausgebildet, dass dieser im Bereich des Durchganges
Schlitze 56 am Grundkorper 41 aufweist, wobei dadurch ein Art Flansch ausgebildet wird. Bei
dem dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist an der gegeniiberliegenden Seite eine weiters eine
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Einbuchtung 57 vorhanden, angeordnet und somit ein Schwachung des Grundkorpers 41 in
diesen Bereich geschaffen wird. Damit wird erreicht, dass der Grundkérper 41 (ber einen Teil-
bereich verformt werden kann, wodurch der Querschnitt der Offnung 44 verkleinert werden kann
und somit bei eingefiihrtem Kontaktzapfen 45 dieser festgeklemmt werden kann. Dadurch wird
erreicht, dass durch das Festklemmen ein sehr guter Stromiibergang vom Grundkdrper 41 zum
Kontaktzapfen 45, also zum weiteren Kupplungsteil 40, geschaffen wird.

Der weitere zweite Kupplungsteil 40 wird derartig ausgebildet, dass dieser zumindest den Kon-
taktzapfen 45 aufweist, der korrespondierend zu der Offnung 44 des ersten Kupplungsteils 39
ausgebildet ist. Bevorzugt weist jedoch der zweite Kupplungsteil 40 den Kupplungskorper 47
auf. Im Kontaktzapfen 45 ist eine umlaufende Rastnut 57 angeordnet, sodass beim Zusammen-
fugen der beiden Kupplungsteile 39, 40 der Fixierstift 52, der in die Offnung 44 hineinragt, in
diese Rastnut 57 einschnappt. Somit ist auch gewahrieistet, dass die Kupplungsteile 39, 40
vollsténdig ineinander geschoben wurden. Weiters weist der Kontaktzapfen 45 ein durchgehen-
de Bohrung 58, wie strichliert eingezeichnet, auf, durch die wiederum die Drahtseele mit dem
Schweiltdraht 13 bzw. der Schweildraht 13 gefiihrt werden kann.

Um eine definierte Positionierung der Kupplungsteile 39, 40 zueinander zu erreichen, ist es
moglich, dass beispielsweise am ersten Kupplungsteile 39 ein Positionierdorn 59 angeordnet
wird, wogegen im zweiten Kupplungsteil 40, insbesondere im Kupplungskérper 47, eine Positi-
onierbohrung 60 angeordnet wird. Somit konnen die beiden Kupplungsteile 59, 60 nur dann
ineinander geschoben werden, wenn der Positionierdorn 59 mit der Positionierbohrung 60
Ubereinstimmt.

Wesentlich ist bei der erfindungsgemaRen Kupplungsvorrichtung 24, dass der Fixierstift 52
derartig ausgebildet ist, dass dieser zweierlei Funktionen ausfiihrt. Einerseits dient der Fixierstift
52 fur die Positionierung der Kupplungsteile 39, 40 zueinander und andererseits bildet der
Fixierstift 52 mit dem Grundkdrper 41 eine Klemmvorrichtung, die entsprechend einer Rohr-
schelle funktioniert. Dazu weist der Fixierstift 52 in einem Endbereich ein Gewinde 61 auf und
an der gegenuberliegenden Seite einen Schraubenkopf 62, der bevorzugt durch einen Sechs-
kantkopf gebildet ist. Der Gewindeteil des Fixierstiftes 52 kann dabei in eine Schraubmutter 55
eingedreht werden, wobei diese Schraubmutter im Durchgang des Grundkérpers 41 angeordnet
und verdrehsicher positioniert ist. Es ist auch méglich, dass der Gewindeteil direkt in eine Boh-
rung des Grundkdrpers 41 mit entsprechend ausgebildeten Gewinde eingeschraubt wird.

Durch eine Drehbewegung kann nunmehr der Fixierstiftes 52 eingeschraubt werden, wodurch
der mit dem Fixierstift 52 gekoppelter Flansch, also ein Teil des Grundkérpers 41, mitbewegt
wird. Durch das Eindrehen des Fixierstift 52 wird also der Flansch bzw. der Grundkérper 41
gegen den Kontaktzapfen 45 gepresst und fixiert die beiden Kupplungsteile 39, 40, wie dies bei
einer Rohrschelle der Fall ist.

Ein Verdrehen bzw. ein Schrauben und somit festes Fixieren der Kupplungsteile 39, 40 ist
jedoch nur dann mdglich, wenn die Kupplungsteile 39, 40 richtig gekuppelt werden, d.h., dass
der Fixierstift 52 in die Rastnut 57 eingerastet ist. Rastet beim Ineinanderschieben der Kupp-
lungsteile 39, 40 dieser namlich nicht in die Rastnut 52 ein, so wird der Fixierstift 52 derart
verschwenkt, dass der Schraubenkopf 62 des Fixierstiftes 52 Uber einen Teilbereich aus einer
Offnung 63 des Aulengehduses 43 des Kupplungsteils 39 ausgeschwenkt wird, sodass es
nicht mehr méglich, durch die Offnung 63 am AuRengehiduse 43 mit einem entsprechenden
Werkzeug, insbesondere einem Sechskantschrauber, in den Schraubenkopf 62 des Fixierstiftes
52 einzugreifen und diesen einzuschrauben. Diese Offnung 63 am AuRengehduse 43 ist also
fluchtend mit dem Durchgang 50 bzw. dem Schraubenkopf 62 angeordnet. Somit kann der
Benutzer erkennen, dass die beiden Kupplungsteile 39, 40 noch nicht richtig aneinander ge-
kuppelt sind.

Wird also der Kupplungsteil 40 in die Offnung 44 des weiteren Kupplungsteils 39 eingefihrt, so
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wird der federnd gelagerte Fixierstift 52 zuerst nach oben gedriickt, wie dies in Fig. 10 ersicht-
lich ist. AnschlieRend rastet der Fixierstift 52 in die korrespondierenden Rastnut 57 am Kontakt-
zapfen 45 ein und kehrt somit wieder in seine Ruhestellung gemaR Fig. 9 zuriick. Damit dies
moglich ist, missen jedoch der Positionierdorn 59 und die Positionierbohrung 60 ebenfalls
Ubereinstimmen. Durch den Einsatz von dem Positionierdorn 59 und der Positionierbohrung 60
wird erreicht, dass immer eine exakte und immer gleich Position der Kupplungsteile 39, 40
zueinander hergestellt wird.

Abschlie®end sei darauf hingewiesen, dass in den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen
einzelne Zustinde bzw. Darstellungen unproportional dargestellt wurden, um das Versténdnis
der erfindungsgemafien Losung zu verbessern. Des weiteren kdnnen auch einzelne Zusténde
bzw. Darstellungen der zuvor beschriebenen Merkmaiskombinationen der einzelnen Ausfiih-
rungsbeispiele in Verbindung mit anderen Einzelmerkmalen aus anderen Ausflihrungsbeispie-
len, eigenstandige, erfindungsgemafe Lésungen bilden.

Anspriche:

1. Kupplungsvorrichtung zum Verbinden einzelner Komponenten in der Schweifdtechnik, bei
der an je einer Komponente ein Kupplungsteil angeordnet ist und diese steckbar miteinan-
der verbindbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kupplungsteil (39) einen Fixierstift
(52) zum Eingriff in eine Rastnut (57) am anderen Kupplungsteil (40) aufweist.

2. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Kupplungsteil
(39) aus einem Grundkdorper (41) besteht und, dass der Grundkorper (41) sowie der weite-
re Kupplungsteil (40) aus einem leitenden Material gebildet ist.

3. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass Uber den
Grundkorper (41) ein AufRengehduse (43) angeordnet ist, welches aus einem nicht leiten-
den Material gebildet ist.

4. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Grund-
korper (41) eine Offnung (44) flir einen am weiteren Kupplungsteil (40) angeordneten Kon-
taktzapfen (45) aufweist.

5. Kupplungsvornchtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass im Grundkorper
(41) ein Kanal (48) angeordnet ist, der mit der Offnung (44) fiir den Kontaktzapfen (45) in
Verbindung steht und an der gegeniiberliegenden Seite der Verbindungsstelle mit der Off-
nung (44) vom Grundkérper (41) austritt.

6. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, dass quer zur
Offnung (44) fiir den Kontaktzapfen (45) ein Durchgang (50) angeordnet ist, in dem der Fi-
xierstift (52) beweglich gelagert ist und bei eingebauten Fixierstift (52) dieser Uber einen
Teilbereich in die Offnung (44) hineinragt und somit den Querschnitt in diesem Bereich der
Offnung (44) verringert.

7. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass fur die bewegliche
Lagerung des Fixierstiftes (52) in dem Durchgang (50) weitere Bohrungen (53) angeordnet
sind, durch die ein Federelement (54) eingesetzt ist.

8. Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass fir die
Befestigung des Fixierstiftes (52) in dem Durchgang (50) eine weitere Bohrung (53) ange-
ordnet ist, durch die eine Schraubenmutter (55) eingesetzt ist.

9. Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn-
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zeichnet, dass der Grundkdper (41) im Bereich des Durchganges (50) Schiitze (56) auf-
weist.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Grundkérper (41) (iber einen Teilbereich verformbar ist, wodurch der
Querschnitt der Offnung (44) verkleinerbar ist.

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Verformung
des Grundkérpers (41) durch eine Drehbewegung des Fixierstiftes (52) hervorgerufen wird.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der weitere zweite Kupplungsteil (40) derartig ausgebildet ist, dass die-
ser den Kontaktzapfen (45) aufweist, der korrespondierend zu der Offnung (44) des ersten
Kupplungsteils (39) ausgebildet ist.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im Kontaktzapfen (45) eine umlaufende Rastnut (57) angeordnet ist.

Kupplungsvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass beim Zusammen-
fligen der beiden Kupplungsteile (39, 40) der Fixierstift (52), der in die Offnung (44) hinein-
ragt, in diese Rastnut (57) einschnappt.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kontaktzapfen (45) ein durchgehende Bohrung (58) aufweist.

Kupplungsvorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, dass am ersten Kupplungsteil (39) ein Positionierdorn (59) angeordnet ist,
wogegen im zweiten Kupplungsteil (40) eine Positionierbohrung (60) angeordnet ist.

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen




. . AT 008 124 U1 2006-02-15
osterreichisches
V patentamt

Blatt: 1 int. Cl.7: B23K 9/32

FIG. 1

3




>

Blatt: 2

osterreichisches
patentamt

AT 008 124 U1 2006-02-15

Int. Cl.”: B23K 9/32

10

23

FIG. 2




» . . AT 008 124 U1 2006-02-15
osterreichisches
l/ patentamt

Blatt: 3 Int. Cl.”: B23K 9/32

FIG. 3

23




> osterreichisches
V patentamt

Blatt: 4

AT 008 124 U1 2006-02-15

Int. CL.”: B23K 9/32

 43.

23

45

F16.4

39




AT 008 124 U1 2006-02-15

G'914
S
N
-3 S W 14
o -
m \o] T
7ﬁ|v. - P= “ 4 / / \—..V
. _ . .|.§~ S 1.|||.|..|n®.v

\
N

. 77777 f n Z
65 2 ]
4 9. A cv
O
i -
@ 6€
CE
oS
> c
25
Hello R

9'914




. .y AT 008 124 U1 2006-02-15
osterreichisches
V patentamt

Blatt: 6 Int. Cl.”: B23K 9/32
- 9 o
o , .
ﬂ*\l\ N
| é 7 .
N QA R
NN Nd—g ¢
\W/ N © o
N NN\N\Z \\\
o To])
| v\-
‘l\




‘> ssterreichisches AT 008 124 U1 2006-02-15
l/ patentamt

Blatt: 7 Int. CL.”: B23K 9/32

41

e R
L/ ".;
.0._‘_3-—.{

OO o NN
AN

57

(9 S—o* \\\ ]
m ‘ “ ~ o
o
o
o .
© qj
R
. : M W © @
. gt
w0
O N
0 0 S
3 - £
< -
)
: -
o <




Recherchenbericht zu GM 8034/05
Technische Abteilung 2B

osterreichisches
patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemaft IPC™:

B 23 K 9/32

AT 008 124 U1

Recherchierter Priifstoff (Klassifikation):
B23K9

Konsultierte Online-Datenbank:
wpi, epodoc, paj

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 06.04.2005 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift veréffentlichten Anspriiche kénnten im Verfahren gedndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutref-
fend sein missen. In die dem Recherchenbericht zugrundeliegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt
wéhrend der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréf-
fentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist.

Kategorie”’ Bezeichnung der Verdéffentlichung: Betreffend Anspruch
Landercode, Veréffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentli-
chungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich
X US 3 629 547 A (Kester et al.) 1,2,4,5 10-15
21. Dezember 1971 (21.12.1971)
Zusammenfassung; Fig. 1 und 8; Spalte 4: Zeilen 51-69
A 3,6-9,16
X US 5294 092 A (Wade et al.) 1,2,4,5,6,10-15
15. Mérz 1994 (15.03.1994)
Zusammenfassung; Fig. 1 - 3; Spalte 3: Zeilen 47-57
A 3,7-9,16
X EP 0 241 421 B1 (Eutectic Corp.) 1,2,3,4,5 15
6. Feber 1991 (06.02.1991)
Fig. 1, 3 und 4; Anspriiche 1 und 2
A 6-14,16
X US 3 610 875 A (Dal Molin) 1,2,4,5,12-15
5. Oktober 1971 (05.10.1971)
Fig. 12; Spalte 5: Zeilen 30-41
A 3,6-11,16
R Kategorien der angefiihrten Dokumente: A Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
. " Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), jedoch
X Verbffentiichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- nach dem Priorititstag der Anmeldung veroffentlicht wurde.
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu E Dokument, aus dem ein élteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres
bzw. auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden. Anmeldedatum, jedoch nachveréffentlicht, Schutz in Osterreich mog-
Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann lich, wiirde Neuheit in Frage stellen).
nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, & Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

20. Mai 2005

Datum der Beendigung der Recherche: Prifer(in):
0O Fortsetzung siehe Folgeblatt Dipl.-Ing. LOSENICKY

Recherchenbericht — Blatt 1




patentamt

Erlduterungen zum Recherchenbericht fur den Anmelder l> dsterreichisches

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegenhal-
tungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands der
Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Veroffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift veroffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kdnnte ein allfalliger Antrag auf Nichtigerkla-
rung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fihren.

Auf das Risiko allfalliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die gemaf

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Europaisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK); JP = Japan;
RU = Russische Foderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kdnnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes wihrend
der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr) unentgeltlich

eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebenen
Kopierstelle kdnnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http:/at.espacenet.com/ kénnen Patentveroffentlichungen am Internet kostenios
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene Servi-
ceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige
ver6ffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die Uber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhéngen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmoglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 - 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

