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s Frezd pentru incil{iminte

(57) Rezumat: Freza pentru incilfiminte, cu dinfi
aplicafi, din carburi metalice sinterizate, este
utilizatda in industria de incilfiminte, pentru
executarea operatiei de frezare a marginii tilpii i
a tocului. Aceasta este alcituiti dintr-un corp de
bazi (1), realizat din otel, special conceput pentru
industria de incalfiminte, pe care se practici niste
canale radiale (a) si longitudinale (b §i c), cu
scopul de a permite o evacuare rapida, a deseului -
tehnologic. In locasele canalelor (c) practicate in
varful dinfilor (2), se aplici, prin lipire, niste
plicute (3) detalonate (f) sau drepte (g), previzute
cu caneluri (e), cu rolul de a rici tdigul si a
sfirima agchiile. Alezajul (d) al corpului de bazi
(1) este cilindric sau conic.
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Freza pentru incaltaminte, conform
inventiei. este utilizata in industria de
incilfiminte pentru executarea operatiei
de frezare a warginii Alpii i tocului.

in industria de inciltiminte sunt
cunoscute frezele monobloc din otel, cu
profiluri gi latimi diferite, pentru exe-
cutarea operatiei de frezare a tocului §i
gnitului - a marginii talpii incaltimintci.

Acest tip de freza, prezinta dezavan-
tajul cii are o durabilitate mica, datorita
numarului mare de ascutiri in timpul
exploatarii, precum $§i consumul mare
de otel special din care se executa freze
monobloc, pentru care tratamentul termic
este obligatoriu, duritatea fiind de 56 +
58 HGR - unititi Rockwell - pe 0 adincime
de 0,3 + 0,5 mm, iar calitatea prelucrarii
inciltimintei nu este cea scontata. a-
torita ascutirilor repetate, durabilitatea
ei este de una pédna la doua zile, randa-
mentul! fiind redus.

Mai sunt cunoscute freze cu placute
din carburi metalice sinterizate, pentru
industria constructiilor de magini, CH
657 - 552 si pentru industria lemnului.
Aceste freze, insa, nu pot fi utilizate in
industria de incaliaminte, Intrucit geo-
metria acestora nu este compatibila cu
structura matenalului pe care il prelu-
creazi, in industria de incil{3minte uti-
lizdndu-se materiale din piele naturala,
inlocuitori, cauciuc, duroflex, micropo-
ros, cauciuc natural etc

Freza pentru incal@@minte, conform
inventiei, este alcituita dintr-un corp de
baza, rcalizat dintr un otel aliat pentru
scule, cu un diametru si o forma speciala,
conceputd pentru industria de incil-
{amintc, pe carc sc aplica, prin lipirc,
nigte dingi sub forma de pilacute, din
carburi metalice sinterizate, din grupa
prelucrarilor pentru nemetale, din{i ce
pot h detalonati sau drepls, care sunt
inlocuiti, dupa uzurj, cu alte placute noi.

I'reza conform inventiei prezinta ui-
matoarele avantaje: permite marirea du-
ratei de folosintd si o reducere a con-
sumului de material, mareyie durabili-
tatea la 20 + 40 ori mai mult decit freza
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monobloc, placutele din carburi, dupa
lipire, sunt prevazute cu niste canale de
ricire a tiigului i de sfarimare a
agchiilor, dupad uzura placutelor acestea
se inlocuiesc cu altele noi.

Datoriti turatiei, de 10000 - 12000
rot/min, freza permite o degajare rapida

- a agchiilor, prin practicarea canalelor

longitudinale gi a canalelor radiale pe
corpul de bazi al frezei, datoriti profilului
special, al unghiurilor de agezare, de
degajare i al numirului optim de dinti,
freza prezinta avantajul de a avea un
randament §i un factor de siguranta in
exploatare; calitatea suprafetei prelucrate
este cea scontata.

In cele ce urmeazi se di un exemplu
de realizare a inventiei, in legdturd cu
fig. 1...5, care reprezinta:

-fig, 1, vedere in perspectivi a frezei;

-fig. 2 vedere din fata a unei variante
de realizare;

- fig. 3, vedere din fatd a unei alte
variante de realizare;

- fig. 4, vedere in sectiune a frezei;

- fig. 5, vederc a profilului, cu pasul
(P), unghiul de asezare (a) de ascutire
(B) si de degajare (y).

I'reza pentru incil{aminte, conform
unui exemplu de realizare a inventiei,
este alcituita dintr-un corp cilindric de
baza 1, realizat dintr-un otel aliat pentru
scule, cu noui dinti 2, special conceput
pentru industria de incil{Aminte, pe care
se practicd niste canale radiale a de
1agimi diferite, functie de latimea corpului
frezei Accste canale au rolul de reducere
a dilatdrii §i a tensiunilor interne exis-
tente in material dupa lipire, la ricire.
De asemenea, ele au rolul de a permite
degajarea rapida a degeului tehnologic
rezultat la operatia de frezare. Pe corpul
cilindric 1 se mai practica nigte canale
longitudinale cu profil b, cu acelagi rol
de a permite degajarea rapida a agchiilor,
§i nigte canale ¢, longitudinale, cu profil
unghiular, practicate in varful dintelui,
ce constituie locaguri pentru nigte
plicute 3, ce au un unghi de 40°. De
asemenea, pe corpul cilindric 1, este
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practicat un alezaj d, cu profil cilindric
sau conic.

Pe dintii 2, ai corpului dc bazi 1 se
aplici, prin lipire, placufele 3, din carburi
sinterizate, pentrun prelucrarea nemeta-
lelor, plicuie pe care, dupia lipire, sc

practici nigte caneluri e, ce permit

ricirea taigului, precom si sfarimarea
agchiilor.

Aceste caneluri sunt practicate din
trei in trei dingi, in aga fel incat un gol

sd aibd in spate un plin §i aga mai-

departe. Aceste canefuri au ca scop
micgorarca apisirii specifice de agchi-
ere, deoarece, in cazul maginilor de
trezat Tncaltaminte, unde pantoful este
condus manual, apare fenomenul de
mugcare din material, daca freza nu este
prevazuti cu caneluri. Acestea sunt exe-
cutate pe o adincime de 1,5 mm, cu un
profii semirotund, pentru eliminarea fi-
surilor, care pot fi generate la colturi in
cazul unci cancluri cu profil pitrat.
Dupé realizarea frezei, plicutele 3
pot fi detalonate san drepte, iar dup3
uzura sc pot inlocui. Durabilitatca din-
tilor trezei este de 20 + 40 ori mai mare
decit la freza monobloc folosita in acest
scop. Materialul de adaos folosit pentru
imbinarea prin lipire este aliajuf de argint,
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care se preteaza, in special, pentru lipirea
capilara, prin procedee de incalzire cu
curen{i de inalti frecventd, cu caracte-
ristici superioare celorlalte aliaje de lipit,
interstitiile capilare optime fiind cuprinse
intre 0,03 si 0,02mm. Temperatura de
lipire este cuprinsa intre 700° gi 900°C,
atit in masa dintelui frezei, cit §i a
placutci, dupa carc ricirea se recalizeaza
lent in praf de mica sau nisip, incilzit
la circa 100°C.

Placutele 3 pot avea un profil deta-
lonat f sau profil drept g.

Revendicare

Frezi pentru inciltaminte, ce cuprin-
de un corp de baza din otel gi placute
de aschiere, caracterizath prin aceea
¢, in scopul maririi durabilitatii gi al
reducerii consumuiui de matenial, pe
corpul de baza (1), special conceput
peatru industria de incaltiminte, se prac-
tica niste canale radiale (a) si niste
canale longitudinale (c) cu profil unghiu-
lar (¢) in varful dintilor (2), in carc sc
aplica, prin lipire, niste placute (3),
prevazute cu niste caneluri (e) cu profil

semirotund, placufe ce pot fi detalonate(l)
sau drepte (g).

Pregcdintcle comisici de invengii: ing, Petrescu lIoan Cristea
Examinator: ing. Mijer Tuia
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