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(57)摘要

本发明提供了一种饲料烘干研磨装置，包括

烘干装置和研磨装置，箱体由上至下设置有多个

输送装置，输送装置的输出端相平齐，输送装置

的输入端由上至下依次靠近箱体的端部，每一输

送装置的输入端的上方均设置有一进料通道，进

料通道的上端设置于箱体的上侧，箱体的后端设

置有排料口，排料口连接有出料通道，研磨装置

包括研磨辊，研磨辊呈锥形设置，研磨辊设置于

筒体内，研磨辊与筒体的内侧壁之间设置有间

隙，间隙由筒体的上方至下方逐渐缩小，两支杆

之间设置有横梁，驱动装置包括驱动电机和电动

气缸，驱动电机的输出端与电动气缸的底座相连

接，电动气缸的输出端与研磨辊的上方中部固定

连接，进料口设置于筒体的上方，出料口处设置

有封闭装置。
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1.一种饲料烘干研磨装置，其特征在于，包括烘干装置和研磨装置，所述烘干装置包括

箱体、输送装置以及加热装置，所述箱体由上至下设置有多个输送装置，所述输送装置的输

出端相平齐，输送装置的输入端由上至下依次靠近箱体的端部，每一所述输送装置的输入

端的上方均设置有一进料通道，所述进料通道的上端设置于箱体的上侧，所述箱体的后端

设置有排料口，所述排料口连接有出料通道，所述箱体的侧壁和所述输送装置内均设置有

加热装置，所述研磨装置包括筒体、研磨辊、进料口、出料口、驱动装置，所述研磨辊呈锥形

设置，研磨辊设置于筒体内，所述研磨辊与所述筒体的内侧壁之间设置有间隙，所述间隙由

筒体的上方至下方逐渐缩小，所述筒体的两侧设置有支杆，所述两支杆之间设置有横梁，所

述驱动装置包括驱动电机和电动气缸，所述驱动电机的底座设置于横梁上，驱动电机的输

出端与电动气缸的底座相连接，电动气缸的输出端与所述研磨辊的上方中部固定连接，进

料口设置于筒体的上方，进料口与出料通道的末端相连接，出料口设置于筒体的下方的一

侧，出料口处设置有封闭装置。

2.如权利要求1所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述封闭装置包括设置于所述

罐体下部相对于出料口处的容纳腔，所述容纳腔内设置有密封板，通过密封板将出料口密

封，密封板的一端连接有控制杆，控制杆的另一端设置于罐体外，所述控制杆上设置有弹

簧，所述弹簧的两端分别于密封板和容纳腔的端侧相抵接。

3.如权利要求2所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述筒体底部的一侧向出料口

方向倾斜设置，所述研磨辊的下端部的形状与所述筒体的底部相匹配。

4.如权利要求3所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述输送装置为带输送装置，

所述输送装置的输送带为高温布输送带。

5.如权利要求4所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述加热装置为电加热片，所

述电加热片设置于箱体的侧壁内，所述输送带的上层的下部设置有所述电加热片。

6.如权利要求5所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述带输送装置的上部的两侧

分别设置有一挡板。

7.如权利要求6所述的饲料烘干研磨装置，其特征在于，所述箱体后端的底部由前端至

后端向下倾斜设置，所述出料口设置于最低处。
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一种饲料烘干研磨装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种饲料烘干研磨装置。

背景技术

[0002] 在大型养殖基地和饲料生产基地都会使用饲料混合机将多种饲料品种混合在一

起，但是在混合前饲料的各个品种都是湿润的，为了方便方便饲料的混合和后续的加工一

般将多种不同的材料进行烘干，烘干后再进行研磨,将大颗粒的饲料研磨成粉末状，现有技

术中饲料的烘干和研磨一般都是分开进行的，需要将烘干的饲料再次收集进行研磨，降低

里生产的效率。

发明内容

[0003] 本发明的目的是，针对现有技术中饲料的烘干和研磨一般都是分开进行的，需要

将烘干的饲料再次收集进行研磨，降低里生产的效率的不足，提供一种饲料烘干研磨装置。

[0004] 本发明的目的是通过下述技术方案实现的：

一种饲料烘干研磨装置，包括烘干装置和研磨装置，烘干装置包括箱体、输送装置以及

加热装置，箱体由上至下设置有多个输送装置，输送装置的输出端相平齐，输送装置的输入

端由上至下依次靠近箱体的端部，每一输送装置的输入端的上方均设置有一进料通道，进

料通道的上端设置于箱体的上侧，箱体的后端设置有排料口，排料口连接有出料通道，箱体

的侧壁和输送装置内均设置有加热装置，研磨装置包括筒体、研磨辊、进料口、出料口、驱动

装置，研磨辊呈锥形设置，研磨辊设置于筒体内，研磨辊与筒体的内侧壁之间设置有间隙，

间隙由筒体的上方至下方逐渐缩小，筒体的两侧设置有支杆，两支杆之间设置有横梁，驱动

装置包括驱动电机和电动气缸，驱动电机的底座设置于横梁上，驱动电机的输出端与电动

气缸的底座相连接，电动气缸的输出端与研磨辊的上方中部固定连接，进料口设置于筒体

的上方，进料口与出料通道的末端相连接，出料口设置于筒体的下方的一侧，出料口处设置

有封闭装置；

进一步的，封闭装置包括设置于罐体下部相对于出料口处的容纳腔，容纳腔内设置有

密封板，通过密封板将出料口密封，密封板的一端连接有控制杆，控制杆的另一端设置于罐

体外，控制杆上设置有弹簧，弹簧的两端分别于密封板和容纳腔的端侧相抵接；

进一步的，筒体底部的一侧向出料口方向倾斜设置，研磨辊的下端部的形状与筒体的

底部相匹配；

进一步的，输送装置为带输送装置，输送装置的输送带为高温布输送带；

进一步的，加热装置为电加热片，电加热片设置于箱体的侧壁内，输送带的上层的下部

设置有电加热片；

进一步的，带输送装置的上部的两侧分别设置有一挡板；

进一步的，箱体后端的底部由前端至后端向下倾斜设置，出料口设置于最低处。

[0005] 采用本发明提供的饲料烘干研磨装置，在使用时，由于输送装置的输出端相平齐，
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输送装置的输入端由上至下依次靠近箱体的端部，每一输送装置的输入端的上方均设置有

一进料通道，进料通道的上端设置于箱体的上侧，这样通过不同的进料通道使饲料进入到

不同的输送装置上，由于箱体的侧壁和输送装置内均设置有加热装置，通过加热装置对箱

体和输送装置进行加热，使箱体和输送装置对输送装置输送的饲料进行烘干，当饲料由输

送装置输送出后已经烘干，随后由排料口通过出料通道排出，由于进料口与出料通道的末

端相连接，烘干后的饲料进入到筒体内，启动驱动电机和电动气缸，驱动电机带动电动气缸

转动使研磨辊转动，电动气缸带动研磨辊上下往复运动，研磨辊的转动，使大颗粒的饲料研

磨，由于研磨辊与筒体的内侧壁之间设置有间隙，间隙由筒体的上方至下方逐渐缩小，使大

颗粒的饲料逐渐研磨粉碎，进入到筒体的底部，而电动气缸带动研磨辊上下往复运动，使研

磨辊夯击筒体底部的饲料，使其进一步粉碎，当大颗粒饲料粉碎后，打开封闭装置，使其由

出料口排出，通过输送装置和箱体同时对饲料进行烘干，烘干的更加均匀，效率高，方便对

饲料的烘干，然后通过研磨装置将大颗粒饲料研磨粉碎，提高了生产的效率。

[0006]

附图说明

[0007] 图1是本发明的主视图结构示意图；

图2是图1中A区域的放大图。

[0008] 附图标记说明

100、烘干装置；

110、箱体；120、输送装置；121、输送带；130、加热装置；131、电加热片；140、进料通道；

150、排料口；160、出料通道；170、挡板；

200、研磨装置；

210、筒体；211、进料口；212、出料口；220、研磨辊；230、间隙；240、横梁；250、支杆；260、

驱动装置；261、驱动电机；262、电动气缸；

280、封闭装置；281、密封板；282、容纳腔；283、控制杆；284、弹簧。

具体实施方式

[0009] 下面结合具体实施例对本发明作进一步地描述：

如图1和图2所示，一种饲料烘干研磨装置200，包括烘干装置100和研磨装置200，烘干

装置100包括箱体110、输送装置120以及加热装置130，箱体110由上至下设置有多个输送装

置120，输送装置120的输出端相平齐，输送装置120的输入端由上至下依次靠近箱体110的

端部，每一输送装置120的输入端的上方均设置有一进料通道140，进料通道140的上端设置

于箱体110的上侧，箱体110的后端设置有排料口150，排料口150连接有出料通道160，箱体

110的侧壁和输送装置120内均设置有加热装置130，研磨装置200包括筒体210、研磨辊220、

进料口211、出料口212、驱动装置260，研磨辊220呈锥形设置，研磨辊220设置于筒体210内，

研磨辊220与筒体210的内侧壁之间设置有间隙230，间隙230由筒体210的上方至下方逐渐

缩小，筒体210的两侧设置有支杆250，两支杆250之间设置有横梁240，驱动装置260包括驱

动电机261和电动气缸262，驱动电机261的底座设置于横梁240上，驱动电机261的输出端与

电动气缸262的底座相连接，电动气缸262的输出端与研磨辊220的上方中部固定连接，进料
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口211设置于筒体210的上方，进料口211与出料通道160的末端相连接，出料口212设置于筒

体210的下方的一侧，出料口212处设置有封闭装置280，在使用时，由于输送装置120的输出

端相平齐，输送装置120的输入端由上至下依次靠近箱体110的端部，每一输送装置120的输

入端的上方均设置有一进料通道140，进料通道140的上端设置于箱体110的上侧，这样通过

不同的进料通道140使饲料进入到不同的输送装置120上，由于箱体110的侧壁和输送装置

120内均设置有加热装置130，通过加热装置130对箱体110和输送装置120进行加热，使箱体

110和输送装置120对输送装置120输送的饲料进行烘干，当饲料由输送装置120输送出后已

经烘干，随后由排料口150通过出料通道160排出，由于进料口211与出料通道160的末端相

连接，烘干后的饲料进入到筒体210内，启动驱动电机261和电动气缸262，驱动电机261带动

电动气缸262转动使研磨辊220转动，电动气缸262带动研磨辊220上下往复运动，研磨辊220

的转动，使大颗粒的饲料研磨，由于研磨辊220与筒体210的内侧壁之间设置有间隙230，间

隙230由筒体210的上方至下方逐渐缩小，使大颗粒的饲料逐渐研磨粉碎，进入到筒体210的

底部，而电动气缸262带动研磨辊220上下往复运动，使研磨辊220夯击筒体210底部的饲料，

使其进一步粉碎，当大颗粒饲料粉碎后，打开封闭装置280，使其由出料口212排出，通过输

送装置120和箱体110同时对饲料进行烘干，烘干的更加均匀，效率高，方便对饲料的烘干，

然后通过研磨装置200将大颗粒饲料研磨粉碎，提高了生产的效率。

[0010] 如图1和图2所示，封闭装置280包括设置于罐体下部相对于出料口212处的容纳腔

282，容纳腔282内设置有密封板281，通过密封板281将出料口212密封，密封板281的一端连

接有控制杆283，控制杆283的另一端设置于罐体外，控制杆283上设置有弹簧284，弹簧284

的两端分别于密封板281和容纳腔282的端侧相抵接，通过使密封板281的两端分别位于出

料口212上下两侧的容纳腔282内，使密封板281的中部将出料口212密封，当需要打开出料

口212使，向下拉动控制杆283，使弹簧284收缩，使密封板281完全进入至出料口212下侧的

容纳腔282内，使出料口212打开，通过弹簧284的作用，使出料口212封闭时固定密封板281

的位置，优选的，筒体210底部的一侧向出料口212方向倾斜设置，研磨辊220的下端部的形

状与筒体210的底部相匹配，这样设置能使粉碎后的饲料向出料口212汇聚，方便由出料口

212排出。

[0011] 如图1所示，优选的，输送装置120为带输送装置120，输送装置120的输送带121为

高温布输送带121，带输送装置120方便将饲料输送，避免饲料掉落，输送带121为高温布输

送带121，能避免加热装置130使输送带121融化，优选的，带输送装置120的上部的两侧分别

设置有一挡板170，通过挡板170可避免饲料从带输送装置120的两侧掉落，优选的，加热装

置130为电加热片131，电加热片131设置于箱体110的侧壁内，输送带121的上层的下部设置

有电加热片131，电加热片131使用方便且加热均匀，优选的，箱体110后端的底部由前端至

后端向下倾斜设置，出料口212设置于最低处，方便烘干的饲料聚拢后由排料口150排出，避

免饲料堆积在箱体110内。
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