Europdisches Patentamt

o, European Patent Office @D Vertffentlichungsnummer: 0023 703
B1

Office européen des brevets

@ EUROPAISCHE PATENTSCHRIFT

Verdffentlichungstag der Patentschrift: &) Int. ClL3: B65D 33/01, B65D 51/16

25.05.83
@) Anmeldenummer: 80104515.4

@) Anmeldetag: 31.07.80

Uberdruckventil fiir Verpackungsbehdlter.

Prioritat: 06.08.79 DE 2931850 @3 Patentinhaber: ROBERT BOSCH GMBH, Postfach 50,
D-7000 Stuttgart 1 (DE)

Verdtfentlichungstag der Anmeldung:
11.02.81 Patentblatt 81/6 (@2 Erfinder: Ast, Hans Peter, Haidstrasse 38 B,

D-8150 Holzkirchen (DE)

Erfinder: Domke, Klaus, Dr., Hegelstrasse 3,

Bekanntmachung des Hinweises auf die Patenterteilung: D-7257 Ditzingen 5 (DE) .
25.05.83 Patentblatt 83/21 Erfinder: Galsterer, Wolfgang, Haidstrasse 36,
D-8150 Holzkirchen {DE)

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FRgIT LINLSE Vertreter: Glaser, Ernst, ¢/o Robert Bosch GmbH

Geschéfisbereich Verpackungsmaschinen Nauheimer
Strasse 99, D-7000 Stuttgart 50 (DE)

€6 Entgegenhaltungen:
DE-A-2 331 862
DE-A-2 537 317
DE-A-2 716 299
US-A-2 821338
US-A-2 946 502

023 703 B1

O Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des europiischen
Patents im Europdischen Patentblatt kann jedermann beim Européischen Patentamt gegen das erteilte europdische Patent
u Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schrifilich einzureichen und zu begrliinden. Er-gilt erst als eingelegt, wenn die
Einspruchsgebiihr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Européisches Patentiibereinkommen).

BUNDESDRUCKEREI BERLIN



0023 703 2

Uberdruckventil fiir Verpackungsbehilter

Die Erfindung betrifft ein Uberdruckventil fiir
Verpackungsbehalter nach dem Oberbegriff des
Hauptanspruchs.

Um das Aroma von gerOstetem Kaffee zu
bewahren, wird Kaffee unter Luftabschluf in
dichte Verpackungsbehilter, wie Beutel, ver-
packt. Da der im Beutel eingeschlossene
sauerstoffempfindliche Kaffee Kohlendioxid ab-
gibt, entsteht im Beutel ein Uberdruck, der
ausgeglichen werden muR, damit der Beutel
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nicht aufblaht oder gar platzt. Abhilfe schafft ein

Uberdruckventil, durch das aus dem Beutel Gas
entweichen aber keine AuBenluft in den Beutel
eindringen kann.

Ein beispielsweise durch die US-A-2 946 502
(Figuren 5—8) bekanntes Uberdruckventil hat
eine flexible, unterseitig vollflachig mit Klebstoff
beschichtete Deckfolie und eine mit dieser
verklebte Basisfolie mit einer Offnung, die mit
einem Loch im Verpackungsbehalter fluchtet.
Auf der Unterseite der Deckfolie haftet im
inneren Bereich ein Ventilstreifen, der wie ein
Ventilglied auf dem Randbereich der Offnung
der Basisfolie abhebbar aufliegt. Ein von einem
Ende des Ventilstreifens zum Rand der Deckfolie
sich erstreckender GasauslaRBkanal ist dadurch
gebildet, daB in dessen Erstreckungszone die
Klebstoffschicht der Deckfolie mittels Talkum
inaktiviert ist. Eine derart klebefrei gemachte
Zone birgt aber das Risiko in sich, da der nicht
aushartende Klebstoff die Talkumkdrner mit der
Zeit umkriecht, so daf der GasauslaBkanal
schlieBlich verklebt und so einen Gasdurchtritt
verhindert. Das bekannte Uberdruckventil, bei
dem die Deckfolie dreiseitig mit der Basisfolie
verklebt ist, ist auch nicht einfach herstellbar.
Der Ventilstreifen und die richtige Talkummenge
sind nadmlich auf der Deckfolie genau zu
positionieren, und die so vorbereitete Deckfolie
positionsgenau mit der Basisfolie zu verbinden.
Ungenaue Positionierung flhrt zu undichten
oder ungenau arbeitenden Ventilen.

Ferner ist durch die DE-A-2537317 ein
Uberdruckventil fiir Verpackungsbehilter mit
einer Deckfolie und einer Basisfolie bekanntge-
worden, bei dem die Basisfolie eine Klebstoff-
schicht tragt, mit der die Deckfolie bogenférmig
um die Offnung verklebt ist. Eine Gasaustrittsoff-
nung am offenen Ende des Bogens ist dadurch
gebildet, daR in Deckung mit einem schmalen
Randbereich der Deckfolie ein Trennfolienstrei-
fen mit der Basisfolie verklebt ist und die
Deckfolie mit diesem Randbereich auf der
Trennfolie abhebbar aufliegt. Dieses Uberdruck-
ventil ist durch durchlaufendes Laminieren von
Folienbandern einfach herstellbar. Es hat jedoch
ebenso wie auch das Uberdruckventil nach der
US-A-2 946 502 den Nachteil, daR es ungleich-
maRig und erst bei verhditnismaRig hohen
Uberdriicken &ffnet. Bei der dreiseitigen Verkle-
bung der Deckfolie mit der Basisfolie wdlbt sich
némlich bei Uberdruck die Deckfolie ballig aus,
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wobei durch die einseitige Austrittsd6ffnung eine
unsymmetrische Auswdlbung auftritt, die zu
Verwerfungen und damit unregelmaBigen Off-
nungsdruckwerten fiihrt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Uberdruckventil fiir Verpackungsbehalter zu
schaffen, das einfach aufgebaut und im Durch-
laufverfahren einfach herstellbar ist, das aber
ferner niedrige und gleichméRige SchiieBdruck-
werte hat.

Die Losung dieser Aufgabe wird durch die im
Kennzeichen des Anspruchs 1 angefihrten
MaBnahmen erreicht.

Bei dem erfindungsgemaRen L"Jberdruckyentil
hat sich ilberraschend gezeigt, daR bei Uber-
druck durch die zylindrische Auswdlbung des
Ventilstreifens und der mit diesem sich decken-
den Zone der Deckfolie ein Gasdurchtritt bereits
bei einem geringen Uberdruckwert einsetzt und
daR die Offnungs- und SchlieRdruckwerte des
Ventils in einem sehr engen Toleranzbereich
liegen. Ferner weist das Uberdruckventil eine
sehr hohe Dichtigkeit auf. Hinzu kommt, daR das
erfindungsgemaRe Uberdruckventil, das aus
durchlaufenden, iibereinandergekliebten Folien-
streifen besteht, auf Laminiermaschinen mit
hoher Genauigkeit und grofer Stiickzahl im
Durchlauf hergestellt werden kann.

Durch die in den Unteranspriichen aufgefiihr-
ten Mafinahmen sind vorteilhafte Weiterbildun-
gen und Verbesserungen des im Hauptanspruch
angegebenen Uberdruckventils moglich.

Um Sicherzustelien, da® beim Verpacken
mehrerer dicht aneinander zu legender Beutel-
packungen, die mit einem Uberdruckventil
ausgeriistet sind, die flexiblen Teile des Ventils
sich ungehindert auswoélben kénnen, hat das
Uberdruckventil in Deckung mit den Haftzonen
der Deckfolie beidseitig neben und paraliel zu
dem Ventilstreifen unterseitig selbstklebende
Abstandhalter.

Der Ventilstreifen und die Deckfolie sind in der
Regel sehr diinn. Um ein gut aufklebbares,
steifes Uberdruckventil zu schaffen, ist auf der
vom Ventilstreifen abgedeckten Seite der Deck-
folie eine unterseitig selbstklebende, mit einer
Gasdurchtritts6ffnung versehene, steife Basisfo-
lie angeordnet, mit der die Deckfolie mit ihren
vom Ventilstreifen nicht abgedeckten Haftzonen
verklebt ist. ]

Um die eingangs erwahnte Offnungsdruck-
und SchiieBdruckcharakteristik zu verfeinern,
liegt die Gasdurchtrittsé6ffnung der Basisfolie
exzentrisch zwischen den Enden des Ventilstrei-
fens.

Die Erfindung wird im folgenden an einem
Ausfiihrungsbeispiel erldutert. Es zeigt

Fig. 1 den Werdegang der Herstellung der
Ventile und

Fig. 2 ein Ventil schaubildlich im Querschnitt.

Auf eine oberseitig silikonisierte Tragerpapier-
bahn 2 wird eine unterseitig mit einer silikonfe-
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sten, nicht aushartenden Klebstoffschicht 3
versehene, transparente Hartpolyvinylchlorid-
bahn 4 einer Starke von 200 um als Basisfolie
aufgewailzt. In diese Verbundbahn 2, 4 werden
mehrere Reihen Ventillcher 10 in gleichen
Abstanden gestanzt. Auf jede der Reihen der
Ventilidcher 10 wird je ein schmaler beidseitig
nicht klebender Ventilstreifen 14 aus Polyathy-
lenterephtalat einer Stérke von 15 um bis 35 pm
gelegt. Der durchgehende Ventilstreifen 14
deckt die Ventillécher 10 ab und iiberragt diese
seitlich um ein geringes MaR. Auf die vorhande-
ne Schichtung wird darauf eine Bahn aus einer
unterseitig klebenden Deckfolie 16, etwa aus
Polyathylenterephtalat, einer Starke von 15 um
bis 35um mit einer unterseitigen Klebstoff-
schicht einer Stdrke von 10pm bis 20 pm
aufgewalzt, wobei die nicht von Ventilstreifen 14
abgedeckten Haft- oder Klebezonen die Deckfo-
lie 16 mit der Basisfolie 4 fest verbinden. Auf
diesen Verbund 2, 4, 14, 16 werden schlie8lich
unterseitig kiebende Bander 20, 24 aus Hartpoly-
vinyichlorid einer Stirke von etwa 200 pm
aufgebracht. Diese Bénder 20, 24 haben eine
Breite, die etwas kleiner ist als der Abstand der
Ventillécher 10 zwischen den einzelnen Reihen.
Die Bénder 20, 24 bilden Abstandhalter 25. Das
Aufbringen der Deckfolie 16, der Ventilstreifen
14 und der Bénder 20, 24 erfolgt in an sich
bekannten Laminiervorrichtungen.

Zuletzt werden in einer Konturstanze die
kreisférmigen, als Verbundetiketten ausgebilde-
ten Ventile 38 ausgestanzt und abschlieRend das
Verbundmaterial 2, 4, 14, 16, 20, 24, das die
stehenbleibenden Ventile 38 umschlieBt, die
sogenannte Matrix, abgezogen und aufgerolit.
Wie aus Fig. 1 ersichtlich, liegen die Locher 10
exzentrisch zwischen dem kreisformigen Umrif
42 der freigestanzten Ventile 38. Die Tragerpa-
pierbahn 2 ist durch die Konturstanze nicht
durchstanzt worden. Zusammen mit den auf ihr
haftenden Ventilen 38 wird sie auf eine Rolie
aufgerollt. Spater kann die Tragerpapierbahn 2
zwischen den Reihen der Ventile 38 durchschnit-
ten werden. Falls gewiinscht, kdénnen die
Langsschnitte 44 zwischen den Ventilen 38 schon
vor dem Aufwickeln vorgenommen werden.

Bevorzugt sind alle Materialien mit Ausnahme
der Trédgerpapierbahn 2 transparent.

Das nach der oben beschriebenen Herstel-
lungsweise gefertigte, als Verbundetikett ausge-
bildete Ventil 38 hat folgenden Aufbau (Fig. 2):

Auf einer ringformigen, steifen Basisfolie b aus
der Bahn 4 mit dem exzentrisch angeordneten
Loch 10 liegt der Ventilstreifen 14 das Loch 10
deckend lose auf. Er erstreckt sich in einer
Richtung {iber die ganze Basisfolie 5 und 148t
beidseitig seiner Langsrénder je eine Kreisab-
schnittsflaiche unbedeckt. Die aus der Deckfo-
lienbahn mit der Basisfolie 5 deckungsgleich
ausgeschnittene Deckfolie 16, die unterseitig
ganzflachig mit Klebstoff beschichtet ist, ist mit
ihrer mittleren Zone mit dem Ventilstreifen 14
und mit ihren Randzonen mit den anliegenden
Kreisabschnittsflaichen der Basisfolie 5 verkiebt.
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. Auf die mit der Basisfdlie 5 verklébten Randzo-

nen sind die aus den Bandern 20, 24 gestanzten
Abstandhalter 25 geklebt, die auf ihrer Untersei-
te mit Klebstoff beschichtet sind.

Fir den Transport und zum Zufiithren der
Ventile 38 zu Verpackungsbehaltern haften die
Ventile 38 mit der Klebstoffschicht 3-auf der
Unterseite der Basisfolie 5 auf dem Trégerpa-
pierstreifen 2 abschélbar. Je ein Ventil 38 wird
liber eine Gasdurchtritts6ffnung in einer Wand
eines Verpackungsbehilters beispielsweise ei-
nes Beutels befestigt. Bei Entwicklung eines
Gasiliberdrucks in dem Beutel infolge der
Abgabe von Gas seitens des Fiiliguts, wirkt das
Gas durch das Loch 10 der Basisfolie b auf das
aus Deckfolie 16 und dem Ventilstreifen 14
bestehenden Ventilteil 17 und wdlbt dieses bei
Uberdruck nach oben, so daR sich entlang des
nicht klebenden Ventilstreifens 14 und der von
diesem bedeckten mittleren Zone der Basisfolie
5 vom Loch 10 ausgehend nach beiden
Richtungen je ein Kanal bildet. )

Durch diese Kanéle kann iiberschiissiges Gas
abflieBen. Bei mehreren in einer Sammelpak-
kung aneinanderliegenden Beutelpackungen si-
chern die Abstandhalter 25 einen Freiraum fiir
das Auswolben des Ventilteils 17.

Um die Dichtigkeit des Ventils 38 zu erhéhen,
kann in den Ventilkanal zwischen der klebstoff-
freien mittleren Zone auf der Unterseite des
Ventilstreifens 14 und der Oberseite der Basisfo-
lie 5 eine nur wenig verdunstende Flissigkeit,
beispielsweise Silikondl, eingebracht werden.

Patentanspriiche

1. Uberdruckventil an einem Verpackungsbe-
halter in Form eines ein Loch im Verpackungsbe-
hélter verschlieRenden Verbundetiketts mit ei-
ner flachigen, flexiblen, einseitig vollflachig mit
Klebstoff beschichteten Deckfolie (16) und mit
einem mit der Deckfolie (168) in der mittleren
Zone verklebten, das Loch ({iberdeckenden
Ventilstreifen (14), an den sich eine nichtkleben-
de, sich zum AuBenrand der Deckfolie (186)
erstreckende Kanalzone anschlieRt, die von
klebenden Haftzonen begrenzt ist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ventilstreifen (14) die
Kanalzone deckend in zwei entgegengesetzten
Richtungen bis zu einander entgegengesetzten
Bereichen des AuBenrandes der Deckfolie (16)
einstiickig durchgehend verléduft.

2. Uberdruckventil nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der nichtklebenden
Seite der Deckfolie (16) beidseitig neben und
parallel zu dem Ventilstreifen (14) unterseitig
selbstklebende Abstandhalter (25) aufgebracht
sind, deren Dicke groRer ist als die der Deckfolie
(186).

3. Uberdruckventil nach einem der Anspriiche
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR auf der
vom Ventilstreifen (14) abgedeckten Seite der
Deckfolie (16) eine unterseitig selbstkiebende,
mit einer Gasdurchtritts6ffnung (10) versehene,
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steife Basisfolie (b} angeordnet ist, mit der die
Deckfolie (16) mit ihren vom Ventilstreifen (14)
nicht abgedeckten Klebflachen verbunden ist.

4. Uberdruckventil nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dal die Gasdurchtrittséffnung
{10) auRermittig zwischen den Enden des
Ventilstreifens (14) in der Basisfolie (15) an-
geordnet ist.

5. Uberdruckventil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daR der Ventilstreifen (14) aus Poly-
athylenterephtalat besteht und insbesondere
eine Starke von 16 um bis 35 pm aufweist.

6. Uberdruckventil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Deckfolie {16) aus Polyathy-
lenterephtalat besteht und insbesondere eine
Stérke von 15 um bis 3b um aufweist.

7. Uberdruckventil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Abstandhalter (25) aus hartem Polyvi-
nylchlorid bestehen und insbesondere eine
Starke von 150 um bis 250 um aufweisen.

8. Uberdruckventil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR die Basis (5) aus hartem Polyvinylchlorid
besteht und insbesondere eine Stidrke von
150 um bis 260 um aufweist.

9. Uberdruckventil nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daR das Ventil {38) kreisformig begrenzt ist.

Claims

1. A pressure relief valve on a packaging
container, in the form of a compound label
closing an opening in the packaging container
and comprising a flat, flexible cover foil (16)
coated over the entire area of one side with
adhesive and a valve strip (14) covering the
opening and stuck to the cover foil (16) in the
central zone and to which is connected a
non-adhesive channel zone bounded by adhe-
sive zones and extending to the outer edge of the
cover foil (16), characterised in that, the valve
strip (14) extends continuously in one piece
covering the channel zone and in two opposite
directions up to regions of the outer edge of the
cover foil (16) opposite to one another.

2. A pressure relief valve according to claim 1,
characterised in that spacers (25), self-adhesive
on their underside, are applied to the non-adhe-
sive side of the cover foil (16), on both sides of,
adjacent to and parallel to the valve strip (14),
and their thickness is greater than that of the
cover foil {16).

3. A pressure relief valve according to one of
claims 1 or 2, characterised in that, a stiff base
foil, self-adhesive on its underside and provided
with an opening (10) for the passage of gas, is
arranged on the side of the cover foil (16)
covered by the valve strip (14) and is connected
to the cover foil (16) by its adhesive area not
covered by the valve strip (14).
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4. A pressure relief valve according to claim 3,
characterised in that, the opening (10} for the
passage of gas is arranged eccentrically in the
base foil (15) between the ends of the valve strip
(14).

5. A pressure relief valve according to one of
the preceding claims 1 and 2, characterised in
that, the valve strip (14) consists of polyethylene
terephthalate and in particular has a thickness of
15 pm to 36 pm.

6. A pressure relief valve according to one of
the preceding claims 1 and 2, characterised in
that the cover foil (16) consists of polyethylene
terephthalate and in particular has a thickness of
15 pm to 35 um.

7. A pressure relief valve according to one of
the preceding claims, characterised in that the
spacers {25) consist of hard polyvinylchloride
and in particular have a thickness of 150 um to
250 pm.

8. A pressure relief valve according to one of
the preceding claims, characterised in that the
base (5) consists of hard polyvinylchloride and in
particular has a thickness of 150 um to 260 pm.

9. A pressure relief valve according to one of
the preceding claims, characterised in that, the
valve (38} is circular.

Revendications

1. Soupape de surpression réalisée comme
une étiquette composite et disposée sur un
récipient d'emballage de maniére a fermer un
trou dans ce récipient, comprenant un film de
recouvrement (16) dont une face est entiérement
enduite d'adhésif, ainsi qu'une band-clapet (14)
collée & la zone meédiane du film de recouvre-
ment {16) et recouvrant le trou, auquel se
raccorde une zone de canal non collante qui
s'étend jusqu'au bord extérieur du film de
recouvrement (16) et est délimitée par des zones
d'adhérence collantes, caractérisée en ce que la
bande-clapet (14), couvrant la zone de canal, est
d’un seul tenant et s'étend de fagon continue en
deux directions opposées jusqu’a des régions
mutuellement opposées du bord extérieur du
film de recouvrement (16).

2. Soupape selon la revendication 1, caractéri-
sée en ce que des éléments d’espacement (25) a
dessous autocoilant et dont I'épaisseur dépasse
celle du film de recouvrement {16} sont disposés
des deux co6tés de la bande-clapet (14) et
parallélement a celle-ci sur e coté non collant du
film de recouvrement (16).

3. Soupape selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce qu’un film de base raide {5) a
dessous autocollant et pourvu d'une ouverture
de passage de gaz (10} est disposé du cété
partiellement couvert par la bande-clapet {14) du
film de recouvrement (16) et est relié aux zones
de collage non couvertes par la bande-clapet
(14) du film de recouvrement (16}).

4. Soupape selon la revendication 3, caractéri-
sée en ce que I'ouverture de passage de gaz (10)
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est ménagée dans le film de base (5) en dehors
du milieu entre les extrémités de la bande-clapet
(14).

5. Soupape selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que la bande-clapet (14) est
en polyéthylénetéréphtalate et posséde en
particulier une épaisseur de 15 a 35 micromeétres.

6. Soupape selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que le film de recouvrement
(16) est en polyéthylénetéréphtalate et posséde
en particulier une épaisseur de 15 a 356
micrométres:

7. Soupape selon lI'une des revendications
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précédentes, caractérisée en ce que les élément
d’espacement (25) sont en chlorure de poly-
vinyle dur et possédent en particulier une
épaisseur de 150 & 250 micrométres.

8. Soupape selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le film de
base (5) est en chlorure de polyvinyle dur et
posséde en particulier une épaisseur de 150 & 250
micromeétres.

9. Soupape selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu’elle présente
un contour circulaire.
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