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Relatdrio Descritivo da Patente de Invengdo para "PECA EM
BLOCO PARA RETENGAO DE PEGA DE TRABALHO OPTICA, EM PAR-
TICULAR UMA LENTE OCULAR, PARA TRABALHO A MAQUINA DA
MESMA".

Campo Técnico

A presente invencdo refere-se a um peg¢a em bloco para reten-
¢do de uma peca de trabalho 6ptica para trabalho & maquina dela, de acordo
com o predmbulo da reivindicagdo 1. Em particular, a invengéo refere-se a
uma peca em bloco para retengdo de uma lente ocular para frabalho a ma-
quina da mesma, como usado em oficinas de prescricdo para fabricagéo de
lentes oculares individuais de materiais usuais (policarbonato, vidro mineral,
CR 39, indice HI, etc.), de acordo com uma prescri¢ao.

Técnica Anterior

Nas oficinas de prescrigido, as seguintes etapas processuais sao
conduzidas usualmente: primeiramente, um modelo de lente ocular direita
efou esquerda adequado é removido de um estoque de produtos semi-
acabados. O termo semi-acabado € usado para indicar que 0s modelos de
lentes oculares, que sdo usualmente redondos ou ovais em uma vista em
planta e que ndo foram ainda agugados, ja foram trabalhados a maquina em
uma das suas duas faces opticamente ativas. Os modelos de lentes oculares
s&o depois preparados para a operagao de bloqueio, isto &, por aplicagao de
um filme protetor adequado ou uma laca protetora adequada, para proteger
a face opticamente ativa, que ja tinha sido trabalhado a maquina. O denomi-
nado "bloqueio” dos modelos de lentes oculares entao ocorre. Durante esse,
o modelo de lente ocular € unido a uma peg¢a em bloco adequada, por e-
xemplo, uma pega em bloco de acordo com a norma alema DIN 58766. Para
essa finalidade, a pega em bloco é primeiramente colocada em uma posigio
predefinida com relacéo a face ja trabalhada a maquina do modelo de lente
ocular, e depois, nessa posicio, 0 espago entre a pega em bloco e 0 modelo
de lente ocular € enchido com um material em fusdo (metal de Wood ou ce-
ra). Uma vez que o material de enchimento tenha solidificado, a pe¢a em

bloco forma um suporte para o trabalho a maguina do modelo de lente ocu-
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lar. Apenas depois 0s modelos de lentes oculares podem ser trabalhados a
maquina por esmerilhamento, fresagem ou torneamento, dependendo do
material, em que a face opticamente ativa do respectivo modelo de lente o-
cular, que néo tiver sido trabalhada & maquina, recebe a sua macrogeome-
tria de acordo com a prescricdo. O trabalho a maquina fino das lentes ocula-
res entso ocorre, em que a face opticamente ativa pré-trabalhada a maquina
da respectiva lente ocular recebe a microgeometria desejada. Dependendo,
entre outras coisas, do material das lentes oculares, o processo de trabalho
a maquina fino é dividido em uma operagdo de esmerilhamento fino e uma
operagéo de polimento subseqiiente, ou inclui apenas uma operagao de po-
limento, se uma face passivel de ser polida ja tiver sido produzida durante o
estagio de pré-trabalho & maquina. Apenas ap0s a operagéo de polimento, a
lente ocular é separada da peca em bloco, antes das etapas de limpeza e,
possivelmente, outras etapas de refino s&o conduzidas, por exemplo, reves-
timento anti-reflexdo ou revestimento duro das lentes oculares. A peca em
bloco se mantém, conseqientemente, na lente ocular em varias operagoes
de trabalho & maquina e deve manter-se seguramente sobre ela durante as
ditas operagoes.

As Figuras 11 a 14 mostram uma pega em bloco 10 conhecida
da técnica anterior, que é projetada de acordo com a norma alemd DIN
58766. A peca em bloco 10 tem um corpo basico anular 12, que é feito de
aco ou de uma liga de aluminio. Partindo de uma face anular plana 14, con-
tra a qual a lente ocular (ndo-mostrada) pode ser blogueada por meio do
material deformavel temporariamente (ndo-mostrado), o corpo basico 12 tem
na sua circunferéncia externa uma face de fixag&o cilindrica 16, por meio da
qual a lente ocular bloqueada no corpo bésico 12 pode ser fixada em uma
haste (ndo-mostrada) de uma maquina de trabalho. Adjacente a face de fi-
xag3o 16 fica uma face de centralizagdo conica 18, que se afila na direcdo
de uma face anular plana 20 no lado inferior do corpo basico 12.

O corpo bésico 12 tem além do mais um furo atravessante central
22, que pode ser dividido em trés se¢bes longitudinais. Partindo da face da

extremidade 14, o furo atravessante 22 tem, primeiramente, uma primeira face
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conica 24, que se afunila na diregdo da face anular inferior 20. Adjacente a
primeira face conica 24 estd uma segunda face conica 26, que se expande na
diregdo da face anular inferior 20, de modo que a segunda face cOnica 26
forma um rebaixamento anular no corpo basico 12, quando observada da face
da extremidade 14. A segunda face cbnica 26 se une, finalmente, por meio de
um ressalto anular plano 28 em uma terceira face cdnica 30, que é considera-
velmente mais longa do que as primeira e segunda faces cOnicas 24, 26 e
igualmente expande-se na dire¢éo da face anular inferior 20.

Partindo da face anular inferior 20, o corpo basico 12 é alem do
mais dotado com dois cortes 32, que sdo diametralmente opostos com rela-
¢ao ao eixo central M e estendem-se na dire¢éo longitudinal do corpo basico
12, essencialmente por todo o comprimento da face de centralizagdo 18, os
ditos cortes sendo essencialmente em forma de V, quando observados em
uma vista lateral, como mostrado na Figura 12, e servindo para centralizar a
pega em bloco 10 com relag8o ao eixo central da haste {ndo-mostrada) da
maquina de trabalho. Além do mais, partindo da face anular inferior 20, um
outro corte 34, com paredes laterais paralelas, é formado no corpo basico
12, o dito corte 34 sendo deslocado a um angulo com relagéo aos cortes 32
e servindo para orientagdo angular da pega em bloco 10, isto é, garantindo
que a peca em bloco 10 seja fixada na haste da maquina de trabalho de uma
maneira ndo-girada erroneamente por 180°. Finalmente, dois furos cegos 36,
paralelos ao eixo central M, sdo formados no ressalto anular 28 nos lados
diametralmente opostos do corpo basico 12, com relagdo ao eixo central M.

No estado blogueado da lente ocular (ndo-mostrado), o material
fusivel enche o furo atravessante 22, pelo menos na regido das primeira e
segunda faces conicas 24, 26 e os furos cegos 36 no corpo basico 12. Con-
seqlentemente, a lente ocular € mantida em uma maneira de ajuste de for-
ma na pega em bloco 10, no qual o material fusivel se coloca atras da se-
gunda face codnica 36, para manter a lente ocular na diregéo axial contra a
peca em bloco 10, e entra nos furos cegos 36, para reter a lente ocular con-
tra torgdo com relagdo a pecga em bloco 10.

No entanto, uma desvantagem dessa fixagdo da lente ocular na
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peca em bloco 10 pode ser considerada como sendo o fato que de um de-
terminado jogo de movimento pode surgir entre a lente ocular e a pega em
bloco 10, por conta de uma ligeira retragdo do material fusivel, na medida
em que resfria seguinte a operagdo de bloqueio, € esse movimento provoca
efeitos adversos na precisdo do trabalho 4 maguina. Mais especificamente, o
material fusivel retrai ligeiramente na regido das primeira e segunda faces
cdnicas 24, 26, na dire¢do do eixo central M do corpo basico 12, de modo
que um pequeno vao anular pode surgir entre a circunferéncia externa do
material fusivel e as primeira e segunda faces conicas 24, 26. Ao mesmo
tempo, as protuberincias no material fusivel, que entram nos furos cegos
36, retraem-se ligeiramente nelas mesmas e, com a retragédo do material
fusivel na regido das primeira e segunda faces conicas 24, 26 do furo atra-
vessante 22, também se movimentam ligeiramente para dentro. Por conse-
guinte, uma prensagem essencialmente linear de cada uma das protuberan-
cias do material fusivel, que entram nos furos cegos 36, com uma segao su-
perficial do respectivo furo cego 36, que se estende radialmente para dentro
com relagio ao eixo central M do corpo basico 12, pode ocorrer. Se forgas
externas dirigidas em particular para a diregao circunferencial e radialmente
para dentro sdo superpostas nessas forgas de sujei¢gdo na regido de suporte
essencialmente linear, estendendo-se paralela ao eixo central M do corpo
basico 12, entre a respectiva protuberancia do material fusivel e a se¢édo su-
perficial estendendo-se radialmente para dentro do furo cego associado 36,
durante o trabalho & maquina da lente ocular bloqueada, a deformagé&o plas-
tica do material fusivel pode ocorrer nessas regides de suporte e isso provo-
ca, basicamente, um determinado jogo de movimento mencionado acima
entre a lente ocular e a pe¢a em bloco 10.

Sumario da Invencao

E um objeto da invengdo proporcionar uma pega em bloco de
desenho simples para reter uma pega de trabalho optica, em particular, uma
lente ocular, para trabalho & maquina dela, contra a qual uma pe¢a em bloco
da pega de trabalho Optica pode ser fixada de uma maneira mais segura

possivel, por meio do material temporariamente deformavel e, desse modo,
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que a pega de trabalho optica se mantenha na peca em bloco de uma forma
duradoura sem jogo.

Esse objeto é alcangado pelos aspectos especificados na reivin-
dicacdo 1. As concretizagbes vantajosas e convenientes da invengao for-
mam o objeto das reivindicagbes 2 a 13.

Em uma peca em bloco para reter uma pega de trabalho dptica,
em particular, uma lente ocular, para trabalho a maquina dela, cuja peca em
bloco compreende um corpo basico que tem uma face de extremidade, con-
tra a qual a peca de trabalho pode ser blogueada por meio de um material
deformavel temporariamente, e uma face de aperto, por meio da qual a peca
de trabalho bloqueada no corpo bésico pode ser fixada em uma haste de
uma maquina de trabaiho, de acordo com a invengéo o corpo basico, molda-
do por injecdo de plastico, é dotado na sua face da extremidade com pelo
menos dois cortes para receber o material temporariamente deformavel, os
ditos cortes sendo dispostos em qualquer um dos lados de um plano imagi-
nario que contém o eixo central do corpo basico, e a face limite dos ditos
cortes, que fica mais proxima ao eixo central do corpo basico forma, em ca-
da caso, um rebaixamento.

Em outras palavras, as faces limites do rebaixamento dos cortes,
para receber o material temporariamente deformavel, estendem-se radial-
mente para dentro nos lados opostos do plano imaginario com relagdo ao
eixo central do corpo basico. Em virtude dessa disposigdo das faces limites
do rebaixamento, diferentemente da técnica anterior mencionada acima, ne-
nhum vio é formado entre a respectiva face limite do rebaixamento e o ma-
terial temporariamente deformavel adjacente, no caso de retragéo do materi-
al temporariamente deformavel na diregdo do eixo central do corpo basico.
Bem diferente - o material temporariamente deformavel, no caso de retragao
dele na diregdo do eixo central do corpo basico, € puxado contra a face limi-
te do rebaixamento de cada corte, para receber o material temporariamente
deformavel, de uma forma de uma solugédo de auto-reforgo, na qual a face
limite do rebaixamento dos outros respectivos cortes age como um apoio.

Em conseqiiéncia da posi¢do das faces limites do rebaixamento e da posi-
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cdo angular delas com relagdo & face da extremidade do corpo basico, o
material temporariamente deformavel ¢ também puxado contra a face da
extremidade do corpo basico, de modo que qualquer movimento relativo axi-
al entre o material temporariamente deformavel e o corpo basico é impedido.
Ao mesmo tempo, uma conexdo por atrito é produzida entre o material tem-
porariamente deformavel e as faces limites do rebaixamento dos cortes, para
receber o material temporariamente deformavel, e a face da extremidade do
corpo basico, cuja conex&o por atrito compensa um movimento relativo inde-
sejavel do material temporariamente deformavel, com relagdo ao corpo basi-
co. Além do mais, simplesmente por conta do fato de que pelo menos dois
cortes, para receber o material temporariamente deformavel, sdo proporcio-
nados, nenhuma estrutura de acoplamento simétrico por rotacéo esta pre-
sente e ha também uma fixagdo de ajuste de forma do material temporaria-
mente deformavel contra torgdo em relagdo ao corpo basico, sem que medi-
das adicionais tenham que ser proporcionadas para isso, tal como a provi-
sdo dos furos cegos 36 na técnica anterior genérica.

Além do mais, uma vez que o corpo basico é moldado por inje-
¢éo de plastico, os cortes para receber o material temporariamente deforma-
vel, que tém as faces limites do rebaixamento, séo formados de uma manei-
ra simples, com a ajuda de cursores transversais na matriz de moldagem por
injecdo, de modo que, diferentemente da técnica anterior, nenhum trabalho a
maquina complexo do corpo basico € necessario. Além do mais, o uso de
plastico como o material par o corpo basico propicia, vantajosamente, 0 Uso
de solventes e agentes de limpeza liquidos para a peca em bloco, que ate
agora nédo podiam ser usados porgue atacariam o material metalico do corpo
basico da pega em bloco conhecido anteriormente. Por ultimo mas nao me-
nos importante, o uso de plastico como o material para o corpo basico tem a
vantagem de que a pega em bloco tem um peso baixo, de modo gque menos
massas em movimentagao no lado da pega de trabalho, durante trabalho a
maquina da pega de trabalho éptica bloqueada, comparado com a tecnica
anterior genérica. No todo, uma pega em bloco, que pode ser produzida de

uma maneira extremamente efetiva em custo, & proporcionada, que néo pro-
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voca, em particular, quaisquer problemas em termos do assentamento fixo
do material temporariamente deformavel e, desse modo, da pega de trabalho
Optica bloqueada na pega em bloco.

Em uma concretizagdo preferida da pega em bloco, de acordo
com a invengéo, a face limite interna do respectivo corte, para receber 0 ma-
terial temporariamente deforméavel, em cada caso mais proximo do eixo cen-
tral do corpo basico, é essencialmente plana e estende-se a uma distancia
do eixo central do corpo basico, mais ou menos por toda a largura da face
da extremidade do corpo basico. Um projeto em forma de fenda dos cortes,
para receber o material temporariamente deformével ¢, desse modo, produ-
zido, que é particularmente vantajoso, uma vez que os cortes assim projeta-
dos, diferentemente dos furos cegos 36 de acordo com a técnica anterior
genérica (de acordo com as Figuras 11 e 12), podem ser limpos particular-
mente bem por meio, por exemplo, de uma escova, para remover guaisquer
residuos do material temporariamente deformavel, uma vez que a pega de
trabalho 6ptica tinha sido removida do bloco e, desse modo, preparar a pega
em bloco para o uso seguinte.

Pode-se proporcionar, além do mais, que a face limite externa do
respectivo corte, para receber o material temporariamente deformavel, oposta
a face limite interna, é curvada para fora da face limite interna, de modo que o
respectivo corte se abre radialmente para fora, na maneira de uma bolsa. O
material temporariamente deformavel pode, desse modo, escoar facilmente
para o respectivo corte de fora, durante a operagdo de blogueio. Além do
mais, esse projeto também proporciona uma boa possibilidade de limpeza dos
cortes, para receber o material temporariamente deformavel.

Continuando-se com o conceito da invengéo, a face limite inter-
na pode ser conectada a face limite externa do respectivo corte, para rece-
ber o material temporariamente deformavel, por meio de apenas uma face
de conexdo curva, de modo que o respectivo corte, nas suas extremidades
longitudinais, estenda-se em uma maneira escalonada para a face da extre-
midade do corpo basico. Diferentemente dos furos cegos 36 na tecnica ante-

rior genérica, o respectivo corte ndo forma aqui qualquer degrau ou canto,
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que possa ser limpo apenas com dificuldade por meio de, por exemplo, uma
escova.

O numero de cortes para receber o material temporariamente
deforméavel também pode ser superior a dois, embora deva-se, ndo obstante,
considerar que ambas a complexidade de fabricagéo para a pe¢a em bloco e
a complexidade de limpeza aumentam na medida em que aumenta o nume-
ro de cortes. Por exemplo, o corpo basico pode ser proporcionado na sua
face da extremidade com trés cortes para receber o material temporariamen-
te deformavel, cujos cortes sdo colocados em uma disposigao simétrica em
torno do eixo central do corpo basico, de modo que as faces limites radial-
mente internas dos cortes produzem a forma de um tridngulo equilatero,
quando observadas em uma vista em planta da face da exiremidade. No
entanto, da-se preferéncia a um projeto da peg¢a em bloco no qual © corpo
basico & proporcionado na sua face da extremidade com quatro cortes para
receber o material temporariamente deformavel, cujos cortes s&o dispostos
em uma disposicdo simétrica em torno do eixo central do corpo basico, de
modo que as faces limites internas dos cortes, cujas faces limites internas
formam os rebaixamentos, produzem a forma de um quadrado, quando ob-
servados em uma vista em planta do corpo basico. No caso de tal disposigéo
de quatro cortes, comparada com a disposigéo triangular de frés cortes, a
superficie livre Otil entre os cortes € vantajosamente maior. Além do mais,
com a disposigdo em forma quadrada dos cortes, superposta na conexao
por atrito entre o corpo basico e o material temporariamente deformavel, que
é provocada por um par de cortes paralelos como descrito acima e contraba-
langa um movimento transversal do material temporariamente deformavel
com relagdo ao corpo basico na dire¢do longitudinal, ¢ em uma forma ajus-
tada, que & provocada pelo outro par de cortes paralelos na direcdo longitu-
dinal do primeiro par, de modo que qualquer movimento transversal do mate-
rial temporariamente deformavel, relativo ao corpo basico, é eliminado segu-
ramente, mesmo sob forgas externas consideraveis agindo na pega em blo-
co bloqueada, durante trabalho & maquina dela.

Em principio, o corpo basico da peca em bloco de acordo com a



10

15

20

25

30

invengdio pode ser proporcionado, como na técnica anterior genérica, com
um furo atravessante central, se, por exemplo, o dispositivo usado para blo-
queio requerer isso, uma vez que o material temporariamente deformavel vai
ser alimentado pela pega em bloco e para a area de unido entre a pega em
bloco e a pega de trabalho. No entanto, da-se preferéncia a um projeto "fe-
chado" da pega em bloco, no qual o corpo basico é dotado na sua face da
extremidade, entre os cortes para receber o material temporariamente de-
formavel, com uma depressio esférica, essencialmente no centro da dita
face da extremidade, de modo que a peca de trabalho optica bloqueada, du-
rante o seu trabalho a maquina, seja também suportada pela pega em bloco
em uma regido central, que é freqlientemente critica. Comparado com uma
peca em bloco, que em uma maneira igualmente concebivel, tem uma face
da extremidade continuamente plana, neste caso, uma pega de trabalho 6p-
tica com uma face convexa no lado da pega em bloco, € localizado mais
préximo da peg¢a em bloco no estado bloqueado, por conta da depresséo
esférica na face da extremidade do corpo basico, de modo que a montagem
de trabalho a maquina, consistindo no material temporariamente deformavel
e da pega em bloco, é vantajosamente de um projefo relativamente peque-
no. Quanto mais proxima a pega de trabalho esta da pega em bloco, menos
problemas podem ocorrer, por conta dos desequilibrios durante a montagem
flutuante da pecga de trabalho por meio da pega em bloco, e isso, por sua
vez, ajuda a obter uma alta precisdo de trabalho a maquina.

Além do mais, o corpo basico pode ser dotado na sua face de
aperto com pelo menos duas cavidades preferivelmente conicas, que séo
diametralmente opostas com relagdo ao eixo central do corpo basico. Essas
cavidades, que poder ser formadas igualmente de uma maneira simples,
proporcionando-se cursores transversais adequados na matriz de moldagem
por injecéo, durante a moldagem por injegdo do corpo bésico, servem para
um maneira mais automatizado da pecga de trabalho bloqueada. Mais especi-
ficamente, nessa concretizacdo da pega em bloco, um dispositivo de aperto
paralelo de um dispositivo de manuseio pode acoplar-se com os pinos de

centralizagio nas cavidades, para colher a pega em bloco em um local pre-
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definido, para transporté-la a uma determinada distancia e coloca-la de volta
em um local predefinido.

Além do mais, a 'pega em bloco de acordo com a norma alema
DIN 58766 pode ser dotada com dois cortes, para centralizar a pega em blo-
co na haste da maquina de trabalho, os ditos cortes partindo de uma face
anular inferior do corpo bésico e estando diametralmente opostas entre elas
com relagéo ao eixo central do corpo bésico e sendo essencialmente em
forma de V em uma vista lateral do corpo basico, em que os cortes séo for-
mados vantajosamente durante a moldagem por inje¢do do corpo basico,
proporcionando-se protuberancias complementares na matriz de moldagem
por inje¢do, sem necessidade de trabalho a maquina complexo do corpo ba-
sico para isso. Nesse caso, partindo da base de cada corte, para centralizar
a peca em bloco, um furo cego pode ser formado no corpo basico - que i-
gualmente ocorre vantajosamente durante a moldagem por injegéo do corpo
basico - com um inserto de apoio metalico, que tem um soquete esférico ou
assemelhados, sendo inserido no dito furo cego, de modo que a pega em
bloco possa ser também colhidas nas mdaquinas de trabalho, que apertam os
insertos de apoios com pinos, para provocar um movimento de inclinagéo da
peca em bloco em tomo de um eixo definido pelos insertos de apoio (de a-
cordo com, por exemplo, o pedido de patente DE 40 00 291 A1).

Além do mais, a pega em bloco pode ser dotada com pelo me-
nos um corte para orientagdo do angulo de rotagdo da pega em bloco em
torno do eixo central, o dito corte partindo de uma face anular inferior do cor-
po basico, como conhecido, por exemplo, da norma alema DIN 58766, com
o aspecto especial que esse corte é também formado durante moldagem por
injecdo do corpo basico, proporcionando-se uma protuberancia adequada na
matriz de moldagem por inje¢do, de modo que um trabatho a maquina com-
plexo do corte no corpo basico, como proporcionado na teécnica anterior ge-
nérica, é eliminado vantajosamente.

Continuando-se com o conceito da invengéo, o corpo basico po-
de ter também um corte no qual um denominado "transponder” € inserido.

Tal transponder é um elemento semicondutor para armazenar € transmitir
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informagdes, o dito elemento sendo conhecido per se, em particular, para a
preparacéo de prescrigbes para lentes oculares. Esse pode ser depois usa-
do para identificar a pega em bloco ou a pega em bloco blogueada, o estado
atual do trabalho & maquina da pega de trabalho, etc. Na técnica anterior
genérica, uma integragdo desses transponders na pega em bloco n&o & pos-
sivel, por conta do efeito de peneiramento do material metalico do corpo ba-
sico. Vantajosamente, o corte para receber o transponder, cujo corte comega
de uma face anular inferior do corpo basico, pode ser também formado du-
rante a moldagem por inje¢do do corpo basico, pelo fato de que a matriz da
moldagem por inje¢do para o corpo basico é mais uma vez dotada com uma
protuberancia adequada nesse ponto.

Finalmente, o corpo basico da pega em bloco pode ser feito de
uma poliamida reforgada com fibra de vidro. Esse plastico € caracterizado,
em particular, por altas resisténcia a impacto e dureza e também uma boa
resisténcia térmica. Em virtude do reforgo da fibra de vidro do plastico, a su-
perficie de aperto da pega em bloco, que é submetida, em particular, a uma
alta tensdo mecanica, tem também uma alta resisténcia a abraséo, de modo
que medidas adicionais para reduzir desgaste, por exemplo, a colocagéo de
um reforco possivelmente metalico na matriz de moldagem por injegao, na
regido da face de aperto do corpo basico - como seria concebivel, em princi-
pio - ndo sdo necessarias.

Breve Descricao dos Desenhos

A seguir, a invengao vai ser explicada em mais detalhes, com
base em um exemplo preferido de concretizagdo e com referéncia aos dese-
nhos em anexo. Nos desenhos:

a Figura 1 mostra uma vista em perspectiva de uma pega em blo-
co de acordo com a invengao obliquamente das partes frontal / de topo, que é
mostrada em uma escala ampliada, comparada com o tamanho efetivo,

a Figura 2 mostra uma vista em perspectiva da pega em bloco da
Figura obliquamente das partes traseira / de abaixo na escala da Figura 1;

a Figura 3 mostra uma vista em planta da pega em bloco da Fi-

gura 1 em uma escala ligeiramente menor, que esta, ndo obstante, ainda em
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uma escala ampliada comparada com o tamanho efetivo da pega em bloco,

a Figura 4 mostra uma vista lateral da pega em bloco da Figura 1
na escala da Figura 3;

a Figura 5 mostra uma escala de abaixo da pega em bloco da
Figura 1 na escala da Figura 3;

a Figura 6 mostra uma vista seccional da pega em bloco da Fi-
gura 1 ao longo da linha de secgdo VI - VI na Figura 5;

a Figura 7 mostra uma vista seccional da pega em bloco da Fi-
gura 1 ao longo da linha de secg¢éo VII - VII na Figura 5;

a Figura 8 mostra uma vista seccional, em principio, de uma ma-
triz de moldagem por injecdo, para fabricagdo de um corpo basico para a
peca em bloco da Figura 1, que mostra como os cortes de rebaixamento sé&o
formados em uma face da extremidade do corpo basico da pega em bloco,
por meio de cursores laterais na matriz de moldagem por injecéo;

a Figura 9 mostra uma vista lateral da pega em bloco da Figura 1
em uma menor escala do que a da Figura 3, que quase corresponde ao ta-
manho efetivo, com uma lente ocular como a pega de trabalho optica blo-
queada nela por meio de um material temporariamente deformavel;

a Figura 10 mostra uma vista seccional da pega em bloco e da
lente ocular da Figura 9 bloqueada nela, ao longo da linha de secgdo X - X
na Figura 9, na qual se mostra também esquematicamente como a peca em
bloco pode ser recebida em uma haste de uma material temporariamente
deformavel por meio de mandris de pinga;

a Figura 11 mostra uma vista em planta de uma pega em bloco
de acordo com a técnica anterior, a dita vista em planta sendo em uma esca-
la um pouco maior do que o tamanho efetivo;

a Figura 12 mostra uma vista seccional da peca em bloco co-
nhecida previamente da Figura 11, ao longo da linha de sec¢a@o X - Xll na
Figura 11;

a Figura 13 mostra uma vista de abaixo da pega em bloco co-
nhecida previamente da Figura 11, na escala da Figura 11; e

a Figura 14 mostra uma vista seccional da peca em bloco co-
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nhecida previamente da Figura 11, ao longo da linha de secgéo XIV - XIV na
Figura 13.

Descriciio Detalhada do Exemplo da Concretizagéo

As Figuras 1 a 7 mostram uma pega em bloco reutilizavel 40,
para reter uma pega de trabalho optica, em particular, uma lente ocular L (de
acordo com as Figuras 9 e 10), para trabalho & maquina dela, cuja pega em
bloco compreende um corpo basico 42, que tem uma face da extremidade
44, contra a qual a lente ocular L pode ser blogueada por meio de um mate-
rial temporariamente deformavel 46 (por exemplo, cera ou metal de Wood,
também referido como uma liga), como mostrado em particular na Figura 10.
O corpo basico 42 tem além disso uma face de aperto 48, por meio da qual a
lente ocular L bloqueada no corpo basico 42 pode ser fixada em uma haste
de uma material temporariamente deformavel, mandris de pinga 50, que séo
mostrados esquematicamente na Figura 10. E essencial que, como vai ser
descrito em mais detalhes abaixo, o corpo basico 42 seja moldado por inje-
cdo de plastico e seja dotado na sua face da extremidade 44 com pelo me-
nos dois cortes 52, para receber o material temporariamente deformavel 46,
os ditos cortes sendo dispostos em qualquer um dos lados de um plano ima-
ginario, que contém o eixo central M do corpo basico 42, e a face limite 54
dos ditos cortes esta mais proxima ao eixo central M do corpo béasico em
todos os casos, isto €, a face limite radialmente interna 54, forma um rebai-
xémento que & acoplado atras pelo material temporariamente deformavel 46,
no estado bloqueado da lente ocular L, como pode ser visto claramente, em
particular, na Figura 10.

Como pode-se ver em particular nas Figuras 4, 6, 7 e 8, a face
da extremidade 44 do corpo basico essencialmente em forma de pote 42,
cujo corpo basico é feito de uma poliamida reforgada com fibra de vidro, tal
como PA 6.6 - GF30, é uma face plana na qual ou partindo da qual quatro
cortes 52, para receber o material temporariamente deformavel 46, sao pro-
porcionados no exemplo da concretizagéo, cujos cortes, como mostrado nas
Figuras 1 e 3, sdo dispostos em uma disposigdo simétrica em torno do eixo

central M do corpo basico 12. Aqui, a face limite interna 54 de cada corte 52
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é plana e estende-se a uma distancia do eixo central M do corpo basico 42,
mais ou menos por toda a largura da face da extremidade 44 do corpo basi-
co 42, como mostrado nas Figuras 1 e 3, de modo que as faces limites inter-
nas 54 dos cortes 52 produzem a forma de um quadrado na vista em planta
maostrada na Figura 3.

Pode-se além do mais notar nas Figuras 1e3 que a face limite
radialmente externa 56 do respectivo corte 52, oposta a face limite interna
54, & curva para fora longe da face limite interna 54, de modo que cada corte
52 se abre radialmente para fora ha maneira de uma bolsa ou boca. Como
mostrado em particular na Figura 1, a face limite interna 54 de cada corte 52
é ligada a face limite externa 56 do dito corte, por meio de apenas uma face
de conexdo curva 58, de modo que cada um dos cortes em forma de inciséo
52, nas suas extremidades longitudinais, estende-se em uma maneira esca-
lonada na dire¢do da face da extremidade 44 do corpo basico 42. Entre os
cortes 52, o corpo basico 42 é finalmente dotado na sua face da extremidade
44 com uma depressdo esférica 60, essencialmente no centro da dita face
da extremidade.

Adjacente & face da extremidade 44 do corpo basico 12, no lado
da circunferéncia externa, fica a face de aperfo cilindrica 48, como uma se-
céo de maior didmetro da pega em bloco 40, cuja face de aperto se estende
mais ou menos pela metade da altura da pega em bloco 40. Na face de a-
perto 48, o corpo basico 42 é dotado com pelo menos duas cavidades 62,
que sdo diametralmente opostas com relagdo ao eixo central M do corpo
basico 42, e no exemplo ilustrado da concretizagdo com quatro cavidades
62, que, em uma maneira correspondente aos cortes 52, séo deslocados a
um angulo de 90° com relagéo ao eixo central M, as ditas cavidades tendo
uma secao transversal em forma conica (de acordo com as Figuras 6 e 10) e
servindo para propiciar meios de manuseio ou transporte (ndo-mostrados),
para apertar a pega em bloco 40. As cavidades 62 sao tambem formadas
preferivelmente durante a moldagem por inje¢do do corpo basico 42, com a
ajuda de cursores transversais na matriz de moldagem por inje¢do, embora

esses ndo sejam mostrados na Figura 8, com a finalidade de simplificar o
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diagrama.

Adjacente a face de aperto 48 fica a face de centralizagao conica
64 (conhecida per se) do corpo basico 42, antes que 0 Corpo basico 42 ter-
mine no fundo com uma face anular plana 66. No lado da circunferéncia ip-
terna, adjacente a face anular inferior 66, fica um furo cego em forma de tro-
no de cone central 68, cuja face cdnica 70 se afila na direg&o do fundo plano
72 do furo cego 68.

Como na técnica anterior genérica, a pega em bloco 40 é além
do mais dotada com dois cortes 74, para centralizar a pega em bloco 40 na
haste da maquina de trabalho, de uma maneira conhecida per se, 08 ditos
cortes partindo da face anular inferior 66 do corpo basico 42 e sendo diame-
tralmente opostos entre si com relagéo ao eixo central M do corpo basico 42,
como mostrado em particular nas Figuras 2, 5, 8 e 10, e afilando essencial-
mente em uma maneira em forma de V na direcdo da face de aperto 48 em
uma vista lateral (Figura 4) do corpo basico 42. Pode-se também notar na
Figura 4 que os cortes 74 se estendem mais ou menos por toda a altura da
face de centralizacdo conica 64 e sdo essencialmente alinhados com as ca-
vidades 62 na face de aperto 48. Os cortes 74 sdo também formados vanta-
josamente, durante a moldagem por injegéo do corpo basico 42, por protube-
rancias adequadas na matriz de moldagem por injegao.

Como mostrado em particular na Figura 6, partindo da base de
cada um dos cortes 74, um furo cego em forma de tronco de cone 76 ¢ for-
mado no corpo basico 42, com um inserto de suporte metalico 78 sendo in-
serido firmemente, de preferéncia, colado, no dito furo cego, o dito inserto de
apoio tendo um soquete esférico 80 no exemplo ilustrado da concretizagao.
Os furos cegos 76 sdo também formados durante a moldagem por injecao
do corpo basico 42. Os insertos de apoio opcionais 78 servem, com 0s seus
soquetes esféricos 80, para receber os pinos de apoio do lado da haste
(ndo-mostrados), que sdo proporcionados em determinadas maquinas de
trabalho (de acordo com, por exemplo, o pedido de patente DE 40 00 291
A1), e definem um eixo pivotante em torno do qual um movimento de inclina-

cao da pega em bloco 40 € possivel nessas maquinas de trabalho.
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Além do mais, partindo da face anular inferior 66, o corpo basico
42 é dotado com um corte de codificagdo 82 para orientagédo do angulo de
rotacdo da pega em bloco 40 em torno do eixo central M, como ja foi expli-
cado com referéncia as Figuras 11 a 14 relativas a técnica anterior genérica.
No exemplo ilustrado da concretizagdo, a pe¢a em bloco 40, como mostrado,
em particular, nas Figuras 5 e 7, tem também um segundo corte de codifica-
cao cilindrico 84, que, partindo da face anular inferior 66 do corpo basico 42,
estende-se para desta paralelo ao eixo central M e serve para orientagéo do
angulo de rotagdo da pega em bloco 40 em torno do eixo central M em um
tipo diferente da maquina de trabalho. Ambos os cortes de codificagdo 82,
84 sao formados igualmente, durante a moldagem por injegéo do corpo ba-
sico 42, por protuberancias adequadas na matriz de moldagem por injegao.

No exemplo ilustrado da concretizagdo, a pe¢a em bloco 40 é
dotada além do mais com um denominado "transponder” 86 para identifica-
¢3o da pega de trabalho, cujo transponder € conhecido per se e & mostrado
apenas esquematicamente na Figura 7. Para receber o transponder 86, o
corpo basico 42 tem um outro corte cilindrico 88 que, partindo da face anular
inferior 66 do corpo basico 42, estende-se para esta paralelo ao eixo central
M dele e, como mostrado na Figura 7, alcanga quase téo longe quanto um
dos cortes 52, para receber o material temporariamente deformavel 46. Esse
corte 88 & também formado preferivelmente, durante a moldagem por inje-
¢dio do corpo basico 42, por uma protuberancia adequada na matriz de mol-
dagem por inje¢ao.

Finalmente, o corpo basico 42 tem na sua face anular inferior 66,
como mostrado nas Figuras 2 e 5, também uma depressao 90 entre um dos
cortes de centralizagéo 74 e o corte 88 para o transponder 88, cuja depres-
s3o tem a forma de um segmento de um circulo e é formado durante a mol-
dagem por injegdo do corpo basico 42 e serve como um ¢ampo para texto
para uma ID (identificagio) ou assemelhados da pega em bloco 40.

A Figura 8 mostra as duas metades de matriz 92, 94 da matriz
de moldagem por injegdo para o corpo basico 42 da pega em bloco 40, no

estado fechado da matriz de moldagem por injecdo, com um corpo basico
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que ja tinha sido moldado por injegéo. Os cursores transversais perfilados 96
sdo mostrados esquematicamente na metade de matriz superior 92 da ma-
triz de moldagem por injegdo, cujos cursores transversais servem para for-
mar os cortes de rebaixamento 52 na face da extremidade do corpo basico
42. As setas duplas nos cursores transversais 96 ilustram as possibilidades
de movimento dos cursores transversais 96. Para aqueles versados na téc-
nica, & obvio que os cursores transversais 96 se projetam para a cavidade
definida pelas metades de matriz 92, 94 na matriz de moldagem por injegao,
durante a operacdo de moldagem por injecéo, para formar os cortes de re-
baixamento 52 na face da extremidade 44 do corpo basico 42 e, uma vez
que o plastico na matriz de moldagem por injec&o tenha solidificado, sao
puxados dos cortes 52 formados no corpo basico 42, de modo que o corpo
basico 42 possa ser removido da matriz de moldagem por inje¢éo. Uma pes-
soa versada na técnica ndo vai precisar de qualquer explicagdo nesse ponto
de como, além dos cortes 52 na face da extremidade 44 do corpo basico 42,
todas as outras depressdes, cavidades, cortes, furos cegos, etc. (60, 62, 74,
76, 82, 84, 88, 90) podem ser também formados em uma maneira extrema-
mente efetiva em custo em um processo de moldagem por injeg@o, propor-
cionando protuberéncias adequadas (ou outros cursores transversais para
as cavidades 62) na matriz de moldagem por injeg&o.

Com relagdio & operacdo de bloqueio efetiva, cujo resultado &
mostrado na Figura 9, e cujo processo € conhecido ha longo tempo por a-
queles versados na técnica, de modo que explicagbes nesse sentido ndo
s30 necessarias nesse ponto, deve-se meramente indicar que, no exemplo
descrito da concretizagdo da pega em bloco 40, o material temporariamente
deformavel 46 é alimentado radialmente de fora no dispositivo de bloqueio,
entre a lente ocular L e a pega em bloco 40, para unir essas partes entre
elas. Aqui, por conta da abertura em forma de bolsa dos cortes 52 na face
da extremidade 44 do corpo basico 42, o material temporariamente deforma-
vel 46 escoa facilmente para o dito corpo basico. Por conta da disposig&o
descrita das faces de rebaixamento 54, a retragdo do material temporaria-

mente deformavel 46 propicia entdo um ancoramento ou ades&o seguro do
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material temporariamente deformavel 46 na pega em bloco 40.

Descreve-se uma peca em bloco para reter uma peca de traba-
lho éptica, em particular uma lente ocular, para trabalho a@ maquina dela, cuja
peca em bloco compreende um corpo basico, que tem uma face da extremi-
dade, contra a qual a pega de trabalho pode ser bloqueada por meio de um
material temporariamente deformavel, e uma face de aperto, por meio da
qual a peca de trabalho blogueada no corpo basico pode ser fixada em uma
haste de uma maquina de trabalho. De acordo com a invengao, 0 Corpo ba-
sico é moldado por injecdo de plastico e é dotado na sua face da extremida-
de com pelo menos dois cortes para receber o material temporariamente
deformavel, os ditos cortes sendo dispostos em qualquer lado de um plano
imaginario que contém o eixo central do corpo basico, e a face limite dos
ditos cortes, que esta mais proxima do eixo central do corpo basico, forma,
em cada caso, um rebaixamento. Por conseguinte, uma pega em bloco de
projeto simples e muito efetivo em custo & proporcionada, contra cuja pega
em bloco a pega de trabalho pode ser fixada de uma maneira confiavel por
meio do material temporariamente deformavel e, desse modo, que a pega de
trabalho se mantém na pega em bloco de forma duravel sem jogo.

Listagem de Referéncia

10 peca em bloco

12 corpo basico

14 face da extremidade
16 face de aperto

18 face de centralizagéo
20 face anular

22 furo atravessante
24 primeira face ¢bnica
26 segunda face conica
28 ressalto anular

30 terceira face conica
32 corte

34 corte
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40
42
44
46
48
50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72
74
76
78
80
82
84
86
88
90
92
94
96
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furo cego

pega em bloco
corpo basico

face da extremidade
material temporariamente deformavel
face de aperto
mandril de pinga
corte

face limite interna
face limite externa
face de conexao
depresséo
cavidade

face de centralizagao
face anular

furo cego

face chnica

fundo

corte

furo cego

inserto de suporte
soquete esférico
corte

corte

transponder

corte

depressao
metade de molde
metade de molde
cursor transversal
lente ocular

eixo central
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REIVINDICAGOES

1. Pega em bloco (40) para reter uma pega de trabalho optica,
em particular, uma lente ocular (L), para trabalho & maquina dela, compre-
endendo um corpo basico (42), que tem uma face de extremidade (44), con-
tra a qual a pega de trabalho pode ser bloqueada por meio de um material
deformavel temporariamente (46), e uma face de aperto (48), por meio da
qual a pega de trabalho bloqueada no corpo bésico (42) pode ser fixada em
uma haste (50) de uma maquina de trabalho, caracterizada pelo fato de que
o corpo basico {(42), moldado por injecdo de plstico, é dotado na sua face
da extremidade (44) com pelo menos dois cortes (52) para receber o materi-
al temporariamente deformavel (46), os ditos cortes sendo dispostos em
qualquer um dos lados de um plano imaginério que contém o eixo central
(M) do corpo basico (42), e a face limite (54) dos ditos cortes, que fica mais
proxima ao eixo central (M) do corpo basico (42) forma, em cada caso, um
rebaixamento.

2. Peca em bloco (40) de acordo com a reivindicagéo 1, caracte-
rizada pelo fato de que a face limite interna (54) do respectivo corte (52),
para receber o material temporariamente deformavel (46), em cada caso
mais préximo ao eixo central (M) do corpo basico (42), € essencialmente
plana e estende-se a uma distancia do eixo central (M) do corpo basico (42),
mais ou menos por toda a largura da face da extremidade (44) do corpo ba-
sico (42).

3. Peca em bloco (4) de acordo com a reivindicagéo 2, caracteri-
zada pelo fato de que a face limite externa (56) do respectivo corte (52), para
receber o material temporariamente deformavel (46), oposta a face limite
interna (54), é curvada para fora da face limite interna (54).

4. Pega em bloco (40) de acordo com a reivindicagdo 2 ou 3,
caracterizada pelo fato de que a face limite intermna (54) € conectada a face
limite externa (56) do respectivo corte (52), para receber o material tempora-
riamente deformavel (46), por meio de apenas uma face de conexéo curva
(58).

5. Pega em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivindi-
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cagdes de 2 a 4, caracterizada pelo fato de que o corpo basico (42) é dotado
na sua face da extremidade (44) com quatro cortes (52), para receber o ma-
terial temporariamente deformavel (48), cujos cortes sao dispostos em uma
disposicdo simétrica, em torno do eixo central (M) do corpo basico (42), de
modo que as faces limites internas (54) dos cortes (52), cujas faces limites
internas formam os rebaixamentos, produzem a forma de um quadrado,
quando observadas em uma vista em planta (Figura 3) do corpo basico (42).

6. Pega em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagbes anteriores, caracterizada pelo fato de que o corpo basico (42) € do-
tado na sua face da extremidade (44), entre os cortes (52), para receber o
material temporariamente deformavel (46), com uma depressao esférica (60)
essencialmente no centro da dita face da extremidade.

7. Pega em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagbes anteriores, caracterizada pelo fato de que o corpo basico (42) é do-
tado na sua face de aperto (48) com pelo menos duas cavidades preferivel-
mente conicas (62), que sdo diametralmente opostas com relagdo ao eixo
central (M) do corpo basico (42).

8. Pega em bloco (40) de acordo com gualquer uma das reivindi-
caces anteriores, caracterizada pelo fato de que 0s dois cortes (74), para
centralizar a peca em bloco (40) na haste (50) da maquina de trabalho, sdo
formados durante a moldagem por inje¢do do corpo basico (42), os ditos cor-
tes partindo de uma face anular inferior (66) do corpo basico (42) e sendo
diametralmente opostas entre si com relagéo ao eixo central (M) do corpo
basico (42) e sendo essencialmente em forma em V em uma vista lateral
(Figura 4) do corpo bésico (42).

9. Peca em bloco (40) de acordo com a reivindicagéo 8, caracte-
rizada pelo fato de que, partindo da base de cada corte (74), para centralizar
a pega em bloco (4), um furo cego (76) € formado no corpo basico (42), com
um inserto de apoio metdlico (78), que tem um soquete esférico (80) ou as-
semelhados sendo inserido no dito furo cego.

10. Pega em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivin-

dicagbes anteriores, caracterizada pelo fato de que pelo menos um corte
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(82, 84) para orientagdo do angulo de rotacéo da pega em bloco (40), em
torno do eixo central (M), é formado durante a moldagem por injegao do cor-
po basico (42), o dito corte partindo de uma face anular inferior (66) do corpo
basico (42).

11. Peca em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagbes anteriores, caracterizada pelo fato de que o corpo basico (42) tem
um corte (88), no qual um transponder (86), para identificar a peca de traba-
tho optica, é inserido.

12. Peca em bloco (40} de acordo com a reivindicagao 11, carac-
terizada pelo fato de que o corte (88), para receber o transponder (86), €
formado durante a moldagem por inje¢do do corpo basico (42), o dito corte
partindo de uma face anular inferior (66) do corpo basico (42).

13. Peca em bloco (40) de acordo com qualquer uma das reivin-
dicagbes anteriores, caracterizada pelo fato de que o corpo basico (42) €

feito de uma poliamida reforgada com fibra de vidro.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "PECA EM BLOCO PARA RETENGAOQ DE PEGCA DE
TRABALHO OPTICA, EM PARTICULAR UMA LENTE OCULAR, PARA
TRABALHO A MAQUINA DA MESMA™.

A presente invengdo refere-se a uma peca em bloco (40), para
reter uma pega de trabalho éptica, em particular uma lente ocular (L), para
trabalho & maquina da mesma, cuja pega em bloco compreende um corpo
basico (42), que tem uma face da extremidade (44), contra a qual a pega de
trabalho pode ser blogueada por meio de um material temporariamente de-
formave! (46), e uma face de aperto (48), por meio da qual a pega de traba-
lho blogqueada no corpo basico (42) pode ser fixada em uma haste (50) de
uma maquina de trabalho. De acordo com & invengao, 0 corpo basico & mol-
dado por injecdo de plastico e & dotado na sua face da extremidade com
pelo menos dois cortes (52), para receber o material temporariamente de-
formavel, os ditos cortes sendo dispostos em qualquer um dos lados de um
plano imaginario, que contém o eixo central (M) do corpo basico, e a face
limite (54) dos ditos cortes, que fica mais proxima ao eixo centrai do corpo
basico, forma, em cada caso, um rebaixamento. Por conseguinte, uma pega
em bloco de projeto simples e muito efetivo em custo é proporcionada, con-
tra cuja peca em bloco a pega de trabalho pode ser fixada de uma maneira
segura por meio do material temporariamente deformavel e de tal modo que

a peca de trabalho se mantém na pega em bloco, de forma duravel sem jo-

go.
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