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(54)实用新型名称

脱板滑块折弯结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种脱板滑块折弯结构，

从上到下依次设置为上模座、上垫板、公夹板、止

挡板、脱料板、下模板、下垫板和下模座，上垫板

上设置有通过螺丝固定的第一折弯楔块和第二

折弯楔块，第一折弯楔块和第二折弯楔块相对设

置，止挡板上设置有与第一折弯楔块和第二折弯

楔块配合的第一折弯块和第二折弯块，第一折弯

块通过第一折弯滑块固定块固定在止挡板上，第

二折弯块通过第二折弯滑块固定块固定在止挡

板上，还包括对第一折弯块起复位作用的第一复

位弹簧和对第二折弯块起复位作用的第二复位

弹簧，还包括第三复位弹簧，满足了产品向上折

弯带负角度的需求，并且精度高，维修简单。
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1.一种脱板滑块折弯结构，从上到下依次设置为上模座、上垫板、公夹板、止挡板、脱料

板、下模板、下垫板和下模座，其特征在于：所述上垫板上设置有通过螺丝固定的第一折弯

楔块(1)和第二折弯楔块(2)，所述第一折弯楔块(1)和第二折弯楔块(2)相对设置，所述止

挡板上设置有与第一折弯楔块(1)和第二折弯楔块(2)配合的第一折弯块(3)和第二折弯块

(4)，所述第一折弯块(3)通过第一折弯滑块固定块(5)固定在止挡板上，所述第二折弯块

(4)通过第二折弯滑块固定块(6)固定在止挡板上，还包括对第一折弯块(3)起复位作用的

第一复位弹簧(7)和对第二折弯块(4)起复位作用的第二复位弹簧(8)，所述第一复位弹簧

(7)一端固定在第一折弯块(3)上，所述第一复位弹簧(7)另一端固定在第一折弯滑块固定

块(5)上，所述第二复位弹簧(8)一端固定在第二折弯块(4)上，所述第二复位弹簧(8)另一

端固定在第二折弯滑块固定块(6)上，还包括第三复位弹簧(12)，所述第三复位弹簧(12)一

端设置在止挡板上，所述第三复位弹簧(12)另一端通过螺塞固定在上模座上。

2.如权利要求1所述的一种脱板滑块折弯结构，其特征在于：还包括第一销钉(9)、第二

销钉(10)和第三销钉(11)，所述第一销钉(9)穿过上模座、上垫板和公夹板，用于导正上模

座、上垫板和公夹板，所述第二销钉(10)导向止挡板和脱料板，所述第三销钉(11)穿过下模

板、下垫板和下模座，用于导正下模板、下垫板和下模座。

3.如权利要求1所述的一种脱板滑块折弯结构，其特征在于：还包括内导柱组(13)，所

述内导柱组(13)穿过公夹板、脱料板和下模板，用于导正公夹板、脱料板和下模板。
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脱板滑块折弯结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种适用电子，弹片等向上折弯带负角度的产品，尤其涉及一种

脱板滑块折弯结构。

背景技术

[0002] 现有技术中，存在的折弯结构无法满足产品向上折弯带负角度的需求，无法成型。

实用新型内容

[0003] 本实用新型解决的技术问题是提供一种脱板滑块折弯结构，可以满足产品向上折

弯带负角度的需求，并且精度高，维修简单。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：一种脱板滑块折弯结构，从上

到下依次设置为上模座、上垫板、公夹板、止挡板、脱料板、下模板、下垫板和下模座，所述上

垫板上设置有通过螺丝固定的第一折弯楔块和第二折弯楔块，所述第一折弯楔块和第二折

弯楔块相对设置，所述止挡板上设置有与第一折弯楔块和第二折弯楔块配合的第一折弯块

和第二折弯块，所述第一折弯块通过第一折弯滑块固定块固定在止挡板上，所述第二折弯

块通过第二折弯滑块固定块固定在止挡板上，还包括对第一折弯块起复位作用的第一复位

弹簧和对第二折弯块起复位作用的第二复位弹簧，所述第一弹簧一端固定在第一折弯块

上，所述第一弹簧另一端固定在第一折弯滑块固定块上，所述第二复位弹簧一端固定在第

二折弯块上，所述第二复位弹簧另一端固定在第二折弯滑块固定块上，还包括第三复位弹

簧，所述第三复位弹簧一端设置在止挡板上，所述第三复位弹簧另一端通过螺塞固定在上

模座上。

[0005] 进一步的是：还包括第一销钉、第二销钉和第三销钉，所述第一销钉穿过上模座、

上垫板和公夹板，用于导正上模座、上垫板和公夹板，所述第二销钉导向止挡板和脱料板，

所述第三销钉穿过下模板、下垫板和下模座，用于导正下模板、下垫板和下模座。

[0006] 进一步的是：还包括内导柱组，所述内导柱组穿过公夹板、脱料板和下模板，用于

导正公夹板、脱料板和下模板。

[0007] 本实用新型的有益效果是：通过在上垫板上设置的通过螺丝固定的第一折弯楔块

和第二折弯楔块和止挡板上设置的与第一折弯楔块和第二折弯楔块配合的第一折弯块和

第二折弯块，满足了产品向上折弯带负角度的需求，并且精度高，维修简单。

附图说明

[0008] 图1为脱板滑块折弯结构示意图。

[0009] 图中标记为：第一折弯楔块1、第二折弯楔块2、第一折弯块3、第二折弯块4、第一折

弯滑块固定块5、第二折弯滑块固定块6、第一复位弹簧7、第二复位弹簧8、第一销钉9、第二

销钉10、第三销钉11、第三复位弹簧12、内导柱组13。
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具体实施方式

[0010] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0011] 如图1所示，一种脱板滑块折弯结构，从上到下依次设置为上模座、上垫板、公夹

板、止挡板、脱料板、下模板、下垫板和下模座，所述上垫板上设置有通过螺丝固定的第一折

弯楔块1和第二折弯楔块2，所述第一折弯楔块1和第二折弯楔块2相对设置，所述止挡板上

设置有与第一折弯楔块1和第二折弯楔块2配合的第一折弯块3和第二折弯块4，所述第一折

弯块3通过第一折弯滑块固定块5固定在止挡板上，所述第二折弯块4通过第二折弯滑块固

定块6固定在止挡板上，还包括对第一折弯块3起复位作用的第一复位弹簧7和对第二折弯

块4起复位作用的第二复位弹簧8，所述第一弹簧7一端固定在第一折弯块3上，所述第一弹

簧7另一端固定在第一折弯滑块固定块5上，所述第二复位弹簧8一端固定在第二折弯块4

上，所述第二复位弹簧8另一端固定在第二折弯滑块固定块6上，还包括第三复位弹簧12，所

述第三复位弹簧12一端设置在止挡板上，所述第三复位弹簧12另一端通过螺塞固定在上模

座上；模具工作时，模具向下运行，脱料板压住材料，第一折弯楔块1向下运行接触到第一折

弯块3并迫使第一折弯块3水平向右运动，第二折弯楔块2向下运行接触到第二折弯块4并迫

使第二折弯块4水平向左运动，所述第一折弯块3靠近第二折弯块4的一侧设置为向外凸起

的圆弧结构，所述第二折弯块4靠近第一折弯块3的一侧设置为向内凹进的圆弧结构，所述

第一折弯块3设置的圆弧结构和第二折弯块4设置的圆弧结构刚好吻合，实现了对产品的折

弯，完成折弯后，模具在第二复位弹簧12的作用下向上运行，第一折弯楔块1脱离第一折弯

块3，所述第一折弯块3在第一复位弹簧7的作用下复位，模具再向上运行，第二折弯楔块2脱

离第二折弯块4，所述第二折弯块4在第二复位弹簧8的作用下复位，模具运行至上死点，等

待送料下次冲压，满足了产品向上折弯带负角度的需求，并且精度高，维修简单。

[0012] 在此基础上，如图1所示，还包括第一销钉9、第二销钉10和第三销钉11，所述第一

销钉9穿过上模座、上垫板和公夹板，用于导正上模座、上垫板和公夹板，所述第二销钉10导

向止挡板和脱料板，所述第三销钉11穿过下模板、下垫板和下模座，用于导正下模板、下垫

板和下模座；设置的第一销钉9、第二销钉10和第三销钉11使得模具在工作时更稳定，提高

产品精度。

[0013] 在此基础上，如图1所示，还包括内导柱组13，所述内导柱组13穿过公夹板、脱料板

和下模板，用于导正公夹板、脱料板和下模板；设置的内导柱组13使得模具在工作时更稳

定，达到了提高产品精度的效果。

[0014] 以上所述的具体实施例，对本实用新型的目的、技术方案和有益效果进行了进一

步详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本实用新型的具体实施例而已，并不用于限制本

实用新型，凡在本实用新型的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包

含在本实用新型的保护范围之内。
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图1
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