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‘Wynalazek niniejszy dotyczy rur, a zwiasz-
cza rur wykonywanych z syntetycznej zywicy
i uzytkowanych jako rurowe przewody gielkie.

Po pierwsze wynalazek niniejszy ujawmia
spos6b wykonywania rur z syntetycznej zywi-
cy, ktéry polega na tym, ze wyciska sie w spo-
s6b ciggly ndzen formowany =z jednego ma-
terialu o stosunkowo duzej wytrzymalo$ci me-
chanicznej, a jednoczesnie dokola tego pierw-
szego materialu wyciska sie drugi material,
kitéry jest stosunkowo miekki i plastyczny, na-
stepnie poddaje sie te materialy odpowiednie-
mu $ciskaniu w celu spowodowania trwatego
ich wzajemnego potaczenia sie oraz przepycha
sie te materialty przez obracajaca sie dysze
i nawija wychodzacy material na samego sie-
bie, tak Zze miekszy material spajo si¢ w celu
uformowania ciaglej rury, zaopatrzonej w S$ru-
bowy ndzeh z wytrzymalszego materiatu.

Po wiore wynalazek stwarza wykonang

"towej glowicy, wyposazonej

z syntetycznej zywicy rure bez szwu, ktéra za-
cpatrzona jest w SciSle zwiazany z nig Srubo-
wy rdzen, wykonany z syntetycznej Zywicy
o stosunkowo duzej wytrzymatosci mechanicz-
rej.

Ponadto wynalazek podaje urzgdzenie, prze-
znaczone do wyciskania wydrazonych ruro-
wych lub Srubowych wyrobéw ksztattowych,
skladajgce sie z nieruchomej glowicy, zaopa-
trzonej w dwa otwory wlotowe przeznaczone
dc doprowadzenia dwéch r6zinych materiatéw,
z ktéorych jeden otwor poprzez dysze prowadzi
do pierwszego wspdlnego przewodu, przez kto-
ry mogg przechodzi¢ obydwa materialy, z obro-
w drugi przewdd,
ktory laczy sie z pierwszym przewodem, tak ze
w miejscu ich lgczenia sie 0§ kazdego z prze-
wodéw pokrywa sie¢ z osia obrotu gzlowicy,
obrotowej, przy czym drugi przewod konczy sie
dysza, przez ktorg wychodzi material z drugie-



go przewodu, a dysza fa jest oddalona od osi
obrotu glowicy obrotowej, tak ze wyciskany
przez te dysze material nawija si¢ ma samego
siebie wzdluz linii §rubowej.

Wynalazek zostanie dokladniej oméwiony w
dalszej azeSci opisu jego wykonania, pnzyto-
czonego jedynie tytulem przykladu, z powola-
niem sie ma rysunek, ktéry przedstawia prze-
kré6j poprzeczny urzadzenia wyciskajgcego i ru-
ry wedlug wymalazku.

Urzadzenie jest zaprojektowane dla jedno-
czesnego wyciskania dwé6ch réznych materia-
16w. Nieruchoma glowica 2 zaopatrzona jest
w dwa otwory wlotowe 3 i 4, z ktérych clwor
3, poprzez przewod 3a i dysze 5 o kolowym
przekroju prowadzi do S$rodka pierwszego
wspélnego przewodu 4b.

Otwor wlotowy 4, poprzez przewo6d 4a prowa-
dzi réwniez do wspé6lnego przewodu 4b, kioéry
jest umieszczony w drugim elemencie nieru-
chomym 1. Wewnatrz nieruchomego elementu
1 znaiduje sie element obrotowy 7, napedza-
ny za pomocg wspélpracujacego z nim kota ze-

batego 10, ktére za pomoca watu 9 jest pola--

czone z silnikiem o zmiennej liczbie obrotéw
(nie pokazanym ma rysunku). Element 7 moze
obracaé sie dokota osi X—X’.

Element obrotowy 7 jest zaopatrzony w rrze-
wod 4c, ktory laczy sie z przewodem 4b, tak ze
w miejscu ich polaczenia 18 o kazdego z tych
przewodéw pokrywa sie zosig X—X’. Poniewaz
w miejscu 18 nastepuje obracanie sie wiec

oczywiscie obydwa przewody musza mieé ko-

lowy rnzekr6j poprzeczny w tym miejscu.

Przew6d 4e prowadzi do dyszy 7a, stanowia-
cej jedna calo$é z elementem 7, przy czym dy-
sza ta jest odsunieta o odlegho$é r od osi X—X°,
tak ze gdy element 7 obraca sig, to dysza ta
porusza sie dokola tej osi po torze kotowym
0 promieniu r. ' v ' ‘

Odpowiednio do tego toru kolowego umiesz-
czona jest szczelina 15, utworzona pomiedzy
kolowymi elementami 12 i 13 dyszy przedzal-
nicze]. ;

Material o duzej wytrzymato§ci mechanicznej,
taki jak sztywny polichlorek winylu, jest w
czasie pracy urzadzenia przymusowo dostarczany
z wytlaczarki pod stalym ciSnieniem, przez
otwér wlotowy 3 i dysze 5, do Srodka strumie-
nia miekszego materiatu, takiego jak migkki
plastikowany polichlorek winylu, . ktéry prze-
suwa sie wzdluz przewodu 4b przychodzac od
strony otworu wlotowego 4.

Materialy te sa nastepnie razem przepycha-
ne przez przew6d 4b, a wéweczas gdy sa one
zmuszane do przechodzenia przez waskie prze-
wody, s3 mocno $ciskane i zostajg $ciSle wza-
jemie polaczone w celu stworzenia niedajgce-
go sie oddzieli¢ twardego rdzenia, wéwczas gdy
zostanie on ochiodzony przez otaczajacg wars-
twe miekszego, bardziej plastycznego materia-
tu.

Zwigzane w taki spos6b materialy, pod sta-
lym ciSnieniem wywieranym przez wytlaczarke
s3 zmuszane do przechodzenia z przewodu 4b
nieruchomej glowicy do przewodu 4c glowicy
obrotowej, i przez ten przewéd sa dalej pro-
wadzone do dyszy 7a, z ktérej sa wyciskane
do szczeliny 15, utworzonej pomiedzy elementa-
-mi 12 i 13 dyszy przedzalniczej, przy czym
jednoczeSnie dysza 7a obraca sie.

Wisp¢lzaleinosé pomiedzy predkoscia obraca-
nia si¢ dyszy, a predkosciag wyciskania przez
nig tych materialé6w jest taka, ze dysza pod-
czas swego obracania sie odklada -w 'spos6b
ciggly na swym kolowym torze pasek utworzony
z tych wzajemnie polaczonych materialéw, kto-
ry nawija sie sam na siebie wzdluz linii sru-
bowe]j, tak Ze jeszcze goraca, plastyczna czesé
paska, jaka zostala wuformowana 2z miekszego
materialu spaja sie w celu utworzenia ciagiej
§cianki bez szwu, dajac w ten sposéb rurc 17

.o przekroju kotowym, ktérej Scianka 16 zawie-

ra wzmacniajacy rdzen Srubowy 16 i ktéra to
rura jest wyciskana przez maternial przycho-

~dzacy w spos6b ciggly z dyszy 7a.

Jest oczywiste, ze za pomocy tego sposobu
dwa materialy o roznej twardoSci i plastycz-
noéci zostaja Scile wzajemnie polaczone w po-
ozatkowej fazie tego procesu, przy wysokim
ciSnieniu i temperaturze, natomiast w ostat-
niej fazie tego procesu jest przeprowadzane je-
dynie spajanie jednorodnego i mickkiego po-
wlekajacego materiatu, ktére latwo sie doko-
nuje z& pomoca nieznacznego macisku.

Powlekanie twardego rdzenia miekszym ma-
terialem w poczatkowej fazie procesu zmierza
réwniezdo ulatwienia przechodzenia twardego
rdzenia przez waskie przewody, poniewaz miek-
szy material uklada sie pomiedzy twardym rdze-
niem a metalowymi powierzchniami wewnetrz-
nymi przewod6w, dzialajac jaksmar itranspor-
tujac za sobg twardy rdzen. W ten sposéb zostaje
umozliwione, ze wzmacniajacy $rubowy rdzefi
moze byé wykonany z bandzo twardego ma-
terialu, ktéry w mormalnych warunkach bylo-
by bandzo trudno wyciskaé. Za pomocg przediu-
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zenia waskioh przewodéw az do obracajacej
sie glowicy oraz za pomocg odpowiedniego re-
gulowania ' oddalenia dyszy o rééne odlegloéa
od jej osi obrotu, moina wykonywaé gietkie
przewody o rbéinych i ba.l\dzo duzych Sredni-
cach.

Sposdb. formowama tego rodzaJu rur, za po-
mocg ktérego mocny rdzen jest Scisle potaczo-
ny z miekka Scianka, mniej wiecej w jej §rod-
ku, daje rure.o duzej wytrzymato$ci, przy zu-
Zywanu na jej wykonamie nieznaczmej iloéci
materiatu. Podczas gdy wamacnianie §rubowym
rdzeniem powoduje wzrost wytrzymato§ci ru-
ry w kiemunku obwodowym (tam gdzie dwiataja
najwieksze sity), to nie powoduje omo (spowo-
dowanej wspomnianym wyzej doskonalym
wzajemnym poigczeniem dwéoch materiatow)
zwiekszenia
wzdluznym, a poniewaz §rubowy rdzehn tworzy
jedna calo§é ze Scianka przewodu gietkiego, to
staje sie oczywistym, Ze za pomoca tego sposo-
‘bu, zgodnie z ostatnig amalizg, rura zostaje
‘wzmocniona bez zuzywania objeto§ciowo wiecej
materiatu niz byloby go potrzebne do wytwo-

Tzenia podobnej ale nie wzmocnionej rury te-

€0 sarnego wymiaru,

Poniewaz przechodzenie materiatéw z nleru-
chomej glowicy do glowicy obrotowej odbywa
sie przez przewody o malym kolowym przekro-
Jju poprzecznym, wiec w ten sposéb wyelimino-
wane zostato zagadnienie szczelnofci i tarcia w
miejscu stykania sie obydwéch glowic, romi-
mo, ze materialy przechodzace przez te prze-
wody znajduja sie pod duzym ciSnieniem. Wy-
nikiem tego jest prosta i zwarta konstrukcja
urzadzenia, przeznaczonego do stosowania tego
sposobu.

_Grubo$é Srubowego rdzema, jego skok a tak-
Ze gruboséé §cianki rury moze byé zmieniana zgod-
nie ze specjalnymi wymaganiami typéw rury ja-
kie chee sie uzyskaé, a takze zgodnie z wlasciwos$-
ciami stosowanego materiatu. Odpowiednio do
podatnosci miekszego materialu mozna uzyski-
wab gietkie przewody o réimej a bardzo duzej
podatno$ci, w ktérych zastosowany Srubowy
rdzen z twardego materialu czyni rure jednako-
wo wytrzymalyg dla pozeciwstawiania sie wyso-
kiemu wewnetrznemu ciénieniu lub préini.

Jest oczywiste, Ze po uformowaniu tego ro-
dzaju rury moga by¢ dalej traktpwane, na przy-
klad za pomoca zewnetrznego powlekania lub
wewnetrznego wykladania rury innymi ma-
terialami ochronnymi, itd.

Pod terminem ,syntetyczna zywica” rale-

jej wytrzymato§ei w kierunku .

zy rozumie¢ w tym przypadku dowolne -ma-
terialy termoplastyczne lub termoutwardzalne
i ich mieszaniny, naturalne lub syntetyczne
kauczuki i ich mieszaniny z syntetycznymi. zy-
wicami, a na ogé! dowolny material, ktory da-
je sie wyciskaé. .

Zastrzezenia patentowe. )

1. Sposéb wytwarzania rur z symtetycznej zy-
wicy, znamienny tym, ze wyciska sie w spo-
s6b ciagly rdzen formowany z jednego ma-
“terialu o stosunkowo duzej wytrzymatosci
mechanicznej, a jednoczesnie  dookola tego
pierwszego materiatu wyciska sie¢ drugi ma-
terial, ktéry jest stosunkowo miekki i pla-
styczny, nastepnie poddaje sie te materialty
odpowiedniemu $ciskaniu w celu spowodo-
wania trwalego ich wzajemmego polaczenia
sig, oraz przepycha te materialy przez
obracajgcg sie dysze i mawija wychodzacy
material na samego siebie, tak Ze miekszy
material spaja sie w celu uformowania
cigglej rury, zaopatrzonej w Srubowy rdzen
Zz mocniejszego materiatu.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako mieckszy material stosuje sie uplastycz-
miony polichlorek winylu, ktéry dziala jake

" smar dla twardszego materiatu z polichlor-
ku winylu i przetransportowuje go przez
waskie przewody.

3. Spos6b -wedlug zastrz. 1 lub 2, znamien-
ny tym, ze materialy, ktére sg stosowane do
wytwarzania rury i kiére maja rozmaite
twardo$ci i rézng plastycznoéé, sg najpierw
wzajemnie laczone w celu utworzenia paska
za pomocg ich jednoczesnego wyciskania
przez wsp6lng glowice wyciskajgca.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
7e wyciska sie przez obracajgcg sie dysze
i odklada ma jej kolowym torze taSme, skla-
dajacg sie z dwbéch materialéw uprzednio juz
§ci§le wzajemnie polaczonych, przy czym
taSma ta zwija sie wadtuz linii §rubowej, tak
Ze jeszcze goraca, plastyczna zewnetrzna
cze§é tasmy, ktéra jest uformowana z miek-
szego materialu, spaja sie pod dzialaniem
nnieznaczne.go ci$nienia, w celu uformowania
Tury.

5. Urzgdzenie do wyciskania wydrgzonego ru-
rowego lub Srubowego elementu ksztalto-
wego sposobem wediug zastrz. 1 — 4, zna-
mienne tym, ze sktada sie z nieruchomej
glowicy, zaopatrzonej w dwa otwory wloto-
we przeznaczone do doprowadzenia dwoé6ch
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~réinych materialéw, z ktérych jeden otwér
poprzez dysze prowadzi do Srodka pierwsze-
go wspdlnego przewodu, przez ktéry moga
przechodzié obydwa te materialy, z glowicy
obrotowej zaopatrzonej w drugi przewéd,
ktory laczy sie z pierwszym przewodem, tak
Ze w miejsou ich lgczenia sie of kazdego
z przewodéw pokrywa sie z osia obrotu glo-
wicy obrotowej, przy czym drugi przewéd
koniczy sie dysza przez ktorg wychodzi ma-
terizl z drugiego przewodu i dysza ta jest
oddalona od osi obrotu glowicy obrotowej,
tak ze materiat wyciskany przez te dysze

Aristovoulos

nawija sie¢ na samego siebie wzdluz linii
Srubowej. '

. Urzagdzenie wediug zastrz. 5, znamienne tym,

e zawiera elementy dyszy przedzalniczej
umieszczone ponizej dyszy - wyciskajacej
i wyznaczajgce szczeline o przekroju piers-
cienia kolowego, odpowiadajgcego torowi
obrotu dyszy.
George Petzetakis
Zastepca: mgr Jozef Kamiriski
rzecznik patentowy

Zam. 1168 RSW ,Prasa”, Kielce
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