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Znanem j«*»ł rozkładanie fosforytów na
dfltodlite ogjiiofwiej nip, przez ogrzewanie do
temperatury spiekania luib topienia miesza¬
nin tychże ze związkami ziem alkalicznych
np, węglanem wapniowym lub wapnem żrą¬
cym, z połączeniami alkalićznemi np, sodą,
|K>tażem, krzemianami alkalicznemi i tym
podbbnemi związkami. Ponieważ przy tych
metodach starano się otrzymać takie połą¬
czenie kwiaisu fasforowego, jakie jest w to-
łnaisynie (fosforan czterowapniowy), kła¬
dziono szczególny nacisk na obecność po¬
łączeń ziłem -alkalicznych, podczas gdy do¬
datek soli alkalicznych miał zwykle na ce¬
lu obniżanie punktu topliwości. Te znane
postępowania prowadzące wogóle do pro¬
duktów z zawartością około 17% kwasu fo-
toioroWego ftlają wógóle tę ujemną stronę,

że stosunkowo nisko leżący punkt topliwo¬
ści nastręcza przy fabrykacji duże tech¬
niczne trudności.

Według niniejszego wynalazku otrzy¬
muje się fosforan alkaliczno - dwiuwapnio-
Wy np, Na20. 2 CaO. P206 przez ogrzewa¬
nie fosforanu trójwapniowego z kwasem
krzemowym i colami alkalicznemi do tem¬
peratur rozkładu np, 1200°C. Przy użyciu
sody przebiega reakcja np, według nastę¬
pującego równania:

3Ca3 (P0J2.-(-. SiÓ% + 2Na 2COs =
2rNa.20.2CaO.P^Oh+J2CaO.Si02-\-2€02

Mieszanina reakcyjna musi zatem być
tak dobraną, żeby kwas krzemowy odcią¬
gał 1 cząsteczkę CaO z fosforanu trójw&p-



niow^o tworząc ortokrzemiain, a natomiast
wstępowałaby 1 cząsteczka tlenku alkalji
do kompleksu fosforanowego.

Przy przeróbce naturalnych fosforytów,
zawiienaJjących obok fosforanu trójwlaipnio-
wego jeszcze inne połączenia wapniowe, jak
CaCOs, CaF2 i i. d.( ustalono, że połączenia
wapniowe w piizeciwiieństwie do zmiamych
dotychczas metod, .działają hamująco przy
rozkładaniu. Tę ujemną stronę usuwa ni-
niejiszy wynalazek; przez takie odmierzenie
ilości kwasu krzemowego, że także wiapó,
niezwiązalńy z kwaisem fosforowym, wiąże
się mi 2QiO. Si02.

Stosownie »dlo powyższego należy mie¬
szaniny,mające być wi myśl wynalazku
przerabiane, tak zestawić, żeby stosunek
cząsteczkowy kwasu krzemowego do całe¬
go mającego być związanym wapnia1 wyno-
sifł tylko około 1 : 2, podlczas gdy stosunek
cząsteczkowy tlenku alkalicznego do bez-
wodkiifca fosforawego ma wynosić około 1 ; 1.
Kwas- krzemowy, znajdujący się w minera¬
łach fosforanowych, bez względu na to, czy
jest on związany, czy nie, należy uwzględ¬
nić. Dodatkową ilość kwasu krzemowego
można dodać pod postacią piasku, krzemia¬
nów ii t. d. Alkalja można dodać pod1 posta¬
cią nip. soli alkalicznych, najlepiej węgla¬
nów np, sody ii potażu albo siarczanów np.
siarczanu sodowego i potasowego. Nadmiar
tlenku alkalji jest dopuszczalny, ale nie¬
ekonomiczny.

Kwas krzemowy potrzebny do rozłożenia
wprowadza się do procesu najlepiej pod
postacią fosforytów, bogatych w kwiaJs krze¬
mowy. Przez mieszanie fosforytów, ubogich
w kwas krzemowy, albo np. bogatych w wę¬
glan wapniowy udaje się łatwo uzyskać
właśiciwyi stosunek kwasu krzemowego do
wapnia. Przy przeróbce fosforytów boga¬
tych w żelazo i glin należy przy zestawia¬
niu mieszanin uwzględnić to, że glin i żela¬
zo są izdolne do zastępowania kwasu krze¬
mowego wskutek tworzenia glinianki wap¬
niowego i żelazianu wapniowego.

Przykład I. 100 części! surowego fosfo¬
ranu o składzie następującym:
39,70% P205, 47,01% CaO (związanego z
kwasem fosforowym) 5,6 1% CaO (nie
związanego z kwasem fosforowym) i 0,56%
Si02 wymagają do związania % CaO zwią¬
zanego z kwasem fosforowym — 8,48 czę¬
ści Si02 a dla związania CaO nie związa¬
nego z kwasem fosforowym, 3,02 części
Si02; razem, po odjęciu kwasu krzemowe¬
go właśnie tu obecnego, 10,89 części Si02.
P205 zawarty w 100 częściach fosforytu
wymaga 17,32 wolnego tlenku alkalji, jako
Na20.

Zmieszano zatem dokładnie 100 części
surowego fosforanu, 11 części piasku kwar¬
cowego i 32 części sody kalcynowianej o-
gattano do 1200°. Pnodtokt zawiera 32,2 %
ogólnego P205 i 31,4% P205 rozpuszczal¬
nego w amonjakalnym roztworze cytrynia¬
nu amonowego według Petermana.
2) fosforan surowy I fosforan II zawiera:

34,20% 32,28% P2C>5 związan.
40(49P/0 38,22% CaO % kw fos
5,16% 6,21% CaO .
2,06Vo H79°/0 Si02 mc ZWląZ-

100 części! fosforanu surowego I, wymagają
jeszcze 8 części' Si02

100 części fosforanu surowego II, mia nad¬
miar 4,5 części Si02.

Ptfzez mieszanie 100 części fosforanu
surowego 1,175 części fosforanu II i 70 czę¬
ści sody kalcynowanej uzyskuje się wyma¬
gany stosunek wapnia do kwasu krzemowe¬
go i tlenku alkalji do bezwodnika kwasu fo¬
sforowego. Przez prażenie tej milesizaiidny
w 1200°C otrzymuje się produkt z 30,12%
kwasu fosforowego wogóle, a 29,3% P206
rozpuszczalnego wedlług Petermana w amo¬
njakalnym roztworze cytrynianu amono¬
wego.

Zastrzeżenia patentowe,

1. Sposób otrzymywania fosforanu ul*
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kaHczno - dwuwajpnłowego, używalnego ja¬
ko sztuczny nawóz, znamienny tern, że fo¬
sforany mineralne w obecności takiej mniej
więcej Mości kwaisu krzemowego (wiolnego
lub związanego), jaka potrzebna jest do
związania Vs wapna, związanego z kwlaisem
fosforowym na ortokrzemian, ogrzewa się z
solami alkaljów najlepiej węglanami lub
siajrczanaimi cło temperatur rozkładu np,
1200° z tern, że używa się odipowiSedbiej
ilości soli alkaljów do zastąpienia cząstecz¬
ki CaO, występującej z kompleksu fosforo¬
wego, tlenkiem alkalji.

2. Sposób /wediłuig zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że przy przeróbce fosforytów, nie
zawierających wapna związanego z kwa¬
sem fosforowym, np. zawierających węglan
wiaipntiowy, ilość kwasu krzemowego tak się
wymierza, żeby również i niezwiązane z
kwasem fosforowym wapno zostało związa¬
nie pnzez kwials krzemowy na ortokrzemian;

3. Sposób według zastaz. 1 i Ź, zna¬
mienny tern, że potrzebny kwtas krzemowy
może być wfprowadzany dlo procesu zupeł¬
nie lub częściowo pod postacią fosforytów
bogatych w kwas krzemowy, a zawierające
w dlaniym nafcie węglan wapniowy mogą być
użyte w połączeniu z odpowiedniią ilością
fosforytowi bogąitych w, kwas krzemowy z
dodatkiem w danym wypadku dalszej ii >-
ści kwasu krzemowego.

4. Sposób według zastrz, 1 — 3, zna¬
mienny tern, że mogą być przerabiane fo¬
sforyty, zawierające żeiaizo i glin, ptrzyczem
żelazo i) glin może zastępować kwas krze¬
mowy w jego roli wiązania wapna.

Rh en ani a Verein Chemischer
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Zastępca: M. Ki^zan,
rzecznik patentowy.
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