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Sposéb wytwarzania proszkéw ze stopow zelaza z aluminium

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania proszkéw stopéw Zelaza z aluminium o zréznicowanej
ziarnistosci.

Istniejagce dotychczas metody otrzymywania proszkéw metali polega]q na wytopieniu stopu o Zadanym
sktadzie ijego rozdrobnieniu. Rozdrobnienie stopu moze si¢ odby¢é metoda mechaniczng lub fizyko-chemiczna.

Metody mechaniczne polegaja na rozdrobnieniu materiatu w mtynach wirowo-udarowych, kulewych lub
rozpyleniu strumieniem gazu, wody stopionego metalu, rozpyleniu ciekiego metalu uderzeniami stalowych topa-
tek osadzonych na wirujacej tarczy itp.

Metody fizykochemiczne polegaja na otrzymywaniu proszkéw na drodze elektrolizy przez redukcje tlen-
kéw metali, przez wykorzystanie zlaw1ska korozji migdzykrystalicznej oraz metody karbonylkowej.

Znane metody otrzymywania proszkéw wymagaja duzego naktadu energii i kosztéw, a tylko nieliczne
charakteryzujg si¢ niZszymi kosztami. Dodatkowymi czynnikami niekorzystnymi w tych metodach sg niebez-
pieczne i ucigzliwe warunki pracy.

Sposéb otrzymywania proszkéw ze stopdw Fe—Al oraz proszkéw ze stopéw Fe—Al z dodatkami stopowy-
mi wedlug wynalazku polega na wytopieniu w piecu tych wielosktadnikowych stopéw z dodatkiem wegla i odla-
niu ich do form, w ktdrych nastepuje ich samorzutny rozpad pod wptywem w1lgoc1 zawartej w powietrzu. Mozna
ten rozpad przyspieszy¢ dziatajac na stop woda lub parg wodna.

"Sposéb wedtug wynalazku pozwala na zapewnienie bezpiecznych i higienicznych warunkéw pracy oraz
wyeliminowanie procesu rozdrabniania. Ponadto sposéb umozliwia otrzymanie proszk6w o zréznicowanej ziar-
nistosci od 0 do 300 um.

Przyktad I Do pieca indukcyjnego zatadowano wsad metaliczny o nastgpujacym sktadzie: 50% Fe,
49% Al i1% C. Po roztopieniu wsadu odlano otrzymany stop do formy piaskowej. Po zakrzepnigciu stopu
nast¢puje jego samorzutny rozpad. W wyniku rozpadu otrzymuje si¢ proszek stopu Fe—Al o uprzednio podanej
ziarnistosci. .

Przyktad II Do pieca indukcyjnego zatadowano wsad metaliczny o nastgpujacym skiadzie chemicz-
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nym: 47,8% Al, 44,2% Fe, 6,0% Cu, 2,0% C. Po roztopieniu zelaza, aluminium i nawegleniu kapieli dodano 6,0%
Cu iotrzymany stop odlano do formy piaskowej. Po zakrzepnigciu stopu nastapit jego samorzutny rozpad,
. wwyniku ktdrego otrzymano proszek stopu Fe-Al-Cu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania proszkéw ze stopow Zelaza z aluminium, znamienny tym, Ze stop Zelaza
z aluminium wytapia si¢ z dodatkiem wegla, a nastgpnie ciekty stop odlewa si¢ do form i ewentualnie przyspie-
sza si¢ rozpad stopu na proszek dziatajac na stop woda lub parag wodng.

2. Spos6b wytwarzania proszkéw ze stopéw Zelaza z aluminium, znamienny tym, Ze stop Zelaza
z aluminium wytapia si¢ z dodatkiem wegla i znanymi sktadnikami stopowymi a naste¢pnie ciekly stop odlewa
si¢ do form i ewentualnie przyspiesza rozpad stopu na proszek dziatajac na stop woda lub para wodna.
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