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69 Vorrichtung zur Titerkontrolle an Spinnkabeln aus Chemiefasern.

@ Ein Strahlenbiindel (2"), das das Spinnkabel (3) von

einer Seite beleuchtet, ist auf eine Photodiodenzeile
(5) gerichtet, auf der das Spinnkabel (3) seinen Schatten
wirft. Die Zahl der im Schatten liegenden Photodioden-
elemente der Diodenzeile (5) ergibt ein Mass fiir den Quez-
schnitt des Spinnkabels.

Zur Ausschaltung des Formeffektes der Spinnkabel
wird denselben mittels eines Drallgebers (6) eine falsche
Drehung erteilt, oder eine geeignete Fadenfithrung ange-
bracht. Zur besseren Ausniitzung der Photodiodenzeile
(5) konnen mehrere Spinnkabel (3, 3”) nebeneinander
gefithrt und mittels ein- und derselben Optik vermessen
werden.




652 205

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Titerkontrolle an einem Spinnkabel aus
Chemiefasern unter Verwendung einer Strahlenoptik und licht-
empfindlichem Empfiinger, dadurch gekennzeichnet, dass als
lichtempfindlicher Empfanger mindestens eine Photodioden-
zeile (5) verwendet wird, auf die der vom Spinnkabel (3)
projizierte Schatten auftrifft und eine dem Querschnitt des
Spinnkabels (3) entsprechende Anzahl von Photodiodenelemen-
ten unbelichtet lasst.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass Mittel (6) vorgesehen sind, die dem Spinnkabel (3) minde-
stens im Strahlenbereich eine falsche Drehung verleihen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Spinnkabel (3) durch eine V-formige Kerbe (11) gefiihrt
ist, in der die Orientierung der das Spinnkabel (3) bildenden
Fibrillen (3') mindestens im Strahlenbereich eindeutig ist.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere Spinnkabel (3, 3") gleichzeitig nebenein-
ander im Strahlenbiindel gefithrt sind und der Schatten jedes
einzelnen Spinnkabels (3, 3") als Messwert fiir dessen Titer
auswertbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass durch die Strahlenoptik (2, 4) der Schatten des Spinnkabels

(3) auf der Ebene der Photodiodenzeile (5) vergrossert auftrifft. B

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass durch die Strahlenoptik (2, 4) der Schatten des Spinnkabels
(3) auf der Ebene der Photodiodenzeile (6) verkleinert auftrifft.

Die Titerkontrolle an Spinnkabeln aus Chemiefasern sollte
moglichst nahe an der Spinndiise der Spinnmaschine erfolgen,
um alle Einfliisse, die von der Spinnlésung und ihrer Férderung
durch die Spinnpumpe ausgehen, friithzeitig zu erfassen. Bishe-
rige Bestrebungen mit herkémmlichen Messverfahren haben
nicht zum Erfolg gefiihrt, da die Einfliisse von Hitze, Feuchtig-
keitund Priparationen auf dem Spinnkabel eine iiber lange Zeit
genaue und driftfreie Messung nicht zuliessen.

Es wurden vor allem Versuche mit kapazitiven Messverfahren
unternommen, die aber nicht erfolgreich waren. Der optischen
Messung stand bislang vor allem die Eigenschaft der Spinnkabel
entgegen, dass diese infolge des meist bandférmigen Querschnit-
tes der Spinnkabel je nach dessen Orientierungim Lichtstrahl
unterschiedliche Messwerte abgaben. Wohl konnte durch spe-
zielle Massnahmen der Einfluss dieses Formeffektes wenn nicht
beseitigt, so doch verkleinert werden. Dies aber nur unter
Inkaufnahme eines erheblichen apparativen Aufwandes. -

Auch die Stabilitéit der optischen Messsysteme iiber lange Zeit
war unbefriedigend.

Die vorliegende Erfindung vermeidet diese Nachteile und
betrifft eine Vorrichtung zur Titerkontrolle an aus Chemiefasern
gebildeten Spinnkabeln mit denim Anspruch 1 aufgefiihrten
Merkmalen.

Anhand der Beschreibung und der Figuren wird eine erfin-
dungsgemisse Vorrichtung néher erldutert. Dabei zeigt

Fig. 1 eine prinzipielle Anordnung in Fadenlaufrichtung,

Fig. 2 dieselbe Anordnung quer zur Fadenlaufrichtung,

Fig. 3 das Prinzip einer Kerbe fiir die Orientierung des
Spinnkabels,

Fig. 4und 5 in Draufsicht und im Schnitt eine mégliche
Gestaltung einer Kerbe.

Eine Lichtquelle 1 beleuchtet {iber einen Kondensor2 denim
Strahlengang 2’ gefiihrten Faden (das Spinnkabel) 3. Mittels
einer Optik 4’ wird das Strahlenbiindel auf eine Photodioden-
zeile 5 an sich bekannter Art projiziert. Auf dieser werden somit

nur diejenigen Photodiodenelemente belichtet, die nichtim
Schatten des Spinnkabels 3 liegen. Je nach dem Querschnitt des
Spinnkabels 3 ist die Zahl der im Schatten liegenden Photodio-
denelemente grosser oder kleiner, und in einem Auswertegerit 7
3 wird diese Anzahl der nicht belichteten Photodiodenelemente
ausgewertet. Dabei zeigt sich der wesentliche Vorteil von Photo-
diodenzeilen, dass deren Ausgangssignale nicht von der Lage des
Spinnkabels im Strahlenbiindel abhingt.
Der Formeffekt der Schattenbildung durch die an sich undefi-

10 pierte Orientierung des Spinnkabels im Strahlengang kanninan
sich bekannter Weise durch Erteilung eines falschen Drallesim
Messbereich ausgeschaltet werden. Das Spinnkabel 3 wird dabei
mindestens innerhalb der Messstrecke mittels eines Drallgebers 6
schraubenfdrmig verdrillt, so dass im Mittel immer der runde

15 Spinnkabelquerschnitt zur Wirkung kommt.

Falls die Anwendung eines Dralls aus textiltechnischen Griin-
den nicht erwiinscht ist, kann an der Stelle eines Drallgebers 6
auch ein geeignet geformtes Fiihrungselement in Form einer
Kerbe eingesetzt werden. In dieser Kerbe liegt das Spinnkabel
20 50, dass mindestens im Bereich des Strahlengangs eine definierte
Ordnung der Fibrillen 3’ erreicht wird. Figur 3 zeigt—stark
vergrossert—dieses Prinzip. In einer Scheibe 10, die vorzugs-
weise aus sehr widerstandsfahigem Material besteht, ist die V-
formige Kerbe 11 mit einem Radius rim Kerbengrund von
wenigen pm eingearbeitet. Der Radius rist so bemessen, dass ex
sich fiir die in der Praxis iiblichen Filament-Durchmesser um
20 pmund Filamentzahlen von 7 bis etwa 50 eignet. Durch die V-
formige Ausbildung wird ein Klemmen der Fibrillen 3’ bei jeder
Fibrillenzahl vermieden.
~ Figuren4 und 5 zeigen eine praktische Ausfithrung einer
Fithrungskerbe in Frontansicht und im Léngsschnitt. In einem
Baukorper 12 ist ein Fithrungsschlitz 13 vorgesehen. Konzen-
trisch zur Rundung im Grund des Fithrungsschlitzes 13 ist eine
Scheibe 10 eingesetzt, in die die eigentliche Kerbe 11 zur

35 Aufnahme des Spinnkabels 3 eingelassen ist. Als Werkstoff fiir
die Scheibe 10 kann beispielsweise Saphir verwendet werden, der
gegeniiber der Abniitzung durch das durchlaufende Spinnkabel 3
hinreichend widerstandsfahig ist.

Mittels der Strahlenoptik kann der auf die Photodiodenzeile 5

0 geworfene Schatten des Spinnkabels auch grosser oder kleiner
eingestellt werden, als dies dem tatséchlichen Querschnitt des
Spinnkabels entspricht: ist das Spinnkabel sehr fein, vermag eine
Vergrosserung des Schattens eine bessere Auflosung des Quer-

_ schnittes zu erreichen; ist das Spinnkabel dagegen sehr dick,

%5 kann mit einer Verkleinerung des Schattens auf der Photodio-
denzeile 5 die letztere in handelsiiblicher Grosse verwendet
werden, ohne dass eine Spezialausfithrung eingesetzt werden
miisste.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung weist eine Reihe von

50 Vorteilen auf, die mit bisherigen Messverfahren nicht erreicht

werden konnten:

keine Drift, da nur die relative Zahl der Photodiodenele-
mente im Schatten des Spinnkabels zum Ergebnis beitrigt;
— keine Temperatur- und Feuchtigkeitseinfliisse;

kein Einfluss durch auf den Fasern des Spinnkabels aufge-
brachter Priparation;

Formeinfluss durch geeignete Hilfsmittel vollig ausschaltbar;
mit einem Messvorgang konnen mehrere benachbarte Faden
(Spinnkabet) 3, 3" gemessen werden, da deren seitlicher
Abstand sehr klein gehalten werden kann.

Einsetzbarkeit der Vorrichtung mit einer einzigen handelsiib-
lichen Grosse von Photodiodenzeilen fiir feine und grobe
Spinnkabel durch Anpassung der Strahlenoptik mittels der
eine Vergrosserung oder Verkleinerung des projizierten
Schattenbildes auf der Photodiodenzeile erreicht wird.
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