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Et cigaretomblad udskesres fra et papirband, der pa

sin ydre overflade er fortrykt ferst med et firma-
navn (33) og med i langsgiende retning adskilte posi-
tionsmerker (32), og derefter pa sin indre overflade
patrykkes et belagningsmenster (34), der indeholder

et additiv sésom en nikotiningrediens. Positionsmerker-
ne (32) anvendes bide til at sikre den langsgaende
positionering af den trykte belegning (34), og i ciga-
retmaskinen for st sikre, at tobaksstaven afskares pa
det korrekte sted. Positioneringsmarket (32) dakkes
med et mundstykkeomblad (32), der forener tobakssta-
ven med et filter (42).
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Den foreliggende opfindelse omhandler omblade til cy-
lindriske.rygeartikler, sdsom cigaretter og cigarillos,
der bestar af et brandbart, rerformet omblad, der sad-
vanligvis fremstilles af papir eller tobaksbaseret
materiale, hvilket omblad omgiver et brandbart fyld af
tobak og/eller tobakserstatning.

Man har tidligere foresldet at forbedre brandegenska-
berne eller forbedre rygerens tilfredshed ved s&danne
rygeartikler ved at pafere ombladet et additiv, f.eks.

et forbrendingsstyrende middel, et regfrembringende
middel, et regdannende middel, et smagsstof og/eller

et fysiologisk aktivt middel, hvor et sadant middel
padvirker ombladets forbrandingshastighed og/eller pa-
virker eller udferes i regens hovedstremningsvej, nar
rygevarens brendende spids narmer sig. Her samler in-
teressen sig specielt om frigivelsen af nikotin til

rogens hovedstremningsvej, for at forheje nydelsen ved ci-
garetter med lavt tjzreindhold. Imidlertil har man i prak-
sis beskaftiget sig meget 1lidt med, hvordan sadanne
stoffer pa tilfredsstillende mAde kan pé&feres rygeva-

reombladet.

F.eks. beskrives der i GB-A 1111007 et omblad til en ry-
gevare, der er ensartet impregneret med et nikotinhol-
digt stof. Imidlertid medferer dette en sug efter sug
forpgelse af nikotinkoncentrationen i regen pé& grund

af den kontinuerte kondensering af de flygtige elementer i
rogens hovedstremningsvej, efterhanden som rogen afkeles,

ndr den narmer sig rygevarens mundstykke.

For at overvinde dette problem er det papeget, at det
ville vaere enskeligt at anbringe additivet pa ombladet
i et forudbestemt menster, der vil medfere et ensartet

eller modificeret forleb for sug efter sug rygekvali-
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teten. I vor ansmegning GB-B-2007078 beskriver vi maske-
tryk pa rygevareombladets indre overflade af en serie
blekprikker, der indeholder et additiv sasam et niko-
tinholdigt stof. Trykningen udferes i et forudbestemt
menster saledes, at mengden af det nikotinholdige stof
aftager langs med ombladet fra den tendte ende til ry-
gevarens mundstykke. Denne tidligere ansggning be-
skeftiger sig ikke med de problemer, der opstar, nar

et sadant omblad skal anvendes i en hej hastighedsciga-
retfremstillingsmaskine ud fra et Fortrykt'bénd af
ombladsmateriale, samtidig med, at man sikrer, at de
trykte afsatninger er korrekt positioneret langs med
hver eneste cigaret. En fordel ved prikker eller dis- °
kontinuert belazgning er, at ombladets fleksibilitet
opretholdes. En tilfzldig fordel ved profiltrykningen
er, at ombladets porssitet =ndres 1 mindre udstrekning,
nar produktet ryges, fordi de trykte prikomréader er

mindre gennemtrengelige end det udtrykte omblad.

GB-A-1235692 beskriver trykningen af et forbrazndingsak-
celererende middel pa et rygebladomblad i et forud be-
stemt menster og foreslar, at trykningen kan indfejes

i F:emstillingsprocessen for rygevaren som et ekstra
trin i tilferslen af det kontinuerte ombladsbénd i den
stavformende del af en maskine til kontinuert frem-
stilling af rygevarer. Dette ville udelukke proble-

met med korrekt positiopering af den trykte belagning
langs med hver rygevares lengde, til hvilken den
kontinuerte stang derefter opskares under forudsatning
af, at trykvarket og stangafskaringskniven er synkro-
niseret ved hjzlp af sadvanlige fremskyndelses- og
forsinkelsesmekanismer, og at der foretages en passende
kompensation for strazkningen af ombladet mellem tryk-
verket og afskaringsstedet. Imidlertid er dette ikke

en praktisk lesning, da vi ikke beskaftiger os med
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trykningen af den minimale mangde blek, der er nedven-
dig til et synligt varenavn, men afsatningen af meget
storre mengder af et additiv. S&danne mengder af et
additiv kraver et betydeligt volumen af barevaske, der
fortrinsvis fordampes, for ombladet krummes for at om-
give fyldet i stangfrembringelsesmaskinen. Ved den
hastighed en moderne stangfrembringelsesmaskine ar-
bejder, vil trykningen og fordampningen af oplesnings-
midlet pad linie med stangfrembringelsen krave en uak-
ceptabelt lang maskine. En yderligere ulempe ved tryk-
ningen i den stangformende maskine er, at det flydende,
giftige materiale skal anvendes i den stangfrembrin-
gende maskine eller i produktionsomrddet, hvorved der
indferes sundheds- og sikkerhedsproblemer, der kraver

specielle hensyn.

Cpfindelsen har til formal at tilvejebringe en fremgangs-
made, som afhjelper ovennavnte problemer sdledes, at det
sikres, nar additivet er patrykt uensartet langs omslaget,
at konturen er nejagtigt registreret i forhold til hver

af de efterfelgende afskaringer af omslaget i individuelle

cigaretlengder.

Ifelge den i den foreliggende opfindelse beskrevne
fremgangsmade til behandling af et band af rygevare-
omblade bliverrbéndet fort igennem et forste og et
sidste trykverk og derefter opviklet . Hvorefter -det
vendes i en maskine til kontinuert frembringelse

af stavformede rygevarer. Béndet bliver i det forste
trykvaerk p& den ene side patrykt et i langsgdende ret-
ning regelmaessigt adskilt positioneringsmarke og pa-
trykkes i det sidste trykvark p& sin anden side med

et repeterbart regelmazssigt adskilt menster af en
belegning, der indeholdef et additiv, der er udformet
til at forbedre rygeegenskaberne for den ferdige stang-

formede rygevare.
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Bredden af den patrykte bela®gning vil sadvanligvis veare
mindre end bredden af det i en maskine til frembringelse
af stavformede tobaksvarer anvendte omblad for at gare
det muligt for maskinen at frembringe enalmindelig over-

lappende sammenlimet sem.

Et ombladsband, der er frembragt p& denne m&de, er
parat til afvikling og anvendelse i en maskine til
kontinuert fremstilling af en stangformet rygevare.

I dette tilfelde vil den af ombladets overflader, pa
hvilken positioneringsmarket er trykt, blivé anvendt
som ydersiden, hvor positioneringsmarket er tydeligt

at se, og den trykte belagning vil vere p& indersiden
af ombladet, hvor det er skjult for berering og syn.
Den stangfrembringende maskine indeholder da et aftast-
ningsaggregat, der erkender passagen af positionerinng
market for at styre fasen og frekvensen for den kniv, der
skerer rygestangen i dele eller pa anden made at styre
papirfremdriftsmekanismen. Dette sikrer, at den trykte

belegning, der indeholder additivet, vil blive positio-

herét korrekt i de pa hinanden felgende individuelle

stangformede rygevarer.

Positioneringsmarket kan bestd af den sadvanlige tryk-
te tekst elier det sdkaldte "monogram" p& stangformede
rygevarers yderoverflade, der reprasenterer firmanav-
net eller varemarket, og som normalt patrykkes af ma-
skinen til frembringelse af stangformeae rygevarer.

I dette tilfalde vil det naturligvis vare trykt pa
forhand. Imidlertid er det usazdvanligt, at en sadan
tekst er tilstrakkeligt tydelig eller har en tilstrek-
keligt velafgranset forkant til, at den kan genkendes
palideligt af en optisk aftastningsenhed, og positione-
ringsmerket er derfor fortrinsvis et tydeligt'tryk,
udformet som en prik eller en tvaergdende streg. Langden
af teksten pa en filtercigaret er ogsé skiftevis lang

og kort, i alt to tobaks-staznger lang for at passe til
den filterpésetningsmaskine, som anvendes efter tobaks-
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fremstillingsmaskinen. Da positionsmaerket vil vere at
finde pad ombladets ydre overflade og meget vel ikke vil

kunne ses 1 det tilfazlde, hvor det drejer sig om en

cigaret med et filter, der er forbundet til tobaks-

stangen ved hjelp af et almindeligt imiterert korkom-
blad, da bliver positionsmarket fortrinsvis anbragt

i umiddelbar nerhed af filterspidsen og dzkkes derved af
overlapningen af det imiterede korkomblad. Dette skju-
ler merket i det ferdige produkt, men hvis det til-
feldigvis bliver synligt pd den ydre overflade af
produktet, er det med det samme tydeligt for maskinens
betjeningspersonale, at positioneringen fejler, og at
det skjulte trykte lag pd den indre overflade af ombla-
det derfor er forkert positioneret 1 de individuelle
rygevarer. Maskinen ma da standses og fejlen rettes.
Normalt vil denne korrektion vere en del af papirhas-
tighedsstyringen, og frasorteringen af fejlbehaftede
cigaretter vil normalt vere automatisk og gere brug

af den ekstra frasorteringsindgang til den normale ci-

garets vegt; kontrol og frasorteringssystem.

Sedvanlig tekst kan trykkes pa ombladsbandets ene over-
flade samtidig med positionsmerkerne. Hvis det imidler-
tid er nedvendigt at anvende forskellige farver, kan
der vaere to af de forste trykvaerker, et til at trykke
positioneringsmarket og et andet til trykning af den
sedvanlige tekst. Dette er et passende sted at trykke
teksten, da ombladsbandet pa dette tidspunkt stadig
hovedsageligt er fladt odg man derfor kan udfere nsjag-
tigt fintryk. Det er ogsa snskeligt at udfere al tryk-
ningen for belagningen med additivet for at undgd,

efter at der er sket beimgning og pa linie med belagnin-
gen, at en trykrulle griber fat i den Ufuldstendigt ter-
re og diskontinuerte belagning. I modsaztning hertil
ville den uensartede overflade af den tunge additiv:

indeholdende belazgning p& den anden side af ombladsbéan-
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det gere det svart at give bandet en passende under-
stetning til at udfere fint tryk, hvis monogrammet blev
trykt pd sadvanlig made p& linie af den stavformende

maskine. Monogramtrykvarket pd den stavformende maskine

skulle ogsd synkroniseres med de fortrykte positione-

ringsmerker.

Det forste trykverk eller trykvarker og det sidste
trykverk m& vere adskilt tilstrakkeligt fra hinanden
til, at det trykte positioneringsmerke og den trykte
tekst pd den ene side af ombladsbindet kan terre enten
naturligt eller ved hjazlp af et terringsaggregat. Fer
den belagning, der indeholder additivet, patrykkes den
anden side af ombladsbédndet. Denne afstand kan typisk
andrage 5> m, og hvis ombladsbandet trazkkes gennem tryk-
verkerne, kan bandet strazkke sig p& en ubestemmelig made,
fer det nar det sidste trykvark, hvorved der fremkommer
smd unsjagtigheder i positioneringen af additivbelag-
ningen. i forhold til positionsmerkerne. Dette er spe-
cielt alvorligt, hvis ombladsbdndet skal anvendes til
fremstillingen af ryg-mod-ryg filtercigaretter eller an-
dre stangformede rygematerialer, hvorved den trykte be-
legnings menster, hvilken belegning p&fares i det sidste
trykverk, udstrekker sig over to stangformede rygevarers
lengde, da vil enhver unejagtighed i positionen medfare
betydelige forskelle mellem virkningen af additivet

i stangformede rygevarer, der ligger i narheden af hin-
anden og udskares fra den samme dobbelte stanglangde.
For at overvinde dette problem, kan positionsmarkerne

anvendes til styring af ombladsbandet i det sidste tryk-

~vark. Dette kan ske ved at anvende en aftastningsenhed,

specielt en optisk aftagtningsenhed, i umiddelbar narhed
af det sidste trykverk, og lade det aftaste positions-
markerne, der er trykt i det forste trykverk, og derved
styre en fremskyndelses- eller forsinkelsesmekanisme
indeholdt i det sidste trykvark i overensstemmelse her-
med. Positioneringsmarkerne har da den dobbelte funk-
tion badde at styre den nejagtige trykning af belzgningen,
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der indeholder additivet i forhold til positionsmarket,
og derefter i den stangfrembringende maskine at styre
positionen af den additivholdige belagning it forhold

til de individuelle udskadrne stanglangder

Den additivholdige belaegning kan paferes 1 det sidste
trykvark ved hjelp af en maske- eller dybtrykproces, og
mzngden af vad belegningen kan aftastes f.eks. ved hjelp
af en infrared overvagningsenhed, som bandet trakkes
forbi. Additivets flydende baremedie skal fordampe, for
bandet behandles yderligere, og bénde£ feres derfor
fortrinsvis gennem et terreaggregat. Den terre additiv-
holdige belagning kan da kontrolleres, f.eks. ved hjelp
af en kapacitetsovervagningsenhed, der aftaster a@ndrin-
ger i kapaciteten mellem elektroder pd grund af belag-
ningen pé& et stykke af bandet og aftaster variationer

i belagningen i overensstemmelse med det onskede m@ngter
for beleagningen. En ny egenskab er, at de gentagne be-
lzgningsmenstre kan males i forhold til det utrykte

badnd mellem menstrene, og derfor kan menstrets profil

aftastes.

Det trykte omgiaasbénd kan opvikles pa et .drevet hjul

nedenfor de sidste drivruller, der udger i det mindste

en del af de midler, der trazkker béandet gednem tryk—

verkerne, terreaggregaterne og kontrolstederne. Som det
er navnt tidligere udstrzkker den tunge additivholdige
belagning sig uens fra ombladsbandets overflade, og
dette kan fordrsage problemer, ndr bandet opvikles. Nor-
malt vil et fladt band blive opviklet under konstant
trak. Imidlertid-vil de radimrt inderste lag af det op-
viklede band bllve meget komprlmerede radizrt og trakket
langt omkredsen aftage,'nar hjulet vokser ved opv1k11ng-
en. Med det foreliggende band, med dets tunge ukonti-
nuerte belagning p& den ene overflade, kan dette forar-
sage tab af trak og krelning af de inderste lag, hvor-

ved det bliver svart at anvende bandet fra disse lag.
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til opskasring.i en kontinuert stangformet rygevaremaskine.
Ifelge en anden del af opfindelsen bliver et omblads-
band, der i det mindste pa den ene overflade omfatter
en tung ukontinuerlig bel®gning, viklet op péa et hjul,

der drives ved tilnermelsesvis konstant moment.

Det tilnermelsesvise konstante moment kan frembringes
af en elektrisk motor med konstant moment. Det tilner-
melsesvise konstante moment sikrer, at trekket, efter-
handen som det ydre lag vikles pa, aftager efterhanden
som hjulets radius foreges, som felge af de opviklede
lag af band, og dette tjener. til at kompensere for sammen-
trykningsproblemerne. Af praktiske hensyn vil omblads-
bandet, nar det trykkes, have en bredde svarende til

et multiplum, f.eks. mellem 12 og 25 gange de indi-
viduelle rygevarerombladsbredder. I et sadant tilfalde
er de sidste trekruller udformet sdledes, at de pd den
belagte side af bandet, er udfraset svarende til belag-
ningens langsgdende linier. Det opspolede band behand-
les da i en sadvanlig opskazremaskine for at dele

spolen i smallere spoler, der indeholder band med en
bredde svarende til de individuelle stangformede ryge-
varer, hvilke spoler kan anvendes i en maskine til

kontinuert produktion -af stangformede rygevarer.

Den foreliggende opfindelse omfatter ogséa en tryk-
maskine til produktion af trykte ombladsband som de
beskrevne. Maskinen omfatter organer til at lede om-
bladsbandet gennem maskinen fra et afviklehjul, der

er anbragt i umiddelbar nerhed af maskinens ene ende,
og igennem pa hinanden felgende et eller flere forste
trykverker, et sidste. trykverk, et terreaggregat og et
opsamlingshjul, der fortrinsvis er anbragt i maskinens
anden ende. Det sidste trykverk kan vere anbragt i
umiddelbar nerhed til maskinens ene ende, og det for-

ste eller de forste trykvarker kan vare anbragt ved
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siden af det sidste trykverk i umiddelbar nerhed af
den anden ende af maskinen, og terreaggregatet kan
udstrekke sig tilnarmelsesvis over maskinens fulde

lengde.

Denne udformning har den fordel, at bandet umiddelbart
efter at vere gaet igennem det sidste trykverk, hvor
den tunge, vade additivholdige bela®gning patrykkes
bandet, kan ledes af passende ruller, der kun

gadr i indgreb med den ene side af bandet, pa hvilken
de nu terre positionsmarker er blevet trykt, gennem
terreaggregatet, der udstrekker sig over den maksimale
afstand langs maskinens lazngde ved et minimum af ret-

ningsandring, s& lange den stadig vade belagning kan

pavirkes.

Terreaggregatet omfatter fortrinsvis en kappe, gennem
hvilken bandet trekkes. Kappen indeholder dyser, der
leder varm luft mod den vade belaegning pad bandet. Dette
giver en hurtig, men lavere temperaturterrevirkning,
hvilket er specielt vigtigt, hvis belegningen indehol-

der et additiv, der er felsomt over for forhgjet tempera-

tur.

Hvis den tilnermelsesvis terre belegning skal kontrol-
leres ved anvendelse af et kapacitivt kontrolapparat,
som det er nevnt tidligere, er det vigtigt at kapaci-
tetovervégningsapparatets aftasningsenhed anbringes
yderst tzt pa bandet, og det er vigtigt at bandet pa
dette punkt er meget fladt uden ujavnheder eller
vandrette bevaegelser, hvilke bevaegelser kunne bringe
aftastningsenheden i skadelig kontakt med bandet, eller

pavirke aftastningsenhedens reaktioner.

Denne vanskelighed overvindes ved en yderligere egen-

skab ved opfindelsen, ifelge hvilken en ukontinuert
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belagning pa& et bénd overvéges ved, at bandet bevages
forbi en faststéende kapacitetsaftaster, hvis aftast-
ningsenhed er anbragt i umiddelbar nerhed, men ad-
skilt fra den ene overflade af bandet. Bandets anden
overflade understottes modsat aftastningsenheden af

en hovedunderstetning og understettes ovenfor og
nedenfor hovedundersteotningen af hjezlpeunderststninger.
Disse understetninger er udformet séledes, at bandet
afbsjes over en lille vinkel, nadr det passerer over

disse tre understetninger.

Herved sikres det, at der kun er en let kontakt, eller
enda at bandet flyder over understetningen, og at
ujevnheder pad eller bevagelser af bandet udglattes.
Denne lille vinkel kan vare mindre end 5° ved hoved- .
understetningen. Hovedunderstetningen-kan vare en glat
plade, der fortrinsvis er forsynet med en luftpude for
at reducere friktionen og give keling, og de sekundare

understetninger kan vere ruller, til og fra hvilke

" bdndet fores af yderligere ruller.

I en opstilling i hvilken bandet er blevet patrykt
flere parallelle spor af belagningen, kan det vere
enskeligt at anvende mere end en af disse aftastere.

I praksis har det vist sig, at det er passende at an-
vende en aftastningsenhed over et spor i umiddelbar
nerhed af hver af béandets kanter, og en eller to afta-
stere over spor i umiddelbar nzrhed af bandets centrum.
For at frembringe en nejagtig indstilling pa tvers af
badndet mellem hver aftastningsenhed og det spor, der
skal aftastes, fastgeres aftastningsenhederne fortrins-
vis pd en bjelke, der har en fast afstand i forhold til
den ferste understetning, og som ligger over.béndet.
Aftasterne er saledes udformet, at de kan bevages frem-

og tilbage sammen med bj®zlken, og at de kan fastgeres
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i en forudbestemt stilling péd bjeslken.

Det er ogsd fordelagtigt kontinuert at overvage af-
standen mellem positioneringsmaerkerne for cykliske

eller -langerevarende variationer. Fortrinsvis kan

dette geres ved, at der anvendes to optiske aftastere péd
et eller flere spor, adskilt fra hinanden med den
nominelle afstand sammen med passende tidsstyrings-
elektronik. Disse aftastere kan passende anbringes i
umiddelbar narhed af eller pa de kapacitive af--
tastere. Variationer i afstanden kan ve@re meget prob-
lematiske ved den efterfelgende fremstilling af de

stangformede rygevarer.

En visuel kontrol af den overflade pa det bevagelige
bdnd, pa hvilken den additivholdige belagning er
blevet trykt, er snskelig fer opviklingen. I en al-
mindelig tryk eller anden bandbehandlingsmaskine,
feres bandet normalt op og ned, og frem og tilbage
over ruller eller andre ledeorganer, der udstrak-
ker sig pa tvers af maskinens langderetning. Imidler-
tid er dette upraktisk med hensyn til visuel kontrol
af bandet, da betjeningspersonalet skal p& linie med
maskinen for at inspicere bandet, og dette er kun
praktisk i den ene eller den anden ende af maskinen,

hvor afvikle- eller opviklespolerne er anbragt.

Ifelge en yderligere udfgrelsesform af den foreliggende
opfindelse omfatter en maskine til produktion af et trykt
ombladsbdnd organer til at overfere bandet fra et af-
viklet hijul til et opviklet hjul gennem maskinen,

og gennem mindst ét trykverk, over bandlederover-

flader, der strazkker sig pa tvers af maskinens lengde-
akse. Ifslge opfindelsen omfatter maskinen mindst én
luftdreven drejebj®zlke, der opfanger bandet og afbajer

bdndet ovre mindst to ledeoverflader, der udstrakker
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sig parallelt med maskinens langdeakse. Bandet pas-
serer mellem disse to ledeoverflader med den plane
flade vendt pa& tvers af maskinen, hvorved det er mu-

ligt at udfere en visuel kontrol.

Efter den visuelle kontrol kan bandet opvikles pa et
opviklingshjul, hvis akse udstrakker sig parallelt
med maskinens lazngdeakse, men fortrinsvis anvendes
der en anden luftdrejebjazlke til at bringe bandet
tilbage pa& understetningsoverflader, der udstrakker

sig pa tvers af maskinens lengdeeakse.

I en foretrukket udferelsesform anvendes der to luft-
drejebjelker, den ene over den anden, hvis akser er
anbragt i en vinkel pd 45° i forhold til maskinens
lengdeakse. Et vandret forleb af bandet opfanges af
den ene bjzlke, og bandet drejes sdledes, at det be-
vages pa tvers af maskinens lengdeakse til den ene
side af maskinen, hvor det passerer over en rulle,
hvis akse udstrazkker sig parallelt med maskinens
lengdeakse. Herfra passerer bandet tilnarmelsesvis
lodret langs den visuelle kontrolvej, for det passerer
omkring en anden rulle, hvis akse er parallel med ma-
skinens langdeakse, derfra ind i maskinen og om-
kring den anden luftdrejebjazlke, og tilbage pa en
vandret vej langs maskinens centerlinie. Denne ud-
formning ger det muligt for betjeningspersonalet at
std ved siden af maskinen, og udfere en visuel kontrol
af bandet, og er specielt nyttig ved inspektion af

det tunge additivholdige bel®gningsmenster.

Luftdrejebjalkerne har den fordel, at de giver mini-

mal friktion med bandet, der trakkes over dem, og at der

er ikke nogen direkte forbindelse mellem bandet og

bjelken.



10

15

20

25

30

13 DK 159186B

Nar der anvendes en kapacitetsovervagning af belagnings-
mengden, som det er beskrevet tidligere, kan aftastnin-

gen ske over bandet p& det sidevendte inspektionssted.

Den foreliggende opfindelse omfatter ligeledes et resul-

terende produkt i form af en cigaret indeholdende et ryge-

vareomblad fremstillet ved fremgangsmiden ifelge krav 1 - 5.

En maskine til produktion af et ombladsbédnd ifslge den
foreliggende opfindelse, og det resulterende produkt
og dets anvendelse, beskrives skematisk i tegningen,

af hvilken:

fig. 1 er et billede set fra siden, der skematisk viser

bandets vej gennem maskinen,

fig. 2 er et perspektivisk billede, der viser et kontrol-

punkt i maskinen,

fig. 3 er et lodret snit gennem dele af inspektions-

stedet,

fig. 4 er en skitse af en del af et ombladsband, der

er fremstillet i den foreliggende maskine, og

fig. 5 er et delvist eksploderet billede af en filter-
cigaret, der omfatter dele af ombladsbandet fra fig.

4.

Der henvises nu til fig. 1. Et papirband 6 trakkes
gennem maskinen fra en afviklespole 7, hvilken af-
viklespole er forsynet med en automatisk bremse

for at frembringe et konstant trzk i bandet omkring

en fri rulle 8, en bandlangdeindkodningsskive 44,°

og gennem en indfering 9, hvilken indfering centrer bén-
det i den tvergéende retning og en indgang 10. Under hele
sin gang gennem maskinen trazkkes béndet omkring pa

tvers anbragte ruliér 11, hvoraf kun den ene er angivet
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pd fig. 1, men hvis formal klart fremtraeder af teg-
ningen. Fra indgangsenheden 10 passerer bandet 6
gennem de to ferste trykverker 12 og 13, ved hvilken
den ene (den sverste) side af béndet péatrykkes vare-
navn eller monogram, og tvaergdende positions-
markeringer. Trykningen sker i flere parallelle spor,
som det vil blive forklaret senere med henvisning

til fig. 4. Bandet passerer da gennem et sidste tryk-
verk eller belegningsapparat 14, hvor den anden (ned-
re) side af bandet patrykkes et gentaget monster af
prikker, der indeholder et additiv, sé&saom nikotin.
Trykningen i trykverket 14 justeres ind med den
trykning, der er sket i trykvarkerne 12 og 13 ved
optisk genkendelse af positioneringsmzrkerne ved
hjelp af aftasteren 15. Aftasteren styrer en sadvan-

lig forskydningsmekanisme 14.

Bandets belagning med det védde lag i trykvarket 14
overvages ved hjelp af et infraredt overvadgningsappa-
rat 16, Derefter passerer bandet med belagningen averst.
gennem et varmluftterringsaggregat 17, der er opdelt i
to sektioner, der er udformet som dele af et

omvendt hult V, mellem hvilke bandet passerer over
lederuller 18. Denne udformning reducerer svingninger

i bandet i terreaggregatet.

Som vist i fig. 2 drejes bandet efter at have forladt
terreaggregatet ved hjelp af en vinkeldrejet luft-
drejebjelke 19 og bringes .ud til maskinens ene side,
hvor det passerer ned over et kontrolomrade. Som

det vises i fig. 2 og 3, passerer bandet over en forste
rulle 20, en anden rulle 21, en glat hovedunderstot-
ning 22, en tredje rulle 23 og en fjerde rulle 24.
Rullerne 21 og 23 udger hjazlpeunderstetninger, nar
bdndet passerer over rullerne 21 og 23, og over hoved-

understetningen beveges det gennem en lille vinkel
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pa f.eks. op til 59. Modsat hovedunderststningen 22

er der en understeotningsbjelke 25, der ikke er

vist'pad fig. 2 af tydelighedshensyn, og .som under-
stotter et antal i tverretningen adskilte kapacitets-
aftastere 26. Nar béandet passerer mellem understet-
ningen 22 og aftasterne 26, bliver de tilsvarende spor
af det afsatte additiv aftastet. Udgangssignalet fra
aftasterne 26 udleses visuelt saledes, at belagningens
mengde, sammenlignet med det utrykte band, mellem de i
langsgédende retning adskilte additive belagninger, er
nemt tilgenglig. Yderligere kan bandets frilagte

ydre overflade, f.eks. hvor den passerer mellem rul-
lerne 20 og 21, dvs. den side af bandet, der bazrer
additivbelagningen, blotl®gges til visuel kontrol, der
kan udferes af betjeningspersonalet pad siden af

maskinen.

Efter at have passeret kontrolomradet, gar bandet om-
kring endnu en faststaende luftdrejebjelke 27, der
bringer bandets bevegélsesretning tilbage i maskinens
langsgdende retning. Derefter passerer bandet over
rullerne 28, der er indeholdt i en styremekanisme
sdledes, at bandet centreres i den tvergdende retning.
Bandet trekkes hovedsageligt gennem maskinen ved
hjelp af et par trakruller 29. Den nedre af disse
trekruller er i indgreb med den af bandets overflader,
pd hvilken den additivholdige belagning er trykt, og
denne rulle er udformet’ sdledes, at den kun er i ind-
greb med bandet mellem de trykte spor. Ba&ndet op-
rulles da pa en opspolingsrulle 30, der drives med
konstant moment af en elektrisk motor med konstant

moment.

Som det er vist pa fig. 12, omfatter bandet i dette
tilfelde tolv parallelle trykte spor 31A, 31B.....
31L. Den ene af bandets overflader patrykkes det
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tvergaende stavformede positionsmerke 32, og firma-
navnet eller varemerket 33. Den anden af bandets
overflader pétrykkes prikker af den additivholdige
belegning i omraderne 34. Hvis additivet omfatter
f.eks. en nikotindel, aftager koncentrationen af prik-
ker i bandets langsgdende retning i begge retninger
vek fra en tvergdende centerlinie 35. Efter at bandet
er opspolet pa& spolen 30, afspoles béndet, og op-
skares langs med linierne 36, og genopspoles pa tolv

individuelle spoler. Hver af disse smalle spoler

anvendes da i en modificeret maskine til kontinuert

fremstilling af stavformede tobaksvarer. I denne maskine

aftastes stavene 32, hvorved disse anvendes til at synkro-

nisere maskinen. Staven afskares ved den tvargaende
linie 35 og ved den tvergaende linie 38, hvorefter der
indferes et dobbeltlengdefilter, der forenes med

den stavformede tobaksvare ved hjelp af et sadvanligt
mundstykkeomblad, - der skal dzkke stavene 32's halve
bredde. De heraf resulterende enheder gennemskares i
filterets midterlinie:;til frembringelse af de indivi-

duelle cigaretter.

En typisk cigaret er vist i fig. 5. Tobaksstrengen 39
bestar af et sadvanligt fyld 40, der er indesluttet

i det trykte omblad 41, der pa sin ydre overflade
berer den halve bredde af et positiocneringsmarke 32,
og firmanavnet 33, og pa& sin indre overflade er péa-
trykt en koncentration af trykte prikker 34. Koncen-
trationsprofilen for disse prikker aftager fra ciga-
rettens tendte ende mod mundstykket. Et filterelement
47 stoder an mod tobaksstrengen 39's ende og er for-
bundet til den ved hjelp af et sadvanligt filterom-
blad 43, der overlapper tobaksstrengen 39 og skjuler

positionsmaerket 32.
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Patentkrtrayv

1. Fremgangsmade til behandling af et bédnd af ryge-
vareomblade, hvilken behandling omfatter en patrykning

af en belegning (34) indeholdende et additiv, der for-
eger rygernes tilfredshed ved den resulterende rygevare,
kendetegnet ved, at bandet (6) fores gennem

et forste (12,13) og et andet, efterfslgende (14) tryk-
verk og derefter opspoles med . henblik pé& anvendelse

i en maskine til kontinuerlig fremstilling af stavformede
rygevarer, at bandet pa& den ene side patrykkes i langde-
retningen regelmessigt skilte positioneringsmerker (32)

i det ferste trykverk og pd den anden side patrykkes

et gentaget regelmessigt menster af belagningen (34) ved
hjelp af det andet trykverk, at positioneringsmarkerne
(32) anvendes til at positionere ombladsbandet i forhold
til det sidste trykverk (14) ved hjelp af en aftaster
(15) i umiddelbar nerhed af det sidste trykverk (14),
hvilken aftaster er indrettet til at erkende positions-
merkerne (32), der blev patrykt bandet i det faorste tryk-
verk (12,13), og at en fremskydnings- eller forskydnings-
mekanisme for det sidste trykverk (14) styres i overens-

stemmelse med denne aftastning.

2. Fremgangsméde ifelge krav 1, k ende t egnet
ved, at positionsmerket er tydeligt trykt og udformet

som en prik eller en tvargdende streg (32).

3. Fremgangsméde ifelge krav 1 eller 2, k e nde t e g -
net ved, at den sadvanlige tekst (33), der skal optrade
pa rygevarens ydre overflade, ogsa patrykkes bandets ene

overflade i det fgrste eller et yderligere trykverk.

4. Fremgangsmade ifeslge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at den additivholdige be-
legning (34) pd et stykke af béndet kontrolleres ved,
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at bandet bevages forbi en kapacitetsovervdgningsenhed
(26), der er indrettet til at aftaste @ndringer i kapa-
citeten meliem elektroder pd grund af belagningen Og

til at aftaste variationer i belagningen i overensstem-

melse med belagningens menster.

5. Fremgangsmade ifslge ethvert af de foregédende krav,
kendetegnet ved, at bandet efter trykning op-
vikles p& en spole (30), der roterer med tilnarmelses-

vis konstant moment.

6. Trykkemaskine til udevelse af fremgangsméden ifelge
ethvert af de foregdende krav, k e nde t egnet

ved, at maskinen indeholder organer (29), der er ind-
rettet til at fere ombladsbadndet (6) gennem maskinen

fra en afviklingsspole (7), der er anbragt i umiddelbar
nerhed af maskinens ene ende, gennem et eller flere

ferste trykverker (12,13), gennem et sidste trykvark

(14), og gennem et terreaggregat (17) til en opsamlings-
spole (30), og at maskinen indeholder en aftaster (15) til
aftastning af positionsmerkerne (32) som er trykt i forste
trykverk (12,13), hvilken aftaster er anbragt i umiddel-
bar narhed af det sidste trykverk (14).

7. Maskine ifelge krav 8 til udevelse af fremgangs-
maden i det mindste ifslge krav 6, k e nde t egnet
ved, at den indeholder en stationar kapacitetsaftaster,
der omfatter en aftastningsenhed (26), der er anbragt
tet ved, men adskilt fra, en overflade af det bevagede
band (6), og at der til underststning af den anden over-
flade af bandet findes en hovedunderststning (22) modsat
aftastningsaggregatet og en hjelpeunderststning (21,23)
opstrems og nedstrems i forhold til hovedunderststningen,
hvilke understetninger er udformet sdledes, at bandets
plan afbesjes over en lille vinkel, nar det passerer

over disse tre underststninger.

8. Maskine ifelge krav 8 eller 9, k ende tegnet

ved, at organerne til at fere ombladsbéndet (6) gennem
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maskinen omfatter bandledeorganer (11), der strakker

sig pad tvers af maskinens lengderetning, og at disse
organer omfatter i det mindste én luftdrejebjelke (19,27),
der opfanger béndet og afbsjer béndet mod mindst to lede-
overflader (20,24), der strekker sig parallelt med
maskinens lengdeakse, og mellem hvilke bandet passerer

med sin overflade parallelt med maskinens side, hvorved

det er muligt at foretage en visuel kontrol.

9. Cigaret med filter, omfattende en tobaksstang (39)

og et filterelement (42), sammenfojet med et omslag (43),
som omgiver filterelementet og overlapper tobaksstangens
tilstedende ende, hvorved tobaksstangen (39) omfatter

en fyldning (40) og et rerformigt omslag (41) pa hvis
inderside er trykt et msnster med en bel®gning (34)

som indeholder et additiv, der foreger cigarettens ryge-
egenskaber, k e n d e t e gne t ved, at der pa& omslagets
(41) ydre overflade ved filterelementets ende er patrykt
et positionsmerke (32), som er dakket af filtrets

overlappende omslag (43).

10. Cigaret ifslge krav 9, ke n d et e g n:ce tived,

at additivet .omfatter en.nikotinkomponent.

11. Cigaret ifelge krav 9 eller 10, k e n detegnet
ved, at koncentrationen af belagningen (34), som trykkes
pd indersiden af omslaget (41), mindskes fra den ende

af tobaksstangen, som er langst vek fra filterelementet
(42) i retning mod den ene ende af tobaksstangen, som

er beliggende op til filterelementet (42).

12. Cigaret ifslge krav 9 - 11, k ende t egne t

ved, at belagningen (34) bestér af en rakke punkter.
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