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W przemysle cukrowniczym wystodki mok-
re po dyfuzji zawierajg okoto 93—95%, wody
oraz okolo 7—5%, suchej substancji. Przez wy-
Zzecie na stacji pras tracg one znaczng ilodé
zawartej w-nich wody i dalsze usuniecie jej
odbywa sie w specjalnych suszammiach wyshod-
kéw. Po wyjsciu z suszarni wyslodki powinny
zawieraé¢ okolo 9—129/, wilgoci. Nastepnie s3
one przesylane za pomocg przeno$nikéw me-
chamicznych lu> na drodze pneumatycznej do
magazynu suszonych wyslodkéw,

Wystodki niedosuszone, zawierajace powyzej
129/, wilgoci, latwo ulegaja w magazynie szko-
dliwej fermentacji, polaczomej ze wazrostem
temperatury, co w konsekwencji wywoluje
samozaplon i pozar. magazynu wystodkow.

Wilgotnc$é suszonych wystodkéw przesyla-

*) Wlaéciciel patentu o$wiadczyt, ze wspol-
twércami wynalazku sg mgr inz. Jan Browkin
i Zygmunt Piotrowski.

nych do magazynu jest kontrolcwana przez la-
boratorium cukrowni co kilka godzin, przy
czym tego ro:dzajvu analiza trwz przeszio godzi-
ne. Wprawdzie prowadzacy suszarnie kontrolu-
je ,,na biezaco* wilgotno§é wystodkéw ,na wy-
czucie®, — przez §ciskanie w garsci probki po-
bramej za bebnem, ale tego rodzaju kontrola
jest oczywiscie tylko orientacyjna i zZbyt - su-
biektywna.

Projekt wediug wynalazku dotyczy sposobu
automatycznej segregacji suszonych wystod-
kéw, w zalezno$ci od ich wilgotncsei oraz urza-
dzenia do wykonywania tego sposobu.

Z chwilg csiggniecia, wzglednie przekrocze-
nia, w wyslodkach idgcych do magazynu, na-
stawionej na regulatorze dopuszczalnej- gbrnej
granicy wilgctnosci np. 129, automatycznie
przelacza sie kierunek przesylania suszonych
wystodk6w, zamiast do magazynu, do powrot- -
nego dosuszania. Po'ponownym osiggnieciu przez
suszome wystodki wilgotno$ci mmiejszej od gra-



nicznej, nastawionej na regulatorze, automatycz-
nie kierowane sg znowu do magazynu suszonych
odkéw, Po odpowiednim wylgczeniu automa-
mmwmdme reczne sterowanie
przy pemocy dwoéch przyciské6w kierunku prze-
sylania suszenych-. wystodkéw do magazynu,
wzglednie;-80 “innego pomieszczenia.

Na rys#§nku przedstawiono schemat sposobu.

segregac; i urzadzenga -sl'uzaéego do tego celu.
l% ew*lada sie:

z rynmy z& §limaki 1 lub innego urzadzenia
sluzacego do przenoszenia suszonych wyslod-
kéw, po wyjSciu ich z podno$nika lub wagi
automatycznej, do dwo6ch rur pionowych 2 i 3,
zaopatrzonych u dolu w turnikiety 4 i 5. Turni-
kiety te maja za zadanie dozowanie wystodkow
do rurociggu 6 lub innego urzgdzenia do prze-
‘sylania suszonych wyslodkéw do magazynu.

W przypadku pneumatycznego przesylania
wystodkéw rurociggiem 6 do magazynu, wy-
mienione turnikiety zabezpieczajg poza tym
wystodki znajdujace si¢ w rurach 2 : 3 od wy-
dmuchiwania ich z powrotem do rynny ze $li-
makiem 1.

Na rurze 3 zainstalowany jest kondensator
pomiarowy 7, polaczony z urzgdzeniem pomia-
© rowo-kontrolnym 8, mierzacym wilgotnosé su-
szonych wyslodkéw idacych do. rumclagu 6 lub
innego urzgdzenia do przesylania ich do maga-
zZynu.

Na jednym koficu rurociggu 6 znajduje sie
wentylator 9, wytwarzajacy potrzebne do prze-
sylania -wysltodkéw ciSnienie powietrza, a na
drugim- koncu za turnikietami 4 i 5, rurociag 6
rozgalezia sie na dwa rurociggi 10 i 11. Jeden
z mich, a mianowicie 10, 3tuzy do przesylania
suszonych wystodkéw bezposrednio do maga-
zynu, za§ drugi 11 — do przesylania  wyskod-
k6w miedosuszonych do pomocniczego'pomiesz-
czenia.

Na wymienionych dwéch rurociggach 10 i 11
zainstalowane sg dwie przepustnice 12 i 13, na-
pedzane silnikiem elektrycznym 14, za posSred-
nictwem przekladni zebatych.

Krancowe polozenia przepustnic 12 i 13, sy-
gnalizowane sg za pomoca dwdch zaréwek 15
i 16. Calkowite otwarcie przepustnicy 13 — do
magazynu, przy réwnoczesnym zamknieciu
przepustnicy 12 — do pomieszczenia pomocni-
czego, sygnalizuje S$wiatlo zielone zaréwki 15,
wzglednie catkowite zamkniecie przepustnicy
-13 — do magazynu, przy réwnoczesnym otwar-

- ciu przepustnicy 12 — do pomieszczenia pomoc- -

niczego, sygnalizuje $wiatlo czerwone zaréw-
ki 16. ‘

Przetacznik 17 pozwala przej§¢é z regulacji
automatycznej przestawiania przepustnic, na
sterowanie reczne przy pomocy dwoéch odpo-
wiednich przyciskéw 18 i 19, lub odwrotnie —
z recznego sterowania na regulacje automatycz-
na. :

Elektroniczny regulator 20, wyskaiowa.ny w
procentach wilgotnoéci wyslodkéw, polaczony
jest elektrycznie 2z  urzgdzeniem pomiarowo-
kontrolnym 8, mierzgcym wilgotnosé suszonych
wyslodkéw, idacych z bebna suszarni do ruro-
ciggu, stuzacego do pneumatycznego przesyla-
nia ich do magazynu. Regulator 20 polaczony
jest poza tym elektrycznie z przyrzadem 21, re-
jestrujacym wilgotno§é suszonych wysltodkow
w funkcji czasu oraz z silnikiem elektrycznym
14, napedzajagcym przepustnice 12 i 13.

Elektroniczny regulator 20 posiada dwie
wskazéwki: jedna nieruchomga (czerwong), -—
nastawiang na skali wilgotnosci na wartos¢ po-
zadang i drugq ruchoma, — wskazujaca w kaz-
dej chwili wilogtno$¢ wystodké6w przechodza-
cych przez urzadzenie pomiarowo-kontrolne 3.

Z chwila osiagniecia przez wyslodki przesy-
lane do magazynu wartosci wilgotnoscj nasta-
wionej na skali regulatora 20, wskazéwka ru-
choma zréwna sie ze wskazéwka nieruchoma.
Wywola to zadzialanie przekaznika elektroma-
gnetycznego, znajdujacego sie wewnatrz regu-
latora, wlaczajacego poprzez przekaznik czaso-
wy (30-sekundowy) silnik elektryczny tréjfazo-
wy 14, uruchamiajacy dwie przepustnice 12
i 13, zmieniajace kierunek przesylania wystod-
k6w, zamiast rurociagiem 10 — do magazynu,
rurociggiem 11 — do pomocniczego pomieszcze-
nia. ’ E

Po zmniejszeniu sie wilgotnosci suszonych
wystodk6w ponizej warto§ci nastawionej na
skali regulatora 20, wskazéwka ruchoma znaj-
dzie sie z lewej strony od wskazéwki nierucho-
mej (nastawianej). Woéwczas przekaznik elek-
tromagnetyczny wlaczy silnik elektryczny tréj-
fazowy 14, ktory w tym przypadku bedzie sie
obracal w.- kierunku przeciwnym do poprzed-
niego.

W zwigzku z tym przepustnice 12 i 13 zaczna
sie obracaé, dopoki nie osiggna drugiego swego
polozenia krafnccwego, przy ktérym suszone
wyslodki beda znowu kierowane do magazynu.
Przepustnice 12 i 13, po osiggnieciu jednego lub
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drugiego krancowego polozenia, automatycznie
wylaczaja napedzajacy je silnik 14.

W ten spos6b ‘wynfienione urzadzenie caiko-
wicie zabezpiecza mijgazyn suszonych wystod-
kéw od przedostania sie¢ do niego, przez nie-
uwhge obstugi zwlaszcza podezas nocnej zmia-
ny, niedostatecznie ‘- wysuszonych wystodkéw,

ktére ma skutek szkodliwej fermentacji = mogg.

spowodowaé¢ samozapalenie sie wyslodkéw. W
konsekwencji ‘moze to latwo wywolaé pozar
magazynu. .

Wymienione urzadzenie instaluje sie w po-
blizu stanowiska prowadzacego beben suszar-
ni, azeby na podstawie . obserwacji polozenia
wskazé6wki ruchomej na skali regulatora 20,
obstuga stale byla informowana o tym, jaka
wilgotno$ci maja wystodki przesylane do maga-
zymu. Poza tym zaréwki sygnalizacyjne 15 i 16,
informujq na drodze optycznej o tym, w jakim
polozeniu znajdujg sie przepustmice 12 i 13 w
rurociggach przesylowych 10 i 11. o

Zastrzezemnia “patentowe

1. Spos6b automatycznej segregacji suszonych
wystodkéw w zaleznosci od stopnia ich wil-
gotnoéei, znamienny tym, ze ze Slimaka (1)
wystodki przechodza przez dwie rury pio-
nowe (2, 3), w ktéorych zainstalowane sa
odpowiednie turnikiety (4, 5), dawkujace

wystodki do rurociggu (6), slluiacegq do

dalszego ich przesylania ma drodze pneu-

matycznej ciénienieim wytwarzanym za po-

moca Wwentylatora (9),. a poza.tym Turocigg
(6) rozgalezia sie ma dwa rurociggi (10, 11),
z ktérych rurociag (10) -stuzy -4 przesy-
linia wystodkéw dostatecznie wysuszonych
bezposrednio do magazynu i rurociag (11)
— do odprowadzania miedostatecznie wysu-
szonych wyslodkéw do pomieszczenia po-
mocniczego.

2. Sposéb automatycznej segregacji suszonych
wyslodk6w wedlug =zastrz. 1, znamienny

tym, ze kierowanie wystodkéw do magazy-

nu rurociggiem (10) lub do pomieszczenia

pomocniczego rurociggiem (11), odbywa. sig-

za pomoca przestawiania zainstalowanych
w tych rurociagach (10, 11) przepustnic (12,
13), napedzanych silnikiem elektrycznym

(14), za mpoSrednictwem przekladm zeba-

tych.
3. Sposéb automatycznej segregacji suszonych
wystodkéw wedlug zastrz, 1 i’ 2, znamien-

“ny tym, ze po osiggnieciu lub przekrocze-
" -niu przez wystodki zgdanej wilgotnosci, zo-

stajag one po pewnym regulowanym  czasie
skierowane, na skutek przestawienia z3

- pomoca silnika (14) przepustnic (12, 13), do

pomieszczenia pomocniczego rurodlagiem
(11).

. Spuséb autgmatycznej segregacji suszxonych

wystodkéw wedlug zastrz. 1—3, znamienny
tym, ze po zmniejszeniu sie wilgotnosci su-
szonych- wyslodkéw pomnizej wartosci zada-
nej, zostajg one, na skutek przestawienia
przepustnic (12, 13), ponownie - skierowane
do magazynu rurociggiem (10).

. Spos6b automatycznej segregacji suszo-

nych wyslodkéw wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tym, ze po osiagnigciu przez prze-
pustnice (12, 13) krahcowych polozen, tj.
calkowitego otwarcia rurociagu (10), do-
prowadzajacego wystodki suche do maga-
zZynu, przy réwnoczesnym zupeinym zam-
kmieciu' rurociagu (11) — kierujacego Wy-
stodki. do pomieszczenia® pomocniczego,
wzglednie calkowitego zamkniecia rurocia-

'gu (10); przy réwnoczesnym zupeinym

otwarciu rurociagu (11), zostaje wylaczony
tréjfazowy silnik elektryczny (14).

. Urzgdzenie do wykonywania sposobu auto-

matycznej segregacji suszonych wyslod-
kéw, w zalezmoéei od stopnia ich wilgotno-
ci, wedlug zastrz, 1—5, znamienne tym, ze
zesp6l elektryczny sklada sie z elektronicz-
nego .regulatora .(20), z kondensatora pomia-
rowego (7), z ukladu pomiarowo-kontrcl-
nego (8), z trojfazowego silnika elektrycz-
nego (14), z przelacznika: ,,automatycznie
— ,recznie® (17), z dwéch zaréwek koloro-
wych: zelonej (15) i czerwonej (16)
! z dwoéch przyciskéw (18, 19). .

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 6, znamienne

tym, ze regulator elektroniczny (20), pola-
czeny z ukladem pomiarowo-kontrolnym
(8), steruje automatycznie mapedem silnika
elektrycznego (14), przelaczajacego za po-

~ moca dwé6ch przepustmic (12, 13) bieg su-

szonych wyslodkéw w ten sposéb, ze pv

" przekroczeniu w jednym lub w drugim kie-

runku przez wyslodki przechodzace przez

" kondensator pomiarowy (7), dopuszczalnej

gérnej granicy wilgotnosci nastawionej na
regulatorze (20), 2zostaje witaczony silnik
elektryczny (14), pmestama]acy przepustni-
ce (12, 13)..



8. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 i 7, znamien-
ne tym, ze poza automatycznym sterowa-
niem silnikiem elektrycznym (14) za pomo-

ca regulatora elektronicznego (20), przewi-.

dziane jest sterowanie reczne przy pomocy
dwéch przyciskéw (18, 19), .po uprzednim
przestawieniu przelgcznika (17) 2z pozycji

sautomatycznie“ ma pozycje ,recznie“.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6—8, znamienne
tym, ze zaréwki kolorowe (15, 16) sygnali-
przepustnic- (12,
jak

zuja krancowe polozenia
13), zaréwno przy automatycznym,

10.

i przy recznym sterowaniu silnikiem elek-
trycznym (14). ’
Urzadzenie wedlug zastrz. 6—9, znamienne
tym, ze przyrzad samopiszacy (21), potaczo-
ny elektrycznie z regulatorem (20), reje-
struje wilgotno$¢é suszonych wystodkéw
przechodzacych przez kondensator pomia-
rowy (7).

Cukrownia ,Gniezno“
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